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1. Identifikace vyrobku

QUINN XT je obchodni znacka pro extrudované polymethylmetakryldtové (PMMA) desky vyrdbéné
firmou Quinn Plastics.

Program QUINN XT nabizi FeSeni pro vnitini i venkovni aplikace.
Vyrobky QUINN XT se doddvaiji v prdhledném a opdlové bilém standardnim provedeni a v Siroké fadé
jinych barev a designu.

Desky QUINN XT se vyrdbéji a testuji podle normy DIN EN ISO 7823-2.

2. Charakteristiky

Desky QUINN XT maji dobré optické viastnosti a leskly povrch.

Desky QUINN XT se vyznacuji vynikajici prihlednosti a dobrymi mechanickymi viastnostmi, jsou odolné
vOC&i UV zdfeni, vykazuji velmi dobrou odolnost proti povétrnostnim viivim a starnuti a z0stavaiji
barevné stalé po fadu let.

Jakostni tfidy QUINN XT610, XT620 a XT630 maiji vynikajici mechanické viastnosti a vyznacuiji se vysokou
rdizovou pevnosti.

Desky QUINN XT i jakostni tfidy s vysokou rdzovou pevnosti Ize pouZit ve styku s potravinami, protoze
vyhovuiji vsem v soucasnosti platnym evropskym predpisim pro potraviny.

Desky QUINN XT ani jakostni ffidy s vysokou rdzovou pevnosti neobsahuiji zadné toxické materidly nebo
t&zké kovy, které by mohly vést k poskozeni Zivotniho prostfedi nebo ke zdravotnim rizikdm. Jsou
nerozpustné ve vodé a nemusi byt uvddény jako nebezpe&né materidly.

Desky QUINN XT i jakostni tfidy s vysokou rdzovou pevnosti jsou snadno rycyklovatelné.

3. Pouziti

Stavebni prvky Reklama a dekorace
Osvétlovaci kopule Lisovand pismena
Prepdzky Prodejni stojany
Zaskleni dvefi Prodejni regdly
Stresni krytiny Svételné grafické panely

Okna karavand
Jiné pouiiti

Osvétleni Ndadoby
Kryty svitidel Sablony pismen
Kazetovd svitidla Soldria (specidini ffida, propustnd pro UV)

Zvukové bariéry
Konstrukéni prvky
Konstruk&ni Edésti pristrojd
Bezpedlnostni kryty (pfi)strojd

4. Technologie vyroby a koneéného zpracovani

Desky QUINN XT jsou snadno pouzitelné.

Mohou byt zpracovény pomoci viech béznych technologii, jako je fezdni, vrtani, lesténi atd., a jsou
snadno tvarovatelné za tepla.

Podrobnéjsi informace na toto téma Ize nalézt ddle v této piirucce v Edsti ,,Pokyny pro uzZivatele' .
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5. Prohldseni a certifikaty

5.1.  Prohld&seni o vhodnosti pro styk s potravinami

Desky QUINN XT a QUINN XT High Impact jsou vhodné pro styk s potravinami.

PrOhledné desky QUINN XT a QUINN XT High Impact jsou vytlacované z vysoce kvalitni suroviny
polymethylmetakryldtu, kterd co do sloZeni vyhovuje poZzadavkim smérnice EU 2002/72/ES (ze dne
6. srpna 2002) o materidlech a pfedmétech z plastd uréenych pro styk s potravinami.

Podrobny certifikat o shodé je k dispozici na nasem oddéleni pro sluzby zdkaznikdm.

5.2.  Pozdrniklasifikace podle evropskych a ndrodnich norem

Evropa

EN 13501-1 (dfive DIN 4102-1) Eurotfida E (dfive B2)
Francie

NF P 92 501 + NF P 92 505 Trida M4
Nizozemsko

NEN 6065 + NEN 6066 Trida 4

5.3. Ochrana proti hluku
Protihlukové bariéry QUINN XT jsou pfezkouseny a schvdleny podle némeckého predpisu ZTV-Lsw88 a
podle evropskych norem EN 1793 a EN 1794,

Vyhovuji pozadavkim na: protihlukovou izolaci, reakci na ohen, stabilitu pfi zatizeni vétrem a
odolnost vi&i ndrazu (stone cast resistance).

Certifikaty jsou k dispozici na nasem oddéleni pro sluzby zdkaznikdm.

5.4.  Management jakosti

Desky QUINN XT a QUINN XT High Impact jsou vyrdbény a kontrolovény z hlediska jakosti v souladu
s certifikovanym a pravidelné kontrolovanym systémem vyroby a managementu jakosti podle normy
EN ISO 9001:2000.
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5.5.  Zdruka

Desky QUINN XT a QUINN XT High Impact jsou vhodné pro venkovni pouZziti.

Firma Quinn Plastics poskytuje desetiletou zdruku na ploché transparentni desky ohledné minimdini
propustnosti svétla a mechanickych vlastnosti.

Tato zdruka nabyvd platnosti dnem doddani desek QUINN XT a QUINN XT High Impact zdkaznikovi.
Tato zdruka plati vyhradné pro standardni desky QUINN XT a desky QUINN XT High Impact pouzivané

ndlezitym zpUsobem jako ploché desky, které se montuiji, pouZivaii, upravuji, zoracovavaji a udrzuji
podle doporuceni a pokynu firmy Quinn Plastics.

Zdruka se neposkytuje na desky, které byly vystaveny korozivnim/leptavym I&tkdm a prostfedim.

Podrobné zdru&ni podminky v souladu s CISG (Umluva OSN o smlouvdch o mezindrodni koupi zbo#)
jsou k dispozici na nasem oddéleni pro sluzby zdkaznikdm.

5.6. Udaje o bezpe&nosti

Bezpecnostni listy pro vyrobky QUINN XT a QUINN XT High Impact v souladu se smérnici 2001/58/ES
jsou k dispozici na pozdddni.
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6. Technické informace
6.1.  List s technickymi Udaji QUINN XT - QUINN XT 610 - XT 620 - XT 630
VSEOBECNE
Vlastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Hustota ISO 1183 g/cm?® 1,19 1,17 1,16 1,15
Absorpce vody  DIN 53495 % 0,2 0,25 0,3 0,3
24h/23°C - 50x50x4mm®  Metoda 1
Tvrdost viiskem kulicky  ISO 2039-1 MPa 235 155 135 100
Tvdreci teplota, atm. tlak °C 140-160 130-150 130-150 130-150
Tvdreci teplota, vakuum °C 160-190 140-170 140-170 140-170
Vyrobni smrsténi % 0,5-0.8 0,6-0,9 0,6-0,9 0,6-0,9
MECHANICKE
Vliastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Mez pevnosti v tahu  ISO 527-2 MPa 70 55 50 40
Pomérné prodlouzeni pfi pfetrzeni  I1SO 527-2 % 4 15 25 35
Modul pruznostiv tahu  ISO 527-2 MPa 3200 2400 2100 1800
Mez pevnosti v ohybu ISO 178 MPa 115 90 85 65
Modul pruznosti v ohybu ISO 178 MPa 3300 2400 2100 1800
R&zovd houzevnatost, Charpy  ISO 179-1 kJ/m? 17 25 35 60
Vrubovd houzevnatost, Charpy  1SO 179-1 kJ/m? 2 3 4 5
TEPELNE
Vliastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Teplota méknuti dle Vicata (B 50)* ISO 306 °C 105 104 102 98
Specifickd tepelnd kapacita IEC 1006 J/gK 1.47 1,5 1,5 1,5
Linedini teplotni roztaznost  DIN 53752 K-1*x10-5 7 9 10 11
Tepelnd vodivost  DIN 52612 W/mK 0,18 0,18 0,18 0,18
Max. provozni teplota pri °C 70 65 65 65
dlouhodobém pourziti
Max. provozni teplota pfi °C 90 85 80 75
kratkodobém pouziti
Teplota rozkladu °C >280 >280 >280 >280
OPTICKE
Vlastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Propustnost svétla (3 mm)  DIN 5036-3 % 92 91 91 90
Index lomu ISO 489 NPy 1,492 1,492 1,492 1,492
ELEKTRICKE
Vliastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Povrchovy odpor  IEC 60093 Q 3x101s - - - -
3x10'¢
Objemovy odpor  IEC 60093 Qxm 1x1013 - - - -
5x1013
Elektrick& pevnost  IEC 60243-1 kV/mm 10 - - -
Dielektrickd pevnost  DIN 53481 kV/mm 30 30 30 30
Dielektricky ztrdtovy faktor 50 Hz  DIN 53483-2 0,06 - - -
Dielektricky ztrdtovy faktor 1 KHz  DIN 53483-2 0,04 - - -
Dielektricky ztr&tovy faktor 1 MHz  DIN 53483-2 0,02 0,03 0,03 0,03
Relativni permitivita 50 Hz  DIN 53483-2 2,7 - - -
Relativni permitivita 1 KHz  DIN 53483-2 3.1 - - -
Relativni permitivita TMHz  DIN 53483-2 2,7 2,9 2,9 2,9
*predbéznd Uprava 16 h pri 80 °C
04-04-2006
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6.2. Chemickd odolnost

Desky QUINN XT a QUINN XT High Impact jsou - pfi pokojové teploté - odolné vic&i nasycenym
uhlovodikim, nearomatickym benzenim a minerdinim olejim, rostlinnym a Zivo&isnym tukim a
olejim, vodé, solnym roztokdm, fedénym kyselindm a zasaddm.

Aromatické uhlovodiky a chlorovodik, estery, étery a ketony narusuji QUINN XT a QUINN XT High
Impact.

Chemickd odolnost pii 20 °C

Aceton - Ethyl acetdt - Kyselina vinnd +
Cpavek + Glycerin +  Xylen -
Amylalkohol - Palivovd nafta o Parafin +
Benzen, bez aromatickych  + Hexan + Peftrolether +
|&tek

Benzol Isopropanol o Kyselina fosforecnd 10% +
Kyselina orthoboritd + Kdva + Kyselina sirovd 10% +
Butanol - Roztok hydroxidu +  Kyselina dusicnd 10% +

draselného
Chlorované uhlovodiky - Keton - Kyselina chlorovodikovd +
10%
Chloroform - Methylen chlorid - Kyselina chlorovodikovd +
konc. 35%

Chlorovd voda/plyn o Kyselina miéénd 10% + Uhli¢itan sodny +
Dibutyl-ftalat - Minerdini olej + Bylinkovy ocet +
Dioktyl-ftalat - Hydroxid sodny + Kyselina stearovd +
Ledovd kyselina octovd - Nitrocelulézovy lak - Cqj +
Octovd trest - Kyselina oxalova + Terpentyn +
Roztok kyseliny octové + Vosk + Toluen -
Ethanol o Peroxid vodiku o Redidlo -

+ rezistentni
o omezend odolnost
- nerezistentni

6.3.  Sortiment vyrobkd QUINN XT

Desky QUINN XT jsou na obou strandch laminovdny ochrannou PE-félii, vyjma strukturovanych desek
QUINN XT, které jsou laminovdny jen na hladké strané.

QUINN XT tloustka
Od 1,5 mm do 25 mm
Standardni sila hladkych transparentnich desek: 1,5-2-3-4-5-6-8-10-12-15-20-25mm

QUINN XT sitka
Max. 2000 mm
Max. 2050 mm

pro 1,5 mm
od 2,0 mm do 25 mm

QUINN XT délka
Minimdini délka 1000/1250 mm (v zdvislosti na extruzni lince)
Standardni délka 3050 mm
Na pozdddni jsou mozné vetsi délky

QUINN XT tolerance tloustky
1,5 mm az3 mm
3 mm az 25 mm

+10%
5%

04-04-2006 5
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QUINN XT tolerance standardnich rozméru (pii 20°C)
Vice nez 1000 mm -0/+0,3% (3 mm na kazdych 1000 mm)

QUINN XT tolerance - piirezy (pfi 20°C)
-0/+1,0mm

QUINN XT minimalni vyrobni mnoistvi pro

Specidlni tloustku 3000 kg/5 000 kg/12 000 kg (v zdvislosti na extruzni lince)
Specidini vzor 5000 kg
Barvu na prani 10 000 kg

Jiné tloustky, velikosti a tolerance Ize dodat na pozdddni.
Podrobny prehled naseho sortimentu vyrobkU je uveden v piiru¢ce Prehled vyrobkd.

6.4. Specidlni produkty

QUINN XT Sound Wall Barrier (SWB) 15 mm - 20 mm
QUINN XT SWB je materidl absorbujici zvuky, ktery se pouZivd v zafizenich pro snizeni hluku silnicniho
provozu. Je prdhledny a umoziiuje neruseny pohled na okoli.
Protihlukové bariéry QUINN XT prekondvaiji minimdlni pozadavky na hlukovou neprizvucnost (podle
norem ZTV-Lsw88 a EN 1793.
Dalsi charakteristiky vyrobku QUINN XT SWB jsou mechanickd stabilita, odolnost vi&i povétrnostnim
vlivim a pozdrni stabilita.
Odpoviddgijici certifikdty podle norem Lsw88 a EN 1793/EN 1794 Ize ziskat na pozdddni na nasem
oddéleni z&kaznickych sluzeb.

QUINN XT UVT
Vyrobek QUINN XT UVT je
dokonale vhodny pro soldria a QUINN XT and QUINN XT UVT
opalovaci lehdtka. ‘gg
QUINN  XT UVT md& vysokou | _ g 7
propustnost  ve  spekirdinim % 70 /U/VT K/’
rozsahu UVA/UVB a vykazuje o &0 7 /Xt
velmi  dobrou odolnost  vici | £ % i 1
rozkladu po expozici této Casti | £ 4 [ /
spektra. =20 // //
Dalsi technické informace a 10 Fi 7
prisludné zdruky jsou k dispozici %0 250 200 350 400 450

na pozdddni na oddéleni Wavelength (nm)
technickych sluzeb.

QUINN XT soft tone
Vyrobky QUINN XT Soft Tone vykazuji stejné mechanické viastnosti jako nejlepsi prohledné desky
v této tfidé QUINN XT, a jejich dalsi vyhodou je navic matovy povrch na obou strandch, ktery
poskytuje stylovy a moderni vzhled bez rusivych odrazd a umozriuje snadnou povrchovou Udrzbu.
Technické specifikace jsou popsdny ddle.

04-04-2006 6
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7. Pokyny pro uzivatele

7.1.  Uvod

Vyroba plastovych vyrobkd z desek QUINN XT bé&zné zahrnuje postupy pro druhotné zpracovani, jako
je Fezdni, vrtdni, ohybdni, dekorovdni a montdz.
Tyto pokyny popisuji viastnosti a charakteristiky QUINN XT, které je tfeba brdt v Uvahu, pokud maji byt
uvedené druhotné postupy sprdvné provedeny.

7.2. Skladovdni a zachdzeni

Plastové desky v pUvodnim baleni se nemaiji skladovat ve venkovnim prostfedi ani nemaji byt
vystavovdny velkym zméndm povétrnostnich vlivi nebo teploty. Pfi skladovdni za podminek
s podstatnym kolis&nim teploty a vinkosti vzduchu mUze dojit k tvarové deformaci (zvinéni) desky, a
to dokonce i pfi skladovdni v paletdch ve vodorovné poloze.

Desky jsou chrdnény proti znecisténi, mechanickému zatizeni a poskrdbdni polyethylenovou fdlii.
Doporucuje se ponechat PE félii na deskdch az do koneé&ného zpracovdni.

Ochrannd PE félie neni uréena k dlouhodobé ochrané&/expozici v otevienych prostordch - vykazuje
pouze skromnou odolnost vic&i UV a tepelnou odolnost.

Jsou-li desky skladovdny bez ochrany ve venkovnim prostredi, je tfeba priblizné po ctyfech tydnech
odstranit ochrannou fdlii, protoze hrozi riziko deformace a obtizného odstranéni degradované
PE félie. To by mohlo vést k poskozeni povrchu desky.

Plastové desky absorbuji vinkost v zdvislosti na podminkdch skladovdni a povétrnostnich
podminkdch. Absorpce vihkosti sice nemd prakticky viiv na fyzikdini viastnosti, mdze se viak projevit
pfi dalsim zpracovdni desek pifi vyssich teplotdch, napf. pfi pohybdni nebo pfi zahfivdni pred
tvérenim za tepla. Podle zamysleného pouziti mdze byt proto nutné desky predem vysusit (viz 7.3.2.
Suseni).

7.3.  Priprava materidlu
7.3.1. Cigténi

Odstranéni ochranné vrstvy indukuje tvorbu elektrostatického ndboje na povrchu desky. Tento
elektrostaticky ndboj pfitahuje &dsteCky prachu ze vzduchu a jiné jemné &dstice. Pfed dalsim
zpracovdnim se proto doporucuje desky ocistit antistatickym postupem (napf. pomoci ionizovaného
stlac¢eného vzduchu nebo ru¢né pomoci tkaniny napusténé vhodnym antistatickym pripravkem).

To je zvl&sté dilezité pred procesem tvdareni za tepla, protoze prach a Cdstecky nedistot zpUsobuiji

otisky na lisovanych povrsich.

Pro Cisténi a péci o desky postacuje obycejnd voda.

V pripadé nadmérného znecisténi vycistéte desky teplou vodou a slabé alkalickym neabrazivnim
Cisticim pfipravkem.

Desky je tfeba vysusit pomoci mékkého hadfiku nebo zdmiSové usné (jelenice).

Drhnuti povrchu na sucho mdze vést k jeho poskrdbdni a pripadné i k mechanickému poskozeni.

Silné zamasténé a znecisténé povrchy je tfeba vycistit benzinem bez aromatickych pfimési nebo
petroletherem.
Daldi chemikdlie vhodné pro Cisténi desek QUINN XT:

Redé&né kyseliny, jako je kyselina citrénovd, kyselina chlorovodikovd, kyselina sirova

Redé&ny hydroxid sodny nebo hydroxid draselny

B&Zny ocet

Lakovy benzin, neutrdini mydlo a domdci Cistici prostfedky.

04-04-2006 7
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7.3.2. Suseni

Desky QUINN XT - stejné jako vétsina plastd - pohlcuji vinkost béhem skladovani.

V plipadé zpracovdani za vyssich teplot tak mdze dojit ke vzniku bublin; proto se doporucuje
predsuseni za teplot pod bodem méknuti. U desek QUINN XT svysokym obsahem vihkosti za
normdlnich okolnosti postacuje predsuseni v susicce s cirkulaci vzduchu po dobu 24 hodin.

Pro dosazeni dobrych vysledkU suseni je treba zaijistit cirkulaci vzduchu mezi deskami; pred susenim je
nutno odstranit ochrannou falii.

Desky QUINN XT nemusi byt obecné predsuseny pred tvdrenim za tepla za predpokladu, ze byly
adekvdatné skladovdny a ochrannd félie nebyla poskozena.

Pro minimalizaci ndkladd je vhodné vyufZit teplo vzniklé pfi suseni k ndslednému tvéreni, a to ihned po
skonceni procesu susen.

7.3.3. Iménarozmérd

Vrdmci procesu exiruze pUsobi vyrazné orientacni sily, které se podilej
zroztaveného polymeru. Cast téchto sil zOstava ,,zmrazena” v desce.

Je-li tteba desku zahfdt, napriklad pred tvdienim za tepla, toto zatizeni se projevi smrst&nim desky.
Smrsténi je vidy vyraznéj§i paraleiné se smérem extruze. Podélné smrsténi je vzdy vyssi u tenkych
desek a snizuje se s tloustkou desky.

Tyto zmény rozmérd je treba brat v Uvahu pii fezdni desek urcenych k tvéreni za tepla.

Je-li materidl zahrivan a fixovdn v upinacim rdmu, nedochdzi k zddnému smriténi materidlu.

Jelikoz velikost smrsténi zavisi na teploté a dobé ohfevu, doporucuje se provedeni predbéznych
test0.

Maximdlni hodnoty podéiného smrsténi u desek QUINN XT bezpelné vyhovuiji pozadavkim ISO 7823-
2, prilohy B:

na tvorbé desky

Tloustka desky Hodnota smrsténi
1,50 mm az <2 mm <15%
2,00 mm az <3 mm <12%
3,00 mm az 25 mm <7%

7.3.4. Linedmni teplotni roztaznost

QUINN XT podléhd linedrnim zméndm rozmérl pii rbznych teplotdch - stejné jako viechny ostatni
materidly. Plasty vykazuiji vyssi linedrni zménu nez kovy a tuto skute&nost je tfeba brdt v potaz pfi
montd&zi desek QUINN XT do rdm0.

QUINN XT ma koeficient linearni tepelné roztainosti 0,07 mm/m °C.

Pii montdzi desek QUINN XT je ffeba ponechat odpovidaijici dilatacni vili, aby se zabrdnilo poskozeni
materidlu.

Daldi technické Udagje - viz kapitola ,,7.8 Zasklivani*.
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7.4. Povrchové Upravy

7.4.1. Potiskovdni

Nejcastéji pouzivanou metodou potiskovdni desek QUINN XT je sitoftisk, ktery poskytuje Sirokou fadu
grafickych provedeni.

Deformaéni  sitotisk  umoziuvje po
provedeni tisku zformovat plochou
desku na frojrozmérny objekt se
sprdvnym soutiskem. Pfi  navrhovdni
grafiky je viak tfeba ponechat rezervu
pro ,natazeni* obrazu.

U desek stermografickym potiskem
nelze pouzivat bodové halogenové
osvétleni.

Pfi sitotisku se vysoce viskdzni inkoust protlacuje pres fotochemicky upravené tkaninové sito
(polyamid nebo polyester) mechanicky nebo pomoci manudini stérky. Inkoust se prendsi na desku
pod tkaninovym sitem.

Aby nedochdzelo ke vzniku prasklin na desce QUINN XT, je nutno pouZivat pouze inkousty
kompatibilni s akrylovymi hmotami. PouZité laky musi byt vhodné pro zamyslenou aplikaci.

Adresy dodavateld vhodnych inkoustd poskytuje na pozdddni oddéleni technickych sluzeb.

Daldi oblibenou metodou pro dekorovdni desek po vylisovéni je nandseni barvy sprejem (spray
painting). Také viomto pfipadé je nutno pouZivat pouze inkoust nebo barvy kompatibilni
s akrylovymi hmotami.

7.4.2. Laminovdni

Nandseni dekoracnich foli nebo samolepicich pismen nebo obtiskl je vhodné pouze u plochych
nebo mirné zakfivenych desek. Je tfeba dbdt na to, aby byly pouzivény pouze takové lepici folie,
které nevyvoldavaiji vznik prasklin na deskdch QUINN XT v dUsledku pnuti.

Vypary mohou zpUsobit astecné oddéleni samolepici félie; desky QUINN XT je proto tfeba predsusit
pfes noc pri teploté 70 - 80°C. Necistoty, napfiklad cdsteCky prachu, mohou rovnéz vést
k Castecnému odlepeni félie, kterd zhorsuje vzhled laminovdni.

Adresy dodavateld vhodnych samolepicich félii Ize ziskat na pozdddni na oddéleni technickych
sluzeb.

7.5.  Strojni zpracovani
7.5.1. Obecnd doporuceni

Desky QUINN XT Ize zpracovdavat pomoci vétsiny ndstrojd, které se pouzivaji pro zpracovdni kovd.
Reznd rychlost a rychlost posuvu musi byt zvolena tak, aby nedochdzelo k taveni materidlu desky.
Potfebu zvincovdani materidlu je moziné obejit takovym uspofdddnim, pfi némz dochdzi ke vzniku
minimdiniho mozného tepla béhem fezdni.

Podminkou fezdni jsou ostré fezné ndstroje s Uhlem hibetu vhodnym pro desky QUINN XT.

Vznik nadmérného tepla Ize navic eliminovat chlazenim ndstroje, k némuz tfeba pouzivat vylucné
vodu nebo chladici emulze kompatibilni s akrylovymi hmotami. Chlazeni snizuje lokdini prehfivdni
povrchu béhem daného pracovniho postupu a zdroven snizuje pnuti a zatizeni po jeho dokonceni.
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7.5.2. Rezdni

K fezdni desek QUINN XT Ize snadno pouzit pdsové pily, kotoucové pily nebo vykruzovacky.
DoporucCuje se pouzivat nové nebo dobre ostfrené ndstroje. PFi poufZiti kotoucovych pil se dobre
osvedcily pilové listy se zuby s destiCkami z karbidu wolframu. PFi velmi vysokych feznych rychlostech
resp. meznich kmitoctech je tfeba chladit pilovy list stlacenym
vzduchem, vodnim sprejem nebo pomoci vhodné chladici
emulze.

Velmi dilezZité je pouzivat UCinny systém pro odsavani prachu.

kterym se odstranuji piliny a Ulomky vzniklé pfi fezani.

-t —

K fezdni vyliskd se Easto pouzivaji pdsové pily. Reznd plocha
z0stdvd  znaéné ,hrubd® vzhledem kmimné | zkiizenému*
uspordddni zubl pily.

Kmitaci pily se pouZivaji k vyfezdvdni vnitinich vybrdani. Rezna
plocha je ¢asto hrubd.
K Fezdni se maiji pouzivat pouze pilové listy vhodné pro akrylové materidly. Pii préci s kmitaci pilou je
ffeba pevné tisknout brit pily k povrchu desky a zvolit vysokou Feznou rychlost. Rovnéz je treba
vypnout pfiklep, zejména pfi pouZiti tenkych desek.
Desky musi byt dOkladné fixovdny, aby se zabrdnilo chvéni nebo vibracim.

Tabulka 1

Doporuéené parametry pro fezani

Strojové fezdni Pasova pila Kotoucova pila Kmitaci pila
pdsovou / kotouéovou
pilou
Uhel hibetu a 30 - 40° 15 - 20° . )
g - o o Komercné dostupné
Uhel Cela y 0-8 0-5 pilové listy vhodné pro
Reznd rychlost 1000 - 3000 m/min. 3000 m/min. vy

akrylové hmoty

Posuv f 3-8mm 10 - 20 mm

7.5.3. Vrtani

K vrténi Ize pouzit vrtdky na kov béiné kvality. Vrcholovy Uhel je tfeba prizpUsobit priblizné na 60 ° -
90 °. Nejlepsi UCinnosti vrtdni se dosdhne pfi pouZiti fezné rychlosti 25 - 80 m/min a rychlosti posuvu
0.1-0,2 mm na ot&cku.

Pfi pouZiti nadmérnych rychlosti posuvu dochdzi ke vzniku jemnych prasklin na materidlu; nizkd
rychlost posuvu pfi vysoké fezné rychlosti vede k prehfivani materidlu.

Pouziti materidlu o tloustce vétsi nez 5 mm vyzaduje chlazeni a zvinCovani vrtacimi emulzemi nebo
chladicim olejem kompatibilnim s akrylovymi hmotami.

Vrtani hlubokych otvord vyzaduje Casté chlazeni vridku na vzduchu, kterym se zabrdni lok&inimu
prehfivdni.

V pfipadé vrtdni tenkych desek se doporucuje upevnit desku na pevnou a rovnou plochu, aby se
zabrdnilo tvorbé jemnych prasklin pfi spodni okrgji vrtaného otvoru.

Vrtani desky QUINN XT

Uhel htbetu a 3-8°
Uhel stoupdni Sroubovice B 12-16°
Vrcholovy Uhel € 60 - 90°
Uhel ¢ela y 0-4°
Reznd rychlost (m/min) 25-80
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7.5.4. Rezdni z&vitu

K fezdni vnitinich zA&vitd na deskdch QUINN XT Ize pouzit bézné zdvitniky. Obzvidsté vhodné jsou
ndstroje s mirné zaoblenym profilem. Ve srovnéni's oceli by méla byt vile pii vridni priblizné o 0,1 mm
v&tsi. Rezdni zAvitu vyZzaduje Easté odstranovani frisek pomoci stla¢eného vzduchu. K chlazeni Ize
pouzivat pouze chladici Iatky kompatibilni s akrylovymi hmotami.

Srouby uréené k ndslednému osazeni musi byt bez olejového filmu nebo musi byt chrdnény profi
korozi prostfednictvim oleje kompatibilniho s akrylovymi hmotami. Na rozdil od litych akrylovych

desek vykazuji extrudované akrylové desky zvysené riziko Idmavosti v disledku vrubového Uc&inku.
Desky urcené k opakované montdzi a demontdzi by proto mély byt opatfeny zavitovymi viozkami.

7.5.5. Frézovani

Desky QUINN XT Ize zpracovat pomoci univerzdlnich tvarovych spodnich fréz a rucnich frézek pfi
feznych rychlostech do 4500 m/min.

Ndstroje s malym prOmérem vyzaduji poufZiti jedno- nebo dvoubiitych frézek. Tyto frézky umozniuji
dokonalé odvadeéni fiisek, vysokou feznou rychlost a vynikajici hladkost fezu.

PFi pouZiti jednobritych frézek je tfeba dotahovat upinaci vieteno opatrné, aby nedoslo k ofisknuti
komponent na desku.

PFi frézovdni desek QUINN XT jedno- nebo dvoubiitymi Celnimi vdlcovymi frézami neni vidy zapoftfebi
chlazeni, protoze tyto frézy produkuji méné tepla nez vicebfrité celni frézy.

7.5.6. Rezdnilaserem

Desky QUINN XT Ize snadno fezat pomoci CO2- laseru. Pomoci laseru Ize dosdhnout Cistych feznych
ploch, vysledek se viak mUze [isit podle typu, tloustky a povrchové Upravy. Provozni vykon laseru by
mél Cinit 300 — 1000 W. Zdroven je tfeba zaijistit promyvani inertnim plynem a extrakci par monomeru.

Ve viech pfipadech jsou zapotfebi pfedbéiné testy pro stanoveni presné pozice.

Zvysujici se tloustka materidlu se projevuje Sikmymi Feznymi plochami, které nejsou dokonale
Ctvercové na povrchu desky. Laserové systémy Neodym-YAG umoznuji dokonalé vyfezdvdni do
obarvenych desek QUINN XT.

Vysoké tepelné zatizeni v oblasti fezu vytvari pnuti, které odpovidd za vznik prasklin pfi kontaktu
s korozivnimi/leptavymi ldtkami (napfiklad béhem procesu spojovani).

Temperovdni komponent umoZfiuje prevenci proti prasklindm tak, Ze uvolfiuje pnuti pfi teplotdch
80 °C (viz kapitola 7.7.3 ,,Jemperovdani*).

Rezné plochy na deskdch QUINN XT s vysokou rdzovou pevnosti nejsou pii fezdni laserem natolik
dokonalé, jako desky QUIN XT standardni jakostni tfidy; fezné plochy mohou byt ponékud ,,necisté".

7.5.7. Rezdni proudem vody

Reznd rychlost zAvisi - podobné jaoko u fezdni laserem - na tloustce fezaného materidlu a na
pozadované kvalité fezu.

Na rozdil od fezdni laserem maiji fezné plochy ziskané proudem vody ,opiskovany vzhled". Pfi pouziti
techniky fezdni vodnim proudem neni materidl vystaven tepelnému zatizeni.

Voda pouzivand k fezdni desek QUINN XT obsahuje abrazivni prisadly.

Dobré vysledky lze ziskat pfi pouziti fezné rychlosti 1500 - 2000 mm/min a tloustce materidiu
4 mm.

Dobré vysledky Ize ziskat také pfi poufZiti fezné rychlosti 400 - 800 mm/min a tloustce materidlu 10 mm.
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7.5.8. Lesténi

Pred rucnim lesténim musi byt desky obrouseny. K manudinimu brouseni se pouzivd brusny papir o
zrnitosti 80 - 600, a to v nékolika cyklech od hrubého brouseni aZz po jemné brouseni. Mechanické
brouseni se provadi pomoci pdsové brusky s rychlosti pohybu femenu 5 - 10 m/s. Vysoké povrchové
teploté Ize zamezit mirnym stlacovdnim opracovdvaného vyrobku. Lesténi se provdadi pomoci
lesticiho kotouce s flisem nebo plsti nebo s pouzitim vhodného lesticino vosku.

Dalsim volitelnym postupem je vysokorychlostni
lesténi pomoci ndstroje s diamantovym hrotem.
Kvalita povrchu je po tomto lesténi natolik vysokd, ze
jiz nejsou zapoftiebi zddné dalsi povrchové Upravy.
Vysokorychlostni lesténi frézkou - postup sjednim
pracovnim cyklem bez hrubého brouseni — umoznuje

dosazeni  vynikajiciho  vysledku. Postup  neni
provdzen vnitinim pnutim; temperovdni nezbytné u

QUINN XT

jinych postupU je v tomto pripadé zbytecné.

Lesténi desek QUINN XT plamenem nevyzaduje dalsi cykly brouseni. Brousené hrany musi byt
zbaveny pilin a mastnoty.

Linie po fezdni a frézovdni mohou byt stdle viditeiné - dokonce i po vylesténi. Zdokonaleni
povrchového vzhledu Ize dosdhnout Upravou feznych hran skrabdkem na Zelezo, a to pred
zahdjenim lesténi plamenem.

Vzhledem k vyskytu barevnych pigmentd maiji hrany obarvenych materidl casto matny vzhled.
Lesténi plamenem se nedoporucuje u desek s tloustkou nad 10 mm vzhledem k lokdInimu prehfivani
a vyslednému pnuti.

Bude-li po lesténi ndsledovat kontakt s korozivnimi/leptavymi Iatkami, joko jsou naprikiad
rozpoustédla, lepidla, nebo nevhodné Cistici prostfedky, je nezbytné temperovdni.

7.6.  Spojovani
7.6.1. Tmeleni

Celni strany spojo musi byt pred spojenim vy&istény.
K Cisténi pouZijte teplou vodu v pfipadé nutnosti
s obsahem tekutého myciho prostredku; vysuste
pomoci absorpéni tkaniny, kterd nepousti vidkna
(napf. rukavickdrskd usen). Siiné zamasténé nebo
olejem pokryté povrchy Ize omyt technickym
benzinem.

Komponenty urCené ke spojeni je freba
vytemperovat, aby se pred provedenim spoje
uvolnilo pnuti a tim se zamezilo pripadnému
popraskdni (tvorbé viasovych ftrhlinek) v dusledku
reakce s rozpoustédlem lepiciho prostredku; to plati
zejména pro komponenty strojové zpracované butt joint
ndstroji pro obrdbéni kovl nebo fezané laserem.

QUINN XT

Tekutd lepidla jsou obzvldsté vhodnd pro malé a jednouché spojovaci plochy.

Vzhledem k nizkému obsahu pevnych Idtek nemaji takovd lepidla vysokou plnici schopnost. Pii
spojovdani fezanych hran je mozno redukovat potencidini tvorbu bublin vyhlazenim povrchu pomoci
skrabdku s ostrymi hranami.

Pfi pouZiti imerzni techniky se lepend hrana ponofi do rozpoustédla nebo tekutého lepidla, které se
nalije ve vrstvé priblizné 1 mm na sklo nebo PE desku; lepené dily se poté pevné spoji.
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Kapildrni metoda je jednoduchd technika pro spojovani a fixaci dild. Tekuté lepidlo/rozpoustédio se
nanese na spojovany povrch pomoci PE-lahvicky a napusti se do lepeného 3$vu v disledku

kapildrniho efektu; o nékolik sekund pozdé&ji

spojeni.

QUINN XT

je mozZno spoje pevné pritisknout k sobé a vytvorit

Pro velké a nerovné spojované povrchy jsou vhodnd
rovnéz lepidla na bdzi polymerld. Moiné je i plosné
spojeni.

Lepeny Sev musi byt pfedem upraven zkosenim hran;
to neplati pro spojovdni tupych spojo. Piiléhajici
oblast desky musi byt zakryta lepici pdskou
kompatibilni s danym lepidlem. Lepidlo musi byt
smichdno presné podle ndvodu od dodavatele.
Odstranéni bublinek ve vakuu je mozné.

Lepidlo se poté nanese opatrné tak, aby nedoslo ke
vzniku bublin, pomoci PE-lahvicky nebo
jednordzovou stfikaCkou. Lepidlo je tfeba nanést
v hadbytku, protoZze u polymerizacnich lepidel
dochdzi béhem polymerizace ke zmenieni objemu.

Ke zlepieni utésnéni pfi zasklivéni se casto pouzivai silikonové hmoty. Pro tento U&el musi byt pouZity
pouze silikony kompatibilni s akrylovymi hmotami.

Silikonové tésnici materidly proddvané v obchodech pro kutily ztrdceji Casto svou hmotu béhem
polymerizace, coz vede ke vzniku prasklin na lepenych komponentéach.

Nase oddéleni technickych sluzeb vdm poskytne informace o vhodnych vyrobcich.

7.6.2. Svarovdani

Nejcastéji pouzivanou technikou svarfovdani u desek QUINN
XT je svafovdni horkym plynem.

Siiné zahfdti v oblasti  svafovdni a chladici  U&inek
z priléhaijicich ¢asti na povrchu desky vede po ochlazeni
ke vzniku pnuti, které musi byt kompenzovdno
temperovdnim, protoze by mohlo vést ke vzniku trhlin pfi
styku srozpoustédlem a lepicimi prostfedky. Jako plnici
materidly slouZi pdsky QUINN XT o cEtvercovém prirezu,
kulaté svafovaci drdty nebo pdsky z nemékceného PVC.
Teplota pfi svafovdani plamenem by méla &init 280 - 350 °C.

Dalsi technické Udaje: \
Svarfovaci tlak/3 mm ty&: 20 N \_GUINN T
Svafovaci kadence: 150 az 250 mm/min

Vzddlenost mezi tryskou

a svarovanym spojem: 10 az 20 mm

Vzduind hmotnost: pfiblizné 25 |/min

Promeér Celisti by mél byt viceméné stejny jako primér svarovaciho dratu.

7.7. Tvadreni

POINAMKA:

Pfed tvarovdnim a ohybdnim za tepla se doporucuje odstranit z desek QUINN XT ochrannou félii.
Protoze chovani félie zavisi na podminkdch zpracovdni materidld, napiiklad na poméru délky pred
vytazenim a po vytazeni nebo na pozadovanych teplotdch, je moziné provddét jednoduché
tvarovdni i bez odstranéni félie. Chovdni fdlie je viak tfeba pfedem otestovat v kazdém jednotlivém

pripadé.
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7.7.1. Ohybdni za tepla

Postupy ohybdni za tepla zahrnuji intenzivni zahfivéni desky, po kterém ndsleduje ohnuti a zafixovdni
desky az do jejiho vychladnuti.
Intenzivni zahfivani se provdadi pomoci
coolingftempering B 3 topné spirdly nebo pdsky.
- = Doba zahfivani zdvisi na pouzitém
vybaveni a zvySuje se podstatné
s rostouci tloustkou materidlu.

heating filament

Polomér ohybu musi byt dvakrat vetsi
nez tloustka materidlu, aby se zabrdnilo
zvrésnéni a vysokému pnuti.

Vizudini vzhled vnitini ¢dsti ohybu zle
Zlepsit pouZitim nejvétsich moznych polomérd ohybu a tenkych desek.

QUINN XT

Sitka zahfivané oblasti musi byt alespor 3 oz 5krdt vétsi nez tloustka desky. Pro malé poloméry ohybu
je postacuijici Sitka zahfivané oblasti 3krdt vétsi nez tloustka desky.

PFilis mald oblast zahfivani md za ndsledek nadmeérné protazeni a zatizeni v misté ohybu a - ve svém
dusledku - vede ke zhorseni optickych viastnosti.

Velkd sitka zahfivané oblasti umoznuje vytvorit velké poloméry ohybu.

Vzhledem ke vlivim tvarové paméti musi byt presny uhel stanoven v predbéinych testech.

7.7.2. Tvdreniza tepla

Technika tvdreni za tepla spocivd ve tvarovdni termoplastickych polotovard za zvysené teploty do
trojrozmérnych plastikovych vyliskd. Materidl desky se zahreje na teplotu v termoelastickém teplotnim
rozmezi a vytvaruje se pomoci vhodnych forem.

Vakuové tvéreni vyzaduje tvdreci teplotu 160 - 190 °C. Dobrych vysledkd Ize dosdhnout pii zahfati
matrice na 85 °C. Ventila¢ni otvory ve vakuovych formdach by mély mit prdmér & 0,8 mm:; v piipadé
prilis velkych prdmérd dochdzi ke vzniku otiskd.

Smrsténi materidlu pfi zpracovdni desek QUINN XT &ini 0,5 - 0,8 % v zdvislosti na pouzitych postupech.

Ke tvdreni vyrobkd QUINN XT se zvysenou rdzovou pevnosti postacuji nizsi teploty tvéreni.

Ke tvdreni vyrobkd QUINN XT 610 postacuje tvéreci teplota 140 - 170 °C. Tvdéieci teploty potiebné ke
tvdreni jakostnich tfid se zvysenou rdzovou pevnosti XT620 a XT630 se nachdzeji mezi tvdarecimi
teplotami potfebnymi pro tvareni vyrobkd QUINN XT610 a QUINN XT.

Jakostni fiidy QUINN XT610/620/630 vykazuji pfi teplotdch nad 80 °C rlzné zakaleni; tyto rozdily
ustupuji b&hem procesu chlazeni.

Jestlize dojde pfi zahfivani desek QUINN XT ke vzniku vzduchovych bublin, je tato skutecnost
zpUsobena absorpci vihkosti b&hem skladovani; v takovém piipadé musi byt desky predsuseny pred
zahdjenim tvdéreni.

Obecné postacuje predsuseni pres noc pri teploté 80 °C (viz kapitola 7.3.2. ,,Suseni*).

Pozitivni a negativni tvéieni
V zdvislosti na tom, zda se dostane do kontaktu s ndstrojem vnitini nebo vnési Edst matrice, se tyto
techniky nazyvaji ,pozitivni* nebo ,,negativni* tvdreni.
Pozitivni tvdreni spociva v tom, ze
Positive mould Negative mould se zahtaté polotovary pretdhnou
pres formu.
Pfi  provddéni tohoto postupu

- =4l mohou nékteré povrchové
‘-E / oblasti  zahfatych  polotovard
e nadmérmné vychladnout;

v takovém pfipadé neni moiné
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provést kompletni pretazeni a ve vylisku se objevi “zesilend mista”.

Nékteré typické problémy béhem pozitivniho tvdreni, jako je napfiklad zvrdsnéni nebo tvorba sifové
struktury (2) nebo mechanickych stop/otiskd, Ize vyfesit vhodnym pneumatickym roztazenim pred
findInim sejmutim.

Mechanické stopy mohou byt rovnéz zplUsobeny vysokou teplotou ndstroje a vysokou rychlosti
ndstroje.

Negativni tvdreni spoclivd v tom, Ze se zahrdty polotovar vilaci do dutiny formy.
Tenké rohové oblasti (2), které se mohou objevit negativniho tvdreni komponent s ostrymi hranami,
Ize redukovat mechanickym roztazenim horniho razniku.

Varianty postupu
Kopulovité vylisky Ize utvdret za tepla bez pouziti
formy. Tato metoda poskytuje wvylisky s dobrou O
kvalitou povrchu bez optickych defektd. Tvar
vylisku je ddén tvarem upinaciho rdmu a vyska @ Q @

kopule je ddna tlakem foukaného vzduchu.

7.7.3. Temperovdani

Desky QUINN XT jsou schopny sndset znacné vysoké napéti v tahu, aviak pouze tehdy, pokud na né
soucasné nepusobi korozivni/leptavé IGtky.

Napéti v tahu je indukovdno napfiklad strojovym zpracovdnim, fezdnim laserem, tvérenim za tepla,
rOznymi teplotami pii zahfivani, a vnéjsimi faktory.

Napéti v tahu prodiuZuje strukturu materidlu a tim snizuje odolnost vOC&i povétrnostnim viivdm.
PUsobeni rozpoustédel s tiskarskym inkoustem, par monomer(, tésnicich materidld a plastifikdtord, a
ddle poufziti nevhodnych isticich prostredkd mUze vést k tvorbé prasklin.

Tvorbu prasklin Ize vyloucit pouzitim komponent bez pnuti. Proto je tfeba zamezit namdhdani tahem a
kontaktu s korozivnimi/leptavymi latkami.

ProtoZe nelze vyloucit nahodily kontakt s korozivnimi/leptavymi Idtkami, je tfeba zabrdnit namdahdani
tahem. Temperovdnim dild je mozné uvolnit zatizeni a redukovat vnitini pnuti. Vnéjsi viivy je treba
vyloucit pouzitim adekvdatniho systému upevnéni.

Temperovdni desek QUINN XT by se mélo provadét v susdrndch s cirkulaci vzduchu pfi teploté 70 -
80 °C.
Doporucuje se provadét temperovdni bez ochranné folie.

Tloustka materidlu (mm) 1,5 2 3 4 5 6 8 10 12 15 18 20 25
Doba temperovani (h) 2 2 2 2 2 3 3 4 4 5 6 7 8

Desky QUINN XT musi byt ochlazovdny pomalu, aby se zabrdnilo opakované indukci vnitiniho pnuti
v dUsledku prili§ rychlého ochlazovdni po vyzindni. Maximalni rychlost ochlazovéni po vyzihdni musi
byt nizsi nez 45 °C za hodinu.

Maximdini teplota susdrny/pece, z niz Ize vyjmout dany materidl, je 60 °C.
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7.8.  Zasklivani

Desky QUINN XT se roztahuji v pfipadé tepla a absorpce vihkosti a rebate 25 mm
stahuji se v pfipadé chladnych a suchych podminek. Linedrni & 1
zménu indukovanou vyhradné zménami teplot Ize stanovit
vypoctenim koeficientu tepelné roztaznosti.

Koeficient tepelné roztaznosti u desek QUINN XT C&ini
0.07 mm/m*°C.

Béhem periody skladovdni musi byt umoznéna linedrmi zména.
Maximdini ocekdvand hodnota linedrni deformace zdvisi na _| _0.5xcalculated clearance
teploté pfi montdzi desek.
Pfi montdzi desek QUINN XT je tfeba ponechat vali 5 mm/m.
Polodrdzka by méla byt hlubokd asi 20 — 25 mm.
Pro zaqjisténi nepropustnosti zasklené plochy pro desfovou vodu
Ize pouzit pouze tésnici prosttedky kompatibilni s extrudovanymi
\M akrylovymi deskami. Konstrukéni a té&snici materidly musi
\\ umoznovat pohyb desky uvnitt profild v ddsledku zmén rozmér(
\ desky.
O L\ Profilovd EPDM izolace, prednostné v bilé barvé, se Uspésné

osvédcila pfi zdbrané tepelnych zirdt. Profilované tésnici hmoty

z nemékceného PVC a PUR pény jsou nekompatibilni vzhledem
k uvolnovani plastifikGtord.

Pfi uchycovdni ve specifickych mistech je tfeba zaijistit spravné
umisténi vrtanych otvord, aby u desky z0stala zachovdna
dilata¢ni vile 5 mm/m vici délce desky.

1.5 x diameter of bore

V tomto pripadé se za délku desky povazuje nejdeldi existujici vzddlenost mezi dvéma otvory. Aby
nedochdzelo k praskdni materidlu na hrandch desky, musi byt ponechdna vzddlenost 1,5krdt delsi
nez je promér otvoru.

7.8.1. Vertikdlni a horizontdIni zasklivani

Pozadovanad tloustka materidlu pro zasklivani mdze byt ur€éena podle ndsledujici tabulky. Tloustka
materidlu potfebného pro zaskleni zavisi predevsim na velikosti desky.

Jako zdklad pro doporucenou tloustku materidlu v mm se bere v Uvahu povrchové zatizeni
750 N/mz2,

QUINN XT (tloustka materidlu)

délka (m)
05 10 15 20 25 30 35 40 45 50
0,5 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Sitka (m) 1,0 4 6 8 8 8 8 8 8 8 8
1.5 4 8 10 10 12 12 12 12 12 12
2,0 4 8 10 12 15 15 - - - -

Informace o odchylkdch v povrchovém zatizeni nebo v rozmérech jsou k dispozici na pozdddni na
nasem oddéleni aplika&nich technologii.
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7.8.2. Valené klenby

Curved glozing

QUINN XT

! bearng distance

Desky QUINN XT jsou vhodné pro techniku
ohybdni za studena. Tato metoda usnadniuje
poufZiti tencich materidll ve srovndni s rovnym
stteSnim pokryvem, protoZze umoznuje zvyseni
redliné pevnosti desky vzhledem ke zméndm
v geometrickém usporaddni.

Aby bylo moziné vyloucit podstatné 3skody
v dUsledku namdhdni tahem a viivd pocasi,
nesmi byt minimdini polomér ohybu mensi nez
330ndsobek tloustky desky. Pokud jde o
upevnéni a utésnéni, je tfeba pouzivat pouze
materidly, které nemaqji korozivni/leptavé
Ucinky na desky QUINN XT.

Doporu¢ené tloustky materidld vmm pii

fillet

uvedeny v ndsledujici tabulce.

————— ‘ ' daném povrchovém zatizeni 750 N/m? jsou

Informace o doporucené tloustce materidld

pfi rtbzném povrchovém zatizeni Ize ziskat na pozdddni od naseho oddéleni technickych sluzeb.

QUINN XT

Polomér r (mm)
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7.8.3. Tepelndizolace

GUINN XT

Double glazing

04-04-2006

Desky QUINN XT, jsou-li pouzity k zasklivéni, predstavuji znaénou Usporu
energie, protoze brdni nadmérnym tepelnym zirdtdm béhem zimniho obdobi
a zamezuji nadmérnému pronikdni tepla v letnich mésicich. Faktor tepelnych
ztrdit, ktery se oznacuje také jako K-hodnota, je pro desky QUINN XT vyznamné
nizsi nez pro sklo o stejné tloustce. K-hodnota je parametr, ktery udavd tepelné

ztrdty budov se zasklenymi st&nami.

Definice: K-hodnota (U-hodnota) uvdadi tepelné zirdty ve Wattech na m?
plochy stény a na 1 °C rozdilu v teploté prostfedi mezi mistnostmi oddélenymi
prickou.

K-hodnota zdvisi na montdzi desek. Piiklady hodnot tepelné izolace pro desky
QUINN XT v systémech sjednoduchym, dvojitym a trojitym zasklenim jsou
uvedeny v ndsledujici tabulce. Ve srovndni se sklem vykazuiji vyznamny pfinos
co do izola¢niho UCinku a snizeni hmotnosti.



TECHNICKE QUINN

INFORMACE XT
CESKY
Instalace QUINN XT Okenni sklo
Tloustka desky ~ Vzduchovd  Slozend pevnost K-hodnota Hmotnost K-hodnota Hmotnost
(mm) mezera (mm) (W/mz*K) (kg/m?) (W/mz*K) (kg/m?)
(mm)
Jednoduché zaskleni

2 - 2 5,54 2,38 5,83 4,96

3 - 3 5,39 3,57 5,80 7.44

4 - 4 5,24 4,76 5,77 9,92

5 - 5 5,10 5,95 5,74 12,40

6 - 6 4,96 7,14 5,71 14,88

8 - 8 4,72 9.52 5,66 19,84

10 - 10 4,49 11,90 5,60 24,80

Dvoijité zaskleni

2 5 9 3,34 3,55

2 10 14 2,94 4,76 3.10 9.92

2 15 19 2,77 2,91

3 5 11 3,23 3,53

3 10 16 2,85 7.14 3,09 14,88

3 15 21 2,69 2,90

4 5 13 3,12 3,50

4 10 18 2,77 9,52 3,07 19,84

4 15 23 2,62 2,88

5 5 15 3,02 3.48

5 10 20 2,69 11,90 3.05 24,80

5 15 25 2,55 2,87

Trojité zaskleni

2 2x5 16 2,39 2,55

2 2x10 26 2,00 7,14 2,11 14,88

2 2x15 36 1,84 1,94

3 2x5 19 2,30 2,53

3 2x10 29 1,94 10,71 2,10 22,32

3 2x15 39 1,79 1,93

4 2x5 22 2,22 2,52

4 2x10 32 1,88 14,28 2,09 29,76

4 2x15 42 1,74 1,92

5 2x5 25 2,15 2,50

5 2x10 35 1,83 17,85 2,08 37,20

5 2x15 45 1,70 1,91

Informace o dalsich zasklivacich systémech Ize ziskat na pozdddni od naseho oddéleni technickych
sluzeb.
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7.9. Lavéry

oddéleni technickych sluzeb pro zdkazniky.

POZNAMKA:

Nase technickd doporuceni jsou pravné nezdvaznd.

Informace uvddéné v této piirucce se zaklddaji na nasich dosavadnich znalostech a zkuSenostech.
Uvedené informace nezbavuiji uZivatele odpovédnosti za provedeni viastnich testd a zkousek,
vzhledem k mnoha faktorOm, které mohou ovlivnit zpracovani a poufZiti; ani z nich nevyplyvd zadnd
pravné zavaznd zdaruka urcitych vlastnosti nelbo vhodnosti pro dany Ucel.

Osoby, kterym doddme nase vyrobky, jsou povinny zajistit dodrzovdni viech viastnickych prdv a
platnych predpisU.

Technické Udaje tykajici se nasich vyrobkd odpovidaji typickym hodnotdm; aktudiné namérené
hodnoty se mohou lisit v dUsledku vyrobni variability.
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8. QUINN XT soft tone - technicky list

8.1. Identifikace vyrobku

QUINN XT je obchodni znacka pro extrudované polymethylmetakryldtové (PMMA) desky vyrdbéné
firmou Quinn Plastics.

QUINN XT soft tone je standardni jakostni tfida QUINN XT s oboustrannou matnou povrchovou
Upravou, kde se findini matnd vrstva nandsi specidinim typem oboustranné koextruze.

Vyrobek QUINN XT soft tone nabizi diky svym vyjimecnym vlastnostem Sirokou fadu kreativnich
moznosti pro stavebni a prdmyslové zasklivani, dekorace, osvétleni, reklamni aplikace...atd.

8.2. Charakteristiky

QUINN XT soft tone je ve srovndni svyrobkem QUINN XT dokonale prizpUsoben pouiziti v
prezentacnich aplikacich, protoze jeho matny povrch je mimorddné vhodny pro zvyseni rozptylu
svétla.

Pii pouZiti na informacnich a reklamnich plochdch je fieba zabranit reflexnim jevim, a v tomto
pfipadé prokazuji svou vyhodu povrchy s antireflexni Upravou a potisky na skle.

Mechanické vlastnosti piitom odpovidaji vyhidsené kvalité vyrobkd QUINN XT.

8.3. Pouziti

Dekorace objektd

Dekorace interiérd

Informacni znacky a tabule

Prodejni stojany

Vitriny v obchodech

Prodejni regdly

Reklamni plochy

Plochy pro firemni reklamni materidly

8.4. Technologie vyroby a konecného zpracovani

Desky QUINN XT soft tone jsou snadno pouziteiné a mohou byt strojové zpracovdny pomoci fezdni,
vrtdni, frézovani, mechanického lesténi, tvdareni za tepla, ohybdni za tepla, lepeni, atd.

Podrobné&jii informace na toto téma Ize nalézt v piirucce v Easti ,,POKYNY PRO UZIVATELE" | kterd je
soucdsti technického manudlu.

Nékterd doporuéeni:

Lepeni:
Techniky lepeni pro desky QUINN XT soft tone jsou stejné jako pro standardni jakostni tfidy QUINN XT.
Z toho vyplyvd i moznost poufZiti stejného typu lepicich prostiedkd.
Na rozdil od desek QUINN XT je viak tfeba dodrzovat mirné deldi dilci dobu pouZiti rozpoustédia i
tekutého lepiciho prostredku.
Lepici prostfedky nesmi prijit do styku s matnym povrchem; v opacném pripadé by doslo ke zniCeni
nebo poskozeni matné vrstvy.

Lesténi:
Lesténi hran u desek QUINN XT soft tone Ize provddét pomoci mechanického lesténi nebo pomoci
lesténi vysokorychlostni frézkou; tyto metody poskytuji vynikajici vysledky.
Lesténi plamenem se nedoporucuje, protoze vysokd teplota plamene mize snizit OCinek matné

Upravy v blizkosti lesténé hrany desky.
Potiskovani:

QUINN XT soft tone Ize snadno potiskovat stejné jako vyrobky standardni jakostni tfidy QUINN XT; pro
dosazeni vynikajicich vysledkd potisku nejsou zapotiebi zadné predbéziné Upravy.
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Tvaieni za tepla:
QUINN XT soft tone Ize tvéret za tepla stejnym zpUsobem joko standardni vyrobky, a to bez
nezddoucich U¢inkd na matnou povrchovou Upravu. Doporucené teploty tvéreni jsou 160 - 180 °C
v zAvislosti na lisované Edsti a na pouzitych postupech.
Matnd vrstva z0stdvd po tvdreni za tepla zachovdna; matnou Upravu mohou nepatné narusit
pouze extrémni podminky tvareni.

8.5. Technické informace

QUINN XT soft tone se vyznacuje stejnymi mechanickymi viastnostmi jako standardni jakostni tridy
QUINN XT.

Vzhledem ke svému matnému povrchu se viak lisi v optickych viastnostech, které jsou uvedeny
v ndsledujici tabulce.

VSEOBECNE
Vlastnost Metoda Jednotka QUINN XT soft
tone
Hustota ISO 1183 g/cm?® 1,19
Teplota tvdreni, atm. tlak - °C 140-160
Teplota formovdni, vakuum 160-190
Vyrobni smrstivost pfi tvareni - % 0,5-0,8
MECHANICKE
Vlastnost Metoda Jednotka QUINN XT soft
tone
Mez pevnosti v tahu ISO 527 MPa 70
Pomérné prodlouZeni pfi pretrzeni ISO 527 % 4
Modul pruznosti v tahu ISO 527 MPa 3200
Mez pevnosti v ohybu ISO 178 MPa 115
Rdzovd houzevnatost, Charpy ISO 179 KJ/m?2 17
Vrubovd houzZevnatost, Charpy ISO 179 KJ/m? 2
TEPELNE
Vlastnost Metoda Jednotka QUINN XT soft
tone
Teplota dle Vicata (B 50)* ISO 306 °C 104
Specifickd tepelnd kapacita IEC 1006 J/gK 1,47
LinedIni teplotni roztaznost DIN 53752 K-1x10-5 7
Tepelnd vodivost DIN 52612 W/mK 0,19
Max. provozni teplota pfi - °C 70
dlouhodobém pouriti
Max. provozni teplota pfi - °C 90
krdtkodobém pouziti
OPTICKE
Vlastnost Metoda Jednotka QUINN XT soft
tone
Propustnost svétla DIN 5036-3 % 88
Hodnota lesku DIN 67530 - <35

Hodnota lesku standardnich jakostnich tfid QUINN XT je >100.
Cim vys3i je stanovend nesmérovd hodnota, tim silngjsi je povrchovy lesk zkouseného pracovniho
dilu.
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9. QUINN XT & High Impact - technicky list

9.1. ldentifikace vyrobku

QUINN XT je obchodni znacka pro extrudované polymethylmetakryldtové (PMMA) desky -
standardni nebo s vysokou rédzovou pevnosti - vyrdbéné firmou Quinn Plastics.

Programy QUINN XT a High Impact nabizeji feSeni pro vnitini i venkovni aplikace.

Firma Quinn Plastics mbze v dUsledku procesu extruze nabidnout fadu rdznych barev a design.

9.2.  Charakteristiky

Dobré optické viastnosti

Leskly povrch

Snadnd zpracovatelnost, vakuové tvdareni

Mimordadné vysokd propustnost svétla

Dobrd odolnost vi&i poskrdbdani

Vysokd povrchovd pevnost

Dobrd recyklovatelnost

Desky XT a XT High Impact vyhovuiji viem v soucasnosti platnym evropskym predpisim pro
styk s potravinami a mohou byt pouzivany ve styku s potravinami

Vynikajici prOhlednost

9.3. Pouziti
Stavebni prvky Reklama a dekorace
Osvétlovaci kopule Lisovand pismena
Prepdzky Dekorace
Zaskleni dvefi Prodejni stojany
Stresni krytiny Reklamni stojany
Strechy karavan( Reklamni panely
Osvétleni Jiné pouiiti
Kryty svitidel Nd&doby
Kazetovd svitidla Sablony pismen
Kuchyriské osvétleni Reklamni materidly, atd.
Svételné panely Soldria (specidini tfida, propustnd pro UV)

Konstrukéni prvky -
Konstruk&ni Edsti pristroju
Bezpelnostni kryty (pfi)strojd

9.4. Technologie vyroby a konecného zpracovdni

Desky QUINN XT a QUINN XT High Impact jsou snadno pouzitelné.

Mohou byt strojové zpracovdny pomoci viech béZnych technologii, jako je fezdni, frézovani, vridni,
soustruzeni, brouseni, lesténi atd., a jsou vétsinou vhodné pro tvarovdni za tepla.

Podrobnéjsi informace na toto téma Ize nalézt v piirucce v Casti ,,Pokyny pro uzivatele" , kterd je
souCdasti technického manudlu.
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9.5. Technické informace

VSEOBECNE
Vlastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Hustota ISO 1183 g/cm?® 1,19 1,17 1,16 1,15
Absorpce vody  DIN 53495 % 0,2 0,25 0,3 0.3
24h/23°C - 50x50x4mm?®  Metoda 1
Tvrdost méfend vtiskem kulicky  ISO 2039-1 MPa 235 155 135 100
Teplota tvareni, atm. tlak °C 140-160 130-150 130-150 130-150
Teplota formovdni, vakuum °C 160-190 140-170 140-170 140-170
Vyrobni smrstivost pfi tvareni % 0,5-0,8 0,6-0,9 0,6-0,9 0,6-0,9
MECHANICKE
Vlastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Mez pevnosti v tahu  1ISO 527-2 MPa 70 55 50 40
Pomérné prodlouzeni pfi pfetrzeni  1SO 527-2 % 4 15 25 35
Modul pruznosti v tahu  ISO 527-2 MPa 3200 2400 2100 1800
Mez pevnosti v ohybu ISO 178 MPa 115 90 85 65
Modul pruznosti v ohybu ISO 178 MPa 3300 2400 2100 1800
R&zovd houZzevnatost, Charpy  1SO 179-1 kJ/m? 17 25 35 60
Vrubovd houzevnatost, Charpy  I1SO 179-1 kJ/m? 2 3 4 5
TEPELNE
Vlastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Teplota dle Vicata (B 50)* ISO 306 °C 105 104 102 98
Specifickd tepelnd kapacita IEC 1006 J/gK 1,47 1,5 1,5 1,5
Linedini teplotni roztaznost ~ DIN 53752 K-1*x10-5 7 9 10 11
Tepelnd vodivost  DIN 52612 W/mK 0,18 0,18 0,18 0,18
Max. provozni teplota pri °C 70 65 65 65
dlouhodobém pourziti
Max. provozni teplota pri °C 90 85 80 75
kratkodobém pouziti
Teplota rozkladu °C >280 >280 >280 >280
OPTICKE
Vlastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Propustnost svétla (3 mm)  DIN 5036-3 % 92 91 21 90
Index lomu ISO 489 NPy 1,492 1,492 1,492 1,492
ELEKTRICKE
Vliastnost Metoda Jednotky QUINN XT QUINN XT QUINN XT QUINN XT
630 620 610
Povrchovy odpor  IEC 60093 Q 3x107s - - - -
3x101¢
Objemovy odpor  IEC 60093 Qxm 1x1013 - - - -
5x1013
Elektrickd pevnost  IEC 60243-1 kV/mm 10 - - -
Dielektricky ztrdtovy faktor 50 Hz  DIN 53483-2 0,06 - - -
Dielektricky ztrdtovy faktor 1 KHz  DIN 53483-2 0,04 - - -
Dielektricky ztr&tovy faktor 1 MHz ~ DIN 53483-2 0,02 0,03 0,03 0,03
Relativni permitivita 50 Hz  DIN 53483-2 2,7 - - -
Relativni permitivita 1 KHz DIN 53483-2 3.1 - - -
Relativni permitivita 1TMHz ~ DIN 53483-2 2,7 2,9 2,9 2,9

* predbéznd Uprava 16 h pri 80 °C

Odolnost vuéi chemikaliim
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Desky QUINN XT a High Impact jsou — pii pokojové teploté — odolné vic&i nasycenym uhlovodikdm,
nearomatickym benzenim a minerdinim olejim, rostlinnym a Zivocisnym tukdm a olejdom, vodé,
solnym roztokOm, fedénym kyselindm a zdsaddm.

Aromatické uhlovodiky a chlorovodik, estery, étery a ketony naruduji desky QUINN XT a QUINN XT
High Impact.
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