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Varovani!

Pozor, nebezpeci zranéni pri vstriknuti!

Zarizeni airless vyvijeji pri strikani extrémné vysoké tlaky.

Nebezpeci

Nikdy se nedotykejte stfikaciho paprsku prsty, rukama nebo jinymi ¢astmi téla!
Nikdy nemirte pistoli na sebe, osoby nebo zvirata.
Nikdy nepouzivejte pistoli bez ochrany proti dotyku stfikaciho paprsku.

Poranéni stfikacim paprskem neosettujte jako neSkodné fezné poranéni. Pfi poranéni pokozky
natérovou hmotou nebo rozpoustédlem vyhledejte ihned Iékafe, aby vas rychle a odborné
osetfil. Informujte Iékare o druhu natérové hmoty nebo rozpoustédla.

Pied kazdym uvedenim do provozu musite podle navodu k provozu
dodrzovat tyto body:

1. Vadna zarizeni nesmite pouzivat.

Strikaci pistoli Wagner zajistéte pojistnou packou na pace spousté.
Zabezpeclte uzemneéni.

Zkontrolujte povoleny provozni tlak z vysokotlaké hadice a stfikaci pistole.

vk W

Zkontrolujte tésnost viech spoja.

Musite prisné dodrzovat navody na pravidelné cisténi a udrzbu zarizeni.

Pired kazdou praci na zarizeni a pri kazdé prestavce v praci dodrzujte tato pravidla:
1. Ze stiikaci pistole a vysokotlaké hadice vypustte tlak.

2. Stfikaci pistoli Wagner zajistéte pojistnou packou na pace spousté.

3. Zafizeni vypnéte.

Dbejte na bezpecnost!
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1 BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO
AIRLESS STRIKANI

Musite dodrzovat véechny mistni platné bezpecnostni predpi-
sy. Bezpecnostni technické pozadavky na airless stfikani se fidi
mimo jiné témito predpisy:

a) Evropskanorma,Rozprasovaci a stfikaci zafizeni pro naté-
rové hmoty — bezpecnostni predpisy” (EN 1953).

K bezpecnému zachazeni s airless vysokotlakym stfikacim za-
fizenim musite dodrZovat tyto bezpecnostni predpisy.

1.1 BOD VZPLANUTI

1.4 NEBEZPECi PORANENI STRIKACIM PAPRSKEM

Pri stfikani pouzivejte pouze natérové hmoty
s bodem vzplanuti, ktery je roven nebo vétsi
nez 21 °C.

Nebezpeci

natérové hmoty uvolnuji vypary. Tyto vypary
dostacuji k tomu, aby se vzduchem nad naté-

Pozor / nebezpedi zranéni pfi vstfiknuti!
Nikdy nemifte pistoli na sebe, osoby nebo zvi-
fata.

Nebezpeci
Nikdy nepouZzivejte pistoli bez ochrany proti
dotyku stiikaciho paprsku.

Stfikaci paprsek nesmi pfijit do styku s zadnou
casti téla.

Vysoké tlaky pfi stfikani na vystupu airless
stfikacich pistoli mohou zpUsobit velmi ne-
bezpecna zranéni. Pfi kontaktu se stiikacim
paprskem m{ize byt natérova hmota vstrik-
nuta do klze. Poranéni stfikacim paprskem
neosetfujte jako neskodné fezné poranéni.
Pfi poranéni pokozky natérovou hmotou
nebo rozpoustédlem vyhledejte ihned lékare,
aby vas rychle a odborné osetfil. Informujte
lékafe o druhu natérové hmoty nebo rozpou-

stédla.

rovou hmotou vytvofrily zdpalnou smés.

1.2 OCHRANA PROTIVYBUCHU

Zarizeni nepouzivejte v provozovnach, které
spadaji pod nafizeni o ochrané proti vybuchu.
Zafizeni neni vyrobeno v nevybusném prove-
deni.

Neprovozujte zafizeni v mistech s nebezpe-
¢im vybuchu (zéna 0, 1 a 2). Mista s nebezpe-
¢im vybuchu jsou napt¥. sklady barev a nejbliz-
Si okoli stfikaného predmétu. Pfistroj postavte
ve vzdalenosti nejméné 3 m od stfikaného

Nebezpeci

1.5 ZAJISTENI STRIKACI PISTOLE PRED
NEUMYSLNYM SPUSTENIM

Pfi montéazi nebo demontazi trysky a pfi preruseni prace stfi-
kaci pistoli vzdy zajistéte.

1.6 ZPETNY RAZ PISTOLE

Pfi vysokém provoznim tlaku zpUsobi stisknu-
ti paky spousté zpétny rdzaz 15 N.

Jestlize na to nebudete pfipraveni, mize dojit
ke zpétnému odrazu ruky nebo ke ztraté rov-
novahy. Tato akce muze vést ke zranénim.

Nebezpeci

predmétu.

1.3 NEBEZPECi VYBUCHU A POZARU OD
ZAPALNYCH ZDROJU PRI STRIKANI

V okoli nesmi byt umistény zadné zdpalné
zdroje, jako jsou napt. ohen, koureni cigaret,
doutnikll a dymek, jiskry, zhavé draty, horké
povrchy atd.

Nebezpeci

1.7 OCHRANA DYCHACICH CEST PRED VYPARY
ROZPOUSTEDEL

P¥i stfikani noste ochranné prostfedky dychacich cest. UzZiva-
teli musite poskytnout dychaci ochrannou masku.

1.8 PREVENCE CHOROB POVOLANI

K ochrané pokozky jsou nutné ochranny odév, rukavice a pfi-
padné ochranny krém.

Dodrzujte predpisy vyrobce natérovych hmot, rozpoustédel a
Cisticich prostredkU pti pfipravé, zpracovani a cisténi zarizeni.
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1.9 MAX. PROVOZNIi TLAK

Povoleny provozni tlak stfikaci pistole, pfislusenstvi stfikaci
pistole, pfislusenstvi zafizeni a vysokotlaké hadice nesmi byt
nizsi nez maximalni provozni tlak 25 MPa (250 bar), ktery je
uvedeny na zafizeni.

1.10 VYSOKOTLAKA HADICE

Pozor / nebezpedi zranéni pfi vstiiknuti! V da-
sledku opotiebeni, lamani a pouzivani, které
neodpovidé uréenému Ucelu, se na vyso-
kotlaké hadici mohou vytvofit netésna mista.
Netésnym mistem muze dojit ke vstiiknuti

Nebezpeci

kapaliny do membrany.

® Pred kazdym pouzitim vysokotlakou hadici ddkladné
zkontrolujte.

® Poskozenou vysokotlakou hadici okamzite vymente.

® Nikdy neopravujte vysokotlakou hadici svépomoci!

® Zamezte ostrym ohyblm nebo zlomUm, nejmensi
polomér ohybu je asi 20 cm.

® Neprejizdéjte pres vysokotlakou hadici a chranite ji pred
ostrymi pfedméty a hranami.

® Pii pfemistovani zafizeni nikdy netahejte za vysokotlakou
hadici.

e \ysokotlakou hadici nezkrucujte.

® Nevkladejte vysokotlakou hadici do rozpoustédel. Vnéjsi
stranu pouze otirejte naséklou utérkou.

® \/ysokotlakou hadici uloZte tak, aby netvofila pfekdzku, o
niz by bylo mozno zakopnoutt.

Z ddvodt funkce, bezpecnosti a Zzivotnosti
pouzivejte pouze origindIni vysokotlaké hadi-
ce WAGNER.

8

1.11 ELEKTROSTATICKY NABOJ (VZNIK JISKER NEBO

PLAMENE)

1.12 ZARIZENIi PRI PROVOZU NA STAVENISTICHAV

DILNACH

Pripojka na elektrickou sit smi byt provedena pouze pres
zvlastni napajeci misto s proudovym chranicem s INF < 30 mA.

1.13

El. zasuvku nezatéZujte vice nez 1500 watty. Pfipojeny kabelo-
vy buben Uplné rozvinte.

ZATIiZENI EL. ZASUVKY NA ZARIZENi

1.14 VETRANI PRI STRIKANIV UZAVRENYCH
PROSTORACH

Musite zajistit dostate¢né vétrani k odvedeni vypard rozpou-
stédla.

1.15 ODSAVACI ZARIZENI

Tato zafizeni musi zhotovit uzivatel zafizeni podle mistnich
predpis.
1.16

Stiikany pfedmét musi byt uzemnény
(stény budov jsou zpravidla uzemnény pfirozenou cestou).

UZEMNENI STRIKANEHO PREDMETU

1.17 CISTENIi ZARIZENi ROZPOUSTEDLEM

Pri Cisténi zafizeni rozpoustédlem nesmite
rozpoustédlo stfikat nebo cerpat do nadoby
s malym otvorem (otvor od zatky). Nebezpeci
tvorby smési plynu / vzduchu s nebezpecim
vybuchu. Nddoba musi byt uzemnéna.

Nebezpeci

V dasledku rychlosti proudu natérové hmoty
pfi stiikani mlZze podle okolnosti dojit k elek-
trostatickému nabiti zafizeni.

Tento naboj muze zplsobit pfi vyboji vznik
jisker nebo plamene. Proto je nutné, aby za-
fizeni bylo vzdy uzemnéno pres elektrickou
instalaci. Pfipojeni musi byt provedeno pres
ochranny kontakt el. zasuvky, ktery je uzem-

Nebezpeci

nény podle predpisu.

Elektrostaticky naboj stfikaci pistole a vysokotlaké hadice je
odvadén pomoci vysokotlaké hadice. Proto elektricky odpor
mezi pfipojkami vysokotlaké hadice musi byt roven nebo
mensi nez jeden megaohm.

Nebezpeci zkratu po vniknuti vody!
Nikdy zafizeni neposttikujte vysokotlakym
nebo parnim vysokotlakym cisti¢cem.

Nebezpeci

PRACE NEBO OPRAVY NA ELEKTRICKE VYBAVE
Tyto prace sméji provadét pouze kvalifikovani elektrikafi. Za
neodbornou instalaci nepfebirdme zadnou odpovédnost.

1.20

PFi vSech pracich vytahnéte elektrickou zastréku z el. zasuvky.

PRACE NA ELEKTRICKYCH SOUCASTECH
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Predni strana musi byt obracena smérem dol(, aby se zame-
zilo sklouznuti.

Na Sikmych plochdach zafizeni nepouzivejte, protoze se z
dlivodu vibraci mize posunovat.

USTAVENIi NA NEROVNEM POVRCHU

2  PREHLED POUZITI

2.1 OBLASTI POUZITI

Super Finish 23Pro je elektricky pohdnéné zatizeni k roz-
prasovani natérovych hmot bez pomoci vzduchu (airless). Je
vhodna také pro provoz barviciho valecku s vnitinim napaje-
nim, ktery je k dispozici jako pfislusenstvi.

Super Finish 23Pro Ize pouzit jak v dilnach, tak na staveni-
Stich.

Vykon zafizeni Super Finish 23 Pro je koncipovan tak, aby
bylo mozné zpracovat disperze ve vnitfnim prostfedi u pfed-
métd malych az strednich velikosti.

U nanaseni barev je pfistroj vhodny pro viechny obvyklé pra-
ce, jako jsou napt.:

dvefe, zarubné, zabradli, ndbytek, dfevénd oblozeni, ploty,
topna télesa a ocelové dily.

Pro prace s barvami doporucujeme pouzit horni zasobnik.

2.2

Zpracovatelné natérové hmoty

NATEROVA HMOTA

Laky a barvy na bazi vody nebo fedidla, dvouslozkové natéro-
vé hmoty, disperze, latexové barvy.

Zpracovani jinych natérovych hmot byste méli provadét pou-
ze po konzultaci s firmou Wagner, protoze by mohla byt ovliv-
néna zivotnost a bezpecénost zafizeni.

8

Zaftizeni je schopné zpracovat natérové hmoty s viskozitou az
20000 mPas. Jestlize se vykon stfikani u natérovych hmot s vy-
sokou viskozitou snizuje, musite je ziedit podle Udajl vyrobce.

U pouzitych natérovych hmot dbejte na kva-
litu pro zpUsob zpracovani airless.

Pred zapocetim prace natérovou hmotu dobfe zamichejte.

8

Pozor! Pfi michani natérovych hmot, zvlasté
pomoci motorem pohanéného michadla,
dbejte na to, abyste nevmichali zddné vzdu-
chové bubliny.

Vzduchové bubliny zpUsobuji pfi stfikani po-
ruchy a mohou vést az k preruseni provozu.

2.2.1 NATEROVE HMOTY S PRIMESEMI S OSTRYMI

HRANAMI

Tyto castecky maji velky vliv na opotiebeni ventild a trysek.
Zivotnost téchto opotrebitelnych dili se timto plisobenim
znacne snizuje.
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2.2.2

Aby byl zajistén bezporuchovy provoz, je nutna dostatecna fil-
trace. Zarizeni je k tomuto Ucelu vybaveno nasavacim filtrem
(poz. 1) a jednim nastrénym filtrem ve stfikaci pistoli (poz. 2).
Dlrazné doporucujeme provadét pravidelnou kontrolu po-
skozeni nebo znecisténi téchto filtrd.

Viysokotlaky filtr (poz. 3), k dispozici jako pfislusenstvi, zvétsu-
je plochu filtrace a usnadnuje praci se zafizenim.

FILTRACE

3  POPIS ZARIZENI

3.1 POSTUP AIRLESS STRIKANI

Hlavnimi oblastmi pouziti jsou velké tloustky vysoce viskdz-
nich natérovych hmot.

U zafizeni Super Finish 23Pro membranové cerpadlo nasa-va
natérovou hmotu a vysokotlakou hadici ji ¢erpa do strikaci
pistole s tryskou airless. Zde se natérovd hmota rozprasuje,
protoze je tlakem az max. 25 MPa (250 bar() protlacovana ot-
vorem trysky. Tento vysoky tlak zpGsobi, Ze se natérova hmota
rozprasi na mikroskopické castecky.

Oznaceni postupu AIRLESS (bez vzduchu) se zaklada na tom,
Ze se pfi rozprasovani nepouziva vzduch.

Tento zplsob stfikani ma tu vyhodu, Ze pii tomto zplsobu
provozu s nejjemnéjsim rozprasenim a pfesto bez vzniku mlhy
(v zavislosti na spravném nastaveni zafizeni), Ize docilit hladky
povrch bez bublin. Vedle téchto hledisek je nutno se zminit
také o dobré ovladatelnosti.

3.2 FUNKCE ZARIZENi

K lepsimu porozuméni funkce v kratkosti o technickém uspo-
radani:

Super Finish 23Pro je elektricky pohédnéné vysokotlaké za-
fizeni na stfikani barev. Elektromotor (1) pohani planetovou
pfevodovku (2) hydraulického cerpadla. Pist (3) se pohybuje
nahoru a doll a ¢erpd hydraulicky olej pod membranu (4), kte-
ra se pfitom pohybuje.

Podrobné: Pohybem membrany smérem doll se samocinné
otevre talifovy saci ventil (5) a natérovd hmota se nasaje. PFi
pohybu membrany smérem nahoru se natérova hmota stlacia
pfitom se otevfe kulovy vypustny ventil, zatimco se saci ventil
zavre.

Natérova hmota proudi pod vysokym tlakem vysokotlakou
hadici do stfikaci pistole a pfi vystupu z trysky je rozprasena.
Tlakovy regulacni ventil omezuje nastaveny tlak v hydraulic-
kém okruhu a tim tlak natérové hmoty. Zména tlaku pfi pouzi-
ti stejné trysky vede také ke zméné rozpraSovaného mnozstvi.
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3.3 POPIS ZARIZENI

1 Drzék trysky s tryskou

2 Strikaci pistole

3 Vysokotlaka hadice

4 Pfipojka vysokotlaké hadice 5
Tlakomér

6 Tlakovy regula¢ni ventil

7 ON / OFF vypinac

8 Ventil uvolnéni tlaku

Stikani
G

Cirkulace

9 Hadice zpétného okruhu*

10 Nasdvaci hadice*

11 Horni nadrzka*

12 Vystupni ventil

13 Mérka oleje

14 Cistici nddrzka

15 Drzak hacice

16 Drzék pistole

17 Taska na naradi (nezobrazena.)

*Prislusensvi. Skute¢né soucasti dodavky
zavisi na konfiguraci Spray Packu
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34 NASTAVENI RUKOJETI

Preklopte rukojet (1) smérem vzhuru (objimky se zasunou
doll a zajisti rukojet v zékladni poloze).

Pro opétovné sklopeni rukojeti vysunte objimky (2) opét
smérem vzh(ru.

Pievoz zafizeni

Zajistéte jednotku ve vozidle pomoci vhodnych
upevnovacich prvkd. Pfistroj Ize v ptipadé potieby umistit na
bok. V tomto pfipadé dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni
pfisluSenstvi. Upozornéni: Z ptipojek mohou unikat zbytky
barev nebo zbytkl rozpoustédel!

3.5

Napéti:

Jisténi:

Privodni vedeni k zafizeni:
Max. odbér proudu:

Druh kryti:

Prikon zafizeni:

Max. provozni tlak:

Max. objemovy proud:
Objemovy proud pfi 12 MPa
(120 bar() s vodou:

Max. povol. teplota natérové
hmoty:

Max. viskozita:
Hmotnost

Plnici mnozstvi
hydraulického oleje:
Vazelina v pfevodech

Max. vibrace na stiikaci pistoli:

Max. hladina akustického
tlaku:

TECHNICKE UDAJE

230 voltd ~, 50 Hz

16 A se zpozdénim

délka 6 m, 3x1,5 mm?
74A

IP 44

1,3 kW

25 MPa (250 bart)

2,6 |/min

2,3 |/min

43°C

20000 mPa s
27 kg

1,3 litrd

459

menéi nez 2,5 m/s’

75 dB (A)*

*Misto méreni: Ve vzdalenosti 1 m stranou od zafizeni a
1,60 m nad podlahou, provozni tlak 12 MPa (120 bart),

podlaha odrazejici zvuk
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UVEDENIi DO PROVOZU

4.1

4.2

10

ZARIZENi S NASAVACIM SYSTEMEM

Dbejte na to, aby tésnici plochy na pfipojkach byly cisté.
Dbejte na to, aby ¢erveny pfivod (1) byl nasazen do vstu-
pu natérové hmoty (4).

Prilozenym kli¢em (41 mm) nasroubujte pfesuvnou matici
(2) na nasavaci trubce (3) na vstup natérové hmoty (4) a
rukou ji utdhnéte.

Nasroubujte pfesuvnou matici (5) na hadici vratného
okruhu (6) na pfivod (7) (velikost klice 22 mm).

ZARIZENi S HORNiIM HORNiM ZASOBNIKEM (5
LITRUO)

Dbejte na to, aby tésnici plochy na pfipojkach byly cisté.
Dbejte na to, aby ¢erveny pfivod (1) byl nasazen do vstu-
pu natérové hmoty (4).

Nasroubujte pfesuvnou matici (5) na hadici vratného
okruhu (6) na pfivod (7).

Nasroubujte horni zasobnik (8) na privod natérové hmo-
ty (4) a rukou ji utdhnéte.

4.3

wnN

VYSOKOTLAKA HADICE A STRIKACI PISTOLE

Nasroubujte vysokotlakou hadici (9) na hadicovou pfipoj-
ku.

Nasroubujte stfikaci pistoli (10) na vysokotlakou hadici.
Vsechny pfesuvné matice na vysokotlaké hadici pevné
utdhnéte, aby natérova hmota nevytékala.

Na stfikaci pistoli nasroubujte drzak trysky s vybranou
tryskou, vyrovnejte jej a pevné utahnéte. (viz také navod
stfikaci pistole / drzak trysky)

Pri odSroubovani vysokotlaké hadice pfidr-
Zujte Sroubeni pripojky klicem 22 mm.

Pozor

4.4

PRIPOJENI NA ELEKTRICKOU SiT

Pripojeni musi byt provedeno vzdy pres
ochranny kontakt el. zasuvky s proudovym
chrani¢em (chranic Fl).

Pozor

Pred pripojenim do elektrické sité dbejte na to, aby sitové na-
péti souhlasilo s Udajem na Stitku o vykonu zafizeni.



(Z

UVEDENI DO PROVOZU

Super Finish 23 Pro

A
WAGNER

4.5 CISTENI ZARIZENi OD KONZERVACNIHO

PROSTREDKU PRI PRVNIM UVEDENI DO PROVOZU

Jednotka s nasavaci trubici

1. Nasdvaci systém ponoite do nadoby naplnéné vhodnym
Cisticim prostiedkem. (doporuceni: voda)

Zafizeni s hornim zasobnikem

2. Do horniho zésobniku naplnte vhodny distici prostredek.

(doporuceni: voda

Nastavte pretlakovy ventil (1) na C( cirkulace).

Zatizeni zapnéte pomoci ON/OFF vypinace (2).

Pomalu otécejte ovladacem tlaku (3) do prava.

Pockejte az uslysite zvuk vstupniho ventilu a cistici

kapalina za¢ne vytékat ze zpétné hadice.

7. Otocte ovladacem tlaku (3) pfiblizné o jednu otacku zpét

oA Ww

8. Nastavte pretlakovy ventil (1 na) "l\ (strikani).

Tlak stoupa uvnitf vysokotlaké hadice (viditelné na
manometru(4)).

9. Nasmérujte trysku stfikaci pistole na vnitfni sténu
oteviené a prazdné kovové nadoby a stisknéte spoust u
stfikaci pistole.

10. Tlak se zvysuje otd¢enim ovladace regulace tlaku (3)
doprava. Nastavte cca. 10 MPa (100 bar) na manometru.

11. Cistici prostfedek stfikejte ven cca 1 -2 min. (~ 5 litrd) do
oteviené sbérné nadoby.

4.6 ODVZDUSNENI ZARIZENi (HYDRAUL. SYSTEM),
’ JESTLIZE NENI SLYSET ZVUK SACIHO VENTILU

1. Pristroj zapnéte vypinacem ON/ OFF(2).
2. Otocte ovladacem tlaku (3) cca. o tii otacky doleva.

3. Nastavte pretlakovy ventil (1) na C (cirkulace).
Hydraulicky systém je odvétravan. Nechte pfistroj
zapnuty po dobu dvou az tii minut.

4. Pak pomalu otacejte ovladacem regulace tlaku (3)
doprava, dokud neuslysite zvuk vstupniho ventilu

5. Pokud ne, opakujte body 2 a 4

1

4.7 UVEDENI ZARIZENIi DO PROVOZU S
NATEROVOU HMOTOU

Zafizeni s nasavacim systémem

1. Nasavaci systém ponorte do naddoby naplnéné natérovou
hmotou.

Zafizeni s hornim zasobnikem

2. Do horniho zasobniku naplrite natérovou hmotu.

3. Stisknéte nékolikrat tlacitko saciho ventilu (4), aby se pfi-
padné slepeny saci ventil uvolnil.

4. Nastavte multifunk¢ni spinac (1) na C (ZAP - cirkulace),
zarizeni se zapne.

5. Regula¢ni knoflik tlaku (2) otocte az nadoraz smérem do-
prava.

Jestlize se hluk ventil zméni, je zafizeni odvzdusnéno a na-
sava natérovou hmotu.

6. Jakmile natérova hmota vytéka z hadice vratného okruhu,
otocte regula¢ni knoflik tlaku (2) asi o jednu otacku zpét.

7. Nastavte vicefunkeni spinac (1) na >"1y (stiikani).

Ve vysokotlaké hadici se zacne zvy3Sovat tlak (viditelné na
tlakoméru (3)).

8. Oteviete strikaci pistoli a stiikejte do oteviené sbérné
nadoby, abyste ze zafizeni odstranili zbyvajici ¢istici pro-
stredek. Jakmile natérovd hmota vystfikuje z trysky, pistoli
uzaviete.

9. Nastavte stiikaci tlak otacenim knofliku regulace tlaku (2).

10. Zatizeni je pfipraveno k provozu.
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TECHNIKA STRIKANT / MANIPULACE S VYSOKOTLAKOVOU HADICI / PRERUSENI PRACE

5 TECHNIKA STRIKANI

Béhem procesu stiikani vedte pistoli stejnomérné. Pokud ten-
to zpUsob prace nedodrzite, bude vysledek stfikani nepravi-
delny. Pohyb provadéjte celou pazi, nikoli jen zapéstim. Musi-
te stale dodrzovat vzdélenost asi 30 cm mezi tryskou a stfika-
nou plochou. Ohraniceni okraje stiikaciho paprsku nema byt
prilis ostré, aby se pti pfistim prdchodu mohlo snadno prekry-
vat. Strikaci pistoli vedte vzdy v ihlu 90° ke stfikané plose, aby
vznikalo co nejméné mlhy.

K docileni obzvlasté dobrych vysledkd pfi lakovani povrchi
dodava firma Wagner ve svém programu specialni pfislusen-
stvi, napf. trysky FineFinish nebo stfikaci pistoli AirCoat s dvo-
jitou hadici a regulatorem tlaku. Vas prodejce Wagner vam rad
poradi.

A) ‘

B)

@)

D)

E)

30% overlap

12
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6 MANIPULACE SVYSOKOTLAKOU
HADICI

7

PRERUSENI PRACE

Zaftizeni je vybaveno vysokotlakou hadici, ktera je specialné
ur¢ena pro membranova Cerpadla.

Nebezpeci

Nebezpeci poranéni pfi netésné vysokotlaké
hadici. Poskozenou vysokotlakou hadici oka-
mzité vyménite.

Nikdy neopravuijte vysokotlakou hadici své-
pomoci!

S vysokotlakou hadici zachazejte starostlivé. Zamezte ostrym
ohybdm nebo zlomm, nejmensi polomér ohybu je asi 20 cm.
Pfes vysokotlakou hadici neprejizdéjte a chrarite ji pfed ost-
rymi pfedméty a hranami.

Pri premistovani zafizeni nikdy netahejte za vysokotlakou ha-

dici.

Dbejte na to, aby se vysokotlakd hadice nepretocila. Pouzitim
stfikaci pistole Wagner s oto¢nym kloubem a s hadicovym
bubnem tomu mUzete zabranit.

Vicefunkéni spinac nastavte na C (vypusténi tlaku, cirku-
lace), potom na O (VYP).

Stisknéte paku spousté stiikaci pistole, abyste z vysokotla-
ké hadice a strikaci pistole vypustili tlak.

Strikaci pistoli zajistéte, viz navod k provozu stfikaci pisto-
le.

Vyjméte trysku z drzaku pistole a ulozte ji do malé nadoby
s vhodnym ¢isticim prostfedkem.

Nasavaci systém nechejte ponofeny do natérové hmoty
nebo jej ponofte do vhodného ¢isticiho prostredku. Nasa-
vaci filtr a zatizeni nesmi vyschnout.

Nadobu s materidlem pfikryjte, abyste zabranili vyschnuti
barvy.

8

Pfi pouziti rychleschnoucich nebo dvou-
slozkovych natérovych hmot zafizeni ihned
vymyjte vhodnym ¢cisticim prostredkem
dfive, nez uplyne doba zpracovani, protoze v
opacném piipadé Ize zafizeni vycistit pouze
se zna¢nou namahou.

) Pro manipulaci s vysokotlakou hadici pfi pra-
1 ci na leseni se prokazalo, ze nejvyhodnéjsi je

____/ vést hadici na vnéjsi strané leseni.

) S rostoucim stafim vysokotlakych hadic se
1 zvysuje riziko poskozeni.

___J Spole¢nost Wagner doporucuje provést vy-

ménu vysokotlaké hadice po 6 letech.

Z dlivodU funkce, bezpecnosti a Zivotnosti
pouzivejte pouze origindlni vysokotlaké hadi-
ce WAGNER.

13
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CISTENT ZARIZENI

8 CISTENI ZARIZENI

Cistota je nejjist&jsi zarukou bezporuchového provozu. Po
skonceni stfikacich praci zafizeni vycistéte. Natérové hmoty
nesmiv zadném pfipadé v zafizeni zaschnout a usadit se. Cisti-
ci prostredek pouzity k ¢isténi (pouze s bodem vzplanuti pres
21 °C) musi odpovidat natérové hmoté.

- Zajisténi stiikaci pistole, viz navod k provozu stfikaci pis-
tole.

Demontujte trysku a drzak trysky a vycistéte je

Zafrizeni s nasavacim systémem
Nastavte pretlakovy ventil na O

PFistroj zapnéte vypinacem ON/ OFF.

(cirkulace).

w N =

Vyjméte nasdvaci trubku z nadoby s materidlem, zafize-

ni s pevnou nasdavaci trubkou naklorte. Hadice vratného
okruhu zlistane nad nadobou s materidlem, dokud jiz ne-
vytékd zadnd natérova hmota.

4. Nasavaci systém ponofte do vhodného ¢isticiho prostied-
ku.

5. Tlakovy regula¢ni ventil nastavte na minimalni stfikacf
tlak.

- Nastavte pretlakovy ventilna >"I{ (stiikani).

7. Stisknéte paku spousté na stfikaci pistoli, aby se zbytky
natérové hmoty z vysokotlaké hadice a stfikaci pistole
vycerpaly do oteviené nadoby (popfipadé pomalu zvyste
tlak na tlakovém regula¢nim ventilu, abyste zajistili vy3si
objem cerpani materialu).

U natérovych hmot s rozpoustédlem musite
nadobu uzemnit.

Pozor

Pozor! Necerpejte do nddoby s malym otvo-
rem (otvor od zatky)!
Viz bezpecnostni predpisy.

Pozor

8. Nastavte vicefunk¢ni spinac na C (ZAP - cirkulace).
9. Nechejte nékolik minut ¢erpat v okruhu Cistici prostredek.

8

10. Nastavte vicefunk¢ni spinac na "1\ (stiikani).

11. Zbytek Cisticiho prostfedku Cerpejte do oteviené nadoby,
dokud zafizeni neni prazdné.

12. Nastavte pretlakovy ventil na &G

Cistici u¢inek se zvysi, kdy?Z stiikaci pistoli stfi-
davé otevriete nebo zavrete.

(cirkulace).

13. Zafizenivypnéte.

w N —= e

Zaftizeni s hornim zasobnikem

Nastavte pretlakovy ventil na Ccirkulace).

Ptistroj zapnéte vypinacem ON/ OFF.

Tlakovy regula¢ni ventil nastavte na minimalni stfikaci
tlak.

Nastavte vicefunk¢ni spina¢ na >y (stiikani).

Stisknéte péku spousté na stfikaci pistoli, aby se zbytky
natérové hmoty z horniho zdsobniku, vysokotlaké hadice
a stiikaci pistole vycerpaly do oteviené nadoby (popfipa-
dé pomalu zvyste tlak na tlakovém regula¢nim ventilu,
abyste zajistili vy$si objem cerpani materidlu).

U natérovych hmot s rozpoustédlem musite
nadobu uzemnit.

Pozor! Necerpejte do nddoby s malym otvo-
rem (otvor od zétky)!
Viz bezpecnostni predpisy.

Pozor

11.
12.

Do horniho zésobniku naplnte vhodny distici prostfedek.
Nastavte pretlakovy ventil na Ocirkulace)

Nechejte nékolik minut ¢erpat v okruhu Cistici prostredek.

Nasavte pretlakovy ventilna "Iy (stiikani).

. Zbytek isticiho prostfedku Cerpejte do oteviené nadoby,

dokud zafizeni neni prazdné.
Nastavte pretlakovy ventil na
Zarizeni vypnéte.

G(cirkulace).

14
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ZENi ZVENKU
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Nejprve vytahnéte zastrcku z el. zasuvky.
Nebezpedi zkratu po vniknuti vody!
Nikdy zafizeni nepostfikujte vysokotlakym

Nebezpeti | nebo parnim vysokotlakym cisti¢cem.

Nevkladejte vysokotlakou hadici do rozpou-
stédel. Vnéjsi stranu pouze otirejte nasaklou
utérkou.

Nebezpeci

Zaftizeni otfete z vnéjsi strany utérkou, nasdklou vhodnym cis-

ticim prostfedkem.

8.2

NASAVACI FILTR

Cisté filtry zarucuji trvalé ¢erpané mnozstvi,
konstantni stfikaci tlak a bezchybnou funkci
zafizeni.

I

Pevna nasavaci trubka

7
N

Horni nadrzka s obsahem 5 |

Zafizeni s nasavacim systémem

1.
2.

Odsroubuijte filtr (poz. 1) z nasavaci trubky.

Vycistéte filtr nebo jej vymérite.

Vycistéte jej pomoci tvrdého Stétce a piislusného Cisticiho
prostifedku.

Zafrizeni s hornim zdsobnikem

1.
2.

3.

15

Sroubovékem povolte Srouby (2)

Pomoci Sroubovéaku nadzvednéte filtra¢ni kotouc (1) a vy-
jméte jej

Vycistéte filtracni kotou¢ nebo jej vyménte

Vycistéte jej pomoci tvrdého Stétce a piislusného Cisticiho
prostifedku.

8.3

HwnN =

VYSOKOTLAKY FILTR (PRISLUSENSTVI)

Vypnéte zafizeni — nastavte vicefunkéni spina¢ na O (VYP).
Oteviete vysokotlaky filtr a vycistéte filtracni zafizeni:
Rukou odsroubujte pouzdro filtru (1).

Vyjméte filtracni vlozku (2) a vytdhnéte opérnou pruzinu
3).

Vsechny dily vycistéte prislusnym Cisticim prostredkem.
Jestlize mate k dispozici tlakovy vzduch - vyfoukejte filt-
ra¢ni vlozku a opérnou pruzinu.

Pfi montazi filtru dbejte na to, aby opérnad podlozka (4)
ve filtra¢ni vloZzce byla spravné usazena a zkontrolujte
O-krouzek v pouzdru filtru, jestli neni poskozeny.

Pouzdro filtru ru¢né nasroubujte az nadoraz (vysoka uta-
hovaci sila pouze ztéZuje pozdéjsi demontaz).
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CISTENI/ UDRZBA ZARIZENI

8.4 CISTENI AIRLESS STRIKACI PISTOLE

1. Airless strikaci pistoli proplachnéte pfi nizkém provoznim
tlaku vhodnym ¢isticim prostfedkem.

2. Trysku dlkladné vycistéte vhodnym cisticim prostiedkem
tak, aby v ni nezlstaly Zddné zbytky natérové hmoty.

3. Airless strikaci pistoli dikladné zvenku vycistéte.

0 )

e

Nastrcny filtr v airless stfikaci pistoli

Demontaz

1. Ochranny oblouk (1) silné zatdhnéte smérem dopredu.

2. Vysroubujte rukojet (2) z téla pistole. Vytahnéte nastrény
filtr (3).

3. Ucpany nebo vadny nastrcny filtr vymérite.

Montaz
1. Zasunte nastr¢ny filtr (3) delSim kuzelem do téla pistole.

2. Nasroubujte do téla pistole rukojet (2) a utahnéte ji.
3. Zacvaknéte ochranny oblouk (1).

9 UDRZBA

9.1 VSEOBECNA UDRZBA

8

Z bezpecnostnich dlivodl doporucujeme
kontrolu jednou za rok, provedenou kvali-
fikovanym pracovnikem. DodrZujte pfitom
také viechny platné nérodni predpisy. V Né-
mecku je toto prezkouseni (véetné dokladu
o provedeni) povinné pfedepsano profesnim
sdruzenim.

8

Udrzbu zafizeni si mdzete nechat provést
servisem firmy Wagner. V servisni smlouvé
a/ nebo v bali¢ku udrzby si mizete sjednat
vyhodné podminky.

Minimalni kontroly pired kazdym uvedenim do pro-

vozu

1. Zkontrolujte vysokotlakou hadici, stfikaci pistoli s otoc¢-
nym kloubem a pfipojné vedeni zafizeni se zéastrékou,
jestli nejsou poskozené.

2. Zkontrolujte ¢itelnost udaju tlakoméru.

Kontroly v pravidelnych intervalech

1. Zkontrolujte opotiebeni saciho a vypustného ventilu, vy-
Cistéte je a opotrebené dily vyménte.

2. Vycistéte filtra¢ni vlozky (stfikaci pistole, nasavaci systém),
popfipadé je vymérite.

9.2 VYSOKOTLAKA HADICE

Zkontrolujte pohledem vysokotlakou hadici na pfipadné za-
fezy nebo vybouleniny, zvld$té na pfechodu do armatury.
Pfesuvné matice se musi volné otécet. Po celé délce musi byt
vodivost mensi nez 1 megaohm.

Pozor

Vsechny elektrické kontroly nechejte provést
servisem firmy Wagner.

S rostoucim stafim vysokotlakych hadic se
zvysuje riziko poskozeni.

Spole¢nost Wagner doporucuje provést vy-
ménu vysokotlaké hadice po 6 letech.

16
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10 OPRAVY NA ZARIZENI Montaz

1. Vsadte saci ventil (2) do téla (1) a zajistéte jej sponkou (3).
Tésnéni (5) (Cerné) musi byt namontovano v pouzdre.

Zatizeni vypnéte.
Pfed zapocetim viech praci vytdhnéte el. z3-
stréku z el. zasuvky.

2. Pouzdro a saci ventil nasroubujte do

: barevného stupné. Stejné tésnéni (Cerné) (6) musi byt na-
Nebezpeci

montovano v barevném stupni.
3. Utdhnéte pouzdro klicem (30 mm) a tfemi lehkymi
Udery kladiva na konec klice jej utdhnéte (odpovida uta-
10.1 SACIi VENTIL hovacimu momentu asi 90 Nm).

1. Na téleso tlacitka (1) nasadte prilozeny kli¢ (30 mm).

2. Lehkym poklepanim kladiva na konec klice téleso tlacit-
ka (1) uvolnéte.

3. Vysroubujte téleso tlacitka se sacim ventilem (2) z barev-
ného stupné.

4, Stahnéte sponku (3) pomoci pfilozeného sroubovaku.

5. Na saci ventil (2) nasadte pfilozeny kli¢ (30 mm). Sacim
ventilem otacejte a opatrné jej vytahnéte.

6. Vycistéte sedlo ventilu (4) Cisticim prostfedkem a $tétcem
(dbejte na to, aby na ném nezustaly chlupy ze Stétce).

7. Vycistéte tésnéni (5, 6) a zkontrolujte, jestli nejsou posko-
zeng, popfipadé je vymérite.

8. VSechny dily ventilu zkontrolujte na poskozeni. Pokud saci
ventil vykazuje viditelné poskozeni, vyménte jej.

17
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10.2 VYSTUPNIVENTIL 10.3 TLAKOVY REGULACNI VENTIL

1. Klicem (22 mm) vySroubujte vypustny ventil z barevného
stupné.
2. Pomoci pfilozeného Sroubovéku stdhnéte opatrné spon-

ku (1), tla¢nd pruzina (2) vytlaci kulicku (4) ze sedla ventilu
(5). Nebezpeci

Tlakovy regulacni ventil (1) nechejte vyménit
pouze zdkaznickym servisem.

Z3kaznicky servis musi nastavit max. provoz-
ni tlak.

3. Vycistéte jednotlivé dily nebo je vyménte.

Zkontrolujte O-krouzek (7), jestli neni poskozeny.

5. Pfi montézi davejte pozor na montazni polohu opérného
krouzku pruziny (3) (zaklapne se do tla¢né pruziny (2)),
sedla vypustného ventilu (5) a tésniciho krouzku (6), -> viz
obréazek

»

Zvlastni pozornost vénujte také nasledujicim poznamkam:

—_

Utahovaci moment pro montéz vystupniho ventilu je 50 Nm.

Béhem normdlniho provozu pravidelné kontrolujte, zda

se vystupni ventil nepovolil.

3. Vzdy také vyménte tésnéni (6), pokud jste demontovali
vystupni ventil, bez ohledu na to, ktery komponent
chcete vyménit. Poznamka: Tésnéni (6) je umisténo uvnitf
kapalinové sekce.

4, Drazka v tésnéni (6) sméfuje pfi vyméné smérem ven.

L
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10.4 VYMENA EL.KABELU

To mUze provadét pouze zkuseny elektrikar.
Za nespravnou instalaci neprebirdme zadnou
odpovédnost.

Danger | Vypnéte pristroj.

Pfed viemi opravami: Vytahnéte sitovou
zastreku ze zasuvky.

Odsroubujte kryt (1) povolenim Sroub( .

Povolte kabelovy spoj (2).

Uvolnéte kabely (3).

Vymeérite el.kabel.

(Lze pouzit pouze schvéleny napdjeci kabel s oznac¢enim
HO7-RNF s ochranou proti stiikajici vodé).

5. Pfipojte zeleny / Zluty vodi¢ ke kontaktu se znac¢kou PE.

HwN =

6. Opatrné namontujte kryty (nestlacte Zadné kabely!)

10.5 TYPICKY OPOTREBITELNE DIiLY

Navzdory pouziti vysoce kvalitnich material vysoce
abrazivni Uc¢inek natérovych hmot znamen4, ze v
nasledujicich ¢astech mlze dojit k opotiebeni:

Vstupni ventil (obj. C .: 2393043)

Pro nahrazeni viz oddil 10.1

(selhani se projevi ztratou vykonu a / nebo Spatnym nebo
Zadnym sanim)

Vystupni ventil (ndhradni dil Objednaci ¢islo: 2393106)
Pro nahrazeni viz oddil 10.2

(porucha je patrna diky ztraté vykonu a / nebo $patnému
sanfi) Vystupni ventil je obvykle mnohem trvanlivéjsi nez
vstupni ventil. Uz zde m{iZe pomoci dikladné ¢isténi.
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10.7 NAPOVEDA PRO PRIPAD PORUCH

DRUH PORUCHY

(0 JESTE?

MOZNE PRICINY

OPATRENI K ODSTRANENI PORUCHY

Zarizeni se neza-
pne

Zarizeni nebézi i presto, ze
je pfipojeno k el siti a
zapnuto.

Neni pfipojeno napéti

Zkontrolujte pfivod napéti

Pojistka zafizeni se vy-
pnula

Nechejte vychladnout motor

Kondenzétor
svorkovnici vyhorel

ve

Vyménte kondenzétor

Zatizeni nenasava

Z hadice vratného okruhu ne-
vychazeji vzduchové bubliny

Saci ventil je slepeny

Stisknéte rukou saci ventil nékolikrat az na-
doraz

Saci / vypustny ventil je
znecistény /

vlakna) / opotiebeni

Demontujte ventily a vycistéte je (-> viz bod
10.2/10.3) / vyména opotiebenych dil{i

Otocte Uplné zpét tlakovy
regula¢ni ventil

Otocte tlakovy regula¢ni ventil smérem do-
prava az nadoraz.

Z
hadice vratného okruhu vy-
chézeji vzduchové bubliny

Zafizeni pfisava vzduch

Zkontrolujte: Je nasavaci systém pevné uta-
Zeny? Jsou Cistici hrdla (pokud existuji) na
pevné nasavaci trubce tésné zasroubovana?
Neni tlacitko saciho ventilu netésné? ->
Vyménte stiraci krouzek a O-krouzek (-> viz
bod 10.1)

Chybi cerveny ptivod v pfivodu natérové
hmoty (-> viz bod 4.1)

Zatizeni nevytvari
tlak

Zafizeni nasalo

Vzduch v olejovém okru-
hu

Odvzdus$néte olejovy okruh v zafizeni tak, ze
otocite tlakovy regula¢ni ventil uplné doleva
(az k pretoceni) a nechate bézet asi 2-3 mi-
nuty, potom tlakovy regula¢ni ventil otocte
smérem doprava a nastavte stiikaci tlak (po-
stup popfipadé nékolikrat opakujte). Postup
bude snadnéjsi pfi svislé poloze zafizeni.

Zatizeni se natlakuje, pfesto
se tlak pfi stfikani snizi také na
tlakoméru

Ucpany nasavaci filtr

Nasavaci filtr zkontrolujte / popfipadé vycis-
téte / vyménte

Barvu v tomto stavu nelze
zpracovat, barva kvdli
svym vlastnostem slepi
ventily (saci ventil) a ¢er-
pané mnozstvi je pfilis
malé

Rozredte barvu

Zatizeni se natlakovalo, ale
stfikaci paprsek se pfi stiikani
prerusi, tlakomér presto uka-
zuje vysoky tlak

Ucpané filtry propoustéji
prilis malo barvy

Zkontrolujte / vycistéte (vysokotlaky filtr, po-
kud je namontovany), filtr pistole

Ucpana tryska

Vycistéte trysku

Zatizeni nema max. mozny
tlak, z hadice vratného okru-
hu vytéka barva, pfestoze je
nastavena poloha stfikani

Pretlakovy ventil je vadny

Kontaktujte zdkaznicky servis firmy Wagner.
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11 NAHRADNI DILY A PRISLUSENSTVIi
11.1 SUPER FINISH 23 PRO PRISLUSENSTVI

Prislusenstvi:
Pol. |Oznaceni Obj.c. Pol. |Oznaceni Obj.c.
1a Spray gun Vector Pro (2-finger) 0538 041 9 Prodlouzeni trysky
Spray gun Vector Pro (4-finger) 0538 040 Délka 15 cm 0556 051
1b | Spray gun Vector Pro (2-finger and 0538 043 Délka 30 cm 0556 052
4-finger) Délka 45 cm 0556 053
1c Spray gun AG-14 0502 166 Délka 60 cm 0556 054
(stainless steel) 10 Prodl. trysky s
2 AirCoat stf.pistoleAC 4500 (modrd) 2368 269 otoc¢.kloubem
T - Délka 100 cm 0096 015
3 Zdvojena hadice 9984 564 Délka 200 cm 0096 016
4 AirCoat-ovladaci sada 0340 250 Délka 300 cm 0096 017
5 Hadice DN6-PN270-1/4“NPSM-15m 9984 574 11 Pruzny nasavaci systém 2393123
6  |Nadrzkasl 0341 265 12 | Manometr (HEA) 2383995
7 Pfimé pistolové prodl. 13 Nasavaci filtr, vel.ok 0,3 mm 0097 531
Délka 120cm; G zavit 7/8" 0296 441
Délka 200cm; G zavit 7/8" 0296 442
8 Airless vélecek 0345010
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HEA TRYSKY PRO BEZPRASNE STRIKANI PRI NiZKEM TLAKU

Ize pouzit se viemi drzaky trysek TradeTip 3 a zafizenimi WAGNER.

Nékteré barvy mohou byt nutné fedit, aby se dosadhlo co nejlepsiho vysledku. Odbornici z aplika¢ni technologie Wagner proto

HEA

HEA je zkratka pro High Efficiency Airless, inovativni technologii trysek, kterd je revolucni v airless stfikdni. Trysky HEA
umoznuji snizit tlak stfikaciho zafizeni dold a umoznit mu pracovat v nizkotlakém rozsahu (idealné pfi 80 - 140 barech). Trysky

A
WAGNER

HIGH EFFICIENCY
AIRLESS

pro vas testovali Sirokou $kdlu materialu. Jejich doporuceni naleznete na webové strance sprayguide.wagner-group.com.

Nastavte nizky tlak v rozsahu HEA a

zacnéte.

Tabulka HEA trysek
Vsechny trysky uvedené v tabulce jsou dodavany spolecné s pfislusnym filtrem.
1

Rovnomérny rozsttik bez pruhd.

V pfipadé vzniku pruh(l, pomalu
zvysujte tlak.

Aplikace Oznaceni trysky Uhel Vrtani Sitka pruhu Pistolovy filtr | Obj.c.
stiikani [ palec/ mm |vmm 1)
Syntetické barvy a 211 20° 0.011/0.28 | 120 Cerveny 0554211
laky 311 30° 0.011/0.28 | 150 Cerveny 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 cerveny 0554411
Barvy, primery 213 20° 0.013/0.33 | 120 Cerveny 0554213
Plnice 313 30° 0.013/0.33 | 150 Cerveny 0554313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Cerveny 0554413
Plnice 415 40° 0.015/0.38 | 190 Zluty 0554415
Antikorozni barvy 515 50° 0.015/0.38 | 225 Zluty 0554515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Zluty 0554615
Antikorozni barvy 417 40° 0.017/0.43 | 190 bily 0554417
Disperzni a 517 50° 0.017/0.43 | 225 bily 0554517
latex.barvy 617 60° 0.017/0.43 | 270 bily 0554617
Antikorozni barvy 519 50° 0.019/0.48 | 225 bily 0554519
Disperzni a 619 60° 0.019/0.48 | 270 bily 0554619
latex.barvy
Protipozarni barvy 421 40° 0.021/0.53 |1 190 bily 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 bily 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 bily 0554621

1)Sitka pruhu cca 30 cm od objektu a tlaku 100 bar (10 MPa) nastfikem syntetické barvy o hustoté 20 DIN s.
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Tabulka airless trysek

Wagner bez trysky bez trysky

TradeTip 3 trysky ZavitF (11/16- 16 UN) Zavit G (7/8 - 14 UNF)

do 270 bart pro stiikaci pistole Wagner pro stiikaci pistole Graco /
(27 MPa) Obj. ¢. 0289391 Titan

Obj. €. 0289390

Vsechny trysky v nize uvedené tabulce jsou dodavany spole¢né s vhodnym filtrem pistole.
1l

Pouziti Oznaceni trysky Uhel Otvor Sitka stfikanimm " | Filtr pistole | Objedn. ¢.
stfikani [inch / mm
Laky a barvy na bazi vody nebo 107 10° 0.007/0.18 | 100 Cerveny 0553107
fedidla, °|eje’ separaéni prostfed- 207 20° 0.007/0.18 | 120 Cel’Ven):’ 0553207
ky 307 30° 0.007/0.18 | 150 Cerveny 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 Cerveny 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 Cerveny 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 Cerveny 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 Cerveny 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 Cerveny 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 Cerveny 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 Cerveny 0553609
Syntetické laky 11 10° 0.011/0.28 | 100 Cerveny 0553111
PVC laky 211 20° 0.011/0.28 | 120 Cerveny 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 Cerveny 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Cerveny 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 Cerveny 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 Cerveny 0553611
Laky, podkladové laky 113 10° 0.013/0.33 | 100 Cerveny 0553113
Zakladni laky 213 20° 0.013/0.33 | 120 Cerveny 0553213
Plnice 313 30° 0.013/0.33| 150 Cerveny 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Cerveny 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 Cerveny 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 Cerveny 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 Cerveny 0553813
Plnice 115 10° 0.015/0.38 | 100 Zluté 0553115
Antikorozni barvy 215 20° 0.015/0.38 | 120 Z'Uta’ 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 Zluta 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 Zluta 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 Zluta 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Zluta 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 Zluta 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 Zlutd 0553815
Antikorozni barvy 117 10° 0.017/0.43 | 100 Zluta 0553117
Latexové barvy 217 20° 0.017/0.43 | 120 Zluta’ 0553217
Disperze 317 30° 0.017/0.43 | 150 Zluta 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 Zluta 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 Zluta 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 Zluta 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 Zluta 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 Zlutd 0553817
Antikorozni barvy 219 20° 0.019/0.48 | 120 Bily 0553219
Latexové barvy 319 30° 0.019/0.48 | 150 Bily 0553319
Disperze 419 40° 0.019/0.48 | 190 Bily 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 Bily 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 Bily 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 Bily 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 Bily 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 Bily 0553919
Ochrana pred plamenem 221 20° 0.021/0.53 | 120 Bily 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 Bily 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 Bily 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Bily 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Bily 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 Bily 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 Bily 0553821

1) Sitka st¥ikani pFi vzdalenosti asi 30 cm od sttikaného predmétu a tlak 100 bar( (10 MPa) tlak se syntetickym lakem 20 sekund DIN.
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Vsechny trysky v nize uvedené tabulce jsou dodavany spole¢né s vhodnym filtrem pistole.
i

Pouziti Oznaceni trysky Uhel Otvor Sitka stfikanimm ™ | Filtr pistole | Objedn. ¢.
stiikani | inch / mm

Natéry stiech 223 20° 0.023/0.58 | 120 Bily 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 Bily 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 Bily 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 Bily 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 Bily 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 Bily 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 Bily 0553823

Materialy ve velkych tloustkach, 225 20° 0.025/0.64 | 120 Bily 0553225

antikorozni ochrana, 325 30° 0.025/0.64 | 150 Bily 0553325

strikaci tmel 425 40° 0.025/0.64 | 190 Bily 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 Bily 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 Bily 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 Bily 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 Bily 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 Bily 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 Bily 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 Bily 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 Bily 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 Bily 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 Bily 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 Bily 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 Bily 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 Bily 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 Bily 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 Bily 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 Bily 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 Bily 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 Bily 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 Bily 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 Bily 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 Bily 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 Bily 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 Bily 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 Bily 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 Bily 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 Bily 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 Bily 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 Bily 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 Bily 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 Bily 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 Bily 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 Bily 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 Bily 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 Bily 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 Bily 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 Bily 0553639

Aplikace Heavy Duty 243 20° 0.043/1.10 | 120 Zelena 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 Zelena 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 Zelena 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 Zelend 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 Zelend 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 Zelena 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 Zelena 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 Zelena 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 Zelena 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 Zelend 0553651
252 20° 0.052/1.32| 120 Zelena 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 Zelena 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 Zelena 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 Zelena 0553655
261 20° 0.061/1.55| 120 Zelend 0553261
461 40° 0.061/1.55| 190 Zelena 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 Zelena 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 Zelena 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 Zelena 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 Zelend 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 Zelend 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 Zelena 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 Zelena 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 Zelena 0553467

1) Sitka st¥ikani pfi vzdalenosti asi 30 cm od stiikaného predmétu a tlak 100 bar(i (10 MPa) tlak se syntetickym lakem 20 sekund DIN.
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2SpeedTip

Inovativni oto¢na tryska od firmy WAGNER sjednocuje
dvé jadra trysek do jediné trysky.

Drzéak 2 Speed Tip
Obj. ¢. 0271065

Tabulka trysek
Velikost predmétu Materialy barev
Lak (L) Disperze (D) Tmel (S)
D5 S5
Zluta: 111/415 Zluta: 225/ 629
Obj. €. 0271 062 Obj. €. 0271 064
D7
Maly Zluta: 113 /417
Obj. €.0271 063
L10 D10 S10
Zluta: 208 /510 Zluta: 111/419 Zluta: 527/ 235
Obj. €. 0271 042 Obj. €.0271 045 Obj. €. 0271 049
L20 D20 S20
Stredni Zluta: 210/ 512 Zluta: 115/ 421 Zluta: 539/ 243
Obj. ¢.0271 043 Obj. ¢. 0271 046 Obj. ¢. 0271 050
L30 D30 S30
Velky Zluta: 212/ 514 Zluta: 115/ 423 Zluta: 543 / 252
Obj. ¢.0271 044 Obj. €. 0271 047 Obj. €.0271 051
D40
X-velky Zluta: 117/ 427

Obj. ¢.0271 048

Doporuceny filtr pistole

cerveny

bily
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11.2 NAHRADNI DILY SF 23 PRO

POL. |Obj.C.. Popis

1 9953696 | Motor protection switch

2 2393002 |Oval-head tapping screw 4,2 x 45 (2 pcs.)
3 2393003 | Oval-head tapping screw 4,2 x 25 (2 pcs.)
4 2388381 |Oval-head tapping screw 4,2 x 22
5 2388377 |Disc

6 2369533 | Cover

7 2304608 |Round cord

8 2393015 |Capacitor 25uf 400V assy.

9 2393018 |Oval-head screw M4x18 (4 pcs.)
10 2393035 |Terminal box assy. (pos. 7-9)

1 2369517 | Motor seal

12 2369436 |Reducing double nipple

13 0340257 | Pressure gauge assy. AUS

14 |2369454 |Inlet

15 2388291 |Inlet valve housing

16 |2369455 |Clamp

17 2393043 |Inlet valve assy. (incl. pos. 18)

18 2369458 |Sealing ring

19 2393044 | Oil level measuring set

20 |2369586 |Fitting

21 2393047 | Pressure relief knob assy.

22 2369631 Pressure relief valve (incl. pos. 23)
23 |9971395 |O-ring

24 2398248 |Label SF 23 Pro

25 0252475 | Pressure gauge assy. EU

26 | 2393102 |Outlet valve housing assy.

27 2393105 | O-ring and sealing ring

28 2393106 |Outlet valve assy. (incl. pos. 27)
29 2388374 |Cable gland

30 |2394776 |Mains cable EU

31 2400157 |Mains cable assy. EU (pos 29-30)
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Diagram SF 23 Pro
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11.3 NAHR.DALY VYSOKOTLAKEHO FILTRU

11.4 NAHRADNI DILY HORNi NADRZKA

29

<D

@ 17
T

Pol. |Obj.c. Popis Pol. |0Obj.c. Popis
1 0097 121 High-pressure filter HF- 01 compl. 1 0341 265 Hopper 5I, assy. (pos. 2-6)
2 0097 301 Filter block 2 0340901 Cover
3 0097302 | Filter housing 3 9902306 | Sheet metal screw 3,9x13 (2)
4 (0097303 | Hollowijscie 0037607 | Filter disk, mesh width 0,8 mm
5 0097 304 Seal ring 4 Optional:
6 9970110 Seal ring 0003 756 Filter disk, mesh width 0,4 mm
7 9974 027 O-ring 30x2 (PTFE) > 0340904 | Hopper
8 9971 401 O-ring 16x2 (PTFE) 6 0340908 Return pipe
9 0508 749 Bearing spring
10 0508 603 Bearing ring
0508 748 Filter insert 60 meshes
1 Optional:
0508 450 Filter insert 100 meshes
0508 449 Filter insert 30 meshes
12 9994 245 Pressure spring
@
|
11\ !
|
i 3
| /
|
i
|
|
10
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11.5 NAHRADNI DILY VOZIK
Pol. |0Obj.C. Oznaceni

1 2369570 Handle 1
2 13806 Sleeve
3 2396299 Half-hollow rivet
4 2369585 Cleaning cup
5 2393786 Cleaning cup holder
6 2369550 Bottom frame, cart
7 2369578 Foot, damping
8 9920304 Washer
9 2391181 Hexagon socket head cap screw 2 -

10 2393118 Foot, damping assy. (pos. 7-9)

11 9900118 Hexagon screw
12 2369545 Plate, damping
13 9920102 Washer
14 9910208 Hexagon nut
15 2393119 Plate, damping assy. (pos. 11-14)

16 2369556 Wheel
17 9994950 Wheel cap
18 2393121 Wheel assy. (pos. 16, 17)

19 2388543 Foot
11.6 NAHRADNI DILY SACIi SYSTEM 1 )
Pol. |0Obj.C. Oznaceni

2393123 Suction system assy.

1 2390605 Suction hose assy. (incl. filter)

2 2390606 Return hose assy.

3 2323325 Suction filter
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KONTROLA ZARIZENI / UPOZORNENI K ODPOVEDNOSTI ZA VYROBEK / UPOZORNENI KE ZPRACOVANI 0DPADU / PROHLASENT 0 ZARUCE. WAAAGINIER

KONTROLA ZARIZENi

Z dlvodu bezpecnosti doporucujeme, abyste zafizeni v piipa-
dé potreby, ale nejméné jednou za 12 mésicl nechali zkon-
trolovat odbornym pracovnikem, aby byl i nadale zaruceny
bezpelny provoz.

U zatizeni mimo provoz muzete kontrolu posunout az k pristi-
mu uvedeni do provozu.

Musite také dodrzovat viechny (pfipadné odlisné) narodni
predpisy ke kontrole a udrzbé.

Pokud mate otazky, kontaktujte prosim zdkaznické servisy fir-
my Wagner.

DULEZITE UPOZORNENI K ODPOVEDNOSTI ZA
VYROBEK

Podle zdkona o odpovédnosti za vyrobek, platného od
1.10.1990, ruci vyrobce za svUj vyrobek u chyb vyrobku neo-
mezené pouze tehdy, kdyz viechny dily pochazeji od vyrobce
nebo jim byly schvéleny, kdyz jsou zafizeni odborné namon-
tovana a provozovana. V pfipadé pouziti ciziho prislusenstvi a
nahradnich dild mze dojit k upInému nebo ¢aste¢nému zani-
ku odpovédnosti, vede-li pouziti ciziho prislusenstvi nebo na-
hradnich dilG k vadam vyrobku. V extrémnich pfipadech mo-
hou piislusné urady (profesni sdruzeni a Zivnostensky Grad)
zakdazat pouzivani celého zafizeni.

S originalnim pfislusenstvim a nahradnimi dily WAGNER mate
jistotu, ze jsou splnény viechny bezpecnostni predpisy.

UPOZORNENI KE ZPRACOVANI ODPADU

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizenich a jeji aplikace do ndrodniho
préava, tento vyrobek se nesmi likvidovat do domaciho odpa-
du, ale musite jej odevzdat ke zpracovani podle predpist na
ochranu Zivotniho prostiedi!

Vase staré zarizeni bude firmou Wagner nebo jejimi zastou-
penimi prevzato zpét a zlikvidovano podle predpisli na
ochranu Zivotniho prostfedi. Kontaktujte v tomto pfipadé
nase servisni mista, popfipadé obchodni zastoupeni, nebo
pfimo nas.
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PROHLASENI o zARUCE
(stav 1.2.2009)

1. Rozsah zaruky

Vsechna profesionalni zafizeni Wagner na nanaseni barev
(dale jen vyrobek) jsou peclivé kontrolovana, testovéna a po-
dléhaji ptisné kontrole oddéleni kvality firmy Wagner. Firma
Wagner proto poskytuje vylu¢né uzivatelim z prdmyslu nebo
zivnostnikim, ktefi si jeji vyrobek koupili v autorizovaném
specializovaném obchodé (déale jen ,zdkaznik"), rozsitenou
zaruku na vyrobky uvedené na internetové strance
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Pozadavky kupujiciho z titulu ru¢eni za vady na zakladé kupni
smlouvy s proddvajicim a zédkonna prava nejsou touto zaruk-
ou omezena.

Poskytujeme zaruku takovym zpuUsobem, Zze podle naseho
rozhodnuti vyrobek nebo jeho jednotlivé ¢asti vyménime
nebo opravime, nebo zafizeni vezmeme zpét a vratime kupni
cenu. Néklady na materidl a praci poneseme my. Vyménéné
vyrobky nebo dily pfechézeji do naseho vlastnictvi.

2. Doba zaruky a registrace

Doba zéaruky je 36 mésicli, pfi prdmyslovém pouziti nebo
srovnatelném zatizeni, jako je sménny provoz nebo prondjem,
je doba zaruky 12 mésica.

U benzinovych a vzduchovych pohon( davame zaruku také
12 mésicd.

Doba zaruky zacina bézet dnem dodani autorizovanym spe-
cializovanym obchodem. Rozhodujici je datum na originalnim
prodejnim dokladu.

U vsech vyrobkd, zakoupenych od 1.2.2009 v specializova-
ném autorizovaném obchodé se doba zaruky prodluzuje o 24
meésicu, jestlize kupujici tato zafizeni registruje v dobé 4 tydnu
po dodéni autorizovanym specializovanym obchodem podle
dale uvedenych podminek.

Registrace probihd na internetu na strance
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Jako potvrzeni slouzi zarucni certifikat a originalni prodejni
doklad, z kterého je ziejmé datum nakupu. Registrace je
mozna pouze tehdy, jestlize kupujici prohlasi, ze souhlasi s
uloZenim svych udaj(, které pri registraci uvede.

Zaru¢nim servisem se doba zaruky vyrobku ani neprodluzuje
ani neobnovuije.

Po uplynuti platné doby zéruky jiz nelze pravoplatné uplatnit
naroky ani proti zaruce, ani ze zaruky.

3. Vyfrizeni

Jestlize se béhem zéaruky objevi vady na materidlu, zpracovani
nebo vykonu zfizeni, musite naroky ze zaruky neprodlené
uplatnit, nejpozdéji vsak ve [hGté 2 tydnd.

Autorizovany specializovany obchod, ktery zafizeni dodal,
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je opravnény prevzit naroky na zaruku. Naroky na zaruku
mUzete také uplatnit na nasich servisnich mistech, ktera jsou
uvedena v ndvodu k provozu. Vyrobek musite zaslat nebo
pfedat osobné spole¢né s originadlnim prodejnim dokladem,
ktery musi obsahovat Udaj o datu koupé a oznaceni vyrobku.
K vyuziti prodlouzeni zaruky musite navic pfilozit zaru¢ni cer-
tifikat.

Naklady a riziko ztraty nebo poskozeni vyrobku na cesté do
nebo z mista, které pfijima naroky na zaruku nebo odesila zpét
opraveny vyrobek, nese zdkaznik.

4.Vylouceni zaruky

Naroky na zaruku nemohou byt uznany

-u dilG, které vykazuji opotiebeni souvisejici s pouzivanim nebo
jiné pfirozené opotiebeni, a vady vyrobku, které souviseji s
pouzivanim nebo jinym pfirozenym opotiebeni. K témto dilim
patii zvlasté kabely, ventily, ucpdavky, trysky, valec, pisty, dily
télesa vedouci média, filtr, hadice, tésnéni, rotory, statory,
atd. Skody opotiebenim jsou zplsobeny zvlasté natérovymi
hmotami s obsahem brusnych &astic, jako jsou napfriklad
disperze, omitky, stérky, lepidla, glazury, zakladni natérové
hmoty.

-pfi chybach zafizeni, které souviseji s nedodrzovanim
pokyntd k obsluze, nevhodnym nebo neodbornym
pouzitim, chybnou montazi nebo uvedenim do provozu
kupujicim nebo treti osobou, pouzitim v rozporu s
predpoklddanym pouzitim, nenormalnimi podminkami
okolniho prostfedi, nevhodnymi natérovymi hmotami,
chemickymi, elektrochemickymi nebo elektrickymi vlivy,
nevyznamnymi provoznimi podminkami, provozem s
chybnym sitovym napétim / sitovou frekvenci, pretizenim
nebo nedostatec¢nou Udrzbou nebo péci, popfipadé Cisténim.

-pfi chybach zafizeni, které byly zplsobeny pfislusenstvim,
nahradnimi dily nebo doplriky, které nejsou originalnimi dily
firmy Wagner.

-u vyrobka, na kterych byly provedeny zmény nebo rozsiteni.

-u vyrobkl s odstranénym nebo necitelnym sériovym cislem

-u vyrobk(, na kterych byly provedeny pokusy o opravu
neopravnénymi osobami.

-uvyrobkl s nepatrnymi odchylkami od pozadované viastnosti,
které nejsou vyznamné pro hodnotu a zpUsobilost k pouziti
zafizeni.

-u vyrobka, které byly ¢astecné nebo Uplné rozebrany.

5. Doplnkova ustanoveni

Vyse uvedené zéruky plati vylu¢né u vyrobkd, které byly zak-
oupeny v ES, SNS a Australii v autorizovaném specializovaném
obchodé a pouzity ve staté, kde byly zakoupeny.

Jestlize bude pfi kontrole zjisténo, Ze se nejednd o zarucni
pfipad, ndklady opravy zaplati kupujici.

Predchozi podminky upravuji pravni vztah s nami s kone¢nou
platnosti. Pokracujici naroky, zvlasté za Skody a ztraty jaké-
hokoli druhu, které vzniknou ptsobenim vyrobku nebo jeho
pouZzitim, jsou vylou¢eny, kromé rozsahu pouziti podle zdko-

na o odpovédnosti za vyrobek.

Naroky z ruceni za vady vici specializovanému obchodnikovi
zGstavaji nedotceny.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo, smluvnim jazykem je
némcina. V pfipadé, Ze vyznam némeckého a cizojazy¢ného
textu této zaruky se vzajemné lisi, vyznam némeckého textu
ma prednost.

J.Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Spolkova republika Némecko

Zmény jsou vyhrazeny- Printed in Germany

c € Prohlaseni o shodé
Timto prohlasujeme, ze konstrukce airless vysokotlaké
stfikaci zafizeni

SF-23 Pro 1~ 230V/50Hz
odpovida témto pfislusnym predpisim: 2006/42/EC,
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU
Pouzité harmonizované normy, zvlasté:

EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN
61000-3-2, EN 61000-3-11, EN 61000-6-1, EN
61000-6-3
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Sevisni strediska pro CR a SR

CZ E-CORECOs.r.o.
Na Roudné 102
301 00 Plzen
Ceska republika
Tel. +420 734 792 823
Telefax 420 227 077 364
WWW.e-Coreco.cz
info@e-coreco.cz
profi@e-coreco.cz

www.e-coreco.cz
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E-shop:
www.aplikacebarev.cz
www.aplikacebarev.sk

E-CORECO SKs.r.o.
Kralovska ulica 8/7133
92701 Sala

Slovensko

Telefén: +421948882850
Fax: +421313700077
www.e-coreco.sk
office@e-coreco.sk

www.e-coreco.sk





