Spravny pracovni postup
ADH 305




Srovnani obrobku:

1. Namontujeme odsavaci kryt spole¢né s odsavaci hadici pod pracovni stdl (obr. 1)

2. Po nasazeni krytu zastr¢ime kli¢ do koncového spinace, timto jsou koncové spinace aktivo-
vany (obr. 2 a obr. 3)

3. Nastavime hlinikovy doraz na pozadovanou hodnotu (nastaveni dorazu se provadi pomoci
paky a stupnice) (obr. 4)

Poté nastavime kryt hoblovacich noz( tak, aby byla hoblovaci hfidel s nozi zakryta (obr. 5)
Po nastaveni krytu nastavime vysku pracovniho stolu (obr. 6)
Nyni mUzeme stroj pfipojit do sité

Po pfipojeni do sité se hoblovka aktivuje pomoci tlacitka ZAP (obr. 7)
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Nyni obrobek rukou zatlacte proti dorazu a pracovnimu stolu, druhou rukou tlacte do dru-
hého konce materidlu a posouvejte jej po pracovnim stole dokud nebude material srovnan
(Pro kratké obrobky pouzijte posunovac obrobku)

9. Timto postupem pokracujte dokud nemate materidl opracovan na pozadovanou hodnotu

10. Po skonceni prace je nutné stroj vypnout tla¢itkem VYP a odpojit jej ze sité (obr. 7)

Prace s protahem:
1. Kryt hoblovacich noz(i nadzvedneme ho horni polohy (obr. 5)
2. Namontujeme odsavaci spole¢né s odsavaci hadici na pracovni stl (obr. 1)

3. Po nasazeni krytu opét zastr¢ime kli¢ do koncového spinace, timto jsou koncové spinace
aktivovany (obr. 2 a obr. 3)

4. Nyni nastavime pozadovanou vysku protahu pomoci ru¢niho kola (pfi nastavovani vysky
protahu pamatujte, ze aktualni vyska obrobku minus pozadovany ubér se rovna nastavené
vysce stolu) (obr. 8)

5. Po zapojeni stroje do sité mizeme stroj zapnout pomoci tlacitka ZAP (obr. 7)
6. Po zapnuti hoblovky vlozime material do stroje dokud nedojde k protahovani material

7. Jakmile je material protahovan je automaticky posouvan az do té doby dokud neni cely
opracovan

8. AzZse materidl zastavi, mUzeme jej vyndat z hoblovky
9. Timto postupem pokracujte dokud nemate material opracovan na pozadovanou hodnotu

10. Po skonceni prace je nutné stroj vypnout tlacitkem VYP a odpojit jej ze sité (obr. 7)

Stroj je vybaven tepelnou ochranou motoru (obr. 9)!

e Vramcijednoho protahu ¢i srovnani, Ize ubrat maximalné 2 mm trisky!



Nastaveni hoblovacich noz:
Pfed zacatkem nastavovani hoblovacich nozl je nutné stroj vypnout a odpojit od sité.
Nastaveni noz(l se provadi pomoci sefizovaci mérky.

Hoblovaci noze jsou ostré, proto doporucujeme pfi jejich nastavovani pouzivat rukavice.

1. Povolime Srouby noz{ (Srouby povolime tak, aby s nimi Slo pohybovat rukou)
PfiloZzime mérku tak, aby se rovné plochy mérky (A) dotykali pracovniho stolu
Po pfilozeni mérky zvedneme hoblovaci n(iZ tak, aby se lehce dotykal bodu B

Jakmile se n(z dotyka plochy B dotdhneme Srouby noze
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Timto postupem pokracujeme u druhého noze hoblovky

Sefizovaci mérka
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Plochy A jsou stejné vysoké, |
plocha B je o cca 0,05 mm niZe. |
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Cisténi a udrzba:
Pred zacatkem cisténi je nutné stroj vypnout a odpojit ze sité!
1. Vyprazdnéte odsavaci zafizeni

2. Ocistéte stroj od pilin a prachu pomoci stlateného vzduchu pfipadné pomoci suchého
hadru

3. Zkontrolujte stav hoblovacich noz( a podavacich valcU
4. Pravidelné kontrolujte napnuti a stav femen( (2ks) a fetézu

5. Pravidelné promazavejte hfidel a loZiska stroje



1. Namontovany odsavaci kryt.
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2.V této pozici je koncovy spinac¢ neaktivni.

Stt;bnice hlinikovéhodorazu
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Aretacni paka hlinikového dorazu. -
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4. Nastaveni hlinikového dorazu.
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Stupnice V)’/Eky'pracovni

A, -
Nastaveni vysky pracovniho stolu, JE§Hk\
pro srovnani materialu.

6. Nastaveni vysky pracovniho stolu.

Tepelna ochrana motoru.

Rucni kolo pro nastaveni vysky pracovniho stolu QLTEP?IIna ochrana mOtorU_' PFi pre:uzenl nebo
prehrati motoru vypne stoj tepelna ochrana.

Pro opétovné spusténi stroje pockejte nékolik
minut aZ motor vychladne a poté zamacknéte

8. Nastaveni vysky protahu. tlacitko tepelné ochrany.
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