Pokyny tykajici se bezpecnosti

1.1 Uréeny zpUsob pouziti

POLYFUZNi SVARECKA SOCKET WELDER P63-S6 slouZi pro spojovani plastovych trubek a
tvarovek z PE, PP, PB a PVDF v dilné i na stavbé.

Ujistéte se, Ze osoby, které polyfluzni svafecku pouzivaji, disponuji pro tento Ucel pozadovanymi
pfedpoklady a schopnostmi.

Polyflzni svafecka se smi pouzivat pouze zplsobem popsanym v tomto navodu k obsluze.

1.2 2Zvlastni bezpecnostni pokyny

Zajistéte pouzivani spravného napéti. PouZzivejte napéti uvedené na typovém Stitku hlavni jed-
notky, resp. v navodu k obsluze. V pfipadé, Ze se napéti od uvedené hodnoty lisi, mdze dojit

k prehfrati, vyvinu koure ¢i pozaru.

Svérecka se smi pfipojovat k elektrické siti a pro svafovani pouzivat pouze tehdy, je-li pfipev-
néna svérkou k pracovnimu stolu. Stojany jsou ur€ené pro zachazeni se svafeckou zastudena,
dokud neni svafecka pfipevnéna pomoci svérky a pfipojena k elektrické siti.

Nedotykejte se zastréek mokryma rukama.

Dbejte na to, aby dily slouZzici pro upinani byly pro bezpeénou manipulaci suché, cisté a zba-
vené mastnoty a oleje. PFi padu svarecky hrozi nebezpedi poranéni.

2 Technické udaje

Napéti 230 VAC/ 115V AC
Pfikon — intenzita el. proudu jmenovity vykon = 800 W
Frekvence 50/60 Hz

Pracovni rozsah @ 20-63 mm

Tepelny rozsah max. 330 °C

Rozméry 475 x 359 x 110 mm
Hmotnosti:

*  polyfazni svafecka SOCKET WELDER P63-S6 Thermostatic =1,5 kg
*  polyfuzni svafecka SOCKET WELDER P63-S6 Electronic = 1,4 kg
» svérka pro pfipevnéni ke stolu = 0,4 kg

3 Funkce svarecky

3.1 Prehled
1 Plotna 6 Korpus svarecky
5 Omezovas teploty 7 Slfovy kabel a zastrcka s ochran-
nym kontaktem
Kontrolka provozu (€ervend) 8 Stojan
Voli¢ teploty 9 Svérka pro pfipevnéni ke stolu
5 Kontrolka teploty (zelend) 10 Nahfivaci objimky/trny
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3.2 Navod k obsluze

Provoz svéarecky se sklada ze tfi fazi:
. pfiprava trubky
. pfiprava svarecky
. svarovani

Zatizeni je vyhotoveno jako kompletni jednotka a expedovano pro okamzité pouziti. Neni jiz
nutné provadét zadna nastavovani a sefizovani.

3.2.2 Priprava na sva rovani

A) Pfiprava trubky

= Pomoci vhodného néaradi (ofezovy ndz nebo ndzky) sefiznéte trubku
do pravého uhlu.

= Ocistéte svarfovanou oblast, nahfivaci objimky a trny celul6zovym pa-
pirem zvlhéenym isopropylalkoholem.

= Na trubce vyznacte hloubku zasunuti.

Svafované plochy je bezprostfedné pfed svafovanim nutné oSetfit. Svafované plochy
chrarite pfed povétrnostnimi vlivy.

B) Priprava sva recky
Fixace pomoci sv érky pro p Fipevn éni ke stolu
Spole¢né se svareckou je dodavana svérka pro jeji bezpe¢né a stabilni upevnéni k pracovnimu
stolu.
= Zasunte horni ¢ast svérky do vyfezu nachéazejiciho se na spodni strané
svarecky.

= Zasuiite celou jednotku na hranu stolu a utahnéte pohyblivou ¢ast
sveérky tak, aby jednotka byla bezpe&né upevnéna.
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Fixace bez pouziti sv érky

= Odklopte stojany a postavte svarecku na rovnou plochu. Dbejte pfi-
tom na to, aby svafecka byla ve stabilni poloze.

Pozor: Svarecka se smi pfipojovat k elektricke siti a pro svafovani pouzivat pouze tehdy,
je-li pouzita pfipeviiovaci svérka. Stojany je mozné pouzivat pro ustaveni svarecky po je-
jim vyjmuti z kuffiku nebo pro upevnéni objimek a trnli zastudena.

A NER
2. Pripevn éte nahfivaci objimky a trny, odpovidajici pr  améru sva fované trubky, k plotn &

= Pfidrzte nahfivaci objimku a nahfivaci trn po obou stranach
plotny a pomoci pfilozeného imbusového klice je pfiSroubuijte.

PFed pfipevnénim nahfivacich objimek a trnl se ujistéte, Ze je plotna studena a neni pfi-
pojena k elektrické siti.

3. Pripojte sva recku k elektrické siti (230 V /110 V).

= Zkontrolujte, zda se pfi zapnuti svarecky rozsviti kontrolka pro-
vozu (Cervena).

4. Na voli €i nastavte provozni teplotu.
= Otocte voli¢ do provozni polohy.
Model SOCKET WELDER P63-S6 Thermostatic
Termostaticky regulovatelny model s 6 moznymi nastavenimi.
0 OFF | & &
6  provozni poloha ! :

Model SOCKET WELDER P63-S6 Electronic
Elektronicky regulovatelny model ma tepelnou stupnici 200 °C az 300 °C.

= 260 °C - 280 °C — provozni poloha

5. Ujist éte se, Ze sva fecka dosahla pracovni teplotu.
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Model SOCKET WELDER P63-S6 Thermostatic

Jakmile svarecka dosahne optimalni pracovni teplotu, rozsviti se kontrolka teploty (zelen&). Od
tohoto okamziku muazete zahdjit svafovani. Tato kontrolka pravidelné zhasina a opét se rozsvéci

se v zavislosti na funkci termostatu.
B\

Model SOCKET WELDER P63-S6 Electronic
Jakmile svarecka dosahne optimalni pracovni teplotu, za¢ne kontrolka tep-
loty (zelend) blikat.
Pozor: Zvyraznéné ¢asti svarecky mohou dosahovat teplot mezi 100 a 300 °C. Dokud
je svéarecka hork4, s plotnou nemanipulujte. Je-li svarecka horké, nesmi se z plotny
odebirat ¢i k ni pfipeviiovat Zadné nahfivaci objimky ¢i trny. Topné prvky pouZzivejte
pouze za absolutné bezpe¢nych podminek.

Trva cca 5 az 7 minut, nez svafecka dosahne optimalni teplotu.

Pozor: Jednotka je kromé toho vybavena dvéma pojistnymi termostaty, které sva-
fec¢ku pri dosazeni teploty 330 °C vypnou a po poklesu teploty na 265 °C opét za-
pnou.

3.2.3 Svarovani

C) Svarovani

Proces svarovani probiha ve &tyfech fazich: nahfivani, prestavéni, spojovani a tuhnuti (chlad-
nuti).

1. Nahfivani

= Soucasné nasurite lehkym tlakem trubku na svarovaci objimku
a tvarovku na ohfivaci trn.

> Ponecheijte trubku a tvarovku po dobu uvedenou v tabulce 2
(strana 11 — DOBA NAHRIVANI) na topnych prvcich.

2. Prestaveéni
= Stahnéte trubku a tvarovku trhavym pohybem z topnych prvkd.

= Zasunte oba dily ihned (bez pootaceni) do sebe az po rysku. Tato pracovni operace musi
byt provedena maximalné rychle a peclivé a nesmi trvat déle nez dobu uvedenou v ta-
bulce 2 (strana 11 — MAX. DOBA PRESTAVENI).
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3. Spojovéani

= Spojeni mezi trubkou a tvarovkou musi byt fixované po dobu
uvedenou v tabulce 2 (strana 11 — DOBA SPOJENI).

Pozor: Ujistéte, Ze svafovana oblast nebude béhem této doby vystavena zadnému za-
tizeni.

4. Tuhnuti (chladnuti)

> Nechejte trubku vychladnout po dobu uvedenou v tabulce 2
(DOBA TUHNUTI). é

Po uplynuti této doby Ize trubku a tvarovku jiz pouzivat dle Gdaju jejich vyrobce.

Trubka Doba Max. doba Doba Doba tuhnuti
Pramér | Délka nataveni | nahfivani pfestavéni | spojeni (chladnuti)
(mm) (mm) ©) ©
16 2,0 5 4 5 2
20 2,5 5 4 5 2
25 2,7 7 4 7 2
32 3,0 8 6 8 4
40 3,7 12 6 12 4
50 4,6 18 6 18 4
63 3,6 24 8 24 6
75 4,3 30 8 30 6
90 51 40 8 40 6
110 6,3 50 10 50 8

3.2.4 Odstaveni z provozu

Pokud svarecku jiz dale nebudete pouzivat, méli byste ji pfed uloZzenim vypnout a nechat vy-
chladnout. UloZte ji peclivé pod zdmkem na suchém misté a mimo dosah déti.

Pokud ukladate jeSté horkou svarecku do pfepravniho boxu, musite bezpodmi-
nec¢né dbat na jeji spravnou polohu. Pfi nesprdvném ulozeni maze dojit k posko-
zeni svarecky samotné i pfepravniho boxu.

4 Osetrovani a udrzba

Zkontrolujte nahfivaci objimky a trny pred jejich pouzitim.
Pokud na nich jesté ulpivaji zbytky materialu z pfedchoziho svafovani, je nutné je opatrné od-
stranit. Pravidelné kontrolujte stav natrubkd, aby bylo zaru€eno spravné svareni.

Pro odstranéni zbytkd materialu nepouzivejte zadné kovové predméty ani fedidla.
Jinak maze dojit k poSkozeni povrchové vrstvy nahfivacich objimek a trnd.
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5 Odstranovani zavad

Pokud svarecka nefunguje spravne, provérte nasledujici body:
« Je svarecka spravné pfipojena k fadné fungujici zasuvce (230 V / 110 V)?
» Nachazi se regulator teploty ve spravné poloze?

Je-li na tyto dotazy mozné odpovédét kladné a svarecka presto nefunguje spravne, informujte
svého zastupce nebo lokalniho specializovaného prodejce.

6 Prislusenstvi

Néazev dilu C. polozky ROTHENBERGER

Nahfivaci trny 20 mm ROWELD P63-S6 s termo- 53511
statickou regulaci

Nahfivaci trny 25 mm ROWELD P63-S6 s termo- 53512
statickou regulaci

Nahfivaci trny 32 mm ROWELD P63-S6 s termo- 53513
statickou regulaci

Nahfivaci trny 40 mm ROWELD P63-S6 s elektro- | 53514
nickou regulaci

Nahfivaci trny 50 mm ROWELD P63-S6 s elektro- | 53515
nickou regulaci

Nahfivaci trny 63 mm ROWELD P63-S6 s elektro- | 53516
nickou regulaci

Nahradni dily www.rothenberger.com

7 Elektrické schéma

053896X ROWELD P63-S6 s elektronickou  053897X ROWELD P63-S6 s termostatickou
regulaci: regulaci:
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