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PRECTETE SI TUTO PRIRUCKU

Pfed ¢tenim této prirucky si prectéte Priruc¢ku pro provoz a udrzbu standardniho stroje (PC210LC-11).

Tato pfiru¢ka popisuje pouze specialni zafizeni nebo funkci stroje PC210LCI-11. Ohledné dalSich soucasti dale
popisovanych v této pfiru¢ce viz Pfiru¢ka pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

Tato pfiruCka uvadi podrobné pokyny k obsluze, kontrole a udrzbé tohoto stroje, které je nutno dodrzovat, aby
bylo mozné stroj bezpec&né pouzivat. VétSina nehod vznika v dlisledku nedodrzeni zakladnich bezpecénostnich
pravidel platnych pro provoz a udrzbu stroju.

Pfed provadénim jakychkoli operaci i udrzby si prectéte vSechna bezpecnostni opatfeni a vystrahy, jak uvede-
né v tomto navodu, tak umisténé na stroji, ujistéte se, Ze jim rozumite a nasledné je dodrzujte. Pokud to zaned-
bate, muze to vést k vaznému zranéni nebo smrti.

Komatsu nemuze predpovidat veSkeré okolnosti, za kterych mize vzniknout potencialni nebezpeci pfi provozu
tohoto stroje. Proto nemusi bezpecénostni pokyny uvedené v této pfiru¢ce nebo ve stroji nutné obsahovat vse-
chna bezpecnostni opatfeni.

Pokud provadite operaci, kontrolu nebo udrzbu za podminek, které nejsou zohlednény v této pfiru¢ce, vezméte
na védomi, ze je vasi odpovédnosti ucinit nezbytna opatieni k zajisténi bezpecnosti. V Zzadném pfipadé byste
neméli dopustit druhy pouziti nebo ¢innosti, které jsou v této pfiru¢ce zakazany. Je nebezpecné provadét ne-
spravné operace a udrzbu stroje. MUze to zpusobit zavazné zranéni nebo smrt.

Pfi prodeji stroje zajistéte, aby tato pfiru¢ka byla pfedana novému majiteli spole¢né se strojem.

VZdy uchovavejte tuto PfiruCku pro provoz a udrZzbu na uvedeném misté, tak aby ji vSechny pfislusné osoby
mohly kdykoliv &ist.

Misto vyhrazené k ulozeni Pfiru¢ky pro provoz a udrzbu

Nachazi se na zadni strané opéradla sedadla operatora.

9JD00336

Pokud dojde ke ztraté nebo poskozeni pfirucky, kontaktujte spoleénost Komatsu nebo svého distributora Ko-
matsu a sdélte jim nazev modelu stroje a vyrobni €islo. Distributor zafidi dodani nahradni pfirucky.

Podrobnosti 0 nazvu modelu stroje a sériovém Cisle naleznete na Stitku se sériovym Cislem stroje. Abyste zis-
kali spravnou PFiru¢ku pro provoz a udrzbu, musite poskytnout nazev modelu stroje a jeho sériové Cislo.

Tato pfirucka pouziva pro jednotky méfeni mezinarodni systém mérnych jednotek (Sl). Obsahuje téz odkazy na
jednotky, které se pouzivaly v minulosti { }.

Vysvétleni, hodnoty a ilustrace v této pfirucce byly pfipraveny na zakladé nejnovéjSich informaci dostupnych
k datu jejiho vydani. Neustalé zdokonalovani designu tohoto stroje muze vést k dodateénym zménam, které tato
prirucka nemusi zohlednovat. Mate-li jakykoli dotaz nebo navrh, obratte se na svého distributora Komatsu.
Cisla v ilustracich odpovidaji &isldm uvedenym v () v textu. (PFiklad: 1 — (1))

Spolecnost Komatsu vyrabi stroje, které splfiuji vSechna pfisluSna nafizeni a normy platné v zemi dodani. Byl-li
stroj zakoupen v jiné zemi, mize postradat urcité bezpecnostni prvky a specifikace, které jsou pro pouziti ve
vasi zemi nezbytné. Jste-li na pochybach, zda vas produkt splfiuje normy a pfedpisy platné ve vasi zemi, porad-
te se pfed provozem stroje se svym distributorem Komatsu.

Tento stroj je vybaven softwarem, ktery pouziva licenci Open Source Software (OSS). S licenci OSS zvefejiiuje
Komatsu licenéni informace k softwaru, ktery ma byt pouzit, na nasledujici webové strance.

https://home.komatsu/en/Productinfo/opensoft/
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ZASADY OCHRANY OSOBNICH UDAJU OBSLUHY STRO-
JU KOMATSU

Tyto zasady ochrany osobnich Gdaju fidi zpracovani osobnich udaji, ke kterému dochazi, kdyz obsluha
v Evropském hospodaiském prostoru EHP (ktery tvofi EU, Norsko, Lichtenstejnsko €i Island), obsluhuje stroje
Komatsu vybavené systémy monitorovani stroje, napfiklad KOMTRAX, KOMTRAX Plus, K-plus 2, iMC nebo
Smart Construction Cloud (dale ozna€ovano jako ,Systémy monitorovani stroje“ nebo ,MMS*), to znamena sy-
stémy, které umoznuji vzdalené monitorovani stroju Komatsu.

MMS jsou globalné spravovany a udrzovany spole€nosti Komatsu Limited, japonskou firmou s hlavnim mistem
podnikatelské €innosti na adrese 3-6, Akasaka 2-Chome, Minato-Ku, Tokio, Japonsko (,,Komatsu*“). MMS jsou
v EHP zpfistupnény spole&nosti Komatsu Europe International NV, spole€nosti organizovanou a existujici na
zakladé zakon( Belgie s mistem podnikani na adrese 1800 Vilvoorde, Belgie, Mechelsesteenweg 586, registro-
vanym v Brusselu pod &islem RPR/CER(0)404.968.268 (,,Komatsu Europe®, spolu s dcefinymi spole¢nostmi
Komatsu v EHP dale jako ,my“ nebo ,nas*). Spole€¢nost Komatsu Europe jedna v EU s ohledem na MMS jako
zastupce spole¢nosti Komatsu.

1. Kdo je odpovédny?

Za zpracovani vasich osobnich udaju v MMS nese odpovédnost spoleénost Komatsu, Komatsu Europe, distri-
butofi a prodejci Komatsu a také vlastnik stroje a vas zaméstnavatel (pokud zaméstnavatel neni vlastnikem).

2. Jak jsou rozdéleny odpovédnosti?

Kvli rozdéleni vySe uvedené odpovédnosti spoleénost Komatsu, Komatsu Europe, distributofi, prodejci, vlastni-
ci a vas zaméstnavatel mezi sebou uzavfeli smluvni dohody, které Fidi jejich sdilenou odpovédnost.

Zakladem téchto dohod je, Ze své otazky a pozadavky ohledné zpracovani vasich osobnich udajl (tj. uchova-
vani, shromazdovani, pfenosu atp. vSech informaci, které se vztahuji k vam jako obsluze) mizete vzdy sméfo-
vat na tu stranu, se kterou mate nejpfiméjsi vztah.

V zasadé to znamend, Ze byste se méli obracet pfedevdim na svého zaméstnavatele (pokud jste zaméstna-
nec) nebo svého zakaznika (pokud jste nezavisla smluvni strana). Spole¢nost Komatsu, Komatsu Europe,
distributofi a prodejci Komatsu a také vlastnik stroje a vas zaméstnavatel/zdkaznik (neni-li vlastnikem) se
vzajemné kontaktuji, aby zajistili, Ze budou fadné zohlednény vase otézky, poZzadavky a prava ohledné& zpraco-
vani vasich osobnich udaju.

To znamena:
* Pro zaméstnance spole€nosti Komatsu Europe nebo jinych dcefinych spoleénosti Komatsu v EHP Ize po-
zadavek pfimo sméfovat na spole¢nost Komatsu Europe prostfednictvim e-mailové adresy PrivacyOffi-
ce@komatsu.eu

» Pro zaméstnance nebo nezavislé dodavatele distributora, prodejce nebo maijitele, to znamena, ze pracuje-
te-li pro nebo jménem distributora, prodejce nebo viastnika, mate ohledné svych otazek a pozadavkl kon-
taktovat distributora, prodejce nebo vlastnika.

* Pro personal nebo nezavislou smluvni stranu jiné entity, nez vySe uvedenych, musite kontaktovat pfede-
vS8im svého zaméstnavatele nebo zakaznika.

Pokud si nejste jisti, na koho se obratit, poSlete e-mail na Komatsu Europe na adresu PrivacyOffice@komat-
su.eu a uvedte svoje celé jméno, funkci a entitu, pro kterou pracujete, a my vas pozadavek pfedame vhodné
odpovédné strané.

3. Jaky typ osobnich udajii je zpracovavan?

KdyZz pouzivate stroj vybaveny MMS, shromazduji a zpracovavaji se tyto osobni Udaje:
* Udaje identifikujici osobu (napf. jména)

» aktualni zaméstnani (napf. nazev pozice nebo podrobnosti o zaméstnavateli)
» podrobnosti tykajici se:

» vaSeho pouzivani a obsluhy stroje

* mista vyskytu a polohy stroje

+ CasU a statistik vyuziti

« chybovych kodi a €etnosti téchto kodu
» obrazkd, videi a zvukovych zaznamu
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4. Proc€ jsou vase osobni udaje zpracovavany?

Pouzivate-li stroje Komatsu vybavené MMS, vase osobni Udaje jsou zpracovavany z nasledujicich divodu:
a) Bezpecnost a ochrana

b) Zaruka

c) Prevence zneuziti a kradeze

d) Poskytovani skoleni a vyvoj Skolicich material

(

(

(

(

(e) ZlepSeni uc€innosti a provozu stroje

(f) ZvySeni bezpecnosti a efektivity na pracovisti

(g) Poskytovat rychlejSi a vice pfizpGsobeny podplrny servis

(h) Optimalizace rozvrzeni pracovisté, doplfovani zdroju a tras jizdy stroje
(i) Pro monitorovani a spravu pracovisté v readlném Case

() V prislusnych pfipadech: navazovat na najemni smlouvy

(k) Zlepsit MMS a souvisejici sluzby

() Vyhodnotit, analyzovat a podat zpravu o pouZzivani stroje

(m) Vyhovét legitimni zadosti organu pro prosazovani prava nebo jinych organ

Vase osobni udaje mizeme rovnéz zpracovavat za ucelem informovani tfetich stran v kontextu mozné fuze, ak-
vizice ¢i rozpadu fuze danou tfeti stranou, i v pfipadé, ze se tato tfeti strana nenachazi v EU.

Vezméte na védomi, ze vas zaméstnavatel miize MMS rovnéz pouzivat ke zpracovani dat pro hodnoceni vyko-
nu zaméstnancu, ale i pro dal$i Ucely; to je v§ak zcela mezi vami a vas§im zaméstnavatelem.

5. Co opraviuje ke zpracovani vasich osobnich udaji?

Zakony na ochranu osobnich Udajii vyzaduji, abychom vam presné urcili, na zakladé kterych zakona je zpraco-
vani vasich osobnich udaji opravnéné. Objasnéni musime poskytnout pro vSechny ucely uvedené v Casti 4 vy-
Se.
Pro ucely (a) az (I) uvedené v &asti 4 vySe a také pro ucely informovani tfeti strany v kontextu mozné fluze, akvi-
zice ¢i oddéleni podniku, je zpracovani vasich osobnich Udaji nezbytné pro vasSe opravnéné zajmy, které se
v tomto pfipadé tykaiji:

*+ zajiSténi bezpecného rozmisténi strojl

* prevence zneuziti a odcizeni

» obchodnich zajm, které zahrnuji zpracovani zaruk, potfebu moznosti zlepSovat MMS, nasSe stroje a sluzby
a Skolici materialy a potfebu moznosti pfistupu k firemnim transakcim.

Za ucelem (m) musime zpracovavat vase osobni udaje, abychom splnili nase zakonné povinnosti.
6. Prijemci a prevody

Vase osobni udaje mohou byt odeslany nasledujicim kategoriim &i pfijemcam:
e vam

« vasemu zaméstnavateli nebo obchodnim znamostem

» spole¢nostem ze skupiny spole€nosti Komatsu v&etné naSich dcefinych spole¢nosti a také nasim poskyto-
vatellim sluzeb, ktefi nam pomahaiji poskytovat MMS

» vladnim, soudnim a ostatnim kompetentnim organiim v pfipadé opravnéného a pravné zavazného poza-
davku

Vase osobni Udaje jsou pfenaseny do Japonska, pro coz byly mezi spole€nostmi Komatsu a Komatsu Europe
zavedeny modelové smluvni dolozky na zakladé rozhodnuti Evropské komise 2004/915/ES.

Ohledné dalSich informaci zasilejte prosim své dotazy na adresu PrivacyOffice@komatsu.eu

7. Jak dlouho jsou vase osobni udaje uchovavany?

Vase osobni Udaje jsou zpracovavany pouze po potfebnou dobu k dosaZeni pozadovanych ucéelt uvedenych
v Casti 4 vySe. Kdyz vaSe osobni Udaje jiz nejsou pro uvedené Ucely zpracovani potfeba, anonymizujeme je,
kromé pfipadu kdy:
» existuje pfevazujici zajem spole¢nosti Komatsu, Komatsu Europe nebo kterékoli tieti strany pro uchovani
vasich osobnich Udaju identifikovatelnych



ZASADY OCHRANY OSOBNICH UDAJU OBSLUHY STROJU KOMAT-
SuU PREDMLUVA

» existuje zakonna nebo regulaéni povinnost nebo soudni €i Ufedni pfikaz, které nam brani v jejich anonymi-
zaci

8. Jaka mate prava s ohledem na zpracovani vasich osobnich udaja?

Mate pravo pozadat o pfistup ke vdem svym osobnim Gdajim zpracovavanym v MMS, nakolik se vas tykaji.
Toto pravo muzete uplatnit v prvni fadé pfimo prostfednictvim vétSiny MMS. Vyhrazujeme si pravo odmitnout
vice zadosti na zpracovani, které jsou zfetelné podany za uc¢elem zpUsobeni nepfijemnosti nebo Skody spole¢-
nosti Komatsu, Komatsu Europe nebo dalSim stranam.

Mate pravo pozadat, aby veSkeré osobni Udaje vztahujici se k vasi osobé, které jsou nepfesné, byly bezplatné
opraveny. Pokud mate pfistup na webovy portal MMS, mUzete nékteré osobni Udaje opravit sami. Pokud je pod-
an pozadavek na opravu, musi byt tento pozadavek podlozen dilkazem o chybné povaze dat, u nichz je poza-
dovana oprava.

Mate pravo pozadat, aby byly osobni Udaje tykajici se vasi osoby odstranény, pokud jiz nejsou potfeba s ohle-
dem na ucely uvedené vySe. Nicméné musite pamatovat, Ze poZadavek na odstranéni udaji budeme vyhodno-
covat na zakladé:

» prevazujicich zajmU spole¢nosti Komatsu, Komatsu Europe nebo kterékoli tfeti strany

» zakonnych nebo regulaénich povinnosti nebo uUfednich &i soudnich pfikazu, které mohou dané odstranéni
vyvracet

Namisto odstranéni miizete pozadat, abychom omezili zpracovani vaSich osobnich udajl, pokud a kdyz (a) po-
prete pfesnost téchto Udajl, (b) zpracovani je neopravnéné nebo (c) udaje jiz nejsou potifeba pro Ucely uvedené
vySe, ale potfebujete je ke své obrané v soudnich Fizenich.

Mate pravo nesouhlasit se zpracovanim osobnich udaja (a) az (I) v ¢asti 4, ale musite vysvétlit své konkrétni
davody zakladajici vas nesouhlas.

Jak bylo vysvétleno dfive, pokud chcete podat Zadost a uplatnit jedno nebo vice svych prav uvedenych v této
Casti, musite se v prvni fadé obratit na svého zaméstnavatele. Kazdou nam adresovanou zadost ohledné vSech
prav tykajicich se udaji mizete poslat e-mailem na adresu PrivacyOffice@komatsu.eu.

E-mail pozadujici uplatnéni prava nebude predkladan jako souhlas se zpracovanim vasich osobnich udaju
kromé toho, nakolik je potfeba pro zpracovani dané zadosti. Takova zadost musi jasné uvadét a specifikovat,
které pravo chcete uplatnit, a s tim souvisejici dlvody, pokud je pozadovano. Rovnéz musi byt datovana, pode-
psana a doplnéna digitalné naskenovanou kopii vaseho platného dokladu totoznosti, ktery prokazuje vasi toto-
Znost.

Bez predsudki k rozvrzeni odpovédnosti popsanych v ¢asti 1 vas budeme obratem informovat o pfijeti této za-
dosti. Pokud se Zadost ukaze jako opravnéna, uvédomime vas, jakmile to bude mozné, a to nejpozdéji tficet
(30) dni po pfijeti dané zadosti.

V pfipadé jakékoli stiznosti na zpracovani vasich osobnich udaju spole¢nosti Komatsu nebo Komatsu Europe
pomoci MMS se na nas vzdy miizete obracet prostfednictvim e-mailové adresy uvedené v prvnim odstavci to-
hoto dodatku. Pokud vas nase odpovéd neuspokoji, mizete podat stiznost u pfisluSného organu pro ochranu
osobnich udajl.
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BEZPECNOSTNI INFORMACE

Vzdy je nutno dodrzovat bezpe€nostni opatfeni a vystrahy uvedené v tomto navodu a bezpecnostni znacky
umisténé na stroji, aby bylo mozné zajistit bezpecné pouzivani stroje a zamezit drazu obsluhy, servisniho per-
sonalu nebo jinych osob.

K identifikaci dllezitych bezpe&nostnich upozornéni v navodu a na Stitcich stroje jsou pouzita nasledujici signal-
ni slova.

Tento ,Vystrazny symbol“ oznacuje dllezita bezpecnostni upozornéni na strojich, v navodech i na jinycfj mi-
stech. Pokud uvidite tento symbol, zvyste opatrnost vzhledem k hrozicimu nebezpedi Urazu nebo smrti. Ridte
se pokyny v bezpecnostnim upozornéni.

A NEBEZPECi Toto signalni slovo oznacuje bezprostfedné hrozici nebezpedi, které by mohlo v pfipadé za-
nedbani pokynu vést ke smrti nebo vaznému zranéni.
AVAROVANi Toto signdlni slovo oznacuje potencialné hrozici nebezpedi, které by mohlo v pfipadé zaned-
bani pokynu vést ke smrti nebo vaznému zranéni.
AVYSTRAHA Toto signdlni slovo oznacuje potencialné nebezpecénou situaci, kterd by mohla v pfipadé za-
nedbani pokynu vést k lehkému ¢&i sttednimu zranéni. Pouziva se také k varovani pred ri-
skantnimi postupy, které mohou zpusobit Skodu na majetku.

Nasledujici signalni slova jsou pouzivana jako upozornéni na informaci, kterou je nutno se Fidit, aby se pfedeslo
poskozeni stroje.

NOTICE Pokud nebudou popsana bezpeénostni opatfeni dodrzena, mohlo by dojit k poSkozeni stroje
nebo zkraceni jeho Zivotnosti.

REMARK

Toto slovo se pouziva pro informace, které je uzite¢né znat.



uvoD PREDMLUVA

uvoD

Inteligentni Ovladani stroje

Systém, ktery vyuZziva technologii ICT (Information Communication Technology; informaéni komunikacni techno-
logii) pfi kazdé €innosti pfemistovani zeminy, jako je méfeni, navrh, provoz, dohled, pfezkouseni a udrzba.

Umozriuje vysoce Ucinné a pfesné premistovani zeminy pomoci informaci poskytovanych v kazdé fazi ¢innosti.

Pouziti informaci ziskanych pfi provozu pfi dalSich €innostech umoznuje dosahovat vy$Si produktivity a kvality
celého provozu.

HLAVNI POUZITI STROJE

Tento stroj Komatsu je konstruovan k pouZiti zejména pro nasledujici prace:

* Vykopové prace

» Hloubeni

* Nakladani

» Srovnavaci prace
Podrobny postup je popsan v Pfiru¢ce pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.
Stroje s inteligentnim Ovladanim stroje nelze pouzit pro demolice nebo praci v lomech.
Nelze také pouzit inteligentni Ovladani stroje s otocenou Izici.

Poloautomaticky rezim

Muzete pfepnout rezim z ruéniho na poloautomaticky spinaem Auto/Manual umisténym na horni strané ovla-
daciho panelu.

V poloautomatickém rezimu je pracovni vybaveni (vyloznik, rameno, Izice) automaticky ovladano tak, aby nery-
palo hloubéji, nez udavaiji data navrhu. Pokud je tato funkce pouzivana efektivné, operator miize provadét pra-
ce, aniz by neustale kontroloval data navrhu.

DEMOLICNI PRACE

A VAROVANI

e Stroj uréeny pro demoli¢ni prace vychazi ze stroje pro
stavebni zemni prace (EN ISO 6165) s namontovanym
vybavenim a pfrisluSenstvim (pracovni nastroj — napr.
kompaktor nebo kladivo) specialné uréenym pro de-
molice, rozrusovani, uvoliiovani, oddélovani, zdvihani,
pfepravu a premist'ovani kusti budov nebo stavebnich
konstrukci.

* Tento stroj neni pfipraven pro pouziti v rezimu Demoli-
ce. "

* Pouziti tohoto stroje pro demoliéni prace znamena
zvysené riziko zplsobeni vazného nebo smrtelného

1
zranéni. -t i
¢ VsSechny stroje Komatsu, které jsou specialné urceny Demo"' 'on

pro demoliéni prace a mohou byt pro demoliéni prace ——
pouzity, jsou oznaceny stitkem Komatsu pro provadé-
ni demolic.

* Pokud neni tento stroj timto stitkem oznaéen a pokud je nutné provadét demoli€ni prace, ziskejte od
prodejce Komatsu informace o strojich pro demolice, které odpovidaji pfisluSnym normam.
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SEZNAM ZKRATEK

» Tento seznam zkratek zahrnuje zkratky pro funkce, zafizeni a soucasti, které jsou popsany v pfiru¢ce pro
provoz a udrzbu.

* Nejsou zahrnuty bézné pouzivané zkratky.

» Zvlastni zkratky, které nejsou uvadény Casto, jsou v textu zahrnuty jako doplfujici informace.

Seznam zkratek pouzitych v textu

Zkratka Slovo v nezkraceném znéni Vysvétleni
API Americky ropny institut API je zkratka pro organizaci American Petroleum Institute.
BOC Sroubovaci biit BOC je biit, ktery je pfipevnén Srouby k lopaté.
CAN Controller Area Network CAN ie jedna ze §|t|, které komunikuji mezi monitorem stroje a fi-
dicimi jednotkami.
Diesel Exhaust Fluid (Dieselova |Kapalina DEF je vodny roztok moc€oviny pouzivany pro systém
DEF . X :
vyfukova kapalina) SCR.
EGR Recirkulace vyfukovych plynd EgR je fun!((:'e, ktera recirkuluje ¢ast vyfukovych plynd do sani
k fizeni emisi NOx.
Falling Object Protective Struc- . . - . . G
FOPS ture (Ochranné konstrukce profi ;(2{38 je konstrukce, ktera chrani operatory pfed padajicimi pfed-
padajicim pfedmétim) Y-
Global Navigation Satellite Sy-
GNSS stem (Globalni naviga¢ni satelit- | GNSS je obecny pojem pro satelitni polohovaci systémy.
ni systém)
GPS G!ob’al Posmonlpg Sy§tem (Glo- GPS je jeden ze satelitnich polohovacich systému.
balni polohovaci systém)
IMU Jednotka inercialniho méfeni IMU je zarizeni, kter(f snima uhly (nebo uhlovou rychlost) a zry-
chleni vzhledem ke tfem osam.
KCCV Uzaviena ventilace klikové skfi- |KCCV je funkce, ktera izoluje olej od pronikajicich spalin v motoru
né Komatsu a vraci pronikajici spaliny do sani.
Oxidac¢ni katalyzator pro vznéto- . v s .
KDOC vé motory KOMATSU KDOC je zafizeni, které Cisti vyfukové plyny.
KDPE Filtr pevnych &stic KOMATSU KDPF je zarizeni, které je tvgreno !(CSF a KDOC a zachycuje sa-
ze (pevné Castice, PM) ve vyfukovych plynech.
KOMATSU Oil Wear Analysis KOWA je sluzba preventivni udrzby, ktera shromazduje a analy-
KOWA (Analyza opotfebeni oleje KO- zuje olej ve stroji v ur€enych intervalech, takze umozriuje rychlé
MATSU) zZjiSténi opotfebeni stroje a dalSi problémy.
OPG Ochranné kryty obsluhy 2;(; je konstrukce, ktera chrani operatory pfed padajicimi pfed-
PPC Proportional Pressure Control PPC je funkce, ktera Fidi tlak hydraulického okruhu iUmérné ke
(Proporcionalni regulace tlaku) | stupni naklonéni paky.
PTO Power Take Off (odbér vykonu) | PTO je mechanismus, ktery odebira vykon motoru.
Roll-Over Protective Structure . . - . . S
ROPS (Ochrann4 konstrukce proti pfe- R(v)PS je korlstru!<ce, ’ktera c_hranl operatory pfed padajicimi pfed-
. méty nebo pfevracenim stroje.
vraceni)
Selective Catalytic Reduction Systém SCR je zafizeni, které Cisti oxidy dusiku (NOx) ve vyfuko-
SCR o - ;
(Selektivni katalyticka redukce) | vych plynech z motoru.
Tip-Over Protective Structure . . - . . . -
TOPS (Ochranna konstrukce proti pfe- TOPS je konstrukce, ktera chrani operatory pred zranénim v pfi-

klopeni)

padé pfeklopeni stroje.
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PROHLASENI O SHODE

Vyrobce:

KOMATSU UK Ltd
Durham Road

Birtley

Chester-le-Street

County Durham

DH3 2QX

Spojené kralovstvi
ProhlaSuje, Ze tento stroj:
PC210LCi-1MEQ

splfiuje pozadavky v8ech pfisluSnych ustanoveni nasledujicich smérnic ES:

Smérnice pro strojni zafizeni

2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité

2014/30/EU

Smérnice o emisich hluku

2000/14/ES, zménéna smérnici 2005/88/ES

Smérnice pro radiova zafizeni

2014/53/EU
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BEZPECNOST

A VAROVANI

Pfiruc¢ka pro provoz a udrzbu obsahuje pouze €asti, které jsou jiné nez
u standardniho stroje.

Nejprve si prectéte Pfiru¢ku pro provoz a udrzbu standardniho stroje a tepr-
ve poté tuto prirucku.

21



BEZPECNOSTNI STITKY BEZPECNOST

BEZPECNOSTNI STITKY

A VAROVANI

Zcela pochopte veSkera mozna nebezpeci, a jak predchazet nebezpecim vyobrazenym na bezpecnost-
nich stitcich. Zapamatujte si, kde se tyto bezpecnostni stitky nachazeji.

Nize jsou popsany pouze ¢asti odliSné od standardniho stroje tykajici se bezpecnostnich stitka.
Pro bezpec€nostni a vystrazné &titky na tomto stroji plati nasledujici pravidla.

» VZdy je udrZujte v Cistoté&, aby je Slo spravné piedist. Pfi jejich &isténi nepouzivejte organicka rozpoustédla
ani benzin. Tyto latky by mohly zpusobit odlepeni stitkd.

» Pokud dojde k poskozeni bezpecnostnich stitku, jejich ztraté nebo pokud nebudou dostate¢né ditelné, na-
hradte je novymi. Podrobné informace o Cislech dil( téchto bezpeénostnich §titk(i naleznete v této pfirucce
nebo na samotnych Stitcich a objednat si je muzete u svého distributora Komatsu.

+ Kromé vystraznych a bezpecénostnich stitk(l jsou na stroji rovnéz dalsi typy stitkd. Zachazejte s nimi stej-
nym zpusobem.



BEZPECNOSTNI STITKY

BEZPECNOST

w

w

A2

UMISTENI BEZPECNOSTNICH STITKU

60091637

Moznosti jsou zobrazeny na obrazku se znackou .
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BEZPECNOST

1. Upozornéni pro provoz, kontrolu a udrzbu
2. Upozornéni pfed zahajenim provozu
3. Upozornéni pfi opusténi sedadla operatora

4. Varovani pred vysokonapétovymi elektrickymi kabe-
ly
5. Upozornéni na vzor ovladani

6. Upozornéni pfi otevirani nebo zavirani pfedniho
okna

7. Upozornéni tykajici se zakladani ¢elniho okna
8. Upozornéni na horky olej
9. Upozornéni na horkou chladici kapalinu

10. Upozornéni pro praci s akumulatorem a plynovym
tlumiCem

11. Upozornéni pro nastavovani napnuti pasu

12. Upozornéni pro manipulaci s kabely

13. Zastaveni otaceni béhem provadéni kontroly
a udrzby

14. Nouzovy unik

15. Upozornéni na moznost padu

16. Upozornéni pfi otaceni nebo couvani

17. Zakaz vstupu do dosahu otaceni

18. Upozornéni tykajici se pracovniho vybaveni
19. Upozornéni pro manipulaci s baterii

20. Zakaz startovani zkratovanim

21. Pozor na oblast odstfelu

22. Upozornéni na palivo pod vysokym tlakem

23. Pozor pfi zméné vzoru ovladani (stroje s ventilem
pfepinani vzoru ovladani)

24. Upozornéni na vzor ovladani

25. Upozornéni tykajici se manipulace s ochrannou
konstrukci ROPS

26. Zakaz pouziti éteru

27. Upozornéni tykajici se manipulace s ochrannou
konstrukci DEF

28. Upozornéni tykajici se odolnosti vuci vysoké teplo-
té

29. Pozor pfi manipulaci s ovladacim panelem

30. Spina¢ automatického/ruéniho provozu

31. Spinac nouzového pohonu vylozniku

32. Upozornéni na funkci valce pfi startovani motoru

Podrobnosti o bezpeénostnich Stitcich 1 az 28 jsou uvedeny v PFiru€ce pro provoz a udrzbu standardniho stro-

je.

BEZPECNOSTNI STITKY

Pozor pfi manipulaci s ovladacim panelem

,2A5-00-21190"

&,
g,

S

2A5-00-21190 J




BEZPECNOST

BEZPECNOSTNI STiTKY

Vystraha!

a. Upozornéni pfi otevirani nebo zavirani pfedniho okna

Pfi otevirani nebo zavirani pfedniho okna mize okno narazit
do ovladaciho panelu a mize jej poskodit.

Pfi otevirani nebo zavirani pfedniho okna premistéte ovladaci
panel, aby do néj pfedni okno nenarazilo.

b. Opatrnost pfi pfemistovani ovladaciho panelu

Pokud se pfi pfemistovani ovladaciho panelu omylem dotknete
ovladacich pak, hrozi nebezpeli, Z2e se stroj nahle pohne
a zpUsobi vazné nebo smrtelné zranéni.

Pfi pfemistovani ovladaciho panelu spustte pracovni vybaveni
na zem, zajistéte ovladaci paky a vyjméte kli¢ek.

Spinaé€ automatického/ruéniho provozu

,2A5-00-26120°

Tento spinac pouzivejte k automatické/ruéni funkci poloautoma-
tického rezimu. Podrobné informace tykajici se spinace
viz,PROVOZ®.

— 2A5-00-26120 -
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BEZPECNOST

Spina€ nouzového pohonu vylozniku

,2A5-00-21240°

Pomoci tohoto spinace miizete ovladat vyloznik v pfipadé nut-
nosti (kdyz dojde k zastaveni pracovniho vybaveni v dasledku
poruchy elektrické soustavy). Podrobné informace tykajici se
spinace viz ,PROVOZ".

Upozornéni na funkci valce pfri startovani mo-
toru

,2A5-00-26140°

Po nastartovani motoru vysunte kazdy z valcl do konce zdvihu
a ponechte je tam 2 sekundy.

V opacném pfipadé nemusi valec fungovat spravné.

s 2A5-00-21240 =

A8}

G-®
<
P

2A5-00-26140




BEZPECNOST OPATRENIi PRO PROVOZ

OPATRENi PRO PROVOZ

STARTOVANiIi MOTORU
KONTROLY A NASTAVENiI PRED STARTOVANIM MOTORU

Pfed startovanim motoru na zacatku pracovniho dne provedte nasledujici kontroly, abyste zajistili, Ze s provo-
zem stroje neni zadny problém. Pokud tyto kontroly neprovedete spravné, mize dojit k potizim pfi provozu to-
hoto stroje a existuje nebezpeci, ze muze dojit k vaznym nebo smrtelnym zranénim.

Odstrarite necistoty z povrchu okna a zajistéte dobry vyhled.
Nezapomenite provést peclivou obhlidku.
Odstrarite necistoty z povrchu skel pfednich a pracovnich svétel a potom zkontrolujte, zda spravné sviti.

Zkontrolujte mnozstvi chladici kapaliny, mnozstvi paliva, mnozstvi kapaliny DEF, mnozstvi oleje ve vané
motoru, ovéfte si pfipadné zaneseni vzduchového filtru a zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni elektrické
kabelaze.

Zkontrolujte, zda se v blizkosti pohyblivych ¢asti pedall plynu nebo brzdy nenahromadil prach nebo blato,
a zkontrolujte, zda tyto pedaly funguji spravné.

Nastavte polohu sedadla obsluhy tak, aby bylo mozné provadét pracovni ukony snadno, a ovéfte si, zda
nejsou nijak poskozeny nebo opotfebovany bezpecnostni pasy nebo upinaci prezky.

Zkontrolujte spravnou funkci ukazatell, zkontrolujte Uhel zrcatka a zkontrolujte, zda jsou ovladaci paky
v NEUTRALNI poloze.

Zkontrolujte, Ze je ovladaci panel fadné upevnén v poloze, kde ma na né&j operator dobry vyhled pfi sezeni
na sedadle operatora. Zkontrolujte, Ze je zajiSténa mezera 40 mm nebo vice, kdyZ prava paka ovladani pra-
covniho vybaveni je naklonéna dopfedu.

Pred startem motoru si ovérte, Ze zajistovaci paka (1) je
v poloze ZAJISTENO (L).

Nastavte zpétna zrcatka tak, aby bylo ze sedadla obsluhy
snadno vidét na zadni ¢ast stroje.

Postup sefizeni je uveden v Pfiru¢ce pro provoz a udrzbu
standardniho stroje.

Nastavte uhel kamery tak, aby ze sedadla operatora bylo
zfetelné vidét do okoli.

Postup sefizeni je uveden v PFiru¢ce pro provoz a udrzbu
standardniho stroje.

1D10415

Nastavte loketni opérku tak, aby byl co nejvice usnadnén
provoz stroje, a potom ji bezpe¢né upevnéte. Provoz v nespravné poloze muze vést ke zplsobeni vazného
nebo smrtelného zranéni.

Ovéfte si, zda nad strojem, pod nim ani v jeho okoli nejsou zadné osoby nebo prekazky.
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OPATRENIi PRO PROVOZ BEZPECNOST

OPATRENI TYKAJICi SE OVLADACIHO PANELU

Pfi demontazi, instalaci, nastavovani a zasouvani ovlada-
cvzl'hg panelu dejte vzdy zajiStovaci paku do polohy ZAJI-
STENO a vypnéte motor.

Zajistéte mezeru 40 mm nebo vice vzdy, kdyZ je polo-
ha (A) ovladaciho panelu upravena, kdyZ je prava ovladaci
paka pracovniho vybaveni naklonéna dopfedu.

Uvolnéte rukojet drzaku pfed sefizovanim ovladaciho pan-
elu. Urete polohu ovladaciho panelu. Zcela utahnéte ru-
kojet drzaku a zkontrolujte, Ze je ovladaci panel fadné zaiji-
§tén. Pokud neni rukojet dostate¢né utazena, mlze ovla-
daci panel spadnout a zplsobit vazny ¢i smrtelny uraz.

9JD21498

Pokud je poloha ovladaciho panelu upravena bez povoleni rukojeti drzadla, mize poskodit drzak nebo
ovladaci panel.

UloZte ovladaci panel do polohy pro uloZeni (B) vzdy, kdyZ otevirate nebo zavirate pfedni okno. Vratte
ovladaci panel do puvodni polohy (A) neprodlené po otevieni nebo zavfeni pfedniho okna. Nestartujte mo-
tor, pokud je ovladaci panel v poloze pro ulozeni (B).

Pomalu a opatrné oteviete nebo zaviete predni okno, abyste se nedotkly ovladaciho panelu.

Nespravné nastaveni mlize zpUsobit selhani stroje ¢i zavazné nebo smrtelné zranéni v dlsledku poruchy.
Pokud béhem prace dojde k néjakému nenormalni mu stavu, neprodlené zastavte praci.

Spoléhat se pfi praci pouze na obrazovku monitoru ovladaciho panelu je nebezpelné. Pfi praci se divejte
na pfimo.

Pokud je systém inteligentniho Ovladani stroje pouzivan spolu s dalSimi systémy, poradte se s distributorem
Komatsu. Muze dojit k poruse systému, jako je chyba komunikace mezi zafizenimi.

OPATRENI TYKAJICi SE POLOAUTOMATICKEHO REZIMU

2-8

Pfed zahajenim prace nechte vybaveni vzdy zahfat. V pfipadé pouzivani pracovniho vybaveni bez dosta-
te€ného zahfati bude reakce pracovniho vybaveni na pohyb ovladaci paky pomala. Hrozi nebezpedi, Zze
pracovni vybaveni nebude reagovat dle zaméru operatora nebo poloautomaticky omezeny rezim rypani ne-
bude pracovat standardné.

Nechte motor dostateéné zahfat, zejména za chladného pocasi. S praci zacnéte az po ovéfeni, Ze se pra-
covni vybaveni pohybuje hladce.

Nespravné pouzivani poloautomatického omezeného rezimu rypani mize vést k neocekavanému pohybu
pracovniho vybaveni nebo k nestandardm’mu’chodvu poloautomatického omezeného rezimu rypani.
Projdéte si obsah ¢asti ,POLOAUTOMATICKY REZIM® a pfed pouzivanim stroje si jej zcela nastudujte.

Nez zaCnete pouzivat poloautomaticky omezeny rezim rypani, provedte kalibraci. Hrozi nebezpeci, Ze pra-
covni vybaveni nebude reagovat dle zaméru operatora, pokud bude pouzivano v poloautomatickém ome-
zeném rezimu rypani bez provedeni kalibrace.

Nez zaCnete pouzivat poloautomaticky omezeny rezim rypani, zkontrolujte konfiguraci 1Zice. Hrozi nebez-
peci, Zze pracovni vybaveni nebude reagovat dle zaméru operatora, pokud bude pouzivano v poloautoma-
tickém omezeném rezimu rypani, kdyz se konfigurace Izice liSi od skute¢né namontované IZice.



BEZPECNOST OPATRENIi PRO PROVOZ

OPATRENI PRO PREPRAVU

Pokud prepravujete stroj na pfivésu, v pfipadé nehody pfi pfepravé hrozi vazné nebo smrtelné zranéni. Vzdy
dodrzujte nasledujici pokyny.

VzZdy peclivé zkontrolujte rozméry stroje. V zavislosti na instalovaném pracovnim vybaveni a volitelnych za-
fizenich se mohou hmotnost stroje, vySka transportu a celkova délka lisit.

Pfed transportem si ovéite, Zze vdechny mosty a ostatni stavby na trase jsou dostateCné pevné, aby unesly
kombinovanou vahu transportéru a pfepravovaného stroje.

Pro pfepravu miize byt potfeba tento stroj demontovat na ¢asti v zavislosti na mistnich pfedpisech. V pfipa-
dé prepravy stroje se obratte na svého distributora Komatsu.

OPATRENI PRI NAKLADANI A VYKLADANI

Pokud provedete nespravné nakladani a vykladani stroje, je to nebezpecné, protoZe by se mohl stroj prevratit
nebo spadnout. VZdy budte mimoiradné opatrni. VZdy dodrZujte nasledujici pokyny.

Nakladani a vykladani stroje provadéjte pouze na pevném a rovném povrchu. Vyhnéte se obrubnikim nebo
pFevisum.

Nikdy nepouzivejte pracovni vybaveni k naloZeni nebo vyloZeni stroje. Hrozi riziko padu nebo pievraceni
stroje.

VZdy pouzivejte rampy s odpovidajici pevnosti. Ujistéte
se, Ze rampy jsou dostate¢né Siroké, dlouhé a pevné k za-
jisténi bezpel&ného ngjezdu. Podniknéte vhodna opatfeni
proti samovolnému pohybu ramp.

(1) Kliny
(2) Rampa
(3) Prostfedni ¢ast rampy

(4) Uhel sklonu rampy: max. 15 °.

9JHO5745

Ujistéte se, Ze povrch ploSiny na pfivésu je Cisty a zbaveny
mastnot, oleje, ledu, vody a volného materialu. Pokud cizi
material najdete, odstranite jej. Odstrarite znec€idténi z okoli podvozku stroje. Za destivého dne budte ob-
zvlasté opatrni, protoze rampa bude kluzka.

Vzdy vypnéte automatické zpomalovani. Pokud je stroj provozovan se ZAPNUTYM (aktivovanym) systé-
mem automatického zpomaleni, existuje riziko nahlého zvySeni otaéek motoru, ndhlého pohybu stroje nebo
zvySeni rychlosti pohybu stroje.

Musi byt nastaven na RUCNI rezim pomoci spinaée automatického/ruéniho provozu. Kdyz je pracovni vy-
baveni pouzivano v poloautomatickém omezeném rezimu rypani, hrozi nebezpeci, ze se necekané pohne.

Spustte motor na nizky volnob&h a pomalu se rozjedte.

Pokud se nachazite na rampé, nepresouvejte zadnou ovladaci paku, s vyjimkou paky pojezdu (dopfedu
a dozadu).

Nikdy nekoriguijte Fizeni pfimo na rampé. V pfipadé potfeby z rampy sjedte na zem, opravte smér a pak na
ni znovu najedte.

Tézisté stroje se na spoji mezi rampou a tahacem nebo pfivésem prudce zméni, a proto hrozi riziko ztraty
rovnovahy. Jedte pfes toto misto pomalu.

Pfi nakladani nebo vykladani na nasep ¢&i ploSinu se ujistéte, Ze tato ma dostate¢nou Sifku, pevnost
a sklon.

Pokud budete otacet nastavbu na plosiné, spustte doli pracovni vybaveni, zatahnéte je a vSechny operace
provadeéjte pomalu.

Nezapomerite sklopit anténu pfijimace.

Postup skladani antény naleznete v PFiru¢ce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

U stroji vybavenych kabinou vzdy po nalozZeni stroje zamknéte dvefe. PFi pfepravé by se mohly dvefe ote-
VFit.

Nezapomerite demontovat anténu systému GNSS a pfijimac¢ systému GNSS.






PROVOZ

A VAROVANI

Pfiruc¢ka pro provoz a udrzbu obsahuje pouze €asti, které jsou jiné nez
u standardniho stroje.

Nejprve si prectéte Pfiru¢ku pro provoz a udrzbu standardniho stroje a tepr-
ve poté tuto prirucku.
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CELKOVY POHLED PROVOZ

CELKOVY POHLED
NAZEV VYBAVENIi STROJE

60091638

(1) Lzice (6) Valec vylozniku
(2) Valec lzice (7) Hnaci kolo pasu
ameno am pasu
(3)R (8) Ra s
(4) Vélec ramena (9) Pas

ylozni odici kolo
5) Vyloznik 10) Vodici kol
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PROVOZ

CELKOVY POHLED

Podrobnosti ¢asti A az D

11D11348

(11) Selektivni katalyticka redukce (SCR)
(12) Filtr pevnych Eastic v palivu Komatsu (KDPF)

(13) Ventilator uzavieného vétrani klikové skiiné Ko-
matsu (dale KCCV)

(14) Kapota motoru

(15) Baterie

(16) Spinac¢ odpojeni baterie
(17) Kontrolka provozu systému
(18) Tavna pojistka

(19) Skfirika na nafadi

(20) Drzak na mazaci ¢erpadlo
(21) Nadrz kapaliny DEF

(22) Hadice kapaliny DEF

(23)

(24)

(25)

Cerpadlo kapaliny DEF
VstfikovaC kapaliny DEF
SméSovaci trubka kapaliny DEF



CELKOVY POHLED PROVOZ

Podrobnosti ¢asti E az H

28) Snimac zdvihu pro vélec ramena
(32) Snimac¢ zdvihu pro vélec vylozniku

60091639
(26) Snimac zdvihu pro valec Izice (30) Anténa systému GNSS

(27) Snimac zdvihu a snimac resetu pro valec Izice (31) Snimac zdvihu a snimac resetu pro valec vylozni-
( ku

(

29) Snimac¢ zdvihu a snimac resetu pro valec ramena
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PROVOZ

CELKOVY POHLED

NAZVY VYBAVENI KABINY

60082667

1) Stfesni okno
2) Pfedni okno
3) Kladivko pro nouzovy unik z kabiny

5) Skfinka na napoje
6) Drzak napojl

(
(
(
(4) Paka odblokovani zajisténi dvefi
(
(
(7) Popelnik

(8) Napajeci zasuvka
(9) Pojistka 1

(10) Pojistka 2

(11) Ovladaci panel
(12) Sitovy modem
(13) Radio

(14) Ridici jednotka
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POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

Nize je uveden popis zafizeni potfebnych pro ovladani stroje.

Ke spravnému a bezpe¢nému provadéni jednotlivych operaci je dllezité dokonale porozumét zplsobum ovla-
dani zafizeni a vyznamdm jednotlivych displeju a kontrolek.

INFORMACE O MONITORU STROJE

— == = — v "
el =
3/( | BEEEE -,

G0053590

AA: Standardni obrazovka, EE: Obrazovka varovani a chyby, DD: Obrazovka navodu

(1) Varovna kontrolka (4) Pfepina€ monitoru

(B) Zobrazeni kontrolek (5) Ikona navodu

(3) Ukazatel (6) Zobrazeni pohledu z kamery
POZNAMKA

+ Popis uzivatelské nabidky, kterd se pouziva pro nastaveni riznych polozek stroje na monitoru stroje je uve-
den v Pfiruéce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

» Jednou z vlastnosti LCD displeje je, Ze miize obsahovat ¢erné body (zhaslé) nebo bilé body (trvale svitici).
Je-li na ném méné nez 10 €ernych nebo bilych bodd, nejedna se o zavadu nebo poruchu.

» Pokud je teplota okoli monitoru vysoka, mlze byt automaticky sniZzen jas obrazovky, aby se chranily tekuté
krystaly v obrazovce.



PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

ZOBRAZENI VYSTRAHY

UPOZORNENI

Pokud je na monitoru stroje zobrazen jeden z funkénich koédu ,,L01“ az ,,L04“, na stroji doslo k problé-
mu.

Postupujte podle seznamu ¢innosti a doporu€enych opatieni pfi zobrazeni funkéniho kédu.

Pokud se varovna kontrolka rozsviti ¢ervené, znamena to, ze zobrazeny funkéni kéd vyzaduje okamzité
zastaveni probihajicich praci. Ukoncete praci béznym postupem nebo ji na chvili preruste.

Pokud neni zadna akce provedena, mize dojit k vaznému poskozeni stroje. lhned provedte nutna opa-
tieni.

———

fiang T | fiamg) cna=)
STTTTTTN !Ii,!
TRy - —
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—_— —
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/\
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v v v v v v v v v v v v
b / b g 923370
(1) Kontrolka zapnuti bezpeénostniho pasu (6) Kontrolka teploty hydraulického oleje
(2) Varovna kontrolka (7) Kontrolka mnozstvi paliva
(3) Varovna kontrolka (8) Varovna kontrolka
(4) Zobrazeni funkénich koda (9) Varovna kontrolka
(5) Kontrolka teploty chladici kapaliny motoru

Standardni obrazovka (zobrazeni z kamery a zobrazeni ukazatelti)
Pokud je aktivni jedno varovani, je zobrazeno v misté varovné kontrolky (2).
Pokud jsou aktivni dvé& varovani, jsou zobrazena na misté varovnych kontrolek (2) a (3).

Pokud jsou aktivni tfi nebo vice varovani, jsou stfidavé v intervalu dvou sekund zobrazena v misté varovnych
kontrolek (2) a (3).

Zobrazeni pohledu z kamery na celé obrazovce
Aktivni varovani je znazornéno blikanim varovné kontrolky (9).
Pokud je aktivnich vice varovani, jsou zobrazena po fadé od levého okraje obrazovky.

3-7



POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

PROVOZ

ZOBRAZENIi FUNKCNIHO KODU

Zobrazeni funkéniho kédu oznamuje Uroven naléhavosti pro-
blému, ke kterému doslo ve stroji, od ,L01“ do ,L04".

problému na stroj, pokud nedojde k napravé.

Pokud je na monitoru stroje zobrazen funkéni kéd, zkontrolujte

zpravu, ktera je zobrazena na obrazovce.

Pokud stisknete spina¢ F5, kdyz je zobrazen funkéni kéd, zo-

brazi se seznam aktualnich poruch.

Ridte se zpravou zobrazenou na monitoru a pfijméte pfislugna 9023394

opatfeni.

7

I
[[current avnarmar ity [R00020.1
1

[T o+ s000nt Systen Error

Stop the machine immediately and carry out
inspect ion. Please contact your KONATSU distributor

[2)

v v v v v v

FOIED|EDED|ED|ED

22000059

Zobrazeni seznamu funkénich kéda a pozadovanych tkont

Stupeni | Uroven Bzucak Varovna kon- | Akce
naléha- | akce trolka
vosti
Vysoka |L04 Zni nepretrzité | Rozsviti se | Okamzité vypnéte stroj a pozadejte svého distributora Komat-
1 Cervené su o kontrolu a udrzbu.
| L0O3 Zni pferuSova- | Rozsviti se | Zastavte provoz, pfesurite stroj na bezpecné misto a poradte
| né Cervené se se svym distributorem Komatsu o kontrole a udrzbé.
| LO2 Zni pferuSova- | Rozsviti se | Zastavte praci a nechejte motor v chodu bez zatiZeni ve
| né Cervené stfednich otackach nebo jej vypnéte.
Pokud porucha nezmizi, pozadejte svého distributora Komat-
| su o kontrolu a udrzbu.
,l ~|LO1 Nezni Rozsviti se | Pouziti nékterych funkci maze byt omezeno, ale stroj maze
Nizka Zluté pracovat. Po skoneni operace provedte kontrolu a udrzbu.
V pfipadé potfeby pozadejte distributora Komatsu o provede-
ni kontroly a udrzby.
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PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

SEZNAM VAROVNYCH KONTROLEK

UPOZORNENI

» Tyto varovné kontrolky nezarucuji stav stroje.
Pii provadéni kontroly pred startovanim se nespoléhejte pouze na tyto kontrolky. Vzdy opust’te stroj
a zkontrolujte kazdou polozku pfFimo.

* Pokud se kontrolka rozsviti ¢ervené a neni pfijato potiebné opatieni, stroj mize byt vazné posko-
zen.
Ihned podniknéte prislusna opatreni.

e Podle typu varovani maze byt vykon stroje sniZzen a stroj se mtize zpomalit.

Varovné kontrolky a barvy zobrazeni

Barva kontrolky / stav stroje (funk&ni kod)

Symbol Typ varovné kontrolky — "
Cervend Zluta Bila Modra
Kontrolka stavu vybaveni pro in- Porucha Porucha ) )
S iaosss teligentni Ovladani stroje (LO3, L04) (LO1)
Kontrolka stavu systému pro in- Porucha Porucha ) )
teligentni Ovladani stroje (L03, L04) (LO1)

9JD09445

Porucha star-

e Kontrolka stavu IMU - tu. - -

9JD12334 (_)
Porucha
(LO1)

% Kontrolka stavu kalibrace - Porucha star- - -
91009446 tu.
)

Reset vélce
N Kontrolka stavu funkce valce - (Z"’:}gge':gro' - -

9JD21502

()

Vyznam jednotlivych kontrolek varovani a potfebna feSeni popisuji sekce vénované jednotlivym kontrolkam.




POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

SPINAC ZOBRAZENIi AKTUALNIi PORUCHY

Pokud se vyskytuje néjaka chyba, na spinadi F5 se zobrazi
symbol ,!“.

Stisknutim spinace F5 v dobé&, kdy na ném sviti ,!“, se zobrazi
seznam chyb, ke kterym doslo.

Na zakladé zpravy zobrazené na obrazovce provedte pfislusna
opatfeni.

AQJD23395
T rE)
v 1 v
e e
J
9JH16126
Operace na obrazovce ,,Current abnormality“ (Aktualni porucha)
Na obrazovce ,Current Abnormality” (Aktualni porucha) Ize po-
moci spinadd F1, F2 a F5 provadét nasledujici ¢innosti. (| T —— N
|[TT o ois7%a svstem Error
LO! DHSCMA System Error
(2] =
(| DB )

27000068

F1: Zobrazi se dal$i stranka. Pokud jste na posledni strance,
zobrazi se prvni stranka.

F2: Zobrazi se pfedchozi stranka. Pokud jste na prvni strance,
zobrazi se posledni stranka. |

< ||<KI
< P>

9JH08335

F5: Obrazovka se vrati na zobrazeni standardni obrazovky.

B2 J

v v ]

S
9JH09309
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PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

KONTROLKA VYBAVENI inteligentniho Ovladani stroje

Kontrolka vybaveni inteligentniho Ovladani stroje upozornuje
na poruchu inteligentniho Ovladani stroje.

Pfi zobrazeni funkéniho kodu ,,L04*

Kontrolka sviti Cervené a souvisle zni zvukova signalizace.

Okamzité zastavte stroj a nechte provést kontrolu a idrzbu. |:| C T
Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu a udrzbu.
Pfi zobrazeni funkéniho kédu ,,L03*

Kontrolka sviti Cervené a pferusované zni zvukova signalizace. 94009346

Zastavte praci, presunte stroj na bezpecné misto a provedte
kontrolu a udrzbu.

Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu a udrzbu.
Pfi zobrazeni funkéniho koédu ,,L01*

Kontrolka sviti Zluté.

Vybaveni inteligentniho Ovladani stroje ma poruchu.

Nelze pouzivat inteligentni Ovladani stroje, ale Ize pouzivat ostatni funkce. Inteligentni Ovladani stroje je ome-
zeno.

Pokud kontrolka nezhasne, pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu a udrzbu.

KONTROLKA STAVU SYSTEMU inteligentniho Ovladani stroje

Kontrolka stavu systému inteligentniho Ovladani stroje upozor-
fuje na poruchu inteligentniho ovladani stroje, jako je tfeba
stav pfipojeni kontroléru.

Funkéni kéd ,,L04¢
Kontrolka sviti Cervené a souvisle zni zvukova signalizace. |:| C T
Okamzité zastavte stroj a nechte provést kontrolu a udrzbu.

O
Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu a udrzbu.

Funkéni kéd ,,L03
Kontrolka sviti Cervené a pferusované zni zvukova signalizace.

9JD09347

Zastavte praci, pfesunte stroj na bezpecné misto a provedte kontrolu a udrzbu.
Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu a udrzbu.

Pfi zobrazeni funkéniho kodu ,,L01“

Kontrolka sviti Zluté.

Problémy se snimacem vztahujicim se k inteligentnimu Ovladani stroje

Nelze pouzivat inteligentni Ovladani stroje, ale Ize pouzivat ostatni funkce. Inteligentni Ovladani stroje je ome-
zeno.

Pokud kontrolka nezhasne, pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu a udrzbu.
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PROVOZ

KONTROLKA STAVU KALIBRACE

Kontrolka stavu kalibrace zobrazuje stav kalibrace snimace in-
teligentniho Ovladani stroje.

Pri dokonceni kalibrace
Kontrolka se rozsviti zluté a zobrazi funkéni kod ,L01%

Kalibrace snimace inteligentniho Ovladani stroje neni dokonce-
na.

Nelze pouzit inteligentni Ovladani stroje, protoze funkce inteli-
gentniho Ovladani stroje je omezena. Jiné funkce, nez je inteli-
gentni Ovladani stroje, Ize pouzivat.

Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu a udrzbu.

KONTROLKA STAVU IMU
Kontrolka stavu IMU varuje pfi problémech se systémem IMU.
PFi neobvyklém stavu

Varovna kontrolka se rozsviti Zluté. (Uroveri aktivity neni zobra-
zena.)

Systém IMU se nespustil spravné.

K tomu muze dojit, pokud je stroj uveden do provozu v kratsi
dobé nez 2 sekundy poté, co jste otocili spina¢ zapalovani do
polohy ZAPNUTO.

V takovém pfipadé pockejte, dokud nezhasne kontrolka, nebo
otocte spinatem zapalovani do polohy VYPNUTO a poté zno-

CAL

9JD09348

IMU

9JD12335

vu do polohy ZAPNUTO. Souc&asné se ujistéte, Ze jsou stroj i pracovni vybaveni uzemnéné a ve stabilnim sta-

VUu.

Minimalné 3 sekundy po otoceni spinace zapalovani do polohy ZAPNUTO se strojem nehybejte.

Systém IMU nefunguje spravné. Z toho davodu neni k dispozici inteligentni ovladani stroje. Jina ovladani stroje

jsou vSak k dispozici.

Pokud se stav nezlepsi ani poté, co pouZijete spina€ zapalovani, poradte se se svym distributorem Komatsu

o kontrole a udrzbé.

KONTROLKA STAVU FUNKCE VALCE

Kontrolka stavu funkce valce oznamuje, Zze nebyla resetovana
funkce méreni zdvihu valce.

Funkce méreni zdvihu valce vylozniku, valce ramena
a valce lzice nebyla resetovana od doby, kdy bylo za-
pnuto zapalovani.

Varovna kontrolka se rozsviti Zluté. (Neni zobrazen funkéni
kod.)

Oznamuje stav, ze funkce méfeni zdvihu valce nebyla reseto-
vana od chvile, kdy bylo zapnuto zapalovani.

Zdvih valce nemusi byt spravné rozpoznan. Ponechte kazdy

9JD21503

valec valce vylozniku, ramena a IZice na konci zdvihu po dobu 2 sekund a poté zahaijte praci.

Pokud kontrolka nezhasne, pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu a udrzbu.
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PROVOZ

POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

HLAVNi OBRAZOVKA A ZOBRAZENi UKAZATELU

______

|2 o4 5 67 8 910

v
EOIED|IED|ED|IED|ED
‘ )

13 12 4

 wews, BP9 | 15

¥
[ Avoid Hydraulic Relief Pressure “ 12:“‘

G0073281

Zobrazeni kontrolek

1) Kontrolka vypnuti motoru
2) Kontrolka zajistovaci paky
3) Zobrazeni zprav

4) Kontrolka klimatizace

5) Kontrolka stérace

~ o~ o~ o~ o~ o~

6) Kontrolka zamku otocCe
Zobrazeni méficich pfistroj
(13) Ukazatel spotieby paliva
(14) Pocitadlo provoznich hodin
(15) Hodiny

(16) Palivomeér

(7) Kontrolka maximalniho vykonu na jeden dotyk
(8) Kontrolka zhaveni

(9) Kontrolka automatického zpomalovani

(10) Zobrazeni pracovniho rezimu

(11) Zobrazeni rychlosti pojezdu

(12) Navod ECO

(17) Teplomér hydraulického oleje
(18) Teplomér chladici kapaliny motoru
(19) Ukazatel ECO
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KONTROLKY A UKAZATELE
Kontrolky a ukazatele v horni €asti obrazovky kontroluji aktivaci jednotlivych funkci.
Pokud je zapnut spina¢ zapalovani a poloZky na displeji funguji, kontrolky se rozsviti.

KONTROLKA NASTAVENI OBRACENEHO OVLADANI PROPORCIONALNI PAKY

Kontrolka nastaveni obraceného ovladani proporcionalni paky
indikuje stav nastaveni ovladani proporcionalni paky

Kontrolka nastaveni ovladani proporcionalni paky sviti: Je vy-
brana moznost Inverted (Obracené) (ovladejte ATT1 pomoci
levé paky, ovladejte ATT2 pomoci pravé paky)
=
vybrana moznost Standard (Standardni) (ovladejte ATT1 po- 2 &= TI
moci pravé paky, ovladejte ATT2 pomoci levé paky)

POZNAMKA 94029755

Kontrolka nastaveni ovladani proporcionalni paky se zobrazuje
pouze u stroju 2ATT s proporcionalni ovladaci pakou.
Nastaveni proporcionalni ovladaci paky naleznete v Casti
,PROPORCIONALNI NASTAVENI*.

Kontrolka nastaveni ovladani proporciondlni paky nesviti: Je
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PROVOZ

POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

SPINAC

G0079923

1) Spina¢ funkce maximalniho vykonu na jeden dotyk
2) Spinac klaksonu
3) Spinac zapalovani

(

(

(

(4) Ovlada¢ plynu
(5) Spinac svétel

(6) Spina¢ zamku otoce
(

7) Spina¢ pro nastaveni tlaku pojistného ventilu
v hydraulickém okruhu vyloZniku

(8) Spinac vystrazného majaku (je-li ve vybavé)

(9) Spinac stérace stieSniho okna (je-li ve vybavé)
(10) Zapalovac cigaret

(11) Spinac vnitfniho osvétleni

(12) Spina¢ vyhfivani sedadla (je-li ve vybavé)
(13) Nouzovy vypina¢ motoru

(14) Spinac Cerpadla nouzového pohonu

(15) Spina¢ uvolnéni parkovaci brzdy otoce

(16) Spinac¢ zruseni automatického zajisténi zajistova-
Ci paky



POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

(17) Spina¢ nouzového pohonu vylozniku (21) Spina¢ rychloupinace

(18) Spina¢ automatického/ruéniho provozu (22) Spina¢ odsazeni doll

(19) Provozni spinac kladiva (23) Spina¢ automatického/ru¢niho provozu
(20) Spina¢ odsazeni nahoru (24) Neni pouzito

SPINAC OSVETLENI

Tento spina¢ se pouziva k rozsviceni pracovniho svétla a osvé-
tleni monitoru.

(a) No¢ni poloha

Rozsviti se svétla a osvétleni monitoru a ovladaciho panelu je
nastaveno na no¢ni rezim. Spina¢ Auto/Manual se rozsviti.

(b) Denni poloha

Svétla a osvétleni monitoru a ovladaciho panelu je nastaveno
na denni rezim.

(c) Poloha VYPNUTO
Svétla zhasnou.

ZIH12250

(Osvétleni monitoru a ovladaciho panelu je nastaveno na denni rezim.)

SPINAC NOUZOVEHO POHONU VYLOZNIiKU
Spina¢ nouzového pohonu vyloZniku se pouziva, pouze kdyz
musite pfesunout vyloZznik do bezpecné polohy, kdyz se pra-
covni vybaveni zastavi kvali poruse elektrického systému.

Pokud se zobrazi funkéni kéd (1) nebo rozsviti kontrolka (2)
a pracovni vybaveni se nem(ize pohybovat, na monitoru stroje
stisknéte funkéni spina¢ F5 a zkontrolujte, zda seznam aktual-
nich chyb obsahuje ,DB92KK®“ nebo poloZzky ,DBI9RKR®
a ,DB9QKR* souc¢asné. Znamena to poruchu hydraulického sy-
stému. Také zkontrolujte, Ze je spina¢ nouzového pohonu vylo- b

zniku v normaini poloze. 9JA03339

(a) Poloha pro stav nouze

Nastavte spinac do této polohy ve stavu nouze.

(b) Normalni poloha
Nastavte spina¢ do této polohy pfi normalnim provozu.

Pokud jsou operace provadény s timto spinaCem v nouzové
poloze (a), nelze pouzit poloautomaticky rezim.

9JD23500

(e "\
Error List RO0045.0n
L031DBI2KK MHydraulic System Error
m L031DBIRKR !tivdraul Ic System Error
10310890kR Miydraul ic System Error

Stop the nmachine in a safe place and carry out
inspection Please contact your KONATSU distributor
. /89

v v v v v v

EOIEIE|ED|EDED

J

9JH18842
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SPINAC AUTOMATICKEHO/RUCNIHO PROVOZU

MuzZete prepinat mezi poloautomatickym a ruénim rezimem spinaéem Auto/Manual.

Pro vybér miizete pouzit spina¢ (1) na ovladacim panelu nebo
spina€ (2) na pravé ovladaci pace. -

G0079924

9JD298727

(a) Poloautomaticky rezim

Kdyz v ruénim rezimu stisknete tento spinag, rezim se zméni
na poloautomaticky.

Na ovladacim panelu se zobrazi poloautomaticky rezim a zazni
zvukové znameni.

Ruéni reZim nelze zménit na poloautomaticky v nasledujicich
podminkach:

* Na ovladacim panelu je vybran rezim pojezdu.
Je vybran rezim ,hrubého rypani“ nebo ,jemného rypani*. 912338

* Nebyla dokon&ena kalibrace
Dokoncete kalibraci.

+ Stroj rozpoznal poruchu.
Opravte poruchu.

» Je vybran jiny pracovni rezim nez P, E, ATT/P a ATT/E.
Vyberte jeden z pracovnich rezim( P, E, ATT/P a ATT/E.

» Bylo pohnuto ovladacimi pakami. o
Nastavte ovladaci paky do NEUTRALNI polohy.

+ Stroj je na prudkém svahu.
Pfesunte stroj na mirn&jsSi svah nebo na rovinu.

POZNAMKA

Pracovni rezim bude pfepnut z poloautomatického na rucni, pokud jsou spinény uvedené podminky, i kdyz neni
v poloautomatickém rezimu spina¢ Auto/Manual stisknut.

» Stroj rozpoznal poruchu.
Opravte poruchu.

» Stroj odebira plochu navrhu po 500 mm nebo hloubéii.

» Stroj je mimo oblast povrchu navrhu.
Vratte se do oblasti.

+ P¥ijimac je ve stavu inicializace a pfi inicializaci ub&hne €as drzeni poloautomatického rezimu.
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(b) Ruéni rezim
Kdyz v poloautomatickém rezimu stisknete tento spinac, rezim
se zméni na rucni.

Na ovladacim panelu se zobrazi symbol ru¢niho rezimu a za-

zni zvukové znameni. ‘[ MANUAIL

Piepinani poloautomatického rezimu do ru€niho rezimu lze
provést pfi jakémkoliv stavu stroje.

9JD12339

OVLADACI PAKY A PEDALY

G0079925

(1) Zajistovaci paka (5) Leva proporcionalni ovladaci paka

(2) Paky pojezdu (se systémem automatického zpo- (6) Prava proporcionalni ovladaci paka

malovani) (7) Spina¢ automatického/ru¢niho provozu

(3) Leva ovladaci paka pracovniho vybaveni (se sy-

- Fen e (8) Spinac¢ odsazeni dol(
stémem automatického zpomalovani)

, , L, i i (9) Spina¢ odsazeni nahoru
(4) Prava ovladaci paka pracovniho vybaveni (se sy-

stémem automatického zpomalovani)

ZAJISTOVACI PAKA

A VAROVANI

* Pri otevirani/zavirani okna, nastavovani sedgd[a operatora a opousténi sedadla operatora, nastavte
gajivét’ovaci paku bezpeéné do polohy ZAJISTENO. Pokud zajiStovaci paka nebude v poloze ZAJI-
STENO a ovladaci paky nebo pedali se omylem dotknete, mize to vést k tézkému zranéni nebo
usmrceni osob.

+ Ujistéte se, ze zajistovaci paka je v poloze ZAJISTENO.

* Kdyz vytahujete nebo zatlacujete zajiSt'ovaci paku bud'te opatrni a nedotykejte se ovladaci paky pra-
covniho vybaveni.

» Pred zvednutim zajist'ovaci paky zkontrolujte, Ze jsou véechny paky a pedaly v NEUTRALNI poloze.
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Zajistovaci paka je prvkem uréenym k zaji§téni ovladacich pak
pracovniho vybaveni, otaceni, pojezdu a pfisluSenstvi (je-li in-
stalovano).

Poloha ZAJISTENO (L)

Stroj se nepohne, ani kdyz jsou ovladany ovladaci paky nebo
pedal pfislusenstvi (je-li ve vybaveé).

Poloha UVOLNENO (F)

Stroj se pohybuje v souladu s ovladanim ovladacich pak nebo
pedalu pfislusenstvi (je-li ve vybavé). 9JD17925

L

POZNAMKA

Tato zajistovaci paka ovlada hydraulicky systém. Pokud je zaji-
Stovaci paka v poloze ZAJISTENO (L), ovladaci paky a ovlada-
ci pedaly se pohybuji, ale stroj stoji.

Funkce automatického zajiSténi zajiSt'ovaci paky

A VAROVANI

Funkce automatického zajiSténi zajiStovaci paky pomaha operatorovi pfi rozhodovani, jak omezit
Skody v pfipadé nehody. Nezastavi stroj a pracovni vybaveni za vSech okolnosti.

I kdyz funkce automatického zajisténi zajisStovaci paky funguje, pracovni vybaveni a stroj se nemusi
okamzité zastavit nebo se mohou zastavit poté, co se pohnuly o uréitou vzdalenost. Funkce auto-
matického zajiSténi zajiSt'ovaci paky nemusi fungovat v dale uvedenych pripadech. Proto na ni prilis
nespoléhejte.
¢ Kdyz je teplota hydraulického oleje nizka (varovna kontrolka teploty hydraulického oleje indiku-
je nizkou teplotu).

* Kdyz je viskozita hydraulického oleje vyssi nez v pfipadé doporuéenych originalnich hydraulic-
kych oleju Komatsu.
Pfed uvedenim zajiStovaci paky do polohy UVOLNENO zkontrolujte, ze jsou vsechny ovladaci paky
a pedaly v NEUTRALNI poloze. Pokud neni néktera z pak nebo pedali v NEUTRALNI poloze, miize
se pracovni vybaveni nebo stroj nahle pohnout a zplsobit tézké zranéni nebo usmrceni osob.

Funkce automatického zajisténi zajiStovaci paky brani nechté-
nému pohybu pracovniho vybaveni nebo stroje pfi uvolnéni za-
jistovaci paky, kdyz se pouziva ovladaci paka pracovniho vy-
baveni nebo paka pojezdu. ZajiStovaci paka je uvedena do
stejného stavu, jako kdyz je zajiSténa automaticky.

Pokud tato funkce funguje, jsou automaticky zajistény pohyby
pracovniho vybaveni, otoe, pojezdu a pfisluSenstvi a zobrazi
se zprava uvedena na obrazku. T~ L v L v I~ [ v v

Pokud je tato funkce aktivni, stroj se nepohybuje, i kdyZ se po-
hne ovladaci pakou nebo spinaem ovladani pfisluSenstvi, za-
timco je zajistovaci paka v poloze UVOLNENO (F).

Chcete-li zrusit zajisténi, vratte zajiStovaci paku do polohy ZA-
JISTENO (L), zkontrolujte, Ze v&echny ovladaci paky a spinade
prislusenstvi jsou v neutralni poloze, a poté znovu uvolnéte za-
jistovaci paku.

Podrobnosti o originalnich hydraulickych olejich, které doporu-
Cuje spole€nost Komatsu, jsou uvedeny v Pfiru¢ce pro provoz
a udrzbu standardniho stroje.

(&P e
/-

Lock lever locked automatically

%

Set levers and pedals to Neutral.
return lock lever to LOCK position.
then release lock lever asain

[® Cooooooo00|

|E|E|ED|ED|ED

17000441

11D11307
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PROVOZ

SYSTEM inteligentniho Ovladani stroje

OVLADACI PANEL

4 VAROVANI

* PFi provozu pracovniho vybaveni nepouzivejte ovladaci panel, predejdete tim neoc¢ekavanym neho-
dam. PF¥i praci s pracovnim vybavenim se také nesoustired’te na ovladaci panel vice, nez je nutné.

» Stroj zobrazeny na ovladacim panelu slouzi pouze pro informaci. Kontrola obrazku na ovladacim
panelu neni dostateéna pro zajisténi bezpeénosti v okoli stroje. Zkontrolujte okoli stroje pohledem.

Ovladaci panel je monitorem, na kterém se zobrazuji informace potfebné pro inteligentni Ovladani stroje. Ovla-
daci panel Ize ovladat pomoci dotykového panelu a kazdé nastaveni je ulozeno na tomto monitoru.

((
-

ou

[$]

L4
A\

G0079707

A) Pfedni strana ovladaciho panelu
B) Zadni strana ovladaciho panelu
1) Ovladani dotykovym panelem

2) Kontrolka spusténi (LED)

3) Stav externiho napajeni (LED)

~ o~ o~ o~ o~ o~

4) Spina¢ automatického/ru¢niho provozu

Dotykovy panel

(5) Vypinac
(6) Tlagitko Reset

(7) Port USB (pro nahravani a stahovani dat na pamé-
tovou jednotku USB flash)

(8) Port pripojeni
(9) Pevny spoj pfipojeni ovladaciho panelu

Stroj pouziva dotykovy panel. Pokud pouzivate dotykovy panel rukama v rukavicich, maze byt ovladani nepres-

ne.
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Kontrolka stavu napajeni

Kontrolka stavu napajeni zobrazuje stav napajeni ovladaciho
panelu. 2\
LAY
= <~
J
G0079708
LED kontrolka stavu spusténi (2) | Kontrolka Sta";‘ie(’ét)em'ho napaje- Stav
Zelena Zelena Napéajeni je dodavano spravné.
Zelena Oranzova Napéti napdjeni je nizké.
Zelena Cervena Napéti napajeni je velmi nizké.

Systém inteligentniho Ovladani stroje se spusti/zastavi v reakci na pfesunuti spinace zapalovani do polohy ZA-
PNUTO/VYPNUTO.

POZNAMKA

Pokud se inteligentni Ovladani stroje ani pfi zapnuti zapalovani nezapne, pfesurite spina¢ zapalovani do
polohy VYPNUTO a poté podrzte tlacitko resetu na ovladacim panelu po dobu 2 sekund. Poté opét zapné-
te zapalovani.

Pokud se systém inteligentniho Ovladani stroje pfi vypnuti zapalovani nevypne, stisknutim tladitka resetu
na ovladacim panelu vypnéte systém.

Pokud jsou snimace pfislusenstvi odmontovany a namontovany nebo je zménéno nastaveni, zatimco je
v provozu systém inteligentniho Ovladani stroje, spustte systém znovu. Pokud je nastaveno samostatné
vypnuti, individualné vypnéte ovladaci panel a poté jej zase zapnéte.

* Inteligentni ovladani stroje Ize vypnout samostatné bez ohledu na polohu spinace zapalovani. Pokud
chcete toto nastaveni, poradte se se svym distributorem Komatsu.

* Pokud je nastaveno samostatné vypnuti, nezapomente systém inteligentniho Ovladani stroje vypnout.
Pokud chcete systém vypnout, nejprve klepnéte na tlacitko nabidky a poté klepnéte na tlagitko ,Exit*
(Ukongit).

Pokud se systém nevypne postupem uvedenym vyse, nechte tlaCitko napajeni na ovladacim panelu stis-
knuté 2 sekundy nebo déle. Pokud se systém napoprvé nevypne, opakujte postup nékolikrat.

Pokud podrzite tlacitko resetovani stisknuté, chovani systému se zpomali a mlze se zobrazit chyba, coz je
dasledkem inicializace systému chytrého ovladani stroje. V takovém pfipadé na obrazovce ,GNSS Status®
(Stav GNSS) potvrdte, Ze ,Main GPS* (Hlavni GPS) a ,Aux GPS* (Pomocné GPS) navazaly spojeni se sa-
telitem a poté restartujte inteligentni Ovladani stroje.

UPOZORNENI

Pokud probiha vypinani ovladaciho panelu nebo systém funguje normalné, nepouzivejte tlac¢itko reset.
Mohlo by dojit k poruse ovladaciho panelu.
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Port USB
Vlozte zafizeni USB flash do portu USB (7) a nahrajte a stahuj-
te data na/z ovladaciho panelu. 7 —g —
Pokud se port USB nepouziva, zavfete jej vickem a zabrarite i
tak vniknuti vody nebo nedistot.
POZNAMKA
* Nelze pouzit jednotku USB flash chranénou heslem.
» Zkontrolujte, Ze jednotka USB flash neobsahuje viry. Po-
kud na ni nejsou viry, pouZijte ji.
G0079709
» Ulozte data pfimo na jednotku USB flash (pfimo do kofe-
ne).
Pokud jsou data uloZzena do slozky vytvofené na jednotce 2
USB flash (podslozka), ovladaci panel je nerozpozna. ®
. e ’ ~ e MessaseBox
* Pokud jsou v ovladacim panelu ulozeny velké soubory
a interni pamét’ je zaplnéna, nemusi ovladaci panel fadné W
fungovat. Nadbyte¢na data pravidelné odstrariujte. ree Mot S TTETETE—]
» Pokud je zbyvajici volné misto v interni paméti malé, zo- )
brazi se varovna zprava. V takovém pfipadé odstrante & El
nadbyteé&né soubory.
. R . CRE [cx] [E) 9017940
» Dbejte, aby se do ovladaciho panelu nedostaly z jednotky

USB flash viry.
Pouzivejte jednotku USB flash s antivirovym programem
a kontrolujte pfitomnost vird na pocitaci.

OSTATNI ZARIZENI
OTEVIRANI A ZAVIRANI PREDNIHO OKNA KABINY

A VAROVANI

* P¥i otevirani nebo zavirani predniho nebo dolniho okna nebo dvefi nastavte zajiStovaci paku do po-
lohy ZAJISTENO.
Pokud dojde omylem k dotyku s ovladaci pakou nebo pedalem, kdyz je zajiSt'ovaci paka v poloze
UVOLNENO, muze dojit k vaznému nebo smrtelnému zranéni.

* Pokud otevirate nebo zavirate predni nebo dolni okno, zastavte stroj na rovné plose, spust’te pra-
covni vybaveni zcela na zem, zastavte motor a pak proved'te danou operaci.

* Pred otevienim nebo zavienim predniho okna slozte ovladaci panel. Ilhned po zavieni nebo otevieni
predniho okna pak ovladaci panel vratte do ptivodni polohy.

* Nespoustéjte motor se slozenym ovladacim panelem.

* P¥i otevirani predniho okna podrzte pevné rukojet’ obéma rukama, zatlaéte nahoru a tlaéte a neuvol-
nujte ruce, dokud se nezajisti automaticka zapadka.

* Pri zavirani predniho okna podrzte pevné rukojeti obéma rukama, jinak by okno mohl vlastni vahou
klesnout.

Pfedni okno je mozné slozit (vytahnout) (jeho horni ¢ast) na stfechu kabiny operatora.
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PROVOZ

POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

OTEVIRANIi PREDNIHO OKNA KABINY

1. Polozte pracovni vybaveni na zem a nastavte bezpecnost-
ni zajistovaci paku (1) do polohy ZAJISTENO (L).

2. Vypnéte motor.

3. Ovéite si, ze je pryzova lista stérace slozena v pravé vzpé-
fe.

4. Uvolnéte drzak oto¢enim Sroubu (2).

5. Otocte ovladaci panel k levé strané stroje a sklorite jej, aby
spodni strana (G) ovladaciho panelu byla rovnobézna
s obrazovkou monitoru (H).

6. Upevnéte ovladaci panel otocenim $roubu (2).

11D10415

)

11D12615

9JD12341

9JD21508
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POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

PROVOZ

3-24

Zamky nahofe na pfednim okné uvolnite tak, ze uchopite
rukojeti (A) (2 mista) na levé a pravé horni strané predniho
okna a zatahnete paky (B) (2 mista).

Horni ast okna se vysune.

LZHO1572

LZHO1573




PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

8.  Z vnitini ¢asti kabiny uchopte levou rukou dolni rukojet’ (C)
a pravou rukou horni rukojet (D). Vytahnéte okno nahoru
a fadné jej zatlacte proti zarazce (E) v zadni ¢asti kabiny
tak, aby doSlo ke spravnému zajisténi okna.

Vytahnéte pfedni okno nahoru a zkontrolujte, Ze se pfedni
okno nedotyka ovladaciho panelu.

POZNAMKA

Rukojeti (A) na pravé a levé horni strané pfedniho okna
neslouzi k zatazeni okna nahoru a dolu. Nezatahujte pred-
ni okno pomoci rukojeti (A).

9JD12343

9JH16263

17H02400
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POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

9. Zkontrolujte, zda je paka (B) v poloze ZAJISTENO.

» Zamek je zajistén, pokud Sipka na krytu (F) odpovida R
poloze Sipky na pacce zamku (B).
Provedte vizualni kontrolu.

* Zamek neni zajistén, pokud Sipka na krytu (F) neod- -
povida poloze Sipky na pacce zamku (B). \ 3

Opakujte postup v kroku 5 a zamek zajistéte.

LZHO1577

10. Nastavte ovladaci panel do polohy, kde na né&j dobfe vidi-
te.

11. Utahnutim Sroubu (2) upevnéte ovladaci panel, aby se ne-
mohl pohybovat.

12. Zkontrolujte, Ze je ovladaci panel v dostate¢né vzdalenosti
od ovladaci paky pracovniho vybaveni pfi pohybu paky.

(Vzdalenost (a) by méla byt alespori 40 mm.)

ZAVIRANI PREDNIHO OKNA KABINY
A VYSTRAHA

P¥i zavirani predniho okna kabina jej pomalu spustte a bud'te opatrni, abyste si neporanili ruce.

1. Polozte pracovni vybaveni na zem a nastavte bezpecnost-
ni zajistovaci paku (1) do polohy ZAJISTENO (L).

2. Vypnéte motor.

12D10415

3. Uvolnéte drzak otocenim $roubu (2).
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PROVOZ

POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

4. Ototte ovladaci panel k levé strané stroje a sklorite jej, aby
spodni strana ovladaciho panelu byla rovnobézna s obra-
zovkou monitoru.

5. UtoCenim Sroubu upevnéte ovladaci panel.

6. Uchopte levou a pravou rukojet (A) a zatahnutim za pa-
ku (B) uvolnéte zamek.

9JD12341

9JD21508

LZHO1578
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POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ

7. Uchopte rukojet’ (C) v dolni ¢asti predniho okna levou ru-
kou, rukojet (D) v horni ¢asti okna pravou rukou a zatlacte
dopredu, pfedni okno kabiny pak pomalu spustte.

Spustte doll pfedni okno a zkontrolujte, Ze se pfedni okno
nedotyka ovladaciho panelu.

POZNAMKA

Rukojeti (A) na pravé a levé horni strané pfedniho okna
neslouzi k zatazeni okna nahoru a doll. Nezatahujte pred-
ni okno pomoci rukojeti (A).

Z7H02401

9JD12343

9JH16147

8. Jakmile spodni ¢ast okna dosahne horniho okraje spodni-
ho okna, zatlacte horni ¢ast okna dopfedu zajistéte ji zatla-
¢enim okna proti pravému a levému zamku (G).

5l
~ 1ZH02403

9. Zkontrolujte, zda je paka (B) v poloze ZAJISTENO.

» Zamek je zajistén, pokud Sipka na krytu (F) odpovida R
poloze Sipky na pacce zamku (B).
Provedte vizualni kontrolu.

« Zamek neni zajistén, pokud Sipka na krytu (F) neod- -
povida poloze Sipky na pacce zamku (B). \ 3

Opakujte postup v kroku 5 a zamek zajistéte.

LZHO1577
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PROVOZ

POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

10.

11.

12.

Nastavte ovladaci panel do polohy, kde na né&j dobfe vidi-
te.

Utahnutim Sroubu (2) upevnéte ovladaci panel, aby se ne-
mohl pohybovat.

Zkontrolujte, Ze je ovladaci panel v dostate¢né vzdalenosti
od ovladaci paky pracovniho vybaveni pfi pohybu paky.

(Vzdalenost (a) by méla byt alespon 40 mm.)

DEMONTAZ PREDNIHO SPODNIHO OKNA KABINY

1.

2.

3.

Polozte pracovni vybaveni na zem a nastavte bezpecnost-
ni zajiStovaci paku (1) do polohy ZAJISTENO (L).

Vypnéte motor.

Otevrete pfedni okno (horni ¢ast), pak podrzte rukojet (2),
zatahnéte nahoru a vyjméte spodni okno.

Nahromadi-li se na spodni strané pfedniho okna pisek ne-
bo prach, bude nesnadné okno vyjmout. Navic se pisek
a prach nalepeny na skle pfi vyjimani vysype dovnitf do
kabiny. Abyste tomu zabranili, pfed vyjmutim ocCistéte ob-
last (A).

Po sejmuti uloZte spodni bo&ni okno vpravo vzadu v kabi-
né operatora.

Nastavte paku (3) do zajisténé polohy (B) a pevné ji zde
podrzte.

Pfi vyjimani spodniho bo¢niho okna presurite paku (3) do
polohy pro uvolnéni (C), uchopte okno obéma rukama
a vytahnéte jej nahoru.

21D10415

9JD22185

Z1H08906

9JD22186
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POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

PROVOZ

DRZAK NAPOJU

Je umistén na levé strané sedadla operatora.

SITOVA ZASUVKA
Napajeci napéti 24 V
UPOZORNENI

Nepouzivejte tuto zasuvku jako zdroj napajeni pro zarizeni
vyzadujici 12 V.
Doslo by k poruse zafizeni.

Pokud zapalovac cigaret vyjmete, Ize zasuvku pouzit jako zdroj
napajeni.
Pfikon zapalovacCe cigaret je 85 W (24 V x 3,5 A).
POZNAMKA
Je-li motor v chodu, pouzijte napajeci zdroj 24 V.
Napajeci napéti 12 V
Vykon tohoto napajeciho zdroje je 144 W (12 V x 12 A).
» P¥i pouziti jedné zasuvky 144 W (12 V x 12 A)
« Je-li pouzit na 2 mista: celkem 144 W

POZNAMKA
Tento zdroj napajeni pouzivejte za chodu motoru.

POJISTKA
UPOZORNENI

9JD22187

9JD21512

9JD21513

Pred vyménou pojistky oto¢te spina¢ zapalovani do polohy VYPNUTO, poté otocte kli¢ spinace odpojeni

baterie do polohy VYPNUTO.

+ Drzak pojistek 1 (A) je vzadu za sedadlem operéatora.
Drzak pojistek 2 (B) je vzadu vlevo za sedadlem operato-
ra.

» Pojistky chrani elektricka zafizeni a kabeldz pfed spale-
nim.

* Dojde-li ke zkorodovani pojistky nebo je volna v drzaku ne-
bo je bile zaprasena, vymeérite ji.

* Vyméiite pojistku za novou se stejnymi parametry.

3-30
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PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

Pojistky 1

Hodnoty pojistek a nazvy elektrickych obvodu

. Kapacita . — O
Cislo pojistky Nazev obvodu I2”\\: ://I )
1) 5A Nouzovy spinac, relé pracovniho svétla |4|3\‘\4 //3 4
(2) 30A |Elektromagneticky ventil y 15— — 5 :
3) 5A Elektromagneticky ventil hydraulického za- | ]— — ]
mku PPC —] 8
19 9
stfikova¢ okna, zapalovac cigare O
4) 10 A | Ostfikovac ok lovag ci t 20/' \IO
akson, pravy tlacitkovy spinac
(5) 10A |Klak y tlagitkovy spinad LZROTTIT
(6) 5A Relé automatického predehfivani
(7) | 10A |Oto&ny majak, vyhFivané zrcatko 323]\\: : .//“22
(8) 10 A | Autoradio, reproduktor, levy tlacitkovy spinac 3433\‘\: |/2324
9) | 10A |Zadni svétio i 3— — 10 s
(10) 20 A | Jednotka klimatizace — —11
)
(11) 10A Doplrikovy zdroj napajeni (1) Q
(12)| 30a |DoPlfikovy zdroj napéijeni (2), zdroj 12 V —O— 0o
a vzduchem odpruzené sedadlo s vyhfivanim

(13) 5A Zdroj napajeni fidici jednotky klimatizace
(14) 5A Signal klimatizace
(15) 20 A |Pracovni svétlo

Zalozni pro radio, osvétleni kabiny, provoz

(16) 10A systému

17) 30 A | Monitor, ovlada¢ Cerpadla

(18) 30A Ridici jednotka motoru

(19) 5A Zalozni pro fidici jednotku klimatizace
(20) 10A Doplfikovy zdroj napajeni (trvalé napajeni)
(21) 10 A | Svétlo kabiny (1)

(22) 10 A | Zadni svétlo kabiny

(23) 10A Spodni stérac

(24) 10A Rychloupina¢

(25) 15A Cerpadlo pro doplnéni paliva

(26) | 10A |Svétlo kabiny (2)

(27) 10 A | Doplfikové svétio

(28) 20 A | Automatické mazani

(29) 30A Doplfikoveé topeni

(30) 10A |Volné

(31) 20 A |Relé snimace napajeni (1)

(32) 10 A | Relé snimace napajeni (2)

(33) 10A Relé vedeni ohfivace kapaliny DEF (1)
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POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU PROVOZ
Sislo ﬁiﬁi:‘lfya Nazev obvodu
(34) 20 A |Relé vedeni ohfivace kapaliny DEF (2)
(35) 10A Ovlada¢ KomVision
(36) 20A |KOMTRAX Vol. 1 (trvalé napajeni)
(37) 15A |KOMTRAX Vol. 2
Pojistky 2
gg ﬁ;iﬁ? Nazev obvodu
(1) 5A Ovladaé'snim.aée IS)T, ovladac pracovniho
vybaveni, zesilova¢ hlasu
(2) 10A Ovladaci panel
(3) 10 A | Piijima¢ GNSS
4) | 10A |Volné
(5) 10A |Volné ’ $JD21515
(6) 5A IMU
(7) 5A Elektromagneticky ventil
(8) 20A Elektromagneticky ventil
9) 20A Spina¢ nouzového pohonu vylozniku
(10) 10 A | Vystrazny majak
POZNAMKA <

3-32

Nahradni pojistky jsou umistény na zadni strané krytu po-
jistkové skfifiky na zadni strané sedadla operatora.

Pokud nahradni pojistky pouzijete, ihned je doplrite.

Pro kazdou je namontovana jedna nahradni pojistka 5 A,
10A,15A,20 A, 25 Aa 30 A.

=

i

7D10617




PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

DEMONTAZ A MONTAZ OVLADACIHO PANELU

A VAROVANI

Pokud chcete provést nastaveni polohy ovladaciho panelu, umistéte stroj na rovnou plochu, spust’-
te pracovni vybaveni na zem, vypnéte motor a zkontrolujte, zda je napajeni ovladaciho panelu vy-
pnuté. Az poté mlizete provést pozadovanou operaci.

Pfi demontazi nebo montazi ovladaciho panelu vzdy nastavte zajist'ovaci paku do polohy ZAJISTE-
NO.

Pokud dojde omylem k dotyku s ovladaci pakou nebo pedalem, kdyz je zajiStovaci paka v poloze
UVOLNENO, muize dojit k vaznému nebo smrtelnému zranéni.

UPOZORNENI

UPOZORNENI

Po provedeni operace v desti nebo ve vlhkém prostredi vysuste ovladaci panel a pak jej ulozte. Po-
kud jej ulozite vlhky, mize se uvniti srazet voda a to miize zpUsobit poruchu.
Pokud je uvnitf pouzdra vihko, pfed ulozenim zafizeni jej vysuste.

Pri pfenaseni nebo prevozu ovladaciho panelu zabrante raziim pomoci mékké vyplné. Razy zpliso-
buji poruchy nebo vady.

Kdyz uvolnite drzak ovladaciho panelu, mize uchyt
vlastni vahou spadnout. Pevné uchopte ovladaci panel
a povolte Sroub (A) na drzaku.

Pokud montujete drzak ovladaciho panelu, pevné drzte
ovladaci panel. Utahnéte Sroub (A) na doraz a nepou-
Stéjte ovladaci panel, dokud neni v pevné poloze.
Pokud neni sroub (A) dostate¢né utazen, mize ovlada-
ci panel spadnout a poskodit se.

9JD21517

Neprovadéjte upravu polohy ovladaciho panelu s uta-
Zenym Sroubem (A). Mize dojit k poskozeni ovladaci-
ho panelu nebo drzaku.

DEMONTAZ OVLADACIHO PANELU

1.

2.

PoloZte pracovni vybaveni na zem a nastavte bezpeénost-
ni zajiStovaci paku (1) do polohy ZAJISTENO (L).

Vypnéte motor.

1D10415
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3. Otocte krouzek (4) konektoru kabelového svazku (2) proti

sméru hodinovych ruci¢ek a konektor odpojte. \/
4. Nasadte krytku na odpojeny konektor, abyste zabranili pro-

nikani prachu. 3
Bo¢ni konektor na ovladacim panelu: Cervena krytka /\
Bo¢ni konektor kabelového svazku na podvozku: Zluta . Q/ . \
krytka ; =1y :
POZNAMKA 2 - 17

Ke stroji se dodavaji 3 krytky véetné nahradnich. Peglivé je s/021518

uschovejte, abyste je neztratili.

9JD21519

POZNAMKA

Podrzte krouzek zpUsobem znazornénym na obrazku
vpravo, abyste jim pfi odpojovani konektoru mohli snadno
otocit.

9JD12350

9JD12351

5. Pedlivé ovladaci panel podepiete, aby nespadl. Otocte ru-
kojet' (A) proti sméru hodinovych rucicek a povolte zavés,
dokud koule (D) na zadni strané ovladaciho panelu nebu-
de demontovana ze zavésu.

Rukojet (A) zavésu nastavte smérem dolU, chcete-li s nim
manipulovat.

9JD21520
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MONTAZ OVLADACIHO PANELU

1. Polozte pracovni vybaveni na zem a nastavte bezpecnost-
ni zajistovaci paku (1) do polohy ZAJISTENO (L).

2. Vypnéte motor.

11D10415

3. Podrzte upeviiovaci kouli kabiny (C) a kouli (D) na zadni
strané ovladaciho panelu se zavésem (B), pak otocte ru-
kojet (A) zavésu (B) po sméru hodinovych rucicek a zavés
upevnéte.

Rukojet’ (A) zavésu nastavte smérem dolU, chcete-li s nim
manipulovat.

1) Instalujte ovladaci panel s vuli (mezerou) zavésu smé-
rem do strany.

* Optimalni sily upevnéni proti sméru pusobeni
gravitacni sily dosahnete nasledujicim zpisobem.

9JD21521

+ Pod rukojeti (A) je dostate€ny prostor, ktery usnadriuje utahovani.
2) Upevnéte zavés takovym zplisobem, aby byl svisly viéi kulovému drzaku (C).
Upevnéni provedte svisle vici pravému bo&nimu sklu.
3) Nékolikrat utahnéte a zkontrolujte pfitom vdili.
Postupujte v pofadi ,utazeni — kontrola vile — utazeni — kontrola vile — utazeni*.
POZNAMKA

Pokud vyse uvedeny postup nedodrzite, miize se zavés snadno uvolnit. Pravidelné rukojet’ zavésu uta-
hujte. Zabranite tim uvolnéni zavésu.

4. Sejméte krytku, otocte krouzkem (4) konektoru kabelového
svazku (2) po sméru hodinovych ruci¢ek a mirné jej utah-
néte, aby se konektor kabelového svazku (2) mohl pohy-
bovat. /
Ponechte krytku sejmutou, ale neztratte ji. D)
< >/

9JD21518

9JD21522
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POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

PROVOZ

3-36

POZNAMKA

Kdyz pfipojujete konektor, podepfete krouzek, jak je zna-
zornéno na obrazku vpravo, aby se snadno otacel.

Pfresunte konektor kabelového svazku (2) pod uhlem (X)
asi 15 ° a zkontrolujte konektor kabelového svazku (2) po-
hledem pfimo shora, podrzte jej pfitom.

Podrzte konektor kabelového svazku (2), otolte krou-
zek (4) po sméru hodinovych rudicek, az ,zacvakne®,
a zkontrolujte, zda je konektor peclivé pfipojen.

9JD12350

9JD12351

9JD21523

9JD21522




PROVOZ POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU

OBSLUHA EXTERNIHO RADIA, MODEMU A RIDICi JEDNOTKY
Popis radia, modemu a ridici jednotky

4 VAROVANI

* Nikdy nedemontujte, neopravujte, nemodifikujte ani nepremistujte komunikacéni terminal, anténu
nebo kabely. Mohlo by to zplsobit po§kozeni nebo pozar modemu nebo samotného stroje. (Vas dis-
tributor Komatsu provede demontaz a montaz radia a modemu.)

» Kazdy, kdo ma kardiostimulator, se musi ujistit, ze je komunikaéni anténa nejméné 22 cm od kardio-
stimulatoru. Radiové viny mohou mit nepfiznivy vliv na ¢innost kardiostimulatoru.

* Pokud se v okoli provadéji odstrely, hrozi nebezpeci necekaného odstrelu vlivem interaktivniho pro-
vozu bezdratového radia a modemu a nasledného vazného zranéni. Stroj pouzivejte mimo pracovi-
sté, kde se provadéji odstrely.

Pokud budete stroj provozovat ve vzdalenosti do 12 m od mista, kde se provadéji odstrely nebo kde
se nachazeji dalkové ovladana zarizeni slouzici k odstrelu, musite pred tim odpojit kabel napajeni
radia a modemu. Pozadejte distributora Komatsu o pokyny k odpojeni napajeni radia a modemu.

Radio (2) je instalovano u vyrobce a pfijima signaly pro korekci
ze zakladnové stanice a vylepsSuje pfesnost na hrotu IZice.

Nastaveni radia Ize zménit pfimo na radiu. Pokud chcete zmé-
nit nastaveni radia, podrobnosti jsou v &asti ,NASTAVENI
EXTERNIHO RADIOVEHO PRIJIMACE®.

Modem (1) je instalovan u vyrobce a zajistuje pfistup k interne-
tovému softwaru VRS (Virtual Reference Station). Modem vy-
Zaduje SIM kartu vhodnou pro oblast, kde je stroj provozovan.

Nesnazte se ménit nastaveni modemu. Pokud zjistite néjaky
problém, konzultujte ho se svym distributorem Komatsu.

20082669

Ridici jednotka (3) je instalovana z vyroby.

NepokousSejte se o Upravu Fidici jednotky. Pokud zjistite né&jaky problém, konzultujte ho se svym distributorem
Komatsu.

POZNAMKA

+ Radio a modem pouzivaji bezdratovou komunikaci, takze nemohou byt pouzity uvnitf tunelll, v podzemni
draze, uvnitf budov nebo v horskych oblastech, kde radiové viny nemohou byt pfijimany. | kdyz je stroj ve-
nku, nemohou byt radio a modem pouzity v oblastech, kde je slaby radiovy signal, nebo v oblastech mimo
oblast bezdratové komunikacni sluzby.

* Neni naprosto nutné kontrolovat nebo udrZovat radio a modem, avSak v pfipadé zjisténi jakékoli abnormali-
ty kontaktujte distributora Komatsu.

Dodrzovani prislusnych zakonu a predpist, vzdani se odpovédnosti

Radio a modem jsou bezdratova zafizeni vyuzivajici radiové viny, takze je nezbytné obdrzet opravnéni a do-
drzovat zakony zemé nebo oblasti, kde bude pouzit stroj vybaveny radiem a modemem.

Dodrzujte zdkony a predpisy platné v zemi nebo oblasti, kde se stroj pouziva.

Pokud exportujete tento stroj vybaveny radiem a modemem, nebo pokud jej chcete pouzivat v jiné zemi, vzdy
informujte svého distributora Komatsu.
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FUNKCE STROJE A OVLADACI PRVKY PROVOZ

FUNKCE STROJE A OVLADACI PRVKY

KONTROLY A NASTAVENI PRED NASTARTOVANIM MOTORU
KONTROLNi OBCHUZKA

Projdéte okolo stroje a zkontrolujte spodni stranu podvozku, zda tam nejsou povolené Srouby a matice, zda ne-
dochazi k unikim paliva, oleje a chladici kapaliny. Zkontrolujte také stav pracovniho vybaveni a hydraulického
systému.

Zkontrolujte také uvolnénou elektroinstalaci, vili a nahromadéni prachu v mistech, ktera jsou velmi horka a jsou
vystavena extrémné vysokym teplotam.

4 VAROVANI

Jakékoliv horlavé materidly, které jsou v blizkosti vyfuku, baterie, zafizeni nasledného zpracovani vyfu-
kovych plyna, turbodmychadla nebo jinych sou¢asti motoru nebo baterie, které se zahrivaji na vysokou
teplotu, a Uniky paliva nebo oleje mohou zplisobit pozar stroje.

Proto provadéjte kontrolu peclivé, a pokud naleznete néjaky problém, odstrante jej nebo kontaktujte dis-
tributora Komatsu.

Kazdy den provedte nasledujici kontroly a ¢isténi pfed nastartovanim motoru.
1. Kontrolujte poskozeni, opotfebeni ¢i vali pracovniho vybaveni, valcu, pakovi nebo hadic.

Kontrolujte vSechny praskliny, nadmérné opotfebeni, vili v pracovnim vybaveni, valcu, kloubd a hadic. Po-
kud zjistite neobvykly stav, opravte nalezenou zavadu.

2. Odstrarite negistoty a prach z okoli motoru, baterie a chladice.

Zkontrolujte pfipadné necistoty nahromadéné v okoli motoru a chladiCe. Zkontrolujte také, zda-li nejsou
okolo baterie, horkych sou€éasti motoru, vyfukového potrubi, zafizeni nasledného zpracovani vyfukovych
plynd, turbodmychadla nebo jinych soucasti motoru, které se zahfivaji na vysokou teplotu, hoflavé materia-
ly (suché listi, vétvicky atd.). Pokud takové materialy naleznete, odstrante je.

Podrobny postup Cisténi chladiCe od prachu je popsan v Pfiru¢ce pro provoz a udrzbu ke standardnimu
stroji.
3. Zkontrolujte, zda v okoli motoru nejsou znamky Gniku chladici kapaliny nebo oleje.

Ovéfte si, Ze z motoru neunika Zadny olej, nebo Ze z chladiciho systému neuniké chladici kapalina. Pokud
Zjistite neobvykly stav, opravte nalezenou zavadu.

4.  Zkontrolujte Unik paliva z palivového potrubi.

Zkontrolujte palivové potrubi, zda nedochazi k uniku paliva z hadic a trubek. Pokud zjistite neobvykly stav,
opravte nalezenou zavadu.

5. Vygistéte potrubi kapaliny DEF a zkontrolujte Gniky.

Zkontrolujte okoli nadrze kapaliny DEF, zda je Cisté a vyCistéte modry uzavér hrdla a jeho okoli. Zkontroluj-
te nadrz kapaliny DEF, ¢erpadlo, vstfikovag, hadice a spoje, zda nedochazi k unikim. Pokud zjistite néjaky
problém, pozadejte distributora Komatsu o opravu.

6. Zkontrolujte, zda z hydraulickych soucasti, hydraulické nadrze, hadic a spojek neunika olej.
Zkontrolujte unik oleje. Pokud zjistite neobvykly stav, opravte misto, kde dochazi k uniku.

7. Zkontrolujte podvozek (pasy, hnaci ozubené kolo pasu, vodici kolo a ochranné prvky) — zda neni po$kozen
Ci opotieben, zda nejsou uvolnény Srouby nebo zda nedochazi k uniku oleje z kladek atd.

Pokud zjistite neobvykly stav, opravte nalezenou zavadu.
8.  Zkontrolujte zabradli a stupacky, zda nejsou rozbité a zda nejsou Srouby uvolnéné.
Pokud zjistite neobvykly stav, opravte nalezenou zavadu. Utahnéte uvolnéné Srouby.
9. Zkontrolujte pfistroje a monitor.

Ovéfte si, Ze méfici pfistroje a monitor v kabiné operatora nejsou nijak poSkozeny. Pokud zjistite neobvykly
stav, soucasti vyménite. Ocistéte pfipadné nedistoty na povrchu.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

POZNAMKA

Skvrny na povrchu monitoru odstrarite Cistym, mékkym a suchym hadrem.

Ulpélé necistoty, jako je napfiklad olej, odstrante otfenim hadrem navihéenym v bézné prodavaném disticim
prostfedku na sklo (slabé& kysely nebo slabé alkalicky, bez obsahu abraziv), poté otfete Cistym, mékkym
a suchym hadrem.

Zkontrolujte a vycCistéte zpétna zrcatka.

Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni zpétného zrcatka. Je-li poSkozeno, vymérite jej. Vycistéte povrchy
zrcatek a nastavte jejich uhly, aby pokryvaly oblast za strojem pfi pohledu ze sedadla operatora.

Kontrola bezpe&nostniho pasu a Uchytl pasu.

Zkontrolujte pfipadné posdkozeni bezpe&nostniho pasu a upevnéni. Pokud naleznete jakékoliv poSkozent,
pozadejte distributora Komatsu o vyménu.

Zkontrolujte IZici s hakem (je-li instalovana).

Zkontrolujte poSkozeni haku, vedeni a zavés haku. Pokud zjistite néjaky problém, pozadejte distributora
Komatsu o opravu.

Zkontrolujte a vycistéte kameru.

Zkontrolujte kameru, zda neni poSkozena. Pokud zjistite néjaky problém, pozadejte distributora Komatsu
0 opravu.

Vycistéte okoli zaFizeni nasledného zpracovani vyfukovych plynd.

Zkontrolujte, zda v okoli zafizeni nasledného zpracovani vyfukovych plynl nejsou necistoty nebo hoflavé
materialy (suché listi, vétvi€ky atd.). Pokud takové materidly naleznete, odstrarite je.

Zkontrolujte unik vyfukovych plyntd v okoli zafizeni nasledného zpracovani vyfukovych plyna.

Zkontrolujte potrubi spojujici zafizeni nasledného zpracovani vyfukovych plynt a turbodmychadlo a také
pFipojeni KDPF, zda nedochazi k uniku vyfukovych plynd (a usazovani sazi). Pokud zjistite néjaky problém,
pozadejte distributora Komatsu o opravu.

Zkontrolujte unik vyfukovych plyna v okoli systému SCR.

Zkontrolujte potrubi spojujici KDPF a SCR a také pfipojeni SCR, zda nedochazi k uniku vyfukovych plyn(
(a usazovani mocoviny). Pokud zjistite néjaky problém, pozadejte distributora Komatsu o opravu.

Zkontrolujte anténu systému GNSS.

Zkontrolujte, zda upeviiovaci Sroub antény systému GNSS a konektor nejsou uvolnéné. Utahnéte Sroub,
pokud zjistite, Ze je uvolnén.

Zkontrolujte ovladaci panel a zavés a vycistéte je.

Zkontrolujte zavés ovladaciho panelu, zda neni néjak posSkozen nebo opotfebovan a v pfipadé potfeby jej
vymerite.

Zkontrolujte, zda nedoslo k uvolnéni rukojeti, v pfipadé potfeby ji utahnéte.
Pokud je ovladaci panel znecistén, vycistéte jej.
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NASTAVENI
NASTAVENiI SEDADLA OPERATORA

4 VAROVANI

* Pokud nastavujete polohu sedadla operatora, vzdy na-
stavte zajist'ovaci paku do polohy ZAJISTENO (L) a vy-
pnéte motor, aby nedoslo k chybné funkci pfi nechté-
ném kontaktu s ovladacimi pakami.

* Nastavte polohu celého sedadla tak, aby vzdale-
nost (a) mezi ovladacim panelem a pravou sklopenou
ovladaci pakou pracovniho vybaveni byla 40 mm nebo
vice.

Z7ZH08187

UPOZORNENI

Pokud pfi nastavovani budou okolo sedadla soucasti, na-
fadi, prazdné plechovky atd., mGze dojit k poskozeni okra-
jovych casti sedadla.

Pred nastavovanim sedadla zkontrolujte, Ze nejsou okolo
sedadla zadné predmeéty.

» Vzdy nastavte sedadlo operatora pfed zapoCetim jakékoliv
operace, nebo pokud se vyméni sména operatoru.

* Nastavte sedadlo operatora tak, aby operator mohl snadno
a volné manipulovat s ovladacimi pakami a spinadi a aby byl pfitom stale opfeny o opéradlo sedadla.

POSUNUTI SEDAKU DOPREDU A DOZADU

Zatahnéte za paku délkového nastaveni sedadla nahoru, na-
stavte sedak do pozadované polohy a pak paku uvolnéte.
Sefizeni ve sméru dopfedu a dozadu: 160 mm (16 kroku)

9JD35331

NAKLONENi OPERADLA

Pokud je sedadlo posunuto dopfedu, je sklopeni sedadla velké a zmenSi se pfi posunuti sedadla dozadu. Po-
kud posunete sedadlo dozadu, vratte sklopené sedadlo do plvodni polohy.

Zatdhnéte za paku naklonéni a nastavte opéradlo do polohy,
ktera je pohodIna pro provoz, pak paku uvolnéte.

POZNAMKA
Pfi sefizovani uhlu se opfete zady o opéradlo. Pokud se zady

neopirate o opéradlo, muze se opéradlo nahle pfesunout do-
predu.
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NASTAVENi SKLONU SEDADLA

Zdvihnéte paku pro nastaveni sklonu a upravte pfedni Uhel sedadla.

* Pro zdvihnuti pfedni ¢asti sedadla svou vahu pfeneste do
zadni ¢asti sedadla a sou€asné zatahnéte za paku nahoru.

* Pro spusténi pfedni Casti sedadla svou vahu pfeneste do
pfedni Casti sedadla a souCasné zatahnéte za paku naho-
ru.

Nastaveni sklonu: Nahoru 5 °, dolli 5 ° (3 Urovné)

9JD35334

NASTAVENI VYSKY SEDADLA

Vytahnéte paku nastaveni (1) nahoru, posurnte sedadlo doza-
du (A). Poté nastavte vySku spinacem (2).
+ Kdyz zatahnete za spinac (2), sedadlo se zdvihne.

» Kdyz zatlacite spinac (2), sedadlo se snizi.

Nastavte tak, aby ukazatel hmotnosti (3) byl v zeleném rozsa-
hu.

MozZnosti nastaveni vySky: 75 mm

3 N 9JD40906

NASTAVENi VYSKY OPERKY HLAVY

Presurite opérku hlavy nahoru nebo dold do pozadované vy-
Sky.

Rozsah nastaveni: 60 mm (2 kroky)

UPOZORNENI

Pfi nastavovani vysky hlavové opérky s ni pohybujte tak,
aby nosnik hlavové opérky sméroval rovné. Pokud budete
nasilim kroutit, miize dojit k poskozeni. T

1D11581
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NASTAVENI VYSKY LOKETNI OPERKY

A VYSTRAHA

Duakladné utahnéte pojistny Sroub. Pokud je uvolnény, utahnéte jesté vice.

Vyska loketni opérky muze byt sefizena nahoru nebo doli pouzitim pojistného Sroubu vzadu na opérce.
Sefizeni vySky opérky: 43 mm (4 kroky)

1. Uvolnéte 8roub (1) na zadni strané loketni opérky.
2. Vytahnéte zarazku (2).

17D10689

3. Pri vytaZzené zarazce (2) nastavte vysku loketni opérky (3).

Po zarovnani s otvorem pro nastaveni vysky loketni opér-
ky (3) zatlate zpét zarazku (2).

5. Utahnéte Sroub (1) na zadni strané loketni opérky.

UPOZORNENI

Pokud povolite Sroub (1) na zadni strané loketni opér-
ky prilis, dotkne se zarazky v krytu (4) a neni mozné
nastavit vysku loketni opérky. Pracujte proto opatrné.

22D10690

NASTAVENiI SKLONU LOKETNi OPERKY

Sklon loketni opérky mlze byt ve svislém sméru nastaven ot-
acenim kolecka (7) na spodni strané loketni opérky (5). b
Uhel nastaveni: 9 ° smérem dol0 a 4 ° smérem nahoru

—_

-~
ZZH16081

POSUNUTI SEDADLA DOPREDU A DOZADU

Pfesunte paku délkového nastaveni sedadla (8) doprava, nastavte sedadlo do poZadované polohy a pak paku
uvolnéte.
V tomto pfipadé se spole¢né s celym sedadlem pohybuje i prava a leva ovladaci paka a zajistovaci paka.
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Rozsah nastaveni dopfedu a dozadu : 180 mm {7,1 in} (9 kro-

)

9JD35336

SERIZENi TUHOSTI PNEUMATICKEHO ODPRUZENi SEDADLA

Pneumatické odpruzeni sedadla (je-li ve vybavé)

Tuhost odpruZeni nastavite spinaem odpruzeni (9).

Pokud spinac (9) stisknete, odpruzeni bude tuzsi.

Pokud spina¢ (9) vytahnete, odpruzeni bude mékdi. (Je
slySet vypoustény vzduch.)

Rozsah nastaveni hmotnosti: 60 az 150 kg

VYHRIVANi SEDADLA

Vyhfivané sedadlo (je-li ve vybavé)

A VYSTRAHA

V dale popsanych pfipadech jej nepouzivejte, abyste
zabranili nizkoteplotnim popaleninam nebo nadmérné-
mu chlazeni.

¢ Pokud trpi osoba niz§im vnimanim teploty
¢ Pokud trpi osoba niz§im vnimanim bolesti
¢ Pokud ma osoba jemnou pokozku

Na sedadlo nepokladejte tézké predméty. Nezapichujte
do sedadla jehly nebo hrebiky.

Pokud vyhfivani pouzivate, nepokladejte na sedadlo
véci, které zadrzuji teplo, jako jsou pokryvky nebo se-
daci polstare. Vyhrivani sedadla by se prehralo a mlize
dojit k irazu nebo poskozeni.

Nepouzivejte vyhfivani, pokud je sedadlo vihké. Pokud
se na sedadlo vylije voda nebo napoj, okamzité seda-
dlo otfete suchym hadrem a diikladné vysuste. Nepou-
zivejte vyhrivani pro vysuseni sedadla.

Pfepnéte vypinac vyhfivani sedadla do polohy ZAPNUTO.
(a): poloha VYPNUTO

(b): poloha ZAPNUTO
Sedak a opéradlo sedadla se zahfivaji.

12000014

9JH16517

ZZH16495
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ODEBRANIi A NASAZENi HLAVOVE OPERKY
ODEBRANI HLAVOVE OPERKY

Pokud neni potfeba pouzivat hlavovou opérku, odeberte ji dale popsanym zplsobem.

Vytahnéte ji nahoru o 80 mm nebo vice.
Hlavova opérka je vytazena.

UPOZORNENI ‘

Pfi odebirani hlavové opérky s ni pohybujte tak, aby nos-
nik hlavové opérky sméroval rovné. Pokud budete nasilim
kroutit, mGze dojit k poskozeni.

e
\

~ / 17D12557

MONTAZ HLAVOVE OPERKY

1. Vlozte hlavovou opérku do otvoru v opéradle sedadla.

Pfi montazi otolte drazku na nosniku smérem k pfedni
Casti stroje.
2. Zatlaéte hlavovou opérku dold. ‘

UPOZORNENI

Pii nastavovani vysky hlavové opérky s ni pohybujte S *
tak, aby nosnik hlavové opérky sméroval rovné. Pokud /

budete nasilim kroutit, mize dojit k poskozeni. P
/ 72ID12095

NASTAVENiI POLOHY OVLADACIHO PANELU
A VAROVANI

* Pokud chcete provést nastaveni polohy ovladaciho panelu, umistéte stroj na rovnou plochu, poloz-
te pracovni vybaveni na zem, vypnéte motor a zkontrolujte, ze je napajeni ovladaciho panelu vypnu-
té.

» Vzdy, kdyz nastavuje polohu ovladaciho panelu, nastavte zajistovaci paku do polohy ZAJISTENO.
Pokud dojde omylem k dotyku s ovladaci pakou nebo pedalem, kdyz je zajiStovaci paka v poloze
UVOLNENO, muze dojit k vaznému nebo smrtelnému zranéni.

UPOZORNENI

e Kdyz uvolnite drzak ovladaciho panelu, maze uchyt
vlastni vahou spadnout. Pevné uchopte ovladaci panel
a povolte Sroub (A) na drzaku.

¢ Pokud montujete drzak ovladaciho panelu, pevné drzte
ovladaci panel. Utahnéte Sroub (A) na doraz a nepou-
Stéjte ovladaci panel, dokud neni v pevné poloze.
Pokud neni Sroub (A) dostate¢né utazen, mize ovlada-
ci panel spadnout a poskodit se.

9JD21517

* Neprovadéjte upravu polohy ovladaciho panelu s uta-
Zenym Sroubem (A). Mize dojit k poskozeni ovladaci-
ho panelu nebo drzaku.
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1. Polozte pracovni vybaveni na zem a nastavte bezpecnost-
ni zajisStovaci paku (1) do polohy ZAJISTENO (L).

2. Zastavte motor.

21D10415

3. Povolte Sroub (3) drzéku a nastavte polohu ovladaciho
panelu tak, abyste na né&j dobfe vidéli a utdhnéte drzak.

Nastavte polohu ovladaciho panelu tak, aby vzdalenost (a)
od pravé ovladaci paky pracovniho vybaveni zatlaené do-
predu byla 40 mm nebo vice.

POZNAMKA

Pokud nelze toto nastaveni provést, posunte celé sedadlo
a provedte nastaveni pravé ovladaci paky pracovniho vy-
baveni. Postup nastaveni je uveden v ,NASTAVENI| SE-
DADLA OPERATORA*.

» Upevnéte polohu ovladaciho panelu v poloze zobraze-
né na obrazku na pravé strané, abyste na né&j 1épe vi-
déli.

Toto je optimalni poloha, protoze nerusi pohled na v A
monitor stroje a je dobry vyhled dopfedu.

9JD21525

Montazni poloha (b): 40 mm
Montazni poloha (c): 55 mm
Montazni poloha (d): 45 mm
Montazni poloha (e): 168 mm
Montazni poloha (f): 78 mm
Montazni uhel (g): 79 °

* Upevnéte panel podle popsaného postupu a bude do- N C
sazeno této polohy. % ) 4uD21526
Tato poloha je pouze doporu¢ena. Nemusite ji pfesné
dodrzet.
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STARTOVANiI MOTORU

A VAROVANI

* Nastartujte motor pouze v pripadé, sedite-li na sedadle operatora.

* Nepokousejte se nastartovat motor zkratovanim startovaciho obvodu motoru.
Mohlo by to vést k tézkému nebo smrtelnému zranéni osob nebo vzniku pozaru.

* Ovérte si, ze v okoli nejsou zadné osoby nebo prekazky. Poté zatrubte na klakson a nastartujte mo-
tor.

* Nikdy nepouzivejte zadné pomocné startovaci kapaliny, protoze by to mohlo vést k vybuchu.

* Vyfukové plyny jsou jedovaté.
Pokud startujete motor v uzavienych prostorach, bud’te obzvlasté opatrni a zajistéte dobré vétrani.

UPOZORNENI

* Pred startovanim motoru si ovéite, ze je ovladaé ply-
nu (2) v poloze nizkych volnobéznych otacek (MIN).
Pokud bude ovladaé plynu v poloze vysokych volno-
béznych otaéek (MAX), motor prudce zvySi otacky
a zpUsobi poskozeni svych soucasti.

e VycCkejte, dokud se kontrolka stavu interni baterie
ovladaciho panelu nerozsviti zelené nebo nerozblika
zelené a modfre, po predchozim blikani oranzové a cer-
vené, a pak nastartujte motor.

ZZH09669

e V zavislosti na teploté a stavu baterie miize napéti ba-
terie pfi startovani motoru prudce poklesnout. Pokud
neni interni baterie nabita, mize v nékterych pfipa-
dech dojit k tomu, ze se ovladaci panel nespusti nor-
malné.

* Nenechavejte kli¢ ve spinaéi zapalovani (3) v poloze
START déle nez 20 sekund.

Nedojde-li k nastartovani motoru, poc¢kejte pred dalSim
pokusem minimalné 2 minuty a potom za¢néte od za-
catku.

* Po nastartovani motoru pockejte, az zhasne kontrolka
tlaku oleje v motoru. Dokud sviti kontrolka tlaku oleje
v motoru, nedotykejte se ovladacich pak a pedalu.

Tento stroj je vybaven funkci automatického spusténi zhaveni motoru (funkce automatického Zhaveni motoru).

Je-li nizka okolni teplota, rozsviti se kontrolka Zhaveni, kdyz je kli¢ ve spinaci zapalovani (3) v poloze ZAPNU-
TO, aby informovala operatora, Ze Zhaveni bylo automaticky spusténo.

Nastartujte motor nasledujicim postupem.

1. Ovétite si, Zze zajistovaci paka (1) je v poloze ZAJISTENO
(L)
Pokud bude zajistovaci paka (1) v poloze UVOLNENO (F),
motor nenastartuje.

7D11307
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2. Otoéte ovladatem plynu (2) do polohy nizkych (MIN) vol-

nobéznych otacek.
Q/ 9JH09120

3. Pfepnéte spina¢ zapalovani (3) do polohy ZAPNUTO (B).
Je-li nizka okolni teplota, rozsviti se kontrolka zhaveni A
a spusti se automatické zhaveni. Drzte kli¢ ve spinaci za-

palovani (3) v poloze ZAPNUTO (B), dokud kontrolka zha-
veni nezhasne.

Doba, po kterou zlistava kontrolka Zhaveni rozsvicena, za-
leZi na teploté okoli, jak je uvedeno v tabulce vpravo. C

POZNAMKA

Je-li nizka okolni teplota, rozsviti se kontrolka Zhaveni 94034410
a spusti se automatické zhaveni. Drzte kli¢ ve spinaci za-
palovani (3) v poloze ZAPNUTO (B), dokud kontrolka zha-
veni nezhasne.

Doba, po kterou zdstava kontrolka zhaveni rozsvicena, za-
lezi na teploté okoli, jak je uvedeno v tabulce vpravo.

Okolni teplota Doba rozsviceni
-4°Caz-20°C 5 az 40 sekund

-20 °C nebo méné 40 sekund

Pokud bylo nastaveno heslo, zobrazi se obrazovka pro za-
dani hesla, ale kontrolka zhaveni se bude chovat stejné,
jako na standardni obrazovce.

4. Nerozsviti-li se kontrolka zhaveni nebo se rozsviti a pak
zhasne, je to informace, Ze je Zhaveni motoru skon&eno,
otodte kliem ve spina¢i zapalovani (3) do polohy A
START (C). Motor zagne startovat.

POZNAMKA B

Je-li nizka teplota okoli, motor v nékterych pfipadech ne-
muze startovat, i kdyz je kli¢ ve spinaci zapalovani (3) C
drzen v poloze START po dobu 20 sekund.

Pokud k tomu dojde, pockejte pfed dalS§im pokusem mini-
malné 2 minuty a potom zacnéte od zacatku.

Postup vynuceného predehfivani motoru, kdyz se automa-
tické pfedehfivani nespusti, naleznete v Pfirucce pro pro-
voz a udrzbu ke standardnimu stroji.

zzH09121
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5. Jakmile motor nastartuje, uvolnéte kli¢ ve spinaéi zapalo-
vani (3). Kli¢ se automaticky vrati do polohy ZAPNUTO
(B). A

POZNAMKA

V zavislosti na teploté a stavu baterie mize napéti baterie
pfi startovani motoru prudce poklesnout. V takovém pfipa-
dé mize monitor stroje na chvili zhasnout, coz vS8ak ne- C
pfedstavuje nic neobvyklého.

zzH09122

6. Po nastartovani motoru pockejte, az zhasne kontrolka tla-
ku oleje v motoru. Dokud sviti kontrolka tlaku oleje v moto-
ru, nedotykejte se ovladacich pak a pedalu.

UPOZORNENI

Pokud kontrolka tlaku motorového oleje nezhasne po
4 az 5 sekundach, ihned motor vypnéte. Zkontrolujte
hladinu oleje, zda nedochazi k jeho uniku atd. a prijmé-
te prisluSna opatieni.

POZNAMKA 9IH15925

Po nastartovani motoru nebo pfi regeneraci zafizeni na-
sledného zpracovani vyfukovych plyn v chladném pocasi
muze po nastartovani motoru z vyfuku vychazet bily kouf,
nejedna se o zavadu.

POZNAMKA

Systém SCR mocoviny je vybaven funkci zahfivani a uchovani teploty, aby nedo$lo k zamrznuti kapaliny
DEF.

Pokud je kapalina DEF zmrzla, systém DEF se automaticky zahfiva a taje poté, co se nastartuje motor. Za-
fizeni nefunguji, dokud nedojde k rozmrazeni a prlichodu kapaliny DEF, nejedna se o poruchu.

Pokud okolni teplota klesne na uroven, kdy by kapalina DEF mohla zamrznout, zatimco je stroj v provozu,
je systém DEF automaticky varovan, aby se pfedeslo zamrznuti. Pokud okolni teplota hlesne tak hluboko,
Ze nelze zabranit zamrznuti kapaliny DEF, zafizeni se automaticky zastavi. Nejedna se o poruchu.

Pokud kapalina DEF zamrzne, automaticky dojde k jejimu rozmrazeni. Nikdy kapalinu DEF neohfivejte. Bu-
de se tvofit nebezpelny Cpavek.

POZNAMKA
Asi 1 minutu po pfepnuti spinace zapalovani do polohy ZAPNUTO se ovladaci panel spusti a systém inteli-
gentniho Ovladani stroje je pfipraven k pouziti.

SPUSTENI OVLADACIHO PANELU

A VAROVANI |

P¥i provozu pracovniho vybaveni nepouzivejte ovladaci panel, predejdete tim neo¢ekavanym nehodam.
P¥i praci s pracovnim vybavenim se téz nesoustred'te na ovladaci panel vice, nez je nutné.

.
S
>

UPOZORNENI
P¥i spusténi ovladaciho panelu nastartujte motor, predejdete tim vybiti baterie.

PFi spousténi ovladaciho panelu postavte stroj do zaparkované polohy, ktera je definovana v Pfiru¢ce pro pro-
voz a udrzbu ke standardnimu stroji. Poté si ovéfte bezpeénostni upozornéni pro startovani motoru, zajistéte
bezpecénost a pak spustte ovladaci panel.

Spusténi ovladaciho panelu je dokon&eno poté, co jsou nahrany soubory projektu a nastaveni. Po dokonc&eni
spousténi se zobrazi pracovni obrazovka (hlavni obrazovka).

3-48



PROVOZ FUNKCE STROJE A OVLADACI PRVKY

1. Otoéte spina¢ zapalovani stroje do zapnuté polohy (B).

(Pokud je spina€ zapalovani v poloze ZAPNUTO, obrazov-
ka ovladaciho panelu je aktivovana).

ZZHO09119

2. Ovladaci panel se spusti automaticky.

UPOZORNENI

Pired dokonéenim spousténi ovladaciho panelu neprepinejte spina¢ zapalovani do polohy VYPNU-
TO. Mohlo by dojit k poruse ovladaciho panelu. Pied pfepnutim spinace zapalovani do polohy VY-
PNUTO se ujistéte, ze je dokonéeno spousténi ovladaciho panelu.

Kdyz prepnete spina¢ zapalovani do polohy VYPNUTO, nevracejte ho do polohy ZAPNUTO, pokud
je ovladaci panel v koneéné fazi. Neprepinejte téz opakované spina¢ zapalovani mezi polohami ZA-
PNUTO/VYPNUTO. Mlize to zpusobit selhani ovladaciho panelu.

Pokud se pfi prepnuti spinaée zapalovani do polohy ZAPNUTO spusti aktualizace softwaru, spinac¢
nepouzivejte. Po¢kejte na dokonceni aktualizace. Pracovni obrazovka se zobrazi po cca 15 minu-
tach.

POZNAMKA

Napajeni ovladaciho panelu Ize vypnout pomoci nabidky
aplikace, kdyZ je spina& zapalovani v ZAPNUTE poloze.
Pokud chcete ovladaci panel spustit znovu, podrzte tlacit-
ko napdjeni na zadni strané ovladaciho panelu na cca
3 sekundy.

Pokud spoustite ovladaci panel znovu napf. pfi zamrznuti
ovladaciho panelu, pfepnéte spina¢ zapalovani do polohy
VYPNUTO a poté do polohy ZAPNUTO.

G0079710
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Vynulujte zdvih valce pracovniho vybaveni

A VYSTRAHA

Pokud stroj presunete po nastartovani motoru, ujistéte se, ze jste vynulovali zdvih valce pracovniho vy-
baveni.

Pokud zacnete stroj pouzivat bez tohoto vynulovani, snimac¢ valce mize rozpoznat zdvih nespravné, coz
zpusobi neo¢ekavany pohyb pracovniho vybaveni. Mohlo by to zplsobit poranéni ¢i umrti.

Poloha pracovniho vybaveni se muze lisit v diisledku kolisani tlaku v hydraulickém systému pracovniho vybave-
ni, kdyz je motor vypnut.

Snimag nedokaze zménu polohy pfi vypnutém motoru zjistit. Poloha pracovniho vybaveni zobrazena na ovlada-
cim panelu pfi spusténi motoru se mize zménit kvuli kolisani tlaku hydraulického systému.

Polohu pracovniho vybaveni resetujte dale popsanym zpusobem.

1. Presurite pravou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy IZice ve sméru VYKLOPE-
Ni.

2. Presunite pravou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy IZice ve smé&ru ZATAZENI.

3. Kroky 1 a 2 opakujte 2—3krat.

4. Presufite levou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy ramena ve sméru VYTAZE-
Ni .

5. Presurite levou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy ramene ve sméru ZASUNU-
Ti.
Kroky 4 a 5 opakujte 2—3krat.

7. Zkontrolujte, zda jsou IZice a rameno v nejvice zasunuté poloze.

8. Presurite pravou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy vylozniku ve smé&ru ZDVIH-
NUTI.

9. Pfesyﬁte pravou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy vyloZniku ve sméru SPUS-
TENI.
10. Kroky 8 a 9 opakuijte 2—3krat.

11. Vizualné zkontrolujte, zda je poloha pracovniho vybaveni zobrazena na ovladacim panelu shodna s polo-
hou skutecného stroje.

VYPNUTI OVLADACIHO PANELU

A VAROVANI

P¥i praci s pracovnim vybavenim nemanipulujte s ovladacim panelem, aby nedoslo k neoéekavanému
pohybu. P¥i praci s pracovnim vybavenim se nesoustied’te pouze na ovladaci panel.

PFi vypinani ovladaciho panelu postavte stroj do zaparkované polohy, ktera je definovana v Pfiru¢ce pro provoz
a udrzbu ke standardnimu stroji Ovérte si bezpecnostni upozornéni pro startovani motoru, zajistéte bezpecnost
a pak jej nastartujte.

Vypnuti ovladaciho panelu néjakou dobu trva, to vS§ak neni porucha. Vyckejte, dokud neni operace dokoncena.

Pokud vypnete napajeci zdroj stroje a napajeci zdroj ovladaciho panelu

UPOZORNENI

Pred dokoncenim spousténi ovladaciho panelu neprepinejte spina¢ zapalovani do polohy VYPNUTO.
Mohlo by dojit k poruse ovladaciho panelu. Pred pfepnutim spinace zapalovani do polohy VYPNUTO se
ujistéte, ze je dokonéeno spousténi ovladaciho panelu. Neprepinejte spina¢ zapalovani do polohy ZAP-
NUTO, dokud se ovladaci panel vypina po prepnuti spinace zapalovani do polohy VYPNUTO. Neopa-
kujte také prepinani spinace zapalovani mezi polohami ZAPNUTO/VYPNUTO, protoze takova ¢innost by
mohla zptisobit poruchy ovladaciho panelu.
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Pfepnéte spinac zapalovani stroje do polohy VYPNUTO (A).
Napajeci zdroj stroje je vypnuty a napajeci zdroj ovladaciho
panelu se vypne automaticky.

:@?Zf\_ﬁ .

2zH09633

Pokud nevypinate napajeci zdroj stroje (motor) a napajeci zdroj ovladaciho pan-
elu
Zobrazte obrazovku hlavni nabidky ovladaciho panelu.

1. Klepnéte na tladitko ,Exit (Ukond&it) na obrazovce hlavni

nablldky Menu
Na obrazovce se zobrazi pole zpravy.
Eit (A ]

—_—

G0053943

2. Klepnéte na tlagitko ZADANI.
Napajeni ovladaciho panelu je vypnuté.
POZNAMKA

* | kdyZ je napajeni ovladaciho panelu vypnute, je
mozné pouzivat vSechny funkce, kromé systému inte-
ligentniho Ovladani stroje.

Menu

Project File Settines
Nesssertox

* Nap3jjeci zdroj pfijimace systému GNSS (MC-R3)
a samotny systém GNSS jsou vypnuté, stejné jako na-
pajeci zdroj ovladaciho panelu.

9JD12940
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Upozornéni pro zruseni funkce vzajemného blokovani spinac¢e zapalovani na
ovladacim panelu
Spousténi a vypinani systému inteligentniho Ovladani stroje je propojeno se spinaem zapalovani.

Lze jej zastavit samostatné, bez ohledu na to, zda je spina¢ zapalovani vypnuty. V takovém pfipadé systém
inteligentniho Ovladani stroje neni vypnut, i kdyZ je spina¢ zapalovani pfepnut do polohy VYPNUTO. Pokud
chcete toto nastaveni, poradte se se svym distributorem Komatsu.

Vypnéte systém inteligentniho Ovladani stroje samostatné, kdyz je nastaveno individualni ukonéeni. Ovladaci
panel vzdy vypinejte nasledujicim zplsobem.

1.

2.

Klepnéte na ovladacim panelu na tlagitko hlavni nabidky.

[<]E]

G0053944

Zobrazi se obrazovka nabidky. Klepnéte na tlacitko ,Ex-

" .
it (Ukoncit). o
Exit [A]

G0053945

Pokud systém neni ukonéen vyse uvedenym postupem, ukoncCete jej v nouzi stisknutim tlacitka reset na ovlada-
cim panelu.

Pokud se nejedna o nouzovy pfipad, vyCkejte 2 minuty. Ovladaci panel se automaticky ukongi.

Pokud nastavite individualni ukonceni, ale nevyskytnou se chyby, mlize nastat nasledujici jev, souvisejici
se systémem Inteligentniho ovladani stroje.

Hlasitost zvuku se snizi na 0, je vSak obnoveno pfepnuti spinace zapalovani do polohy ZAPNUTO.

Poloha pracovniho vybaveni zobrazena na ovladacim panelu se odliSuje od skute¢né polohy stroje v dis-
ledku kolisani hydraulického tlaku pracovniho vybaveni. Po pfepnuti spinade zapalovani do polohy ZAP-
NUTO provedte kontrolu podle &asti KONTROLA OBRAZOVKY OVLADACIHO PANELU".

Pokud je nastaveno individualni ukonc¢eni, vénujte pozornost nasledujicimu.

Baterie neni nabijena pfi vypnutém motoru. Na konci pracovniho dne, nebo kdyZz budete stroj delSi dobu
parkovat, ukoncete systém inteligentniho Ovladani stroje bez signalizace poruchy.

Pokud byl systém inteligentniho Ovladani stroje pouzivan dlouhou dobu nepfetrzité, mize byt baterie vybi-
ta. Pokud je baterie vybita, prostudujte si Pfiru€ku pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji, ¢ast PRO-
VOZ, PORUCHY A NAPRAVNA OPATRENI, ,OPATRENI TYKAJICI SE VYBITE BATERIE".

Vzdy pfed odpojenim kabelového svazku pfipojeného k ovladacimu panelu, a kdyz pfepinate spina¢ odpo-
jeni baterie do vypnuté polohy, ktera souvisi s dlouhodobou odstavkou nebo udrzbou, ukoncete systém in-
teligentniho Ovladani stroje.

Provedeni nespravného postupu muze zplsobit poSkozeni systému inteligentniho Ovladani stroje a systém
se nemusi normalné spustit. Pokud se nespusti normalnég, informujte se u distributora Komatsu.
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OVLADANI SYSTEMU DRAPAKOVE RYCHLOUPINACE

Pokud pouzivate jakykoliv rychloupinac¢, je nutné podlozkami
vyrovnat mezeru (A).

UKA00080

Pokud pouzivate drapakovy rychloupinag, kazdé pfipojeni
a odpojeni musi byt provedeno opatrné, aby IZice s automatic-
kym naklonénim byla umisténa stejné vzhledem k ramenu, tzn. H H H - "‘/A
Ze mezera (B) musi byt vZzdy stejna.

(1): Rameno

(2): Drapakovy rychloupinag
(3): Lzice s automatickym naklonénim

(A): Mezera mezi ramenem a rychloupinaéem
(B): Mezera mezi rychloupinacem a IZici s automatickym naklo-
nénim

UKA00070
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VYPNUTIi MOTORU

A VAROVANI

Bezprostiredné po vypnuti motoru se nepfiblizujte k vyfukovému potrubi.

UPOZORNENI

Nevypinejte motor nahle, kromé pripadi nouze. V opac-
ném piipadé se zkrati provozni zivotnost soucasti motoru.
Pokud se motor prehral, nevypinejte jej nahle, ale nechte
jej pracovat na stirednich otackach, aby postupné vychladl, o/
a pak jej teprve vypnéte.

Pokud pfi regeneraci zafizeni nasledného zpracovani vyfu-
kovych plyna dojde k vypnuti motoru, miize dojit k posko-
zeni soucasti.

Pfi zastavovani motoru nejprve ukonéete regeneraci zafi-
zeni nasledného zpracovani vyfukovych plyni, poté ne-
chte motor bézet na nizké volnobézné otacky asi 5 minut.
Poté vypnéte motor.

Regenerace zafizeni nasledného zpracovani vyfukovych
plynll je popsano v Priruéce pro provoz a udrzbu ke stan-
dardnimu stroji.

17H09632

Vypnéte motor dale popsanym zplsobem.
1. Presufite zajistovaci paku do polohy ZAJISTENO (L).

2. Nechte motor pracovat na nizkych volnob&znych otackach
po dobu asi 5 minut, aby postupné vychladl.

7D11307

3. Prepnéte spina¢ zapalovani (1) do polohy VYPNUTO (A)
a vypnéte motor. A

z2zH09633

4. Vyjméte kli¢ ze spinace zapalovani (1).
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POZNAMKA

Pfepnéte spinaC zapalovani (1) do polohy VYPNU-
TO (A) a sou€asné se vypne i ovladaci panel.

Kdyz je spina¢ zapalovani (1) oto¢en do polohy VY-
PNUTO (A), motor se zastavi, ale hlavni napajeci
zdroj stroje se ihned nevypne.

Je tomu tak proto, Ze napdjeni je dodavano do kontro-
Iéru, aby mohl uloZit provozni stav a poté ukondit sy-
stém. Délka této doby zaleZi na provoznim stavu.
Také pfi pouziti chladiciho ventilatoru pro ucely Cisténi
se hlavni zdroj stroje nevypne ihned, i kdyZz je kli¢ spi-
nace zapalovani motoru (1) otoen do polohy VYPNU-
TO (A).

Déje se tak kvuli ochrané hydraulického okruhu, napa-
jeni je zachovano po dobu 7 sekund.

Pokud otocite klicem spinaCe zapalovani (1) do polo-
hy VYPNUTO (A), zatimco je motor stale horky, muze
se na monitoru stroje zobrazit napovéda (2). Motor
pfed vypnutim zchladite tak, Ze jej nechate bézet na
nizkych volnobé&znych otackach asi 5 minut, jinak by
mohlo dojit k poSkozeni zafizeni.

Po vypnuti motoru dojde k automatickému vyplachnuti
vstfikovaCe DEF a Cerpadla kapalinou DEF, ktera se
nasledné vrati do nadrze, aby se tak predeslo selhani
zafizeni zpusobeného zamrznutim kapaliny DEF nebo
usazovanim mocoviny.

Zafizeni pokraCuje v chodu jesté nékolik minut po pfe-
pnuti spinaé zapalovani motoru do VYPNUTE polohy,
to v8ak neni porucha.

Neotacejte spina¢ odpojeni baterie do polohy VYPNU-
TO, kdyZ zafizeni provadi proplach kapaliny DEF. Po
dokoncCeni proplachu se zafizeni automaticky zastavi.

ZAKAZANE UKONY

A VAROVANI

* Nepokousejte se hybat s pakou ovladani pracovniho vybaveni, kdyz se strojem pojizdite.

KOMATSY

Caution

Run envine at low idle befor key off.
Otherwise machine may be damased.

v

v

v

v A2

=

&)

11D12559

e Pokud nékterou z pak budete ovladat ve chvili, kdy je aktivni funkce automatického zpomalovani,
otacky motoru se nahle zvysi. Budte proto opatrni.

ZAKAZ UKONU, KTERE VYUZIiVAJi HYDRAULICKE VALCE AZ DO KONCE ZDVI-

HU

Pokud pouzijete pracovni vybaveni s valcem pohybujicim se az
do konce svého zdvihu a v této poloze dojde k narazu né&jaké
vnéjsi sily, snimace instalované na hydraulickych valcich se
mohou poskodit. Vyhnéte se Ukonim s hydraulickym véalcem
zcela vysunutym nebo zcela zasunutym.

N7

S\

9JMO1118
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PARKOVANI STROJE

A VAROVANI

* Zastavujte stroj pozvolna. Vyvarujte se prudkého za-
staveni.

* Parkujte stroj na pevné a rovné plose.
Neparkujte stroj na svahu.
Pokud musite stroj postavit na svahu, zablokujte pasy,
aby se nemohly pohybovat. Jako dodatec¢né bezpec- ‘
nostni opatieni zasunte pracovni vybaveni do zemé. ‘

» Pokud nahodné presunete ovladaci paku, stroj by se 9JM01083
mohl rozjet. Mize to zpusobit zavazné zranéni nebo
smrt. Pokud vstanete ze sedadla operatora, vzdy vy-
pnéte motor a presunte bezpeénostni zajisSt'ovaci paku
do polohy ZAJISTENO.

1. Presurite levou a pravou ovladaci paku pojezdu (1) do NE-
UTRALNI polohy.

Stroj se zastavi.

LZH09664

AM091010

2. Nastavte ovladaé plynu (2) tak, aby se otacky motoru sni-
Zily na nizké volnobézné otacky (MIN).

9JH08120
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3. Spustte IZici dolnim ¢elem na zem do vodorovné polohy.

9

9JMO1111

4. Presuiite bezpec¢nostni zajistovaci paku (3) do polohy ZA-
JISTENO (L).

1D11307

5. Na monitoru stroje zkontrolujte teplotu chladici kapaliny
motoru a tlak motorového oleje.

* Pokud je ukazatel teploty chladici kapaliny v &erve-
ném poli, provedte chlazeni az do té doby, kdy ukaza-
tel vstoupi do zeleného pole, pak vypnéte motor. Viz
Pfirucka pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.
Poté provedte kontrolu a pfijméte nutna opatfeni.

* Kdyz se rozsviti kontrolka tlaku oleje, ihned vypnéte
motor. Viz Pfiruc¢ka pro provoz a udrzbu ke standard-
nimu stroji. Poté provedte kontrolu a pfijméte nutna
opatreni.

9JD23496

6. Zastavte motor. Podrobny postup vypnuti motoru je popsan v Pfiru¢ce pro provoz a udrzbu ke standardni-
mu stroji.
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OVLADANI RADIA

PROVOZ

OVLADANI RADIA

K zajisténi bezpecnosti vzdy udrzujte hlasitost reprodukce na arovni, pfi které je b€hem provozu mozné sly-

3-58

Set vnéjSi zvuky.

Pokud se do reproduktoru dostane voda, mlze zpusobit poruchu. Budte proto vzdy opatrni, aby se voda do

téchto soucasti nedostala.

Neotirejte nedistoty na displeji nebo tlacitkach benzenem, ani jinym rozpoustédlem. Otfete je mékkym had-

rem.

Pokud je baterie odpojena spinatem odpojeni baterie nebo pokud dojde k vypnuti pfivodu napajeni stroje
pfi vyméné baterie, je nutné znovu nastavit hodiny. V takovém pfipadé je nastavte znovu.
Obsluha spinace odpojeni baterie je popsana v Pfiruce pro provoz a udrzbu standardniho stroje.

Sum brani dobrému poslechu radia, pokud je stroj pouZivan v mistech se slabym radiovym signalem.

Sum brani poslechu radia a zavisi na typu radia a mode-
mu, poloze antény a sile signalu.

Doporucena vzdalenost pro polohu (A) pfi montazi radia
a modemu je 300 mm (B) od antény radia.

A

~

-

]
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PROVOZ PREPRAVA

PREPRAVA

Ohledné& zplisobu prepravy viz PFiruéku pro provoz a udrzbu, ¢ast PROVOZ, ,PREPRAVA".

Tento stroj se v8ak od standardniho stroje li5i hmotnosti, radiovou anténou, drzakem antény systému GNSS
a valcem pracovniho vybaveni se snimacem, ktery automaticky ovlada pracovni vybaveni.

Ohledné prepravy viz PFiru¢ku pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.

DEMONTAZ A MONTAZ ANTENY SYSTEMU GNSS

Anténa systému GNSS se nachazi na misté vyobrazeném na
obrazku vpravo.

Pokud je anténa systému GNSS poskozena, nebo z divodul
pfepravy, provedte jeji demontaz nebo montaz podle nasledu;ji-
cich pokyna.

9JD29654

DEMONTAZ ANTENY SYSTEMU GNSS

1. Vyhledejte misto upevnéni (1).

Prava strana stroje

UKA00200

Leva strana stroje

UKA00210

2. Povolte konektor (2) antény systému GNSS, nainstalovany
na zabradli a odpojte konektor.

3. Povolte upeviiovaci $roub antény systému GNSS (3) a de-
montujte anténu systému GNSS (4) a drzak (5) ze zabra-
dli.

UKA00220
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PROVOZ

4.

5.

Nasadte prachovou krytku (6) na konektor antény systému
GNSS.

Nasadte konektor (2) na misto upevnéni (1).

MONTAZ ANTENY SYSTEMU GNSS

1.

3-60

Odstrarnte anténu GNSS a protiprachové kryty (9) a (10)
kabelu antény GNSS.

Vyjméte kabel antény systému GNSS ze spony (1).

Povolte upevnovaci Sroub antény systému GNSS (6)
a ustavte anténu GNSS (7) a drzak (8) na zabradli.

Vyrovnejte znacky na zabradli a anténé systému GNSS,
pak utahnéte upevriovaci Sroub antény systému GNSS (6)
ve zvolené poloze a anténu utahnéte k zabradli.

Hlavni anténa (A): zadni ¢ast kabiny
Pomocna anténa (B): strana nadrZe hydraulického oleje

UKA00340

UKA00230

9JD21533

9JD21534

9JD21535




PROVOZ PREPRAVA

5. Nasadte konektor (5) antény systému GNSS a utahnéte
J€J.
UPOZORNENI
Béhem pfipojovani konektoru (5) antény systému
GNSS utahnéte zavit a soucasné tlaéte na konektor ve

sméru Sipky. Pokud je spoj utazeny jenom mirné, miu-
ze se béhem ¢innosti uvolnit.

9JD21537

6. Nasadte prachotésnou krytku (9) sejmutou z antény systé-
mu GNSS na krytku (10) na boku kabelu antény GNSS.

Pokud krytku nenasadite, dovnitf snadno pronikne prach.

9JD21536
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DEMONTAZ A MONTAZ ZABRADLI

O zplsobu zachazeni se zabradlimi pfi pfepravé stroje se poradte se svym distributorem Komatsu. Divodem
je, ze celkova vyska muze v zavislosti na vySce pfivésu prekrocit regulovanou vysku.

4 VAROVANI

* Po prevozu stroje namontujte zabradli pred tim, nez se pustite do kontroly a udrzby.

* PrFi manipulaci se zabradlim pouzijte jerab.
Pri padu z velkych vysek nebo prevraceni mize dojit k vaznému nebo smrtelnému zranéni. Pred za-
hajenim praci zkontrolujte svou oporu a ujistéte se, ze je bezpeéna.

* Pokud neni zabradli spravné odebrano nebo nasazeno, existuje nebezpeci, Zze nékdo muize pfi mon-
tazi nebo demontazi spadnout ze stroje.
Pri demontazi a montazi dodrzujte nasledujici postupy.

Postup demontaze a montaze zabradli

» Pfed demontazi ¢i montazi zabradli vzdy demontujte anté-
nu systému GNSS. Postup demontaze a montaze antény
systému GNSS naleznete v &asti ,DEMONTAZ A MON-
TAZ ANTENY SYSTEMU GNSS*.

+ Pfi demontazi zabradli demontujte zabradli (A), (B) v tomto
poradi.

» Pfi montazi zabradli montujte zabradli (B), (A) v tomto po-
fadi.

ODSTRANENIi ZABRADLI

1. Demontuijte Srouby (1) a sejméte spony, které upeviiuji ka-
belovy svazek.

Pfi demontovani spony zkontrolujte upevifovaci polohu
a poznamenejte si ji podle potieby, abyste pozdéji zabranili
chybné montazi.

2. Demontuijte Srouby (2), pak demontujte madio (A).

3. Demontujte Srouby (3) a sejméte spony, které upevriuji ka-
belovy svazek.
Pfi demontovani spony zkontrolujte upevihovaci polohu
a poznamenejte si ji podle potieby, abyste pozdéji zabranili
chybné montazi.

4. Demontuijte Srouby (4), pak demontujte madio (B).
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MONTAZ ZABRADLI

1. Utahnéte Srouby (4) a sestavte zabradli (B).

2. Upevnéte kabelovy svazek pomoci spony a $roubd (3).

Pfi montazi budte opatrni, abyste nevytvofili Zadné zahyby
nebo aby nedoslo ke kolizi s ostatnimi okolnimi sou¢astmi.

3. Utahnéte Srouby (2) a sestavte zabradli (A).
4.  Upevnéte kabelovy svazek pomoci spony a $roubd (1).

Pfi montazZi budte opatrni, abyste nevytvofili Zadné zahyby
nebo aby nedoslo ke kolizi s ostatnimi okolnimi souéastmi.

9JD29659

Po namontovani zabradli provedte kazdodenni kalibraci. Dal$i informace naleznete v &asti ,KAZDODENNI KA-
LIBRACE".

Pokud se presnost hrany IZice snizi, informujte se u distributora Komatsu a provedte kalibraci antény.
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DEMONTAZ A MONTAZ ANTENY SYSTEMU GNSS A ANTENY PRO SiTO-
VY MODEM

DEMONTAZ ANTENY SYSTEMU GNSS A ANTENY PRO SiTOVY MODEM

Nasledujicim postupem demontujte anténu systému GNSS (1) a anténu (2) pro sitovy modem.
1.  Sejméte kryt (3).

9JD21540

1)  Odmontujte kryt upeviiovaciho Sroubu (4) na zadni strané kabiny a sejméte kryt (3

Demontujte kryt a vytahnéte kabel (8) antény ze Stér-
biny (10) v prichodce (9).

1

9JD21544
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2. Demontujte anténu systému GNSS.
1) Demontujte anténu systému GNSS (1) z konektoru kabelu antény.

* Demontujte anténu systému GNSS (1) z konekto-
ru kabelu antény (5) (CN-AA37).
90082668
2) Sejméte vodotésnou krytku nasazenou na drzaku a nasadte ji na konektor kabelu antény.
+ Sejméte vodotésnou krytku (6) nasazenou na
drzaku (7) a nasadte ji na konektor kabelu anté-
ny (5).
90082671
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3. Demontujte anténu pro sitovy modem.

1) Demontujte anténu pro sitovy modem (2) z konektoru ] )
kabelu antény (11) (CN-AA26) (CN-AA44)

90082673

2) Naklopte anténu (2) pro sitovy modem a vytahnéte ji
rovné nahoru.

9JD23101

9JD23102

3-66



PROVOZ PREPRAVA

UPOZORNENI

* Nezasouvejte anténu (2) pro sitovy modem do
strany, pokud je demontovan z kabiny. V opa¢-
ném priipadé by se mohla odtrhnout félie na
zakladné antény (12) nebo by se mohl posko- —
dit pryzovy kryt.

e Zakryjte anténu (2) pro sitovy modem doda- 19
nym krytem konektoru, abyste béhem sklado- \ #

vani zabranili pronikani vody a prachu do spo-
jovaci éasti.

90082722

9JD23100

3) Sejméte vodotésné krytky (13) nasazenou na drza- 14
cich (14) a nasadte je na konektory kabelu anté-

ny (11).

90082672

4. Nasazeni krytu (3)

Utahnéte upeviiovaci Sroub (4) na zadni strané kabiny
a nasadte kryt (3).

9JD21555

MONTAZ ANTENY SYSTEMU GNSS A ANTENY PRO SiTOVY MODEM

Nasledujicim postupem namontujte anténu systému GNSS (1) a anténu (2) pro sitovy modem.
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1. Sejméte kryt (3).

1) Odmontujte kryt upeviiovaciho Sroubu (4) na zadni
strané kabiny a sejméte kryt (3).

90082674

2. Namontuijte radiovou anténu GNSS (1).
1) Sejméte vodotésnou krytku nasazenou na konektoru kabelu antény a nasadte ji na drzak krytky.

+ Sejméte vodotésnou krytku (6) nasazenou na ko-
nektoru kabelu antény (5) (CN-AA37) a nasadte ji
na drzak krytky (7).

90082671

2) Namontujte radiovou anténu GNSS (1) na konektor kabelu antény.

+ Namontujte radiovou anténu GNSS (1) na konek-
tor kabelu antény (5) (CN-AA37).

90082668

3. Namontujte anténu pro sitovy modem.

1) Sejméte vodotésné krytky (13) nasazené na konekto- 14
ru kabelu antény (11) (CN-AA26) (CN-AA44) a nasad- \

te je na drzaky krytek (14). § M

90082672
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2) Namontuijte antény pro sitovy modem (2) na konekto-
ry kabelu antény (11) (CN-AA26, CN-AA44).

90082673

3-69



PREPRAVA PROVOZ

4. Nasazeni krytu (3)
1) Utahnéte upeviiovaci Sroub (4) na zadni strané kabiny
a nasadte kryt (3).
2) Protahnéte kabel antény (8) dovniti Stérbinou (10)
v prichodce (9).
Umistéte tyto antény (1) a (2) co nejdale od antény ra-
dia.

9JD21540

§
10
79

1

j'
9JD21544
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PROVOZ BEZPECNOSTNi OPATRENi PRO DLOUHODOBOU ODSTAVKU

BEZPECNOSTNI OPATRENIi PRO DLOUHODOBOU OD-
STAVKU

STARTOVANiI STROJE PO DLOUHODOBE ODSTAVCE

Pfi startovani motoru po dlouhodobé odstavce motor zahfejte v souladu s pokyny PFiru¢ky pro provoz a udrzbu
ke standardnimu stroji.

Denné provadéjte kalibraci pfi pouzivani inteligentniho Ovladani stroje.
V pfipadé snizeni pfesnosti prace hrany IzZice pozadejte o opravu distributora Komatsu.
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PORUCHY A NAPRAVNA OPATRENI

PROVOZ

PORUCHY A NAPRAVNA OPATRENI

KDYZ JE NA OVLADACIM PANELU ZOBRAZENA CHYBA

Nasledujici zprava (Cervena nebo Zluta) se zobrazi, pokud do-
jde k chybé pfi startovani motoru.

Pokud se zobrazi chybova zprava, umistéte stroj dale popsanym zplsobem.

Zaparkujte stroj na pevném a rovném povrchu.

Zvolte takové misto, na kterém nehrozi pady kamend, se-
suvy pldy nebo zatopeni.

Spustte pracovni vybaveni na zem.

Pri opouvétévnl' stroje nastavte zajiStovaci paku (1) do polo-
hy ZAJISTENO (L) a pak vypnéte motor.

Zavrete dvefe kabiny operatora a zamknéte zafizeni. Ode-
berte kli¢, aby neopravnéné osoby nemohly pohnout stro-
jem a uloZte ho na uréené misto.

Pokud je nutné parkovat stroj na svahu, vzdy postupuijte
nasledujicim zplsobem.

» Presurite pracovni vybaveni smérem ze svahu a zaryj-
te je do zemé.

* Navic zablokujte pasy, aby se nemohly pohnout.
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PROVOZ PORUCHY A NAPRAVNA OPATRENI

POKUD JE ZOBRAZENA inicializace

Pfi zobrazeni zpravy ,Initializating...” (Inicializace) je funkce poloautomatického rezimu omezena (slaby signal
ze satelitu). Nastaveni ,Design face Data Hold Time in Initializ“ (Cas drzeni dat povrchu navrhu) a ,Cumulative
Swing Angle Set in Initializ* (Celkovy uhel nato€eni v inicializaci) mize tento problém potlacit.

Nastaveni této funkce je popsano v ,NASTAVENI POLOAUTOMATICKEHO REZIMU*.
Zobrazi se zprava ,Initializing...“ (slaby signal ze satelitu) a na ovladacim panelu se zobrazi nasledujici zpravy.

« ,Waiting for satellites...“ (Cekani na satelity...)

+ ,Waiting for radio link...“ (Cekani na radiové spojeni)

« ,Waiting to initialize...“ (Cekani na inicializaci)

+ L Initializing...“ (Inicializace)
UPOZORNENI
Smyslem této funkce je fesit omezeni poloautomatického rezimu, kdyz je Spatné spojeni se satelitem.
Pokud se zobrazuje zprava ,Initializing...“ (Inicializace), nelze zarucit presnost (spojeni se satelitem neni
dobré). Pokud je vyzadovana presnost, cekejte, az zprava ,.Initializing...“ (Incializace) zmizi.
Pokud je zobrazena zprava ,lnitializing...“ (Inicializace), nastavba se neotaci
a stroj nemuize pojizdét.
(A) Stav ¢ekani poloautomatického rezimu

* | kdyz je zobrazena zprava ,Initializing...“ (Inicializace), IMU pfedpoklada polohu stroje. Stav ¢ekani poloau-
tomatického rezimu pokracuje po nastavenou dobu (*1) a v ramci nastaveni celkového uhlu otoceni (*1).

* V pribéhu ¢ekani se mlzete presunout do provozniho stavu poloautomatického rezimu. (K (B) nize)

* Pokud ,Initialized...“ (Inicializace) nezmizi po uplynuti nastaveného ¢asu, nebo Uhel pfekro¢i celkovy nasta-
veny Uhel oto€eni, nemulzete vybrat poloautomaticky rezim, dokud se systém nepfepne na rucni rezim
a zprava ,lInitializing...“ (Inicializace) nezmizi.

(B) Stav provozu poloautomatického rezimu

* | kdyz je zobrazena zprava ,Initializing...“ (Inicializace), IMU pfedpoklada polohu stroje. Stav provozu po-
loautomatického rezimu trva (*2) s ohledem na predpokladana data navrhu povrchu.

» Pokud je trvale zobrazena ,Initializing...“, kdyZ se systém pfepina do stavu ¢ekani poloautomatického rezi-
mu, stav trva po nastavenou dobu (*1) od doby, kdy se systém pfepne do ¢ekani poloautomatického rezi-
mu.

(*1): Je mozné nastavit €as 0 (chyba) az 60 sekund. Pfi dodani od vyrobce je nastaveno na 60 sekund.

(*2): Je mozné nastavit uhel 0 (chyba) az 250 stuprid. Pfi dodani od vyrobce je mozné nastavit az 250 stupnid.
Pokud se zobrazi pfi pojezdu ,Initializing...“ (Inicializace)

(C) Stav ¢ekani poloautomatického rezimu

* Pokud se zobrazi stav ,Initializing...“ (Inicializace), systém se pfepne do ru¢niho rezimu. Dokud nezmizi
zprava ,Initializing...“ (Inicializace), nelze vybrat poloautomaticky rezim.

» Pokud stroj pojizdi, nelze vybrat poloautomaticky rezim.
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PROVOZ

DALSi PROBLEMY
POKUD JE NA MONITORU STROJE ZOBRAZENA VYSTRAHA

1.

Pokud se na monitoru stroje zobrazi funkéni kéd (1) nebo
varovna kontrolka (2), stisknutim spinace F5 zobrazte ob-
razovku aktudlni poruchy a ovéfte podrobnosti a moznost
feSeni.

Priciny funkéniho kédu a rozsviceni kontrolky jsou uvede-
ny v PFiruCce pro provoz a udrzbu standardniho stroje a
v ,SEZNAMU VAROVNYCH KONTROLEK*.

Pokud se pracovni vybaveni nehybe, kdyz je zobrazena
souCasné chyba hydraulického systému ,DB92KK® nebo
,DBO9RKR* a ,DB9QKR® na obrazovce aktualnich chyb,
nastavte nouzovy spina¢ vylozniku nahoru (stav nouze).

S vyloZznikem Ize do&asné pracovat.

Okamzité pozadejte distributora Komatsu o kontrolu a od-
stranéni poruchy.
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PROVOZ

PORUCHY A NAPRAVNA OPATRENI

PROBLEMY OVLADACIHO PANELU A JEJICH NAPRAVA

» U opatfeni oznacenych v pfislusném sloupci (*) kontaktujte svého distributora Komatsu.

» Pokud problémy a feSeni nejsou na nize uvedeném seznamu, poZadejte distributora Komatsu o opravu

problém.

CHYBA PRI PORUSE SOUCASTI V ELEKTRICKEM SYSTEMU

. . . Poloau-
Zprava zobrazena na ovla- | Barva . L .
. ., | tomatic- Hlavni pfiCiny Naprava
dacim panelu pozadi L .
ky rezim

Komatsu controller not con- | Nedo. | Neni mozna komunikace mezi kon- Zkontrolujte zapojeni ko-
nected! (Kontrolér Komatsu | Cervena stupné trolérem snimace ICT a ovladacim | nektoru.
neni pfipojen!) panelem. Kontrola, oprava. (*)
GPS receiver not connec- . Nedo- Neni mozna komunikace mezi pfiji-
ted! (Pfijima¢ GPS nema Cervena Stupné macem GNSS (MC-R3) a ovladacim | Kontrola, oprava. (*)
spojeni!) P panelem.
Site Link server not connec- Dost Zkontrolujte nastaveni pri-
ted! (Server Site Link neni Zluta oséup- Neni spojeni se serverem Sitelink. | PoJenl.
pFipojen) Kontrola, oprava. (*)
Tilt Bucket Sensor Offline! Zkontrolujte nastaveni Izice
(Snimag naklonéni IZice je | Cervena S’\,:Ssr?é Snima¢ naklonéni nekomunikuije. a pfipojeni konektoru.
ofline!) Kontrola, oprava. (*)
Sensors are invalid (Chyba | x . | Nedo- |Pfipojeni snimacu MC nefunguje ne- .

A Cervena . o A " Kontrola, oprava. (*)
snimace) stupné | bo je néktery z nich v poruse.

AKCE PRI ZPRAVE Komatsu controller not connected (Kontrolér Komatsu ne-

pripojen)

Pri¢ina: Neni mozna komunikace mezi kontrolérem snimace

ICT a ovladacim panelem.

Zastavte praci a provedte dale popsany postup.

1. Zkontrolujte, Ze je hustota sité trojuhelniku (TIN) dat na-

vrhu vysoka.

Pokud je 9/m? nebo vice, miiZe se tato zprava zobrazit.
2. Zkontrolujte, Ze jsou konektory kabelu fadné zapojeny.
(Konektor na strané vydechu klimatizace a konektor na za-

dni strané ovladaciho panelu)

" Komatsu controller not connected.’;m"

9JD12360

Pokud neni nalezena porucha kabelu, doSlo k poruSe kontroléru snimace ICT nebo ovladaciho panelu.

Zkontrolujte, zda neni na monitoru stroje zobrazen koéd chyby, a poté pozadejte distributora Komatsu, aby zjistil

pfi¢inu a provedl opravu.
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AKCE PRI ZPRAVE GPS receiver not connected (Pfijimaé GPS nema spojeni)
PfiCina: Neni mozna komunikace mezi pfijimacem GNSS
a ovladacim panelem.

Porucha pfijimace GNSS.

Restartujte systém inteligentniho Ovladani stroje a zkontrolujte,
zda se neobjevi chybova zprava. "g% GPS receiver not connectedf Em |

9JD12362

Klepnéte na tlacitko nabidky.
Klepnéte na tlacitko ,Exit* (UkonCit).
3. Stisknéte na 2 sekundy tlagitko napajeni na zadni strané ovladaciho panelu.

Pokud chybova zprava nezmizi, zkontrolujte, zda neni na monitoru stroje zobrazen kéd chyby a poté poza-
dejte distributora Komatsu, aby zijistil pfi¢inu a proved! opravu.

AKCE PRI ZPRAVE Site Link server not connected (Server spojeni sité neni pfi-
pojen)
PFi¢ina: Server spojeni sité neni pfipojen.

| #  Site Link server not connected/ Ejl

9JD12363

Zkontrolujte nastaveni pfipojeni k Sitelink3D.
Podrobnosti jsou uvedeny v &asti ,PRIPOJENI K Sitelink3D*.

Pokud chybova zprava nezmizi, zkontrolujte, zda neni na monitoru stroje zobrazen kéd chyby a poté pozadejte
distributora Komatsu, aby zjistil pfi€inu a provedl opravu.
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AKCE PRI ZPRAVE Tilt Bucket Sensor Offline (Snimaé naklonéni lzice je ofline)

PFicina: Komunikace se snimace naklonéni pro naklonéni Izice
nebyla navazana.

Zastavte praci a provedte dale popsany postup.

Tilt Bucket Sensor Offlinef Eml

9JD12364

1. Zkontrolujte, Ze je hustota sité trojuhelniku (TIN) dat navrhu vysoka.
Pokud je 9/m? nebo vice, m(iZze se tato zprava zobrazit.
2. Zkontrolujte, zda je nastaveni konfigurace IZice pro IZici spravné.
Dalsi informace naleznete v asti ,KONFIGURACE LZICE*.
Pokud je nastaveni spravné, doslo k poruse snimace naklonéni nebo kabelového svazku.

Zkontrolujte, zda neni na monitoru stroje zobrazen kéd chyby, a poté pozadejte distributora Komatsu, aby
zjistil pficinu a proved| opravu.

AKCE PRI ZPRAVE Sensors are invalid (Vadné snimade)

PFi¢ina: Snimace MC (snimac zdvihu hydraulického valce, sni-
mac IMU, snimac zdvihu a resetu valce, EPC atd.) nejsou pfi-
pojeny nebo jsou vadné.

" Sensors are invalid ;m"

9JD12365

Zkontrolujte, Ze je hustota sité trojuhelniku (TIN) dat navrhu vysoka.
Pokud je 9/m? nebo vice, miiZe se tato zprava zobrazit.

Snimage MC (snimac¢ zdvihu hydraulického valce, snima¢ IMU, snima¢ zdvihu a resetu vélce, EPC atd.) mohou
byt vadné.

Zastavte praci. Zkontrolujte, zda neni na monitoru stroje zobrazen kéd chyby, a poté pozadejte distributora Ko-
matsu, aby zjistil pfiCinu a proved| opravu.
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PROVOZ

JINE CHYBY

RezZim
Semi-
auto li-
mited
digging
Zprava zobrazena na ovla- | Barva mode Hlavni Ficin Naprava
dacim panelu pozadi | (Poloau- P y P
tomatic-
ky ome-
zeny re-
zim ry-
pani)
No GPS localization (Zadné | x . | Nedo- Pocet kqntrolnlcah bodu v §o_uboru Zkontrolujte nastaveni
. i Cervena . | kontrolnich bodl nepostaduje nebo . o
uréeni polohy pomoci GPS) stupné j& nastaveni nespravné v souboru kontrolnich bodd.
Presunite stroj na misto,
Waiting for satellites... (Ce- | x kde nejsou zadné prekazky.
Kani i Cervena *1 Nejsou jesté nalezeny satelity.
ani na satelity...) Zkontrolujte zapojeni ko-
nektoru.
Zkontrolujte napajeni za-
kladnové stanice GNSS.
Zkontrolujte kanal modemu
. pfijimaciho zafizeni systé-
Waiting for radio link... (Ce- Eervena *q Zakladnova stanice systému GNSS | ju GNSS a zakladnove
kéni na radiové spojeni...) nem(ze komunikovat. stanice systému GNSS.
Zkontrolujte zapojeni ko-
nektoru.
Kontrola, oprava. (*)
Presunte stroj na misto,
kde nejsou Zadné piekazky.
V\{althg_tg |p|t|a!|ze... (Ceka- Eervena *1 Presnost hrany IZice je $patna. Zkontrolujte zapojeni ko-
ni na inicializaci...) nektoru.
Resetujte pfijimac systému
GNSS.
Presurite stroj na misto,
kde nejsou zadné piekazky.

e N x . . Pfesnost hrany Izice neni dostate¢- | Zkontrolujte zapojeni ko-
Initializing... (Inicializace...) | Cervena 1 na nektoru

Resetujte pfijimac systému
GNSS.
Low precisions... (Nizka " . | Dostup- | 5. s« . Pfesunite stroj na misto,

. Cervena . Pfesnost hrany IZice je Spatna. . RS
presnost...) né kde nejsou zadné prekazky.
Out of design area... (Mimo | x . | Nedo- . . Vratte hranu Izice do mezi

. Cervena . | Hrana Izice je mimo data navrhu. : .
oblast navrhu...) stupné stanovenych daty navrhu.
i !
Avmdgncv:e'Area ,B rea ch! S Dostup- . . . . . Presunite stroj mimo zaka-
(Zabranéni poruseni oblas- Zluta né Stroj vstoupil do zakazané oblasti. zanou oblast

til)
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Rezim
Semi-
auto li-
mited
digging
Zprava zobrazena na ovla- | Barva mode Hiavni piginy Naprava
dacim panelu pozadi | (Poloau-
tomatic-
ky ome-
zeny re-
Zim ry-
pani)
Komatsu controller is busy
(Kon‘ErolervKoma_tsu 1€ za- x . Probiha kalibrace na monitoru stro- | Dokoncete kalibraci na mo-
neprazdnén)Calibration Re- | Cervena - . . ;
. . . je. nitoru stroje.
jected! (Kalibrace odmitnu-
tal)
Nastavte pracovni vybaveni
do uhlu, kdy se nezhorsi
Poloautomaticky rezim neni | 5, . Nedo- |PFesnost snimace naklon&ni je ne- | Presnost snimace naklone-
dostupny stupné |dostateéna. ni.

Pouzijte reZzim pevné hod-
noty snimace.

*1: Stav se liSi v zavislosti na nastaveni poloautomatického ¢asu drzeni, ktery byl inicializovan.

Pokud neni €as drZzeni nastaven, poloautomaticky rezim neni dostupny.
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AKCE PRI ZPRAVE No GPS localization (Zadna lokalizace GPS)

PfiCina: Soubor projektu (.tp3) neobsahuje soubor kontrolniho
bodu nebo pocet kontrolnich bodd v souboru kontrolniho bodu
neni dostatecny.

No GPS localization... ol

9JD12366

Zkontrolujte polozku nastaveni v souboru kontrolniho bodu pro soubor projektu a zkontrolujte, zda je soubor
kontrolniho bodu nastaven spravné nebo zda pocet kontrolnich’bodﬁ v souboru kontrolniho bodu je dostate¢ny.
Nastaveni souboru kontrolniho bodu je popsano v ,NASTAVENI KONTROLNIHO BODU*.
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AKCE PRI ZPRAVE Waiting for satellites (Cekani na satelity)

PfiCina: Systém navazuje spojeni se satelity. Chvili vyCkejte.

|$ Waiting for satellites... Eml

9JD12367

1. Zkontrolujte, zda v okoli antény GNSS neni piekazka (vysoka budova, strom, zed atd., ktera by rusila ko-
munikaci nebo odrazela radiové viny).

Pokud je néjaka pfekazka, pfesurite se na misto, kde neni pfekazka, a chvili vyCkejte. (asi 15 az 20 minut)
POZNAMKA

Pokud je napajeni zakladnové stanice GNSS nebo pfijimace GNSS (MC-R3) zapnuto poprvé nebo po delsi
dobé, mlze navazani spojeni se satelitem chvili trvat.

2. Zkontrolujte, zda jsou konektory kabel(i (1) a (2) zobrazené na nasledujicim obrazku fadné zapojené.

Sub GNSS Main GNSS
Antenna Antenna

Connector B Connector A

GNSS
® \ receiver / @ @
TS-1 : Site link
(Tilt sensor) Control box Radio \ MCR3 1 modem

=

modem
— LJ’||IT|
@

IMU

ICT sensor —L 1 senser

Control ler Stqgkz sensing hydraulic
1 cylinder

1
Cylinder stroke reset
sensor

AJDO1861

Pokud neni spojeni do 15 az 20 minut navazano a konektory kabel(l nejsou uvolnéné, pozadejte svého dis-
tributora Komatsu o zjisténi pficiny a opravu.
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AK

PfiCina: Zakladnova stanice GNSS komunikuje nebo zakladno-
va stanice GNSS neni napajena nebo kabel radiového zafizeni
GNSS ma poruchu.

Zastavte praci a provedte dale popsany postup.

CE PRI ZPRAVE Waiting for radio link (Cekani na radiové spojeni)

L& waitine for radio Link..

9JD12368

Zkontrolujte, Ze je napajeni zakladnové stanice GNSS zapnuté.
Pokud zakladnova stanice GNSS funguje bezvadné, chvili vyCkejte. (asi 15 az 20 minut)
POZNAMKA

Pokud je napajeni zakladnové stanice GNSS nebo pfijimace GNSS zapnuto poprvé nebo po delsi dobg,
muze navazani spojeni se satelitem chvili trvat.

Pokud zprava po chvili nezmizi, zkontrolujte, zda je kanal modemu radiového zafizeni stejny, jaky pouziva
zéakladnova stanice GNSS.

Pokud je nastaveni kanalu spravné, displej indikuje, Ze probihd komunikace.
Resetujte spojeni mezi systémem inteligentniho Ovladani stroje a zakladnovou stanici GNSS.
Postup resetu je uveden v ,ZOBRAZEN| INFORMACI PRIJIMACE GNSS*

Pokud nedoslo k poruSe nebo pokud zprava po chvili po dokon&eni kroku 3 nezmizi, zkontrolujte pfipojeni
obou koncU kabelt (3) a (4) podle nasledujiciho obrazku.

Sub GNSS Main GNSS
Antenna Antenna
Connector B Connector A
® \ GNSS l @ @
receiver
151 : Site link
(Tilt sensor) Control box ﬁzg;; \ MCR3 l modem
| — J’|‘I1_|
@

—| | IMU sensor
ICT sensor
Control ler D Stliqu sensing hydraulic
cylinder

| D Cylinder stroke reset
sensor

AJDO1861
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Pokud je pfipojeni kabeld v pofadku, doslo k poruse modemu radiového zafizeni GNSS nebo pfijimace
GNSS.

Zkontrolujte, zda neni na monitoru stroje zobrazen kéd chyby, a poté poZzadejte distributora Komatsu, aby
zZjistil pfi¢inu a proved! opravu.
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AKCE PRI ZPRAVE Waiting to initialize (Cekani na inicializaci)

PfiCina: Pfesnost hrany IzZice je nedostate¢na.

V tomto stavu systém inteligentniho Ovladani stroje nefunguje

spravné.

Waitine to initialize...  _obb|

9JD12369

1. Zkontrolujte, zda v okoli antény GNSS neni pfekazka (vysoka budova, strom, zed atd., ktera by rusila ko-

munikaci nebo odrazela radiové viny).

Pokud je néjaka pfekazka, pfesurite se na misto, kde neni pfekazka, a chvili vyCkejte. (asi 15 az 20 minut)

2. Kdyz po tomto ¢ase zprava nezmizi, zkontrolujte, zda jsou konektory na obou koncich kabell (1) a (2) fad-

né zapojeny.

Sub GNSS Main GNSS
Antenna Antenna
Connector B Connector A
\ GNSS‘ / @ @
receiver
T(?ﬂlt sensor) Control box 2232; \ MCR3 z;g:mlmk
| — J’||IT|
@ I
|
1T sensor : IMU sensor
Control ler D gﬁ)ﬁge?ensing hydraulic
| D Cylinder stroke reset
AJDO1861
Pokud je konektor Fadné zapojen
1.V nabidce ,GNSS Status“ (Stav GNSS) vyberte kartu
,Fix* (Opravit). GNSS Status
Fix | Position uulmul In'ul'l41|b

2. Zkontrolujte, ze na ,Main GPS“ (Hlavni GPS) a ,Aux
GPS* (Pomocné GPS) je zobrazeno ,lInitialized!" (Iniciali-

zZovano).

Initielized!

Totel sats trecked [16

‘ @3 sats used

QLONASS sats used

Horizontal RS oim
Vertical RS oim

XGPS
Voitine for satsllites..
Total sate tracked [0
@3 sate vood [o
LONASS st ueed [0
Horizontal RUB
Vertical RS

LZI[A] 9JD12370
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3. Pokud neni zobrazeno ,Initialized!" (Inicializovano), klep-
néte na tlacitko ,Reset receiver” (Resetovat pfijimac) anté- GNSS Status
ny, u které neni ,Initialized!* (Inicializovano) na karté Info e | vt e | s [4]o)
(Informace) v nabidce ,GNSS Status” (Stav GNSS). el - —
Ralo Uk [OReoeiioow ]
ezt rociver]  [fenet ]
——
Firmere | —
RaioUnk  [Mressiosonw |
Distwnco tomse ]
fRoset rocoiver] [Roset Tx]
KAk 94012371
4. Pokud ,Initialized!" (Inicializovano) neni zobrazeno pro obé
antény, v nabidce , Tools“ (Nastroje) spustte ,Restart Con- Menu
nection” (Restartovat pfipojeni). Tools
=
(A ]
G0056237
AKCE PRI ZPRAVE lInitializing (Inicializace)
PFesno§t hrany Izice je lepSi nez ve stavu ,Waiting to initiali-
ze..." (Cekani na inicializaci), ale neni dostate¢na.
Tato zprava se zobrazi, kdyz stav pfijmu GNSS nebo stav ko-
munikace se zakladnovou stanici GNSS je Spatny, i kdyz je
pfesnost hrany IZice dostate¢na. = =
. . . . " Initializing. .. Wm"
V tomto stavu systém inteligentniho Ovladani stroje nefunguje
spravné.
9JD12373

1. Zkontrolujte, zda v okoli antény GNSS neni pfekazka (vysoka budova, strom, zed atd., ktera by rusila ko-
munikaci nebo odrazela radiové viny).

Pokud je néjaka pfekazka, pfesurite se na misto, kde neni pfekazka, a chvili vyCkejte. (asi 15 az 20 minut)

2. Kdyz po tomto ¢ase zprava nezmizi, zkontrolujte, zda jsou konektory na obou koncich kabell (1) a (2) fad-
né& zapojeny.
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Sub GNSS Main GNSS
Antenna Antenna
Connector B Connector A
GNSS
® \ receiver/ @ @
TS-1 - Site link
(Tilt sensor) Control box 22:;; MCR3 modem
@ |
|
—| | IMU sensor
ICT sensor
Control ler D Stroke sensing hydraulic
cylinder

| D Cylinder stroke reset
sensor

AJDO1861
Pokud je konektor radné zapojen
1.V nabidce ,GNSS Status“ (Stav GNSS) vyberte kartu
,Fix* (Opravit). ‘ aNSs status
2. Zkontrolujte, ¢ na ,Main GPS* (Hlavni GPS) a ,Aux I
GPS“ (Pomocné GPS) je zobrazeno ,Initialized!* (Iniciali- :_”:‘:m Co—
Zovano). ‘ amves st et [
AN 9JD12370
3. Pokud neni zobrazeno ,lInitialized!" (Inicializovano), klep-
néte na tlacitko ,Reset receiver” (Resetovat pfijimac) anté- GNSS Status
ny, u které neni ,Initialized!* (Inicializovano) na karté Info e | v e [ e Ja]o)
(Informace) v nabidce ,GNSS Status® (Stav GNSS). L
Radio Link  [OR avelioo ]
Distance to Buso [56.00n ]
fReoot recoiver]
p
Firmare | —
Radio Link [Pl aseiobaom |
Distarco totwos[ ]
[Reset receiver]
[EA[K2N 9JD12371
4. Pokud ,Initialized!" (Inicializovano) neni zobrazeno pro obé
antény, v nabidce , Tools* (Nastroje) spustte ,Restart Con- Menu
nection® (Restartovat pfipojeni). Tools
[A) ]
G0056237
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PORUCHY A NAPRAVNA OPATRENI PROVOZ

AKCE PRI ZPRAVE Low precisions (Mala presnost)

PfiCina: Pfesnost hrany Izice je nedostate¢na.
Low precisions... Eml
9JD12374
Pokud je stav umisténi (poloha, €islo atd.) satelitu GNSS $Spat-
ny, je degradovana pfesnost hrany Izice na stav ,Low preci- GNSS Status
sions...“(Mal& pfesnost). o LT B R R 1
Toto neni chyba systému. VyCkejte, az se stav umisténi zlepsi. z .
Lze provadét hrubé rypani, které nevyzaduje pfesnost. ]
9JD12377
AKCE PRI ZPRAVE Out of design area (Mimo oblast navrhu)
PfiCina: Hrana lzice hydraulického rypadla je mimo ,Design
Data“ (Data navrhu).
Qut of desion area... Em |
9JD12375
Vratte hranu Izice do ,Design Data“ (Data navrhu).
AKCE PRI ZPRAVE Avoidance Area Breach (Zabranéni poruseni oblasti)
Pfi¢ina: Hydraulické rypadlo je v zakazané oblasti.
Avoidance Area Breach/ ?E |

9JD12376

Pfesunite hydraulické rypadlo ven ze zakazané oblasti.
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AKCE PRI ZASEKNUTI TLACITKA AUTOMATICKEHO/MANUALNIHO PROVOZU

PfiCina: Tlacitko automatického/manualniho provozu je zase-
knuté.

Auto/Manual Selector Switch StuckE@D]

G0079711

Pozadejte svého distributora Komatsu o zjisténi pfi€iny a opravu.

CHYBA 1 TLACITKA AUTOMATICKEHO/MANUALNIHO PROVOZU

Pficina: Obvod tla¢itka automatického/manualniho provozu ma
horky zkrat.

Auto/Manual Selector Switch Errorlis:ml

G0079712

PoZadejte sveho distributora Komatsu o zjisténi pfiiny a opravu.

CHYBA 2 TLACITKA AUTOMATICKEHO/MANUALNIHO PROVOZU

Pti¢ina: Obvod tla¢itka automatického/manualniho provozu ma
horky zkrat.

Auto/Manual Selector Switch ErrorZE;:E

G0079713

Pozadejte svého distributora Komatsu o zjisténi priCiny a opravu.

POSTUP PRI ZKRATOVANEM OBVODU VYSTUPU SYSTEMU ICT

PFicina: Vystup systému ICT ma zkrat na uzemnéni.

Ny
=t

ICT System Shot Circuit

G0079714

Pozadejte svého distributora Komatsu o zjisténi pfiCiny a opravu.
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AKCE PRI ZKRATOVANEM OBVODU SNIMACE LZICE S NAKLONENIM

PFicina: U napajeni snimace Izice s naklonénim doslo ke zkra-
tu na uzemnéni.

X
=74

=
Tilt Bucket Sensor Power Short Circugh

G0079715

Pozadejte svého distributora Komatsu o zjisténi pfi€iny a opravu.

AKCE PRI ZPRAVE Komatsu Controller is busy Calibration Rejected (Kontrolér
Komatsu je zaneprazdnén, Kalibrace odmitnuta)

PfiCina: Probiha kalibrace na monitoru stroje. Vyckejte, az bu-
de dokonc&ena.

Komatsu controller is busy

Calibration Reiected/

9JD12359

Poloautomaticka funkce POSTUP PRI neni dostupna

Problém: Pfesnost snimace naklonéni je nedostate¢na.

Pokud se presnost snimace zhorsi, podivejte se do ¢asti PRO-
VOZ,,KONTROLA STAVU KOMUNIKACE GNSS*, ,NASTAVE-
Ni SNIMACE NAKLONENI“,

Semi—auto function is unavailable

GO0B6112
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ZOBRAZENI ZPRAV Sitelink3D

Nasledujici zpravy nejsou chyby, ale postupujte podle obsahu zpravy.

Zprava zobrazena na ovla-
dacim panelu

Hlavni pfi¢iny

Naprava

Please select an operator!
(Vyberte operatora!)

V nabidce site link neni na-
staven operator.

Vyberte jméno klepnutim na stavovy fadek nebo vyberte
jméno operatora v nabidce spojeni siti.

Pokud v seznamu nabidky neni zobrazeno jméno, zare-
gistrujte jméno operatora z kancelare.

Tato zprava neovlivni provoz, i kdyz zUstane zobrazena.

You are in "**** delay sta-
tus! (Jste ve stavu zpozdéni

***“'
» .

Stav zpozdéni je nastaven
v nabidce site link.

Klepnéte na stavovy fadek a nastavte zpozdéni na None
(Zadné) nebo nastavte v nabidce site link zpozdéni na
None (Zadné).

Tato zprava neovlivni provoz, i kdyz zlistane zobrazena.

Registered name of termi-
nal: (Registrujte nazev ter-
minalu:) ,Content of messa-
ge“ (Obsah zpravy)

Je pfijata zprava od zafize-
ni, které je pfipojeno ke
stejné siti Sitelink 3D.

Neni nutna zadna akce, protoze zprava za chvili zmizi.
Pokud chcete zobrazit podrobnosti zpravy, zkontrolujte
obsah zpravy na obrazovce zprav v nabidce site link.

AKCE PRI ZPRAVE Please select an operator (Vyberte operatora)

PFi¢ina: V nabidce spojeni siti neni uvedeno jméno operatora.
Nemusite pferusit praci, ale z kancelare nelze rozpoznat jméno

operatora, pokud neni nastaveno.

Dale je popsan postup nastaveni jména operatora.

=)

Please select an operator/

9JD12771

Vyberte jméno klepnutim na stavovy fadek nebo vyberte jméno operatora v nabidce spojeni siti.
Pokud v seznamu nabidky neni zobrazeno jméno, zaregistrujte jméno operatora z kancelare.

AKCE PRI ZPRAVE You are in *** delay status (Jste ve zpozdéni ***)

PFi¢ina: Stav zpozdéni je nastaven v nabidce site link.

Nemusite prerusit praci, ale informace o stavu zpozdéni se bu-

de zobrazovat v kancelafi.

Dale je popsan postup zruSeni stavu zpozdéni.

" ®  You are in “Work Break' delay status!’l;m "

9JD12772

Klepnéte na stavovy fadek a nastavte zpozdéni na ,None“ (Zadné) nebo nastavte zpozdéni v nabidce site link

na ,None* (Z&4dné).
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AKCE PRI ZPRAVE Registered terminal name:Contents of message (Nazev re-
gistrovaného terminalu: Obsah zpravy)
Zprava byla odeslana z jiného terminalu.

Neni nutna zadna akce, protoZe zprava za chvili zmizi.
Dale je popsan postup zobrazeni podrobnosti zpravy.

™t Excavator Nol: "Test Message” Eml

9JD12773

Zkontrolujte obsah zpravy na obrazovce zprav v nabidce spojeni sité.
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A VAROVANI

Pred étenim této éasti prirucky si preététe éast BEZPECNOST a ujistéte se,
Ze ji rozumite.
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UDRZBA PROVADENA KAZDYCH 500 PROVOZNICH HODIN ...ttt 4-3
KONTROLA UVOLNEN|i SVORKY KABELOVEHO SVAZKU SNIMACE ZDVIHU VALCE LZICE,
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UDRZBA POSTUP UDRZBY

POSTUP UDRZBY
UDRZBA PROVADENA KAZDYCH 500 PROVOZNICH HODIN

Soucasné by méla byt provedena udrzba provadéna po kazdych 50 a 250 hodinach provozu.

KONTROLA UVOLNENi SVORKY KABELOVEHO SVAZKU SNIMACE ZDVIHU
VALCE LZICE, ZTVRDNUTI GUMY

Zkontrolujte vizualné a dotykem rukou, zda zadné upevriovaci
Srouby svorek nejsou uvolnéné a zda nedoslo k zatvrdnuti gu-
my na kabelovém svazku snimace zdvihu valce Izice.

V pfipadé nalezené poruchy se vyzaduje vyména soucasti.
O tuto Cinnost pozadejte svého distributora spole¢nosti Komat-
su.

9JD21557

KONTROLA A CISTENi SROUBU POUZDRA SNIMACE ZDVIHU VALCE LZICE

A VAROVANI

Jestlize stlaceny vzduch, voda o vysokém tlaku nebo para zasahne pfimo vase télo nebo odletuje neci-
stota plisobenim stlaceného vzduchu, vody o vysokém tlaku nebo pary, hrozi nebezpeci poranéni. Vzdy
pouzivejte osobni ochranné prostredky, jako jsou ochranné bryle a respirator.

Zkontrolujte, zda se v Sestihranném otvoru Sroubu pouzdra sni-
mace zdvihu valce Izice nenahromadily necistoty a prach. Po-
kud ano, vycCistéte jej.

UPOZORNENI

Pokud se v Sestihranném otvoru Sroubu pouzdra snimace
zdvihu valce Izice nahromadily necistoty a prach a pone-
chate je zde bez odstranéni, nebude mozné sroub vibec
vyjmout.

9JD08370







TECHNICKE UDAJE



SPECIFIKACE TECHNICKE UDAJE

TECHNICKE UDAJE: PC210LCI-11E0
Polozka Jednotka PC210LCI-11EO
Provozni hmotnost kg {Ib} 21700
Objem IZice m3 {cu/yd} 0,8
Model motoru - Vznétovy motor Komatsu SAA6D107E-3
SAE J1995 (hruby) | kw {HP} / 123,2 /2000
Jmenovi- -
ty vykon | ISO 9249 / SAE J1349 | min”" {ot/ 123 / 2000
(Sisty) min}

A | Celkova délka mm {ft in} 9705

B Sic.)alkova vyska (pracovni vybave- mm {ft in} 2970

C | Celkova Sitka mm {ft in} 3080

D | Sitka pasu mm {ft in} 700

E | VysSka kabiny mm {ft in} 3045

F Polorne’r otaceni ko.ncove casti mm {it in} 3020
horni nastavby stroje

G | Celkova délka pasu mm {ft in} 4450

H Vzdale'nost mezi osami predniho mm {ft in} 3655
a zadniho kola pojezdu
Vyska zabradli

I | (véetn& instalaéni ¢asti antény sy- | mm {ftin} 3135
stému GNSS)

J | VySka antény systému GNSS mm {ft in} 3200
Minimalni svétla vyska mm {ft in} 440
Pojezdova rychlost (nizka/stfedni/ km/h
vysoka) {MPH) 3,0/4,1/5,5

in-1

Rychlost ota&eni min”" {ot/ 12,4
min}
A
F
1 / V
(
E JI B

9JD30181




TECHNICKE UDAJE SPECIFIKACE
*: Minimalni hodnoty rychlosti ventilatoru
Pracovni dosahy Jednotka PC210LCI-11EO0
A | Maximalni dosah pfi rypani mm {ft in} 9875
B | Maximalni hloubka rypani mm {ft in} 6620
C | Maximalni vySka rypani mm {ft in} 9970
D M?xm:nalm hloubka rypani svi- mm {t in} 5980
slé stény
E | Maximalni vySka vysypavani mm {ft in} 7110
F | Minimalni vyska vysypavani mm {ft in} 2645
G h/luaxmalnl dosah v urovni tere- mm {t in} 9700
f F
9JM01328
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PRISLUSENSTVIi A DO-
PLNKY

A VAROVANI

Pred étenim této éasti prirucky si preététe éast BEZPECNOST a ujistéte se,
Ze ji rozumite.
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OPATRENI TYKAJICi SE PRISLUSENSTVi A DOPLNKU PRISLUSENSTVi A DOPLNKY

OPATRENI TYKAJICi SE PRISLUSENSTVIi A DOPLNKU

A VAROVANI

Na stroj montujte pouze prislusenstvi nebo doplnky schvalené spolec¢nosti Komatsu. Spole¢nost Ko-
matsu nemizZe prevzit odpovédnost za jakékoliv prislusenstvi nebo doplnék, ktery neschvalila. Spole¢-
nost Komatsu neodpovida za jakakoliv zranéni, nehody nebo $kody, ke kterym dojde v disledku pouziti
neschvalenych prislu§enstvi nebo dopliku.

Pfi montazi pfisluSenstvi nebo doplnkl na stroj je nutné vénovat pozornost bezpecénosti. Pfi volbé, montazi, de-
montazi a pouzivani pfisluSenstvi nebo doplfkl dusledné dodrzujte nasledujici pokyny.

OPATRENI PRI VYBERU

Pfed montazi pfisluSenstvi nebo doplfikovych zafizeni na stroj se informujte u svého distributora Komatsu.
V zavislosti na pfipojeném pfisluSenstvi nebo doplfikovém zafizeni mize byt nutné na stroj instalovat pfedni
ochranny prvek, nadhlavni ochranny prvek nebo jiné bezpe€nostni konstrukce. Rovnéz se mohou vyskytovat
problémy s pfisludenstvim nebo dopliikem nebo volbou, ktera by se dotykala kabiny operatora.

POZORNE SI PRECTETE PRIRUCKU PRO PROVOZ A UDRZBU

Pfed montazi nebo pouzitim pFisluSenstvi nebo doplfkovych zafizeni se ujistéte, Ze jste si dukladné prostudo-
vali a pochopili obsah navodu k obsluze stroje a pfislusenstvi nebo doplfikovych zafizeni.

Pokud navod k obsluze ztratite nebo se poskodi, vyzadejte si novou kopii od vyrobce pfisluSenstvi nebo do-
plfikovych zafizeni nebo svého distributora Komatsu.

POKYNY PRO DEMONTAZ A MONTAZ

Demontujete-li nebo montujete-li pfisluSenstvi nebo volitelné doplfiky, béhem prace dodrzujte nasledujici opa-
tfeni a provadéjte bezpecnostni opatfeni.

* Provadéjte demontaz a montaz na rovném a pevném povrchu.
» Provadi-li operaci 2 nebo vice pracovnikl, zvolte vedouciho a fidte se jeho pokyny.

» Pfi manipulaci s tézkymi pfedméty (25 kg nebo vice) pouzivejte jefab.
(Jefab musi byt obsluhovan kvalifikovanou obsluhou.)

* Nikdy nechodte pod bfemenem zavéSenym na jefabu.

* Neprovadéjte zadné prace s biemenem zdvizenym jefabem. Vzdy pouzivejte stojan, abyste zabranili padu
bfemena.
» P¥i demontazZi téZké €asti berte v Uvahu stabilitu stroje po sejmuti této €asti. Je-li to nutné, pfed sejmutim
dilu pouZijte vhodnou podpéru, abyste zabranili pfevraceni stroje.
» Pred instalaci nebo po demontazi pfisluSenstvi nebo volitelnych doplfkl postavte tyto dily do stabilni polo-
hy, abyste zabranili jejich padu.
» Podrobnosti o demontazi nebo montazi ziskate u autorizovaného prodejce Komatsu.
OPATRENI TYKAJICI SE POUZIVANI
Pokud je instalovano dlouhé nebo téZké pracovni vybaveni, zohlednéte nasledujici bezpeénostni opatfeni. Pfed
zahdjenim pracovni operace pfesufite stroj na bezpeéné misto a vyzkouSejte si pracovni operaci, kterou budete
provadét, abyste se ujistili, zda zcela ovladate pohyby pracovniho zafizeni, zda znate polohu tézisté a zda zna-
te pracovni dosah pouzitého pfislusenstvi.

» Je-li stroj v naklonu, nikdy neprovadéjte otaceni nastavby. Provedete-li se strojem postavenym na svahu
otaceni horni nastavby, hrozi riziko jeho pfevraceni.

» P¥i otaCeni nastavby stroje vzdy zajistéte dostateny prostor pfed polohou zastaveni otaceni.
Pokud je instalovano dlouhé pracovni vybaveni, pracovni rozsah se zvétSi. Proto budte opatrn&jsi pfi zaji-
$téni bezpe€né vzdalenosti od okoli.

» Je-li na stroji nainstalovano tézké pracovni vybaveni, vénujte zvySenou pozornost nasledujicim pokyndam.



PRISLUSENSTVi A DOPLNKY OPATRENI TYKAJiCi SE PRISLUSENSTVi A DOPLNKU

» Prebéh otole (vzdalenost, kterou urazi pracovni vybaveni pfed uplnym zastavenim po pouziti brzdy ot-
oce) bude vétsi. Je nebezpecné, pokud zvedany naklad udefi do osoby nebo konstrukce. Pfi obsluze
vzdy dodrzujte bezpecnou vzdalenost k poloze zastaveni otaceni.

» Hydraulicka odchylka pracovniho vybaveni (vzdalenost, o kterou se pracovni vybaveni pfesune doll
vlastni hmotnosti po svém zastaveni ve zvednuté poloze) se rovnéz zvysi. Nezastavujte pracovni vy-
baveni ve vzduchu.

* Neprovadéjte nahlé otoCeni nastavby, spusténi nebo zastaveni pracovniho vybaveni. Je to nebezpec-
né, protoZze by mohlo dojit k pfevraceni stroje.

* Nevysouvejte ani nezasouvejte nahle pist hydraulického valce vylozniku. Razy hydraulickych valcl
mohou zpUsobit pfevraceni stroje.
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PRISLUSENSTVi A VOLITELNE VYBAVENI PRISLUSENSTVi A DOPLNKY

PRISLUSENSTVIi A VOLITELNE VYBAVENI

A VAROVANI

* Prectéte si navod k obsluze dodany s prisluSenstvim a také ¢asti tohoto navodu, které se tykaji pfi-
slusenstvi a doplnki.

* Instalace libovolného pfislusenstvi nebo volitelIného vybaveni souviseji s bezpe€nostnimi problémy.
Pred instalaci kontaktujte svého prodejce Komatsu.

* Montaz prislusenstvi nebo volitelného vybaveni bez konzultace s autorizovanym prodejcem Komat-
su nemusi zplsobit pouze problémy s bezpecnosti, ale mize mit také nepfiznivy vliv na provoz
stroje a provozni zivotnost zafizeni.

* Spoleénost Komatsu nenese zadnou odpovédnost za jakakoli zranéni, nehody, zavady vyrobku ne-
bo jiné hmotné skody vzniklé z divodu pouZiti neschvaleného prislusenstvi nebo dild.

LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

Dale jsou popsany postupy, opatfeni a doporu¢ena zafizeni pro praci s namontovanou lzici s automatickym na-
klonénim.

NASTAVENI LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

Provedte nastaveni IZice s automatickym naklonénim dale popsanym zplsobem.

1. Provedte kalibraci ,Auto Tilt Bucket Exchange® (Vyména |IZice s automatickym naklonénim). ] .
Podrobnosti jsou uvedeny v POSTUP KALIBRACE PO VYMENE LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONE-
NiM.

2. Provedte ,Nastaveni ovladani Izice s automatickym naklonénim* ) o
Podrobnosti jsou uvedeny v NASTAVENI OVLADANI LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

+ Provedte nastaveni popsané v NASTAVENI, NASTAVENI MC.
«  NASTAVENI IMU
«  NASTAVENI HMOTNOSTI LZICE
«  NASTAVENI PRESNEHO OVLADANI VYLOZNIKU
+  NASTAVENiI POLOAUTOMATICKEHO REZIMU

+ Nastaveni pratoku IZice s automatickym naklonénim je popsano v NASTAVENI, NASTAVEN| PRISLUSEN-
STVI.

OPATRENI PRI POUZIVANI LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

Do valce naklonu v horni ¢asti Izice a pobliz snimace IMU mUze vniknout zemina nebo kamen.

Cas od &asu je odstrarite, aby nedo$lo k jejich uviznuti b&hem vykonavani prace.

Ujistéte se, Ze kabel snimace IMU neni zachycen ve IZici a Ze pfi vytaZeni nedochazi k pfiliSnému zatiZzeni. Po-
kud dojde k potizim, zmérite fixni polohu pasku kabelu.

Bezpecénostni opatieni pri praci

Stroje s automatickym naklonénim Izice nelze pouzivat pro praci ve vodé.

Voda muze vniknout do snimace nebo konektoru, které jsou nainstalované na pracovnim vybaveni, coz mlze
zpusobit poskozeni snimace nebo zkrat v elektrickém obvodu.

6-4



PRISLUSENSTVi A DOPLNKY PRISLUSENSTVi A VOLITELNE VYBAVENI

OVLADANiI PRACOVNIHO VYBAVENI LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

A VAROVANI

Pokud je neocekavané pouzita Izice s automatickym naklonénim, ovladani zastaveni naklonéni
a ovladani pomocnika naklonéni srovnavani nemohou toto pouziti sledovat a muze dojit k rypani
hloubéji, nez je povrch navrhu.

Pokud je neoc¢ekavané pouzita Izice s automatickym naklonénim, muaze dqjit k otfesu stroje. V tako-
vém pripadé vrat'te ovladaci paku pracovniho vybaveni do polohy NEUTRAL.

Pokud je vybran chybny soubor Izice nebo je v souboru Izice na vstupu chybny rozmér, stroj se mii-
Ze neocekavané pohnout nebo muze dojit ke snizeni presnosti prace.

Pokud ma byt Izice s automatickym naklonénim nahrazena standardni lzici, vyberte soubor Izice pro
standardni Izici pfed demontazi Izice s automatickym naklonénim.

Kdyz je instalovana lzice s automatickym naklonénim, mlze se v zavislosti na poloze IZice ¢i poloze
pracovniho vybaveni Izice dostat do styku s télesem stroje.

Na zobrazeni fezu se muiize zdat, ze Spicka hrany rype hloubéji, nez jsou data navrhu, nejedna se
vSak o problém automatického ovladani.

Ohledné obsluhy pracovniho vybaveni, kdyZ je instalovana Izice s automatickym naklonénim, viz vysvétleni ni-

ze.
1.

Kazdodenni kalibrace

Viz gast PROVOZ, KONTROLA OBRAZOVKY OVLADACIHO PANELU.

Zpusob denni kalibrace, kdyz je instalovana Izice s automatickym naklonénim, se liSi od zpUsobu s instalo-
vanou standardni Izici.

Pracovni rezim

Viz ¢ast PROVOZ, PRACOVNI REZIM (SE LZICi S AUTOMATICKYM NAKLONENIM).
Reseni problémi

Viz ¢ast PROVOZ, LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM.

Ohledné nazvu spinacl a vysvétleni funkce s instalovanou Izici s automatickym naklonénim viz nasledujici po-
loZKy.

1.

Kontrolka nastaveni obraceného ovladani proporcionalni paky
Viz gast PROVOZ, KONTROLKA OBRACENEHO OVLADANI PROPORCIONALNI PAKY.

Spinace pouzité k obsluze Izice s automatickym naklonénim
Viz gast PROVOZ, SPINACE.

Ovladaci paky a pedaly pouzivané k obsluze Izice s automatickym naklonénim
Viz ¢ast PROVOZ, OVLADACI PAKY A PEDALY.

Zobrazeni kompasu zorného uhlu
Viz 8ast PROVOZ, POSTUP NASTAVENI OBRAZOVKY RYPANiI NA HRUBO a POSTUP NASTAVENI OB-
RAZOVKY PRESNEHO RYPANI.

Tlagitko Uprava naklonéni
Viz ¢ast PROVOZ, NASTAVENI SNIMACE NAKLONENI.



DOPORUCENE PRACE S PRISLUSENSTVIM PRISLUSENSTVi A DOPLNKY

DOPORUCENE PRACE S PRISLUSENSTVIM

Dale jsou popsana opatteni, ktera musi byt provedena pfi provozu hydraulického rypadla s pfislu§enstvim.

UPOZORNENI

Vyberte spravné prislusenstvi pro rypadio.
Prislusenstvi a modely vhodné pro montaz se liSi podle stroje. Podrobnosti o pfrislusenstvi pro jednotli-
vé modely vam sdéli distributor Komatsu.

HYDRAULICKE KLADIVO
Pracovni ukony

Vystavba silnic

Toto prisluSenstvi je mozné pouzivat pro celou fadu aplikaci,
vcetné rozrusSovani povrchu vozovek nebo strusky, drceni skal
a sbijeni v lomech.

Stroje s inteligentnim Ovladanim stroje nelze pouzit pro demo-
lice nebo praci v lomech. Stroj je uréen pro stavebnictvi.

Inteligentni Ovladani stroje také nelze pouzit v tunelech nebo
uvnitf budov, kde neni mozné zachytit signal GNSS.

UPOZORNENI

Inteligentni Ovladani stroje nelze pouzit s jinymi pracovni-
mi rezimy, nez jsou P, E, ATT/E a ATT/P.

AL069750

Opatreni pfi bouracich pracich

Pfi provadéni bouracich praci vzdy drzte seka¢ umistény kol-
mo na dopadovy povrch.

AL069760

Pfi rozruSovani zatladte sekac proti sekanému povrchu tak, aby
se stroj zdvihl asi 0 5 cm nad zem. Nenechte stroj zdvihnout ze
zeme o vice, nez je tato hodnota.

AL069770




PRISLUSENSTVi A DOPLNKY

DOPORUCENE PRACE S PRISLUSENSTVIM

Pokud sekac nepronikne nebo nerozbije povrch po souvislém
rozbijeni po dobu 1 minuty, zménte misto, kam sméfuje sekac,
a rozbijejte odlamovanim od hrany.

Smér priniku sekace a smér télesa kladiva se po ¢ase posu-
nou, takZze vzdy upravujte polohu valce IZice, abyste tyto sou-
Casti udrzeli zarovnané.

VZdy udrzujte sekac pfimacknuty na rozbijeny povrch, aby ne-
doSlo k uderu sekace do prazdna.

AL069780

\¢ AL069790

AL0B9800
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NASTAVENI INTELIGENTNiIHO OVLADANi STROJE NASTAVENI

NASTAVENI INTELIGENTNIHO OVLADANI STROJE

Nastaveni inteligentniho Ovladani stroje Ize provést na ovladacim panelu a monitoru stroje.
Ovladaci panel

« ,ZOBRAZENI HLAVNI NABIDKY*
« ,NASTAVENI A UPRAVA SOUBORU PROJEKTU*"
« ,NASTAVENI NAVADEN*
« ,MOZNOSTI ZOBRAZENI*
- ,PODROBNA NABIDKA ULOHY SITE LINK*
« ,SITE LINK®
« ,NASTROJE*
« ,PRIPRAVA KALIBRACE*
,KONFIGURACE LZICE*

Monitor stroje

« ,NASTAVENI| MC*

« ,NASTAVENI IMU*

« ,NASTAVENI HMOTNOSTI LZICE*

« ,NASTAVENI PRESNEHO OVLADANI VYLOZNIKU*
« ,NASTAVENI POLOAUTOMATICKEHO REZIMU*
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NASTAVENI OVLADACI PANEL

OVLADACI PANEL
POSTUP ZOBRAZENIi HLAVNiI NABIDKY

V hlavni nabidce ovladaciho panelu Ize provést nastaveni systému inteligentniho Ovladani stroje.

Na pracovni obrazovce klepnéte na tlacitko zobrazeni hlavni
nabidky v pravém dolnim rohu pracovni obrazovky. Zobrazi se
obrazovka ,Menu“ (Nabidka).

POZNAMKA
» Stisknéte spina¢ automatického/ruéniho provozu a nastav-
te ruéni rezim.
* V poloautomatickém rezimu je tlacitko nabidky neaktivni.

Pokud na tlacitko nabidky klepnete, zobrazeni se nezmé-
ni.

G0053947

ZOBRAZENI HLAVNI NABIDKY

Menu

Project File Settings

Guidance Settings

Display Options

Site-Link

Komatsu Options

m m O O W >

Tools

Machine Setup

®

H
- G0053948

(A) Tlacitko ,Project File Settings® (Nastaveni souboru (F) Tlacitko ,Tools" (Nastroje)

projektu) (G) Tlagitko ,Machine Setup“ (Nastaveni stroje)
B) Tlacitko ,Guidance Settings* (Nastaveni navadéni) (H) Tlagitko NAVRAT

(

(C) Tlagitko ,Display Options*“ (Moznosti zobrazeni) (1) Tlagitko Exit (Ukongit)
(D) Tlagitko ,Site-Link" (*)

(E) Tlagitko ,Komatsu Options” (Moznosti Komatsu)

(*): Zobrazuje se, pouze pokud je nastaveno spojeni Site-Link.

Tlacitko Project File Settings (Nastaveni souboru projektu)

Po klepnuti na tlagitko ,Project File Settings® (Nastaveni souboru projektu) mazete nastavit soubory vztahujici
se k souboru projektu.

Tla€itko Guidance Settings (Nastaveni navadéni)

Po klepnuti na tlacitko ,Guidance Settings” (Nastaveni navadéni) mizete provést nastaveni navadéni pro inteli-
gentni Ovladani stroje.
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OVLADACI PANEL NASTAVENI

Tlacitko Display Options (Moznosti zobrazeni)

Po klepnuti na tlagitko ,Display Options” (MozZnosti zobrazeni) mizZete provést nastaveni pracovni obrazovky
pro inteligentni Ovladani stroje.

Tlacitko Site-Link

Po klepnuti na tlacitko ,Site-Link“ m(izete provést nastaveni sitového pfipojeni, operatora, aktivity, zpozdéni,
materialu, exportu dat a zprav.

Tladitko Komatsu Options (Moznosti Komatsu)

Po klepnuti na tlacitko ,Komatsu Options” (Moznosti Komatsu) se muzete pfipojit k platformé KomConnect, vy-
psat jeji nastaveni, odpojit se z ni, vypsat offline Udaje platformy a zkontrolovat pfipojeni k platformé.

Tlacitko Tools (Nastroje)
Po klepnuti na tla¢itko Tools (Nastroje) mlzete provést dalSi nastaveni pro inteligentni Ovladani stroje.
Tla¢itko Machine Setup (Nastaveni stroje)

Po klepnuti na tladitko Machine setup (Nastaveni stroje) m(izete provést nastaveni pro inteligentni Ovladani
stroje.

Tlaéitko Exit (Ukonéit)
Klepnutim na tla¢itko Exit ukoncite praci s ovladacim panelem.

Tlaéitko NAVRAT

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati na pracovni obrazovku.

NASTAVENI A UPRAVA SOUBORU PROJEKTU

Soubory projektu se skladaji ze soubortl kontrolnich bodu, soubord bodu, soubor povrchl a soubort vrstev
atd.

V nabidce Project File Settings (Nastaveni souboru projektu) mizete nastavit a upravit pfedchazejici soubor,
nastavit povrch, vyrovnani, nahled realného terénu a vrstvu.

Zpusob nastaveni souboru projektu

1. Na pracovni obrazovce klepnéte na tladitko zobrazeni
hlavni nabidky v pravém dolnim rohu pracovni obrazovky.
Zobrazi se nabidka.

[& [To%om

ER
\_/

G0053947
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NASTAVENI OVLADACI PANEL

2. Na obrazovce hlavni nabidky klepnéte na tladitko Project ,
File Settings (Nastaveni souboru projektu), obrazovka se Menu
zmeéni na obrazovku Project File Settings (Nastaveni sou-
boru projektu).

Project File Settings

Guidance Settings

Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

- G0053951

OBSAH OBRAZOVKY NASTAVENi SOUBORU PROJEKTU

Na obrazovce Project File Settings (Nastaveni souboru projek-
tu) mlzZete provést nastaveni a Upravu nasledujicich polozek.

Menu

(1) ,Project Files* (Soubory projektu)

Project File Settings

Umozriuje nastavit a upravit soubor projektu. % — M

(2) ,Current Project:“ (Aktudlni projekt) 3 Gontrol Points
Zobrazuje aktualné vybrany soubor projektu. g —

(3) ,Control Points* (Kontrolni body) 6 —
Umozriuje nastavit a upravit soubory kontrolnich bodu. o _
(4) ,Points* (Body) o ——2

As-built Layer @, Default

) Task

Umoznuje pridat a upravit soubor bodd.
(5) ,Surfaces” (Povrchy)

Umozriuje nastavit a upravit soubor povrchu. AJposE0
(6) ,Layers” (Vrstvy)

Umozhuje nastavit a upravit soubor vrstev.

(7) ,Surface* (Povrch)

Umoziuje provést nastaveni souboru povrchu.

(8) ,Alignment” (Vyrovnani)

UmozZriuje nastavit soubor vyrovnani.

(9) ,As-built View* (Nahled realného terénu)

Umoznuje nastavit zpisob zobrazeni realného terénu.

(10) ,As-built Layer” (Vrstva redlného terénu)

Nastavte, pouze pokud je navazano pfipojeni k ,Site-Link".

Pokud neni navazano pfipojeni k ,Site-Link“, nastavte na hodnotu Default (Vychozi).
(11) , Tlagitko NAVRAT*

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na obrazovku hlavni nabidky.
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NASTAVENi SOUBORU PROJEKTU

POSTUP IMPORTOVANi SOUBORU PROJEKTU

Soubory projektu mizete importovat nasledujicim zpisobem.

1.

Klepnutim na tlacitko Project Files (Soubory projektu) vy-
berte soubor projektu.

Zvyraznéte soubor projektu, ktery ma byt importovan,
a klepnéte na tlacitko ZADANI.

Soubor projektu je nastaven.

POZNAMKA

| kdyZ je zvyraznén pravé vybrany soubor projektu, nelze
jej vybrat tlaCitkem ZADANI.

Po dokoné&eni nastaveni se aktualné vybrany soubor pro-
jektu zobrazi v nabidce ,Current Project:“ (Aktualni projekt)
na obrazovce ,Project File Settings“ (Nastaveni souboru
projektu).

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na obrazovku
,Main Menu“ (Hlavni nabidka).

Menu

Project File Settings

Guidance Settings

Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

~ G0053951
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OVLADACI PANEL

VYTVORENI NOVEHO SOUBORU PROJEKTU

Soubor projektu Ize vytvorit i v systému inteligentniho Ovladani stroje nebo muze byt vytvofen z vybraného sou-

boru projektu nebo souboru projektu ulozeného pomoci Site-Link.

POZNAMKA
Pokud jsou v ovladacim panelu uloZeny velké soubory a pevny disk je zaplnén, nemusi ovladdaci panel fadné

fungovat. Casto odstrafiujte nepotfebna data.
1.

2.

VYTVORENiIi SOUBORU NOVEHO PROJEKTU
1.

2.

Klepnéte na tlacitko ,Project Files” (Soubory projektu)
Klepnéte na tlagitko ,New* (Novy). Zobrazi se obrazovka

-New Project (Novy projekt).

Na obrazovce ,New Project” (Novy projekt) klepnéte na
tlaCitko ZADANI, pfi tom nezaSkrtnéte nasledujici 2 poloz-

ky:

» ,Control points, localization, MM-GPS data (Kontrolni

body, lokalizace, data MM-GPS)*

» ,Site-Link Connection details (Podrobnosti pfipojeni

Site-Link)*

Obrazovka se zméni na zadani nazvu souboru projektu.
Zadejte nazev nového souboru a klepnéte na tladitko

»OK".

Menu
Project File Settings

Project Files

[Neomo [oaios [smetco) n

TEST_1 12/06/12 14:33:17 32 1

New Project

7 Preload data from current project file:
* TEST

Control points, localization, MM-GP$S data

Site-Link Connection details

AJD00915

1 2 (3(4|5|6 |7 |89 |0 =

a|wle|r|t|y|ul|[i]|o]p

asdfghjklOK)

sssss
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7-8

Nazev nové vytvofeného souboru projektu se pfida do se-
znamu soubort projektu.

POZNAMKA

Nastaveni soubort projektu popsano v ¢asti ,POSTUP IM-
PORTOVANi SOUBORU PROJEKTU*.

Klepnutim na tlagitko NAVRAT se vratte na pfedchozi ob-
razovku.

Menu

Project File Settings

Project Files
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OVLADACI PANEL

VYTVORENiI NOVEHO SOUBORU PROJEKTU Z AKTUALNE VYBRANEHO SOU-

BORU

Muzete vytvorit novy soubor projektu na zakladé dat aktualné vybraného projektu.

Nazev aktualné vybraného souboru se zobrazi v ,Preload data from current project file:“ (Nacteni dat z aktualni-

ho souboru projektu:).

1. Na obrazovce ,New Project* (Novy projekt) zaskrtnéte tuto
polozku.

»control points, localization, MM-GPS data“ (Kontrolni bo-
dy, lokalizace, data MM-GPS)

2. Obrazovka se zméni na zadani nazvu souboru projektu.
Zadejte nazev nového souboru a klepnéte na tlacitko OK.

3. Nazev nové vytvofeného souboru projektu se pfida do se-
znamu souborU projektd.

4. Vratte se na pfedchozi obrazovku klepnutim na NAVRAT.

VYTVORENiI NOVEHO SOUBORU NA ZAKLADE SOUBORU PROJEKTU ZE SE-

RVERU Site-Link

New Project

7 Preload data from current project file:
*__TEST 1

/| Sontrol points, localization, MM-GPS data

Site-Link Connection details

TEST 212/06/12 15:51:28

102 (3|4 |5 (6|7 |89 |0]-

q|lwie r|t y|luli ol|p
alelals g |h|ij PR _
sHET| z | x [ |v [b |n |[m|.

cAPs Space Cancel

Menu

Project File Settings

Muzete vytvofit novy soubor projektu na zakladé dat souboru projektu ziskanych ze serveru Site-Link.
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Nazev aktualné vybraného souboru se zobrazi v ,Preload data from current project file:“ (Nacteni dat z aktualni-
ho souboru projektu:).

1. Na obrazovce ,New Project” (Novy projekt) zaskrtnéte tuto
polozku.

»Site-Link Connection details (Podrobnosti pfipojeni Site-
Llnk)“ New Project

% Preload data from current project file:
© TEST1

Control points, localization, MM-GPS data

v/ 3ite-Link Connection details

G0054624

2. Obrazovka se zméni na zadani nazvu souboru projektu.
Zadejte nazev nového souboru a klepnéte na tlagitko
,OK".

1 2 (3(4|5|6 |7 |8 (9|0 =

wlelr[tlylulilofp
asdfghjklOK)

SHFT| z [x e |[v |b |[n [m

q

cAPs Space Cancel

3. Nazev nové vytvareného souboru je pfidan do seznamu
.Project Files* (Soubory projektu). Menu

4. Vratte se na predchozi obrazovku klepnutim na NAVRAT. Project File Settings

Project Files

. >

Delete

KOPIROVANi SOUBORU PROJEKTU

Muzete vytvorit kopii souboru projektu.

Pfipojte k ovladacimu panelu jednotku USB flash.

Pokud je soubor projektu nové vytvaren, nezobrazi se v seznamu.
Nakopirujte soubor projektu z jednotky USB flash do ovladaciho panelu.
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POZNAMKA

Pokud jsou v ovladacim panelu uloZeny velké soubory a pevny disk je zaplnén, nemusi ovladaci panel fadné
fungovat. Odstrariujte nepotfebna data.

1.

Klepnutim na tlacitko ,Project Files” (Soubory projektu) vy-
berte soubor projektu.

Na obrazovce ,Project Files* (Soubory projektu) klepnéte
na tlacitko ,Copy“ (Kopirovat).

Obrazovka se pfepne na obrazovku ,Copy Files* (Kopiro-
vat soubory).

V ,From:* (Odkud:) vyberte slozku (slozka 3DMC), do které
bude soubor ulozen (v ovladacim panelu), z jednotky ob-
sahujici puvodni soubor (ke které je pfipojena jednotka
USB flash).

Priklad: D: to 3DMC folder (D: do slozky 3DMC)

Zvyraznéte soubor projektu, ktery ma byt kopirovan a klep-
néte na tlaCitko ,Copy“ (Kopirovat).

Zkontrolujte, ze byl kopirovany soubor pfidan do seznamu
soubor( Geoid.

Menu

Project File Settings

Project Files

Modified Size(KB) | Sur|

TEST_1(Current) 12/06/12 18:50:27 32

Copy Files

G0053953

Menu

Project File Settings

Project Files

o0& 1 12

TES:

! ST_212/04/12 14:02:50 9 1 o

7-11



OVLADACI PANEL

NASTAVENI

Pokud je soubor projektu stejného nazvu jiz v seznamu
a kopirovanim jej prepiSete, zo’brgzi se zprava ,Message-
Box“. Klepnéte na tlacitko ZADANI.

POZNAMKA
» Pfipona souborU projektu je ,.tp3“.

* Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni
jednotky USB flash.

* Soubor projektu je ulozen v ovladacim panelu ve
~Slozce 3DMC*.

+ Vratte se na predchozi obrazovku klepnutim na NA-
VRAT.

* Ulozte soubor projektu pfimo na jednotku USB flash
(kofenova slozka).
Pokud jsou data ulozena do slozky jednotky USB
flash, ovladaci panel soubor projektu nerozpozna.

* Nelze pouzit jednotku USB flash chranénou heslem.

MessageBox

Project file TEST 1.tp3 already

exists.Do you want to overwrite the
project file?

Kopirovani souboru projektu ulozeného v ovladacim panelu na jednotku USB
flash

1.

3.

712

Ve ,From:* (Odkud:) vyberte jednotku, na kterou bude sou-
bor kopirovan (ke které je pfipojena jednotka USB flash),
ze slozky (v ovladacim panelu), ve které je soubor projektu
ulozen.

Priklad: 3DMC folder to F: (slozka 3DMC na F:)

Zvyraznéte soubor projektu, ktery ma byt kopirovan a klep-
néte na tlacitko ,Copy“ (Kopirovat).

Soubor projektu je pfidan na jednotku USB flash.
POZNAMKA
» Pfipona souborl projektu je ,.tp3“.

» Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni
jednotky USB flash.

* Soubor projektu je ulozen v ovladacim panelu ve
»Slozce 3DMC*.

+ Vratte se na pfedchozi obrazovku klepnutim na NAV-
RAT.

Copy Files

From: DMC. falde

souc et , [
) M 3DMC folder to F:
Biplect les:

oo Tooates | szo0 Sures |

']

M TEST_2 12/04/12 14:02:50

Pokud je soubor projektu stejného nazvu jiz v seznamu a kopirovanim jej prepiSete, zobrazi se zprava

,MessageBox"“. Klepnéte na tladitko ZADANI.
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ODSTRANENIi SOUBORU PROJEKTU
MuzZete odstranit soubor projektu.

1. Zvyraznéte soubor projektu, ktery ma byt odstranén,
a klepnéte na tlacitko ,Delete” (Odstranit).

2. Obrazovka se pfepne na obrazqvkg .MessageBox“. Od-
strante klepnutim na tlacitko ZADANI.

POZNAMKA

+ Aktualné vybrany soubor projektu nelze odstranit.
Soubor projektu ve stavu ,(Current)* (Aktualni) nelze
odstranit.

« Vratte se na predchozi obrazovku klepnutim na NA-
VRAT.

EXPORT SOUBORU PROJEKTU

Projekt se sklada ze soubort kontrolnich bodu, souborl bod(, soubord povrchi, soubor( vrstev atd.

1. Na obrazovce nastaveni ,Project Files* (Soubory projektu)
vyberte soubor projektu, ktery ma byt exportovan, a klep-
néte na tlacitko ,Export* (Export).

Menu

MessageBox

Confirm deletion
of selected file?
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2.

Zobrazi se seznam soubor(l ulozenych v Project Files
(Soubory projektu).

V seznamu se zobrazi nazev, ,Ext.“ (pfipona), exportovat
nebo ne (,Yes“/,No“) (Ano/ne).

Podrobnosti o souborech v seznamu jsou:

symbol pfipona Obsah
e
b gc3 Kontrolni bod

= pt3  |Bod

%E In3 Pracovni linie
ko n
! tn3 Povrch
L

rd3 Vyrovnani

<> 13 Jednoducha plocha vytvofena timto
P strojem

gd3 Realny terén

V polozce ,Where:* (Kam): vyberte umisténi, kam bude
soubor exportovan (jednotka, ke které je pfipojena jednot-
ka USB flash).

POZNAMKA

Pokud nastavite slozku 3DMC (misto, kde je soubor ulo-
Zen v ovladacim panelu) jako sloZku, kam ma byt exporto-
vano, data se prepisSi. Pro umisténi, kam ma byt soubor
exportovan, vyberte jinou slozku néz 3DMC.

714

Export Project Files

AL TR 3DMC folder 5

~» SURFACE_NORI1tn3

Rename Al

gl | 12

Export Project Files

AULEICHN 3DMC folder

TEST 1 gc3
- TEST1 pt3

TEST_1 In3

st surface tn3

Rename Al

Export 2]

G0053954
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4. Vyberte soubor, ktery se ma exportovat, a zvyraznéte jej
Zluté, klepnéte na tlacitko ,Select® (Vybrat) (1) a mizete
vybrat Yes/No (Ano/Ne).

,Yes“ (Ano): Exportovat S
,No“ (Ne): Neexportovat e
5. Pokud chcete zménit nazev, klepnéte na tlacitko ,Rename*” | =
(Prejmenovat) (2) a zménte nazev souboru. A
6. Po zadani nazvu souboru na obrazovce pro potvrzeni ot strace 2
klepnéte na OK a nazev souboru je zménén. 1 3
7. Pokud klepnete na tlagitko ,All“ (V8e) (3), mlzete zadat 9 5
exportovat nebo neexportovat vdechny soubory v sezna-
mu. 4
8. Po dokongeni nastaveni klepnéte ta tlagitko ,Export G0053955

(Exportovat) (4) a vybrané polozky budou exportovany do
slozky pro ulozeni.

9. Vratte se na ptedchozi obrazovku klepnutim na NAVRAT (5).
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NASTAVENiIi KONTROLNIHO BODU

Volbou ,Control Ponits“ (Kontrolni body) mlzete nastavovat a upravovat kontrolni body.

Klepnéte na ,Control Points“ (Kontrolni body) a obrazovka se
pfepne na nastaveni a upravu ,Control Points® (Kontrolni bo- ‘ Menu
dy) Project File Settings

Project Files

Current project: TEST_1

Control Points
Points
Surfaces
Layers

Active:

As-built View

As-built Layer

OBSAH NASTAVENiI KONTROLNIHO BODU

Funkce ,Control Points* (Kontrolni body) se nastavuje dale po-
psanym zpUsobem.

Obsah zobrazeni ,Control Points® (Kontrolni body)
(1) ,Name* (Nazev): Nazev kontrolniho bodu
(2) ,H.Error®: Chyba ve vodorovném sméru

0.006m -0.006m

(3) ,V.Error“: Chyba ve svislém sméru D e e
Obsah ovladany nastavenim ,Control Points“ (Kontrolni body) gggﬁ 2$§E
(4) ,Add“ (Pfidat): Pfidava kontrolni bod. i
(5) ,Edit* (Upravit): Upravuje kontrolni bod.

(6) ,Delete” (Odstranit): Odstranuje kontrolni bod.
(

7) ,Import“: Importuje soubory kontrolnich bodiu z jednotky
USB flash. 5 6 7 AJDO3051

(8) ,Coord. System* (Souradnice): Nastavuje soufadnice praco-
visté.

(9) Tlagitko NAVRAT: Navrat na predchozi obrazovku.

Tlagitko ZADANI: Uklada nastaveni

NASTAVENi OBSAHU PRIDANIM KONTROLNICH BODU

Muzete pfidat kontrolni body.
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Klepnéte na tlacitko ,Add“ (Pfidat) na obrazovce nastaveni
»~Control Points® (Kontrolni body), obrazovka se zméni na obra-
zovku ,Control Point* (Kontrolni bod).

Muzete zadat ,Points” (Body) podle méfeni a soufadnice exi- T
stujicich ,Points” (Bodu). [Nemo [ Ervor [ v-Error]

0.006m -0.006m
0.009m 0.005m
0.005m -0.002m

0.011m -0.016m
0.004 0.020m

Add Edit Delete Import

Coord. System "2

G0054625

Edit Control Point

Site Coords WGS84

North XTI . 7N
Eost [N . (7SI

/| Use for horizontal GPS localization

/| Use for vertical GPS localization

Measure...

Obsah, ktery lze nastavit a upravovat pomoci tladitka ,Add®
(Pridat)

(1) ,Name® (Nazev):

Umoznuje vlozit nazev nového kontrolniho bodu.

Edit Control Point

o S

Site Coords 3

(2) ,Site Coords* (Souradnice pracovisté):

Umozriuje zadat hodnotu pro N (S), E (V) a elevaci ve formatu
svétového geodetického systému (japonského geodetického
systému). \
Zobrazeni soufadnic Ize zménit pomoci Display Options (Mo-
znosti zobrazeni).

(3) ,WGS84*:

Muzete zadat hodnotu zemépisné Sitky, zemépisné délky
a elevace elipsoidu ve formatu svétového geodetického systé-
mu USA ,WGS84(World Geodetic System 1984)".

(4) Moznost ,Use for horizontal GPS localization® (Pouzit pro horizontalni uréeni polohy GPS) slouzi ke korekci
roviny.

North
Elevation

V/| Use for horizontal GPS localization

v/ Use for vertical GPS localization

Measure...

6 7 8 AJD03052

Chcete-li ji pouzit, tuto moznost zaskrtnéte. Zaskrtnutim se tento kontrolni bod stane horizontalnim kontrolnim
bodem.

(5) Moznost ,Use for vertical GPS localization® (Pouzit pro vertikalni uréeni polohy GPS) slouzi ke korekci ele-
vace.

Chcete-li ji pouzit, tuto moznost zaskrtnéte. Zaskrtnutim se tento kontrolni bod stane vertikalnim kontrolnim bo-
dem.

717
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(6) ,Measure...“ (Mé&feni...):

Vytahnéte kabel antény GNSS (hlavni strana) stroje, abyste
ziskali soufadnice kontrolniho bodu.

Toto slouzi k ziskani soufadnic GNSS.

Po klepnuti na tlacitko ,Measure...“ (Méfeni...) se obrazovka
zméni na obrazovku ,Measure Control Point* (Méfeni kontrolni-
ho bodu).

Vyberte moznost ,Antenna Type* (Typ antény) pro anténu sy-
stému GNSS, abyste ziskali soufadnice kontrolniho bodu.

Muzete zadat hodnotu (H) ,Measured Height* (Zmérena vyska)
(vzdalenost mezi centrem elektrického potencialu a zemi).

Oyéfte, Ze je anténa svisle a stoji, a klepnéte na tlagitko ZADA-
NI. Zacne méreni soufadnic (poloha hlavni antény).

Kdyz ukazatel zobrazuje 100 %, méfeni je dokon&eno. Po do-
koneni méfeni se na obrazovce ,Control Point* (Kontrolni
bod) zobrazi naméfené soufadnice ve formatu svétového geo-
detického systéemu WGS84.

(7) Tlagitko ZADANI: Umozfiuje uloZit nastaveni.
(8) Tlagitko NAVRAT: Mlizete se vratit na predchozi obrazovku.

718

G0062740

Lol ) Topcon GR-3 )

Ensure pole is vertical and steady.

Press v/ to start measurement...

v 12

GPS Observation

Measuring...
Number of satellites used 14

H.Precision 0.01m

Edit Control Point
Namo [ e

Site Coords WGS84

North  [XTRNNNA | o
s ooom | BN ossisier

Eovation (XN . FEYE

/| Use for horizontal GPS loca!ization

/| Use for vertical GPS localization

Measure... v (2]
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UPRAVA KONTROLNICH BODU

MuUzete upravit kontrolni bod.

Na obrazovce ,Control Points* (Kontrolni body) zvyraznéte bo-
dy, které se maji upravit a klepnéte na tlagitko ,Edit* (Upravit).
Zobrazeni se pfepne na upravy ,Cotrol Points® (Kontrolni bo-
dy).

Muzete zadat bod ziskany méfenim a soufadnice existujiciho
bodu.

Na obrazovce ,Control Points“ (Kontrolni body) jsou zobrazena
zadana data.

Postup upravy kontrolniho bodu je popsan v ,NASTAVEN| OB-
SAHU PRIDANIM KONTROLNICH BODU*.

ODSTRANENiIi KONTROLNICH BODU

Muzete odstranit kontrolni body.

1. Na obrazovce ,Control Points“ (Kontrolni body) zvyraznéte
body, které se maji odstranit a klepnéte na tlagitko ,Delete”
(Odstranit). Zobrazeni se pfepne na ,MessageBox* (Zpra-
va).

Menu

Project File Settings

Control points

0.011m -0.016m
0.004m -0.020m

Add Edit Delete

Coord. System

Edit Control Point

Site Coords WGS84

North 8591.10m [ 33.078905852°
East 64523.98m (0 31.688742472°
(SN 169.69m 131514 202.14m

V| Use for horizontal GPS localization

V| Use for vertical GPS localization

Measure...

Control points

0.005m -0.002m
B-4 0.011m -0.016m
B-5 0.004m -0.020m

Add Edit Delete

Coord. System

(G0054626
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2. Pokud chcete poloZzku odstranit, klepnéte na tlacitko ZA-
DANI. Kontrolni bod bude odstranén.

Pokud nechcete polozku odstranit, klepnéte na tlacitko
NAVRAT. Kontrolni bod se neodstrani a obrazovka se vrati [Yr———
do pfedchozi obrazovky. '

Confirm deletion

of selected point?
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IMPORTOVANiI KONTROLNICH BODU

Kontrolni body ulozené na jednotce USB flash mohou byt importovany do ovladaciho panelu.

Na obrazovce nastaveni ,,Control Points® (Kontrolni body) klep-
néte na ,Import“. Zobrazeni se pfepne na ,Import Project Data“
(Importovat data projektu).

POZNAMKA

KOPIROVANiIi SOUBORU KONTROLNIHO BODU Z JEDNOTKY USB FLASH

1.

Pfipona souboru kontrolnich bod je ,.gc3“.

Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni jednot-
ky USB flash.

Soubory kontrolnich bodd jsou uloZzeny v ovladacim pan-
elu ve ,slozce 3DMC".

Aktualné nastavené soubory kontrolnich bodu budou pie-
psany.

Nazvy soubor( kontrolnich bodl musi obsahovat alfanu-
merické znaky.

Ulozte soubor projektu pfimo na jednotku USB flash (kofe-
nova slozka).

Pokud jsou data ulozena do slozky jednotky USB flash,
ovladaci panel soubor projektu nerozpozna.

Nelze pouzit jednotku USB flash chranénou heslem.

V nabidce ,What:“ (Co) vyberte moznost ,3D Control Point
file (GC3)".

V nabidce ,Where:* (Kde) vyberte D: (jednotka, ke které je
jednotka USB flash pfipojena).

Zvyraznéte soubory kontrolnich b,odL,‘J, které maji byt im-
portovany a stisknéte tlaitko ZADANI.

Obrazovka se pfepne na obrazovku ,MessageBox“ (Zpra-
va).

Menu

Project File Settings

Control points

0.006m -0.006m
0.009m 0.005m
0.005m -0.002m
0.011m -0.016m
0.004m -0.020m

Coord. System

Delete

Import

A

Import Project Data

ALLECI3D Control Point file (GC3)

Where: ! ‘

Control files

-
«._Test_1_control_points

< test_2 control_points

G0053957
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4.
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Pokud chcete, aby byly soubory kontrolnich bodu, které
jsou mezi aktualné vybre’\ny’{mi soubory projetu, pfepsany,
klepnéte na tlacitko ZADANI.

Soubory kontrolnich bodd jsou naimportovany.

Pokud nechcete provést import, klepnéte na tlagitko NA-
VRAT. Import je zruSen a zobrazeni se pfepne na pfedcho-
zi obrazovku.

MessageBox

This will overwrite all existing control
point information. Continue?
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IMPORTOVANiIi SOUBORU KONTROLNICH BODU ZE SOUBORU PROJEKTU

1. Tlagitkem ,What:“ (Co) vyberte moznost ,Control data from
project file (TP3)“ (Kontrolni data ze souboru projektu
(TP3)).

2. Ve ,Where:* (Kde) vyberte ,3DMC folder” (Slozka 3DMC). Import Project Data
3. Zvyraznéte soubor kontrolniho bodu, ktery maiji byt impor- — :

tovan, a stisknéte tlacitko ZADANI. Prject s

Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Control Data“ (Kon-
trolni data).

4. Pokud nechcete provést import, klepnéte na tlagitko NA-
VRAT. Import je zruSen a zobrazeni se pfepne na pfedcho-
zi obrazovku.

5. Chcete-li importovat soubory kontrolnich bod(, zaskrtnéte
pole.

Po zaSkrtnuti pole se zobrazi zprava ,Caution:This will
overwrite the existing localization!” (Upozornéni: timto pre-
piSete stavajici polohu!).

6. Pokud souhlasite s pfepsanim, klepnéte na tlacitko
.Next>* (Dalsi).
POZNAMKA

| kdyZ klepnete na tlagitko ,Next>* (Dal8i) bez zaSkrtnuti
pole, nejsou soubory kontrolnich bod( importovany.

Caution: This will overwrite the existing
localization!

Next >  Cancel

Control Data

| e s |

Next > | Cancel
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7. Zobrazi se obrazovka ,Summary“ (Souhrn).
8. Zobrazi se pocet kontrolnich bodt importovanych do ,Con-

trol Point(s):“ (Kontrolni body:). Summary
9. Kilepnéte na tlagitko ,Exit* (Ukongit). Kontrolni body jsou oo P
importovany. Surtaoet 0

10. Pokud chcete nastaveni zménit, klepnéte na tlacitko
~<Back” (Zpét). Navrat na pfedchozi obrazovku.

Po klepnuti na tlacitko ,Cancel® (Zrusit) se zobrazeni vrati
na predchozi obrazovku.

<Back | Finish | Cancel |
—d

VYBER SOURADNIC SVETOVEHO GEODETICKEHO SYSTEMU (WGS)

Muzete vybrat ,World Geodetic System* (Svétovy geodeticky
Systém) Menu

Klepnéte na tlagitko ,Coord. System* (Systém soufadnic) na B o
obrazovce nastaveni ,Control points* (Kontrolni body). Control points

e oo

0.006m -0.006m
0.009m 0.005m
0.005m -0.002m
0.011m -0.016m
0.004m -0.020m

Add Edit Delete Import

[ % | [coora. system A

VYUZITi LOKALIZACE
Mduzete vybrat ,World Geodetic System” (Svétovy geodeticky systém).

Vyberte kartu ,,Coord. system® (Soufadnicovy systém) a vyber-
te moznost ,Use localization® (Pouzit lokalizaci).

Pouzije se kontrolni bod, ktery je zalozen na USA WGS84
~World Geodetic System 1984“ (Svétovy geodeticky systém

1 9 8 4) Coord. system "Projection: |
Uso locazation OB
P H o ame
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POUZiIVANi PREDDEFINOVANE PROJEKCE

Vyberte kartu ,Projection” (Projekce) a zvyraznéte moznost ,World Geodetic System* (Svétovy geodeticky sy-

stém), kterou chcete pouzit.

Vyberte kartu ,Coord. system® (Soufadnicovy systém) a pak
zvolte moznost ,Use predefined projection” (Pouzit pfeddefino-
vanou projekci), pak pouzijte soufadnicovy systém nazvany
~World Geodetic System* (Svétovy geodeticky systém).

Zobrazeni obsahu karty ,Projection” (Projekce)
(1) ,Projection:* (Projekce): Je zobrazen nazev projekce.

(2) ,Datum:“: Je zobrazen nazev svétoveho geodetického sy-
stému.

(3) ,Ellipsoid:“ (Elipsoid): Je zobrazen nazev elipsoidu.

(4) ,Use geoid model“ (Pouzit model geoidu): Chcete-li pouzit
model geoidu, zaskrtnéte pole a vyberte nazev pfislusného
modelu.

POZNAMKA
Nazev elipsoidu je BESS.

KOPIROVANi SOUBORU GEOID
Muzete vytvorit kopii souboru Geoid (gff.).
Pfipojte k ovladacimu panelu jednotku USB flash.

Nakopirujte soubor Geoid z jednotky USB flash do ovladaciho panelu.

1. Klepnéte na tladitko ,Copy* (Kopirovat).

Obrazovka se pfepne na obrazovku ,Copy Files* (Kopiro-
vat soubory).

Coord. system | Projection

“ Africa
- Asia
Borneo_RSO
_RS02000

Hong Kong 1980
< JAPAN

APAN 02

V

AJD03358

Coord. system | Projection

AJDO0862
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2.V ,From:* (Odkud:) vyberte slozku (slozka 3DMC), do které
bude soubor ulozen (v ovladacim panelu), z jednotky ob-
sahujici puvodni soubor (ke které je pfipojena jednotka
USB flash).
Ptiklad: ,F: to 3DMC folder (F: do slozky 3DMC)"* ‘
AJDO08E3
3. Zvyraznéte soubor GEOID, ktery ma byt kopirovan, a klep-
néte na tlaCitko ,Copy“ (Kopirovat).
Name | Modified
i oriosrio 18:30.28
AJDO0864
4. Zkontrolujte, Ze byl kopirovany soubor pfidan do seznamu
soubort Geoid.
Coord. system Projeclion‘
uso localization
s>
Copy 1]
AJD0086S
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5. Pokud je soubor GEOID stejného nazvu jiz v seznamu
a kopirovanim jej prepiSete, zo’brgzi se zprava ,Message-
Box“. Klepnéte na tlaCitko ZADANI.

POZNAMKA rre——

« Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni
jednotky USB flash.

*  Soubor GEOID je ulozen v ovladacim panelu ve ,sloz- el fl i aroady oxists. 0o you
« want to overwrite the geoid file?
ce 3DMC*.
+ Vratte se na predchozi obrazovku klepnutim na NA-
VRAT.

* Ulozte soubor Geoid pfimo na jednotku USB flash (do
kofenové slozky).
Pokud jsou data uloZena do jiné sloZzky (podlozky) jed- AJD00866
notky USB flash, ovladaci panel soubor Geoid nero-
zpozna.

* Nelze pouzit jednotku USB flash chranénou heslem.

KOPIROVANiIi SOUBORU GEOID NA JEDNOTKU USB FLASH

Pokud kopirujete soubor GEOID uloZeny v ovladacim panelu na jednotku USB flash, postupujte dale popsanym
zpusobem.

1. Vyberte jednotku, na kterou bude soubor kopirovan (ke
které je pfipojena jednotka USB flash), ze slozky (v ovla-
dacim panelu), ve které je soubor GEOID ulozen.

Pfiklad: ,3DMC folder to D: (sloZzka 3DMC na D:)* ( Copy Files

‘ Geoid Files:

G0053958

2. Zvyraznéte soubor GEOID, ktery ma byt kopirovan, a klep-
néte na tlaCitko Copy (Kopirovat).

Soubor GEOID je pfidan na jednotku USB flash.

POZNAMKA
faovio iogorto 7. B
* Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni :

jednotky USB flash.

*  Soubor GEOID je uloZen v ovladacim panelu ve ,sloz-
ce 3DMC*.

+ Vratte se na predchozi obrazovku klepnutim na NA-
VRAT.

3. Pokud je soubor GEOID stejného nazvu jiz v seznamu

a kopirovanim jej pfepiSete, zobrazi se zprava. Klepnéte
na tlagitko ZADANI. AJDO08E8
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NASTAVENIi A UPRAVA BODU

Kontrolni bod, bod topografického méfeni, bod na povrchu atd. jsou pfipraveny jako body a nastaveni a Upravy
Ize provadét v nabidce ,Points* (Body). (Pokud neni vytvofena polozka Vrstva, polozku Body nemiZete nasta-
vovat nebo upravovat.)

Zpusob vytvoreni polozky Vrstva najdete v ¢asti ,LAYERS SETTINGS® (Nastaveni vrstev).

Klepnéte na tlacitko ,Points” (Body) na obrazovce ,Project File
Settings” (Nastaveni souboru projektu), obrazovka se zméni na Menu
obrazovku nastaveni ,Points” (Body).

Project File Settings

Project Files
Current project: TEST_1
Control Points
Points
Surfaces
Layers

Active:

As-built Layer ) Default

J Task

OBSAH NASTAVENiI BODU

Funkce nastaveni a upravy ,Control Points® (Kontrolni body) jsou nasledujici.

Obsah zobrazeny v nastaveni a Upravach ,Points® (Body)

(1) V seznamu jsou zobrazeny nasledujici polozky.
+ ,Name*” (Nazev): Je zobrazen nazev bodu.

» ,Description” (Popis): Jsou zobrazeny poznamky.

PointEditDialog
1 — S e P

+ Layer (Vrstva): Je zobrazen nazev vrstvy, na které je zo- 123
brazeny bod ulozen. -

» ,Created” (Vytvofeno): Je zobrazen datum a ¢as vytvoreni. b

+ North“ (Sever): Je zobrazena hodnota N (S).

+ East (Vychod): Je zobrazena hodnota E (V). TrY v

» Elev* (Elevace): Je zobrazena hodnota elevace.

(2) Tlacitko ,New" (Novy): M(zete vytvofit novy bod.

(3) Tlacitko ,Edit* (Upravit): UmoZiuje upravit bod. 23 4 5 6 AJDO3053
(4) Tlacitko ,Delete” (Odstranit): Umoznuje odstranit bod.
(
(

5) Tlagitko ZADANI: Umozhuje uloZit nastaveni.
6) Tlagitko NAVRAT: MuzZete se vratit na predchozi obrazovku.
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VYTVORENIi NOVEHO BODU

Muzete vytvofit novy bod.

Na obrazovce nastaveni a upravy bodl ,Points® (Body) klepné-
te na ,New" (Novy).

Zobrazeni se zméni na ,PointEditDialog“ (Dialog Upravy bodu).

Menu

Project File Settings

PointEditDialog

123
123
123
123
123
123

Zobrazeny obsah obrazovky ,PointEditignDialog” (Dialog upra-
vy bodu).

(1) ,Name* (Nazev): Je zobrazen nazev bodu.
(2) ,Description® (Popis): Jsou zobrazeny poznamky.

(3) ,Layer® (Vrstva): Nazev vrstvy, na které je zobrazeny bod
ulozen.

(4) ,North® (Sever): Je zobrazena hodnota N (S).
(5) ,East® (Vychod): Je zobrazena hodnota E (V).
(6) ,Elevation“ (Elevace): Je zobrazena hodnota elevace.

PointinfoEditDialog

AJD03054
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UPRAVA EXISTUJICIHO BODU

Na obrazovce nastaveni a Upravy bodu ,Points” klepnéte na
»Edit* (Upravit). Menu
Zobrazeni se zméni na ,Points” (Body).

Project File Settings

PointEditDialog

123
123
123
123
123

Zobrazeny obsah obrazovky ,Points“ (Body)
(1) ,Name® (Nazev): Je zobrazen nazev bodu.
(2) ,Description® (Popis): Jsou zobrazeny poznamky.

(3) ,Layer” (Vrstva): Nazev vrstvy, na které je zobrazeny bod PointinfoE itDialog

ulozen. N C—
(4) ,North“ (Sever): Je zobrazena hodnota N (S). Z’ R :
(5) ,East” (Vychod): Je zobrazena hodnota E (V). g i ;

(6) ,Elevation* (Elevace): Je zobrazena hodnota elevace.

AJD03055
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ODSTRANENI EXISTUJICIHO BODU

1. Na obrazovce nastaveni a Upravy bodu ,Points“ klepnéte
na ,Delete“ (Odstranit). Menu

Obrazovka se pfepne na obrazovku ,MessageBox". Project File Seftings

PointEditDialog

123
123
123
123
123

2. Pokud chcete bod odstranit, klepnéte na tlagitko ZADANI.
Bod je odstranén.

Vratte se na predchozi obrazovku klepnutim na NAVRAT.

MessageBox

Confirm deletion
of selected
poini(s)?
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NASTAVENiI POVRCHU

Povrch oznacuje v inteligentnim Ovladani stroje cilovy stavebni povrch. Povrch zahrnuje triangulaéni mfizku
(TIN) a vyrovnani apod.

IMPORTOVANiI POVRCHU ZE SOUBORU PROJEKTU

Muzete provést nastaveni povrchu.

Kdyz je povrch jiz ulozen v souboru projektu, ve sloupci ,Surfa-
ce" (Povrch) se zobrazi nazvy povrch(.

Menu

Kdyz povrch jedté v souboru projektu uloZen neni, ve sloupci
se zadny nazev povrchd nezobrazi. Vytvofte novy povrch nebo Project Hes
jej ImportUJte Current project: TEST_1

Control Points

Project File Settings

Points
Surfaces
Layers

Active:

As-built View Cut Fill i

As-built Layer @) Default

_ Tesk

Zvyraznéte povrch ve sloupci ,Surface® (Povrch) a klepnéte na
ten, ktery chcete konfigurovat.
Vrat'te se na pracovni obrazovku, kde se povrch zobrazi.

Menu

Project File Settings
Pokud povrch nechcete zobrazit, zvyraznéte fadek ,<None>* Profot Fios
(Zadny) a klepnéte na néj. | kdyz se na pracovni obrazovku vr- Gurrent projoct: TEST 1

atite, povrch zobrazen neni. Conirol|Roints

Points
Surfaces
Layers

Active:

Alignment =Noge
" | Test surface
As-built View Kemporary Design Surface _A

As-built Layer

G0053959
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NASTAVENiI VYROVNANI

Muzete provést nastaveni vyrovnani.

KdyZ jsou povrchy jiz uloZeny v souboru projektu, povrch se zobrazi v seznamu vyrovnani.

Kdyz povrch jesté v souboru projektu uloZzen neni, v seznamu se Zadny povrch nezobrazi. V takovém pfipadé

importujte Alignment (Vyrovnani).

Zvyraznéte vyrovnani a klepnéte na to, které chcete nastavit v polozkach ,Alignment” (Vyrovnani).

Vratte se na pracovni obrazovku, kde se zobrazi vyrovnani.

Pokud vyrovnani nechcete zobrazit, zvyraznéte tladitko ,<None>* (Zadné) a klepnéte na né;.

| kdyZ se na pracovni obrazovku vratite, vyrovnani zobrazeno neni.

UPRAVA POVRCHU

Muzete upravit povrch.

Na obrazovce Project File (Soubor projektu) klepnéte na tlacit-
ko ,Surfaces” (Povrchy).

Obrazovka se pfepne na obrazovku upravu ,Surfaces“ (Po-
vrchy).

Obsah obrazovky pro upravu ,Surfaces” (Povrchy)
(1) ,Name* (Nazev): Je zobrazen nazev povrchu.
(2) ,Type® (Typ): Je zobrazen typ povrchu.

(3) ,Show" (Zobrazit): Nastaveni zobrazeni/nezobrazeni volbou
,Yes/No“ (Ano/Ne).

(4) Tlacitko ,New" (Novy): MGzete vytvofit novy povrch.
(5) Tlagitko ,Edit* (Upravit): Mizete upravit povrch.

(6) Tlacitko ,Show*” (Zobrazeni): Nastaveni zobrazeni/nezobra-
zeni pomoci ,Yes/No“ (Ano/Ne).

(7) Tlacgitko ,Delete” (Odstranit): MzZete odstranit povrch.
(8) Tlacitko ,Import* (Import): Mlzete importovat povrch.

(9) Tlacitko ,Color® (Barva): Muzete nastavit barvu zobrazeni
povrchu.

(10) Tlagitko NAVRAT: MiiZzete se vratit na predchozi obrazovku.

—_
Menu

Project File Settings

Project Files
Current project: TEST 1
Control Points
Points
Surfaces
Layers

Active:

As-built View Cut Fill "

As-built Layer ® Default

J Task

New Edit Show

Import | Color

8 9 5 6 10

AJD03056
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NASTAVENI

VYTVORENIi NOVYCH POVRCHU

Muzete vytvofit novy povrch.

Na obrazovce upravy povrchu klepnéte na ,New*“ (Novy).
Zobrazeni se zméni na ,Surface Name and Type“ (Nazev a typ
povrchu).

Zadejte nazev nové vytvofeného povrchu, vyberte typ povrchu
a klepnéte na tlacitko ,Next* (DalSi).

POZNAMKA

Vyberte z nasledujicich 6 typl povrchu;

7-34

Pokud nezadate nazev povrchu, nelze vybrat tlacitko
.Next>* (Dalsi).

Zkontrolujte, zda-li neexistuje povrch se stejnym nazvem
a poté klepnéte na tlacitko ,Next>* (Dalsi). Pokud vytvofite
povrch se stejnym nazvem, je puvodni povrch prepsan.

.Flat plane surface” (Plochy povrch)

Surface Name and Type

‘ Surface type

M Fiat plane surface
Sloping plane surface

Crown road surface

Raise/Lower Existing Surface

Subgrade of Existing Alignment

Triangulated surface from topo survey ‘

Next > = Cancel

AJD00968

Muzete vytvofit nekonecny plochy povrch.

»Sloping plane surface” (Povrch plochy svahu)
Muzete vytvofit povrch plochého svahu.

»,Crown road surface” (Povrch koruny silnice)
Muzete vytvofit povrch pro vyrovnani.

»1riangulated surface from topo survey® (Triangulaéni povrch z topografického méfeni)

Muzete vytvofit plochu zaloZenou na bodu topografického méreni.
.Raise/Lower Existing Surface” (Zdvihnout/snizit existujici plochu)

Novy povrch miizete vytvorit svislym odsazenim existujici plochy.

»subgrade of Existing Alignment* (Podlozi existujiciho vyrovnani)
Muzete vytvofit plochu zaloZzenou na existujicim vyrovnani.

POZNAMKA

Pokud v ovladacim panelu neni Zzadny povrch obsahujici vyrovnani, ,Subgrade of Existing Alignment* (Pod-

lozi existujiciho vyrovnani) se nezobrazi.
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PLOCHY POVRCH

V typu povrchu zvyraznéte ,Flat Plane Surface® (Plochy po-
vrch) a klepnéte na tlacitko ,Next>* (DalSi).

Plochy povrch mulzete vytvofit z rozte€e mfizky a soufadnic
uréeného bodu.

(1) Souradnice ur¢eného bodu
(2) Navrh povrchu plochého povrchu

Next >  Cancel

G0056198

2

1\\ K//
/ Y

AJD04019

Souradnice urceného bodu

e Zadani soufadnic

Klepnéte na polozku ,Point on surface“ (Bod na povrchu)
a zadejte soufadnice bodu plochy, kterou chcete vytvorit.
Klepnutim na tlacitko ,<Back® (Zpét) se vratte na pfedcho-
zi obrazovku. o —
Pokudvf:hcete nastaveni ulozit, klepnéte na tlagitko ,Finish . E
(Ukondit).

Klepnéte na tlagitko ,Cancel® (Zrusit) a zobrazeni se vrati
na obrazovku Upravy povrchu.

Flat Plane Surface

Point on surface Grid interval

20.00m

Measure pt...

< Back |Finish | Cancel

AJD00970
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NASTAVENI

» Pokud pouzijete soufadnice hrany Izice

Nastavte hranu IZice do poZzadované polohy a klepnéte na
-Measure Point* (Zméfit bod). Zatne méfeni soufadnic
hrany Izice. Po dokonCeni méfeni se hodnota zobrazi
v ,Point on surface® (Bod na povrchu).

POZNAMKA

Po klepnuti na tlacitko ,Measure® (Zméfit) mizete vybrat
referenéni bod polohy hrany IZice ,Left* (Vlevo), ,Center”
(Uprostfed) a ,Right* (Vpravo).

7-36

GPS Observation

Number of satellites used 14
H.Precision 0.01m

V.Precision 0.01m

Duration(secs) 2

Measurements 2
Initialized !

Select measurement point

? Select bucket measurement point.

Middle

G0053960
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Pokud pouzijete soufadnice existujiciho bodu

Klepnéte na tladitko ,Select” (Vybrat) a vyberte ze sezna-
mu jakykoliv bod na vytvofeném povrchu.

Flat Plane Surface

Point on surface Grid interval
G 5556.04m 20.00m

East 64454.10m
SEVEICLNY 161.37m

Measure pt... Select

< Back |Finish |Cancel

AJD00972

Flat Plane Surface
PointEditDialog

123
123
123
123
123
123

New | Edit | Delete
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NASTAVENI

Rozte¢ mrizky

Muzete nastavit rozte¢ mfizky.

1.

3.

7-38

Klepnéte na polozku ,Grid interval® (Rozte€¢ mfizky) a za-
dejte rozte€ mfizky.

Klepnutim na tlacitko ,<Back” (Zpét) se vratte na pfedcho-
zi obrazovku.

Klepnéte na tlacitko ,Cancel“ (Zrusit) a zobrazeni se vrati
na obrazovku Upravy povrchu.

Po klepnuti na ,Finish“ (Ukongit) se zobrazeni zméni na
okno zpravy. Pro promitnuti vytvofeného povrchu na ak-
tualné nastaveny povrch klepnéte na tlagitko ZADANI. Po-
kud nechcete promitnout povrch na aktualné nastaveny
povrch, klepnéte na tladitko NAVRAT.

Zobrazeni se zméni na obrazovku Upravy povrchu a vytvo-
feni povrchu je dokonéeno.

Pokud na obrazovce Upravy povrchu stisknete tlagitko NA-
VRAT, vytvofeni povrchu je zruSeno.

Flat Plane Surface
Point on surface Grid intarval
(I 8556.04m §20.00m ] _
East 64454.10m
[SCVENLLI 161.37m
Measure pt... Select
< Back Finish | Cancel -
AJD00974
Flat Plane Surface
MessageBox
Set "12345" as current working
surface?
Surfaces
o TIN  Yes
> Temporary Design Surface Plane Yes
- 12345 Plane Yes
New Edit Show Delete
Import | Color
G0053961




NASTAVENI OVLADACI PANEL

POVRCH PLOCHY SVAHU

V typu povrchu zvyraznéte povrch plochy svahu a klepnéte na
tlacitko ,Next>* (Dalsi).

Muzete vytvorit povrch plochy svahu.

Surface Name and Type

(1) Hlavni sklon 1
(A) Pogateéni bod | Sy

’ ‘ Flat plane.suface
(B) Koncovy bod :

‘ Crown road surface

|

Next >  Cancel

G0056199

AJD04020

FUNKCE POVRCH PLOCHY SVAHU

(1) Vybér postupu pro povrch plochy svahu

»oet Start Point and End Point* (Nastavit poCatecni a koncovy bod):
Timto zpGsobem se nastavi hlavni sklon po¢ate¢nim a koncovym bodem.
»Set Start Point and Main-fall“ (Nastavit po€ate¢ni bod hlavniho svahu):
Timto zplsobem se nastavi hlavni sklon ru¢né.
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V pripadé ,,Set Start Point and Main-fall“ (Nastavit pocate¢ni bod hlavniho sva-
hu)

(2) Souradnice bodu povrchu

Postup nastaveni ,Start Point* (Pocatec¢ni bod) je uveden 1 Sloping Plane Surface
V ééstl ,,PLOCHY POVRCH“. 1 _ Set Start Point and End Point

. , ®, Set Start Point and Main-fall
Nelze nastavit koncovy bod. 2 St Point of surface
(3) Zadani sméru stroje v podélném sméru vorn. N

,Direction” (Smér):

Nastavte smér zobrazeni povrchu. Klepnéte na polozku a mu-

Zete zadat ¢iselnou hodnotu. D.recmm Grade
3 (€A o0.0000° |
POZNAMKA

4 1 (N 0.000% |
Sever je 0 ° a Ghel stoupa proti sméru hodinovych rugicek. S ‘ e
,Grade® (Sklon): -
Klepnéte na polozku a zadejte Ciselnou hodnotu. 6 7 8 (0053962

(4) Zadani sklonu stroje ve sméru fezu

.Grade” (Sklon):

Klepnéte na polozku a zadejte €iselnou hodnotu.

(5) Zadani rozte€e mfizky

Mduzete nastavit rozte¢ mfizky.

Klepnéte na polozku Grid interval (Rozte€ mfizky) a zadejte Ciselnou hodnotu.

Postup zadani rozte¢e mfizky je uveden v &asti ,PLOCHY POVRCH".

(6) Na predchozi obrazovku se vratite klepnutim na tlacitko ,<Back® (Zpét).

(7) Pokud chcete nastaveni ulozit, klepnéte na tlacitko ,Finish* (Ukongit).

(8) Klepnéte na tlagitko ,Cancel® (Zrusit), obrazovka se vrati na obrazovku ,Design Data“ (Data navrhu).
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Pokud vyberete ,,Set Start Point and End Point“ (Nastavit po¢ateéni a koncovy
bod)

(2) Souradnice bodu povrchu

Postup nastaveni ,Start Point* (Pocate¢ni bod) a ,End Point" Sloping Plane Surface
(Koncovy bod) je uveden v ¢asti ,PLOCHY POVRCH". 1 & Sot Start Point and End Point

_ Set Start Point and Main-fall
(3) Tlacitko ,Calculate Main-fall“ (Vypocist hlavni sklon) 2 Start Point of curface  End Point of surface
Po klepnuti na tlagitko je vypoéten sklon v podéiném sméru au- et s
tomaticky ze soufadnic po¢ate¢niho a koncového bodu. Eev I Fov (X

Select Select

(4) Zadani sméru stroje v podélném sméru r—— 3
.Grade” (Sklon): n Grado

Main-fall

Klepnéte na polozku a zadejte Ciselnou hodnotu. 4 — I

z e v vrw ‘ rid interval m
(5) Zadani roztete mfizky 5 — S e
< Back |Finish | Cancel

MUzete nastavit rozte¢ mfizky. - =

Klepnéte na polozku Grid interval (Rozte€¢ mfizky) a zadejte Ci- 6 7 8 G0053963
selnou hodnotu.

Postup zadani roztee mfizky je uveden v &asti ,PLOCHY POVRCH".
(6) Na predchozi obrazovku se vratite klepnutim na tlacitko ,<Back® (Zpét).

(7) Pokud chcete nastaveni ulozit, klepnéte na tlacitko ,Finish* (Ukongit).
(8) Klepnéte na tlacitko ,Cancel (Zrusit), obrazovka se vrati na obrazovku ,Design Data“ (Data navrhu).

VYTVORENI POVRCHU PLOCHY SVAHU
Muzete vytvorit povrch plochy svahu.

Pokud vyberete ,,Set Start Point and Main-fall“ (Nastavit po¢ate€¢ni bod a hlavni
sklon)
Muzete vytvorit povrch plochy svahu nastavenim ploch svah( a sklonu.

1. Spustte hranu Izice na zem v libovolném misté&, klepnéte
na tlagitko ,Measure Point* (Zméfit bod) nebo klepnéte na
tlacitko ,Select” (Vybrat) a vyberte jakykoliv bod a zobrazte ot St Pornt o et
jeho soufadnice. ©) Set Start Point and Main-fal

Start Point of surface End P

Sloping PI;;-Surface

Select

Direction Grade

L"EILEEN 0.0000° 0.000%

Cross-fall Grade [XTEA
Grid interval

< Back | Finish | Cancel

G0053964

7-41



OVLADACI PANEL

NASTAVENI

2. Klepnéte na polozku ,Grade“ (Sklon) polozky ,Main-fall“
(Hlavni sklon) a zadejte ¢iselnou hodnotu.
POZNAMKA

* Podle potieby nastavte polozky ,Direction® (Smeér),
,Cross-fall Grade“ (Pficny sklon) a ,Grid interval®
(Rozte€ mfizky).

* Nepouzivejte tlacitko ,Calculate Main-fall* (Vypocet
hlavniho sklonu).

3. Po klepnuti na tlagitko ,Finish“ (Ukoncit) se zobrazeni
zmeéni na okno ,MessageBox"“ (Zprava).

4.  Pro promitnuti vytvofeného povrchu na aktualné nastave-
ny povrch klepnéte na tlaCitko ZADANI.
POZNAMKA

| kdyZ na této obrazovce klepnete na tlagitko ZADANI, na-
staveni nebude dokonéeno.

5. Obrazovka se pfepne na obrazovku pro Upravu povrchu.
Klepnéte na tlagitko ZADANI.

Vytvofeni povrchu je dokonéeno.

6. Pokud na obrazovce Upravy povrchu stisknete tlagitko NA-
VRAT, vytvoreni povrchu je zruseno.

POZNAMKA

Prace s obrazovkou upravy povrchu je popsana v &asti
,UPRAVA POVRCHU".

Silelellyle] F;Iarﬁeméurface

_ Set Start Point and End Point
@) Set Start Point and Main-fall

Start Point of surface End

Select

Direction Grade

L'EILREIY 0.0000° 0.000%

Cross-fall Grade [K\[V}73

<Back | Finish | Cancel

G0053965

MessageBox

Set "123" as
current working
surface?

G0053966
Surfaces
e o o]
est surface TIN  Yes
Temporary Design Surface Plane Yes
12345 Plane Yes
New Edit Show Delete
Import | Color
G0053967

Pokud vyberete moznost ,,Set Start Point and End Point“ (Nastavit pocatec¢ni

a koncovy bod)

Zméfte dva body na existujicim povrchu a vytvofte povrch plochy svahu.
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1. Zméite soufadnice 2 bodil na existujicim povrchu. Spustte
hranu Izice do polohy ,Start Point of surface® (Pocatecni
bod povrchu) (A) a klepnéte na tlacitko ,Measure Point"
(Zméfit bod).

(1) Svah

2. Jsou zobrazeny soufadnice polozky ,Start Point of surfa-
ce” (Pocatec¢ni bod povrchu) (A).

3. Prfesurite hranu Izice do polohy ,End Point of surface”
(Koncovy bod povrchu) (B).

AJD04020

4. Spustte hranu Izice do polohy ,End Point of surface® (Kon-
covy bod povrchu) (B) a klepnéte na tladitko ,Measure®
(Zmeérit).

5. Po zobrazeni soufadnic polozky ,End Point of surface”

Sloping Plane Surface
®) Set Start Point and End Point

_ Set Start Point and Main-fall

Start Point of surface End Point of surface

(Koncovy bod povrchu) (B) klepnéte na tlagitko ,Calculate o e
Main-fall* (Vypoget hlavniho sklonu).

Measure | Select Measure | Select

Calculate Main-fall

Grid interval 20m

(& ES ElRElELEY 0.000%

< Back |Finish | Cancel

G0053968

6. Po zobrazeni polozek ,Direction“ (Smér) a ,Cross-fall Gra-

de“ (Pricny sklon) klepnéte na tlacitko ,Exit* (Ukongit).

Sloping Plé;le Surface

POZNAMKA @) Set Start Point and End Point

_ Set Start Point and Main-fall

Podle potfeby nastavte ,Grid interval“ (Rozte¢ mfizky). Start Point of surface  End Point of surface

QLU 1.00m LU 0.00m
[=CEI 1.00m (== 0.00m
(=7 1.00m S5 0.00m

Measure | Select Measure | Select

Calculate Main-fall

Cross-fall Grade [JXyv[o}73

Grid interval 20m

< Back |Finish | Cancel

G0053969
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Po klepnuti na tlacitko ,,Measure“ (Zméfrit) mizete vybrat
referen¢ni bod polohy hrany lzice , Left“ (Vlevo), ,,Middle*
(Uprostied) a ,,Right“ (Vpravo).

Select measurement point

? Select bucket measurement point.

Middle

G0053960

7. Po klepnuti na tladitko ,Finish® (Ukoncit) se zobrazeni
zmeéni na okno ,MessageBox"“ (Zprava).

8. Pro promitnuti vytvofeného povrchu na aktualné nastave-

ny povrch klepnéte na tlagitko ZADANI. MessageBox
POZNAMKA '

| kdyZ na této obrazovce klepnete na tlagitko ZADANI, na- o
staveni nebude dokonéeno. et G

surface?

G0053966
9. Obrazovka se pfepne na obrazovku pro Upravu povrchu.
Klepnéte na tlacitko ZADANI.
Vytvofeni povrchu je dokonéeno.
10. Pokud na obrazovce Upravy povrchu stisknete tlagitko NA-
VRAT, vytvoreni povrchu je zruseno. W Toot suraco TN Yes
POZN AMKA < 12345 Plane Yes
P’réce s obrazovkou upravy povrchu je popsana v &asti
,UPRAVA POVRCHU". N ——
G0053972
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OVLADACI PANEL

POVRCH KORUNY SILNICE

V typu povrchu zvyraznéte ,Crown road surface” (Povrch koru-
ny silnice) a klepnéte na tlacitko ,Next>* (Dalsi).

Muzete vytvorit povrch koruny silnice.
1) Smér

2) Délka

3) Stfedova Cara

4) Sitka silnice

5) Hlavni sklon

~ o~ o~ o~ o~ o~

6) Pfi¢ny sklon

Triangulated surface from topo survey
Raise/Lower Existing Surface

‘Subgrade of Existing Alignment

Next >  Cancel

G0056200

AJD04021

FUNKCE POVRCH KORUNY SILNICE

(1) Vybér postupu pro povrch koruny silnice

»oet Start Point and End Point* (Nastavit poCatecni a koncovy bod):
Timto zpGsobem se nastavi hlavni sklon po¢ate¢nim a koncovym bodem.
»Set Start Point and Main-fall“ (Nastavit po€ate¢ni bod hlavniho svahu):
Timto zplsobem se nastavi hlavni sklon ru¢né.

7-45



OVLADACI PANEL NASTAVENI

V pripadé ,,Set Start Point and Main-fall“ (Nastavit pocate¢ni bod hlavniho sva-
hu)

(2) Nastaveni ,Starting point“ (Bod pocatku)

Postup nastaveni ,Start Point* (Pocate¢ni bod) je uveden Crown Surface
v ¢asti ,,PLOCHY POVRCH". 1  Set Start Point and End Point

. , @) Set Start Point and Main-fall
Nelze nastavit konCOVy bod. 2 Start Point of surface  End
(3) Zadani sméru stroje v podélném sméru . ——

Elov Elov

Select

,Direction” (Smér):

Nastavte smér zobrazeni povrchu. Klepnéte na polozku a mu-

zete zadat hodnotu. Direction  Grade Length
. 3 SERE 0.0000° 0.000% Jo.oom |
POZNAMKA

4 i [N 0.000% |
Sever je 0 ° a Uhel se zvétSuje proti sméru hodin. 5 ‘ van ofroad TN
,Grade” (Sklon), ,Length“ (Délka): I— |
Klepnéte na polozku a zadejte €iselnou hodnotu. 6 7 8 G0053973

(4) Zadani priéného sklonu stroje na koruné silnice
,Cross-fall Grade“ (Pfi¢ny sklon):

Klepnéte na polozku a zadejte €iselnou hodnotu.
(5) Zadani ,Width of road*“ (Sitka silnice)

Muzete nastavit Sifku silnice.

Klepnéte na polozku ,Width of road” (Sitka silnice) a zadejte $itku silnice.
(6) Na prfedchozi obrazovku se vratite klepnutim na tlacitko ,<Back® (Zpét).
(7) Pokud chcete nastaveni uloZit, klepnéte na tlacitko ,Finish* (Ukon¢it).

(8) Klepnéte na tlacitko ,Cancel” (Zrusit) a zobrazeni se vrati na obrazovku Upravy povrchu ,Design Data“ (Data
navrhu).
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Pokud vyberete ,,Set Start Point and End Point“ (Nastavit po¢ateéni a koncovy
bod)

(2) Souradnice bodu povrchu

Postup nastaveni ,Start Point* (Pocate¢ni bod) a ,End Point"

Crown Surface

(Koncovy bod) je uveden v &asti ,PLOCHY POVRCH". 1 \ © Sot Start Point and End Point

(3) Tlacitko ,Calculate Main-fall“ (Vypocist hlavni sklon) 2 | St:s‘tt:’;wd ME::, of surfoce

Po klepnuti na tlagitko je vypoéten sklon v podéiném sméru au- et bt
tomaticky ze soufadnic po¢ate¢niho a koncového bodu. Elev - PXE Elov - EXERL

(4) Zadani pFicného sklonu stroje na koruné silnice - — 3
~Cross-fall Grade“ (Pri¢ny sklon): “

Klepnéte na polozku a zadejte Ciselnou hodnotu. 4 ISR —

(5) Zadani ,Width of road" (Sitka silnice) 5

Muzete nastavit Sifku silnice.

Klepnéte na polozku ,Width of road* (Sitka silnice) a zadejte 6 7 8 (0053974

Sifku silnice.
(6) Na predchozi obrazovku se vratite klepnutim na tlacitko ,<Back"” (Zpét).
(7) Pokud chcete nastaveni ulozit, klepnéte na tlacitko ,Finish® (Ukongit).

(8) Klepnéte na tlacitko ,Cancel” (Zrusit) a zobrazeni se vrati na obrazovku Upravy povrchu ,Design Data“ (Data
navrhu).

VYTVORENIi POVRCHU KORUNY SILNICE
Muzete vytvofit povrch koruny silnice.

Pokud vyberete ,,Set Start Point and Main-fall“ (Nastavit poc¢atec¢ni bod a hlavni
sklon)
Nastavte pocate¢ni bod.
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1. Spustte hranu Izice na zem v libovolném misté&, klepnéte
na tlagitko ,Measure Point* (Zméfit bod) (1) nebo klepnéte
na tlacitko ,Select” (Vybrat) (2) a vyberte jakykoliv bod

Crown Surface

_ Set Start Point and End Point

a zobrazte jeho soufadnice. © Set Start Point and Main-fall
(1) Svah S;aor:t:oin( of surface

2. Klepnéte na polozky (3) ,Direction” (Smér), ,Grade" (Svah) e P
a ,Length® (Délka) u polozky ,Main-fall* (Hlavni sklon) 1 s | e

a zadejte €iselnou hodnotu.

‘ Direction Grade Length

(YR 0.0000° 0.000% Jo.oom |

3. Klepnéte na polozku (4) ,Cross-fall Grade“ (PFi¢ny sklon)

a ZadeJte hOantu "Cross-fa” Grade“ (Pfiéného Sklonu). Cross-fall _0.000%
4. Klepnéte na polozku (5) ,Width of road* (Sifka silnice) it of oo DX

a zadejte Sitku silnice.

abh wWN

< Back | Finish |Cancel

5. Po klepnuti na tlagitko ,Finish“ (Ukong¢it) (6) se zobrazeni

b ) - 6 G0056201
zméni na ,Message Box" (Okno zpravy).

Pro promitnuti vytvofeného povrchu na aktualné nastave-
ny povrch klepnéte na tladitko ZADANI. Pokud nechcete
promitnout povrch na aktualné nastaveny povrch, klepnéte
na tladitko NAVRAT.

POZNAMKA

| kdyZ na této obrazovce klepnete na tlagitko ZADANI, na-
staveni nebude dokoné&eno.

6. Obrazovka se pfepne na,oprazovku pro upravu povrchu.
Klepnéte na tlacitko ZADANI. Vytvoreni povrchu je dokon-
¢eno.

7. Pokud na obrazovce Upravy povrchu stisknete tlagitko NA-
VRAT, vytvoieni povrchu je zruseno.

POZNAMKA

Prace s obrazovkou upravy povrchu je popsana v &asti
,UPRAVA POVRCHU*.

AJD04020
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Pokud vyberete moznost ,,Set Start Point and End Point“ (Nastavit pocate¢ni
a koncovy bod)
Nastavte pocatecni bod.

1. Spustte hranu Izice na zem v libovolném misté&, klepnéte
na tla¢itko ,Measure Point* (Zméfit bod) (1) nebo klepnéte
na tlacitko ,Select* (Vybrat) (2) a vyberte jakykoliv bod

Crown Surface

a zobrazte jeho soufadnice. -G i R
(1 ) Svah Start Point of surface End Point of surface
North gV North g
2. Spustte hranu Izice na zem v libovolném misté, klepnéte . . ‘
na tlagitko ,Measure Point* (Zméfit bod) (3) nebo klepnéte (o [seloct s |G |
na tlacitko ,Select” (Vybrat) (4) a vyberte jakykoliv bod Calculate Mein-fll
a zobrazte jeho soufadnice. 2 engi
Main-fall
3. Klepnéte na tlacitko ,Calculate Main-fall* (Vypocitat hlavni 6 —
Sk|0n) (5) 7 Width of road [
4. Hodnoty polozek ,Direction® (Smér), ,Grade“ (Svah) a slace) [Eineh [Cancel)|
,Length® (Délka) polozky ,Main-fall“ (Hlavni sklon) jsou zo-
brazeny po automatickém vypoétu ze soufadnic polozek 8 60056202

.otart Point of surface* (Pocate¢ni bod povrchu) a ,End
Point of surface” (Kone¢ny bod povrchu).

5. Klepnéte na polozku (6) ,Cross-fall Grade" (PFi¢ny sklon)
a zadejte hodnotu ,Cross-fall Grade" (Pficného sklonu).

6. Klepnéte na polozku (7) ,Width of road“ (Sitka silnice)
a zadejte Sifku silnice.

7. Po klepnuti na tlagitko ,Finish“ (Ukongit) (8) se zobrazeni
zmeéni na ,Message Box“ (Okno zpravy).

Pro promitnuti vytvofeného povrchu na aktualné nastave-
ny povrch klepnéte na tladitko ZADANI. Pokud nechcete
promitnout povrch na aktualné nastaveny povrch, klepnéte
na tlagitko NAVRAT.

POZNAMKA

| kdyZ na této obrazovce klepnete na tlagitko ZADANI, na- AJDO4020
staveni nebude dokonceno.

8. Obrazovka se pfepne na obrazovku pro Upravu povrchu. Klepnéte na tlagitko ZADANI. Vytvoreni povrchu
je dokonéeno.

9. Pokud na obrazovce upravy povrchu stisknete tlacitko NAVRAT, vytvofeni povrchu je zrugeno.

POZNAMKA
Prace s obrazovkou Upravy povrchu je popsana v &asti ,UPRAVA POVRCHU*.
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VYTVORENI POVRCHU TRIANGULACNIM SYSTEMEM Z TOPOGRAFICKEHO
MERENI
Zvyraznéte ,Triangulated surface from topo survey® (Vytvoreni

povrchu triangulacnim systémem z topografického méreni) se
.ourface Type“ (Typ povrchu) a klepnéte na tlacitko ,Next>*

(Dalsi). Surface Name and Type
MuzZete vytvofit ,Surfaces® (Povrchy) triangulacnim systémem .,
z topografického méfeni. Surface type

|
|
\
Flat plane surface ‘
Sloping plane surface ‘

\

|

Triangulated surface from topo survey

i Raise/Lower Existing Surface
1 Subgrade of Existing Alignment

Next >  Cancel

G0056203

1. Vyberte vrstvu pro polozku a klepnéte na ,Use points from
layer:“ (Pouzit body z vrstvy:).

2. Vyberte vrstvu, ve které je ulozen bod topografického mé-
feni a klepnéte na tlacitko ,Finish* (Ukoncit). Gee pont from layer -

; o
POZNAMKA

Total points in layer :

Tin From Points

* Na pfedchozi obrazovku se vrétite klepnutim na tlacit-
ko ,<Back® (Zpét).

* Klepnéte na tlagitko ,Cancel® (Zrusit) a zobrazeni se
vrati na obrazovku upravy ,Surfaces” (Povrchy).

< Back |Finish | Cancel

—

3. Po klepnuti na tlaitko ,Finish® (Ukoncit) se zobrazeni
zméni na okno ,MessageBox" (Zprava).

4.  Pro promitnuti vytvofeného povrchu na aktualné nastave-

Sloping Plane Surface

ny povrch klepnéte na tlagitko ZADANI. e

Set "12345" as current working
surface?
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OVLADACI PANEL

5. Obrazovka se zméni na ,Surfaces” (Povrchy) a vytvoreni
povrchu je dokon&eno.

6. Pokud na obrazovce Surfaces (Povrchy) klepnete na tladit-
ko NAVRAT, vytvofeni povrchu je zrugeno.

VYTVORENiIi POVRCHU ODSAZENIM EXISTUJICIHO POVRCHU

V typu povrchu zvyraznéte ,Raise/Lower Existing Surface*
(Zdvihnout/snizit existujici povrch)) a klepnéte na tlagitko
.Next>* (Dalsi).

Novy povrch muzete vytvofit svislym odsazenim existujici plo-
chy.

1.V seznamu ,Name“ (Nazev) zvyraznéte povrch, ktery
chcete odsadit a klepnéte na néj.

2. Klepnéte na polozku ,Elevation adjustment* (Uprava ele-
vace) a zadejte hodnotu odsazeni.

3. Po dokonceni zadani klepnéte na tlacitko ,Finish* (Ukon-
cit).
POZNAMKA

« Klepnutim na tlacitko ,<Back“ (Zpét) se vratte na
pfedchozi obrazovku.

* Klepnéte na tlacitko ,Cancel” (Zrusit) a zobrazeni se
vrati na obrazovku upravy ,Surfaces“ (Povrchy).

Menu

Project File Settings

Surfaces

W Test surface TIN Yes

<> Temporary Design Surface Plane Yes
12345 Plane Yes

New Edit Show Delete

Import | Color v I )
~ro e o —d

Surface type

Flat plane surface
Sloping plane surface
Crown road surface

Triangulated surface from topo survey
Il Raise/Lower Existing surface

‘ ‘Subgrade of Existing Alignment

Next > | Cancel

G0056204

Raise / Lower Surface
Name:
[TEST 3 .

C!=avation adjustment:

<Back | Finish |Cancel )
——
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4. Po klepnuti na tlagitko ,Finish“ (Ukongit) se zobrazeni
zmeéni na okno ,MessageBox"“ (Zprava).

5. Pro promitnuti vytvofeného povrchu na aktualné nastave- oo bie St
ny povrch klepnéte na tlacitko ZADANI. s

Set "12345" as current working
surface?

6. Obrazovka se zméni na ,Surfaces“ (Povrchy) a vytvofeni

povrchu je dokoné&eno. Menu
7.  Pokud na obrazovce ,Surfaces® (Povrchy) klepnete na tla- Fiyjsn s dnibie
Citko NAVRAT, vytvofeni povrchu je zru$eno. Surfaces

W4 Test surface TIN Yes

> Temporary Design Surface Plane Yes
12345 Plane Yes

New Edit Show Delete

Import | Color v "2 W
e =y —J

VYTVORENIi POVRCHU ODSAZENIM EXISTUJICIHO VYROVNANI

Zvyraznéte polozky ,Subgrade of Existing Alignment® (Podlozi
existujiciho vyrovnani) se ,Surface type® (Typ povrchu) a klep-
néte na tlacitko ,Next>" (Dalsi).

o x e v . . e s . Surface Name and Type |
Muzete vytvorit plochu podloZi odsazenim existujiciho vyrovna- 1 |
. Name

ni. | |
Surface type |
Flat plane surface ‘
Sloping plane surface ‘

Crown road surface
Triangulated surface from topo survey ‘
\

Raise/Lowe xisting Surface

|
Il Subgrade of Existing Alignment

Next > | Cancel

G0056205
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Vytvoreni povrchu silnice
(1) MGzete ze seznamu vybrat existujici vyrovnani.

(2) Mlzete odsadit svislou elevaci osy silnice. Klepnéte na po-
lozku a muzZete zadat hodnotu odsazeni.

(3) Pro numerickou hodnotu ,Left side:* (Leva strana) a ,Right
side:" (Prava strana) v ,Grade:* (Sklon) m{izete zvolit zadani
z ,Manual:* (Ru¢né) a ,Copy from:* (Kopirovat z).

(4) Pokud zvolite ,Manual:* (Ruéné), numerické hodnoty polo-
zek ,Left side:” (Leva strana) a ,Right side:* (Prava strana)
v ,Grade:“ (Sklon) jsou zadany jako procento (%).

(5) Pokud zvolite ,Copy from:* (Kopirovat z), numericka hodno-
ta polozek ,Left side:“ (Leva strana) a ,Right side:* (Prava
strana) v ,Grade:“ (Sklon) jsou zadany v metrech (m).

(6) Mizete zvolit polozku ,Vertical“/,Continue” (Vertikalni/pokra-
Covat). Pokud zvolite moznost ,Continue” (Pokracovat), mi-
Zete zvétsit délku sklonu.

(7) Muzete urcit hodnotu prodlouzeni, pokud zvolite moznost
,continue“ (PokraCovat) u polozky ,Vertical“/,Continue“ (Ve-
rtikalni/pokracovat) v polozce 6.

(8) Klepnutim na tlacitko ,<Back" (Zpét) se vratte na pfedchozi
obrazovku.

(9) Pokud chcete nastaveni ulozit, klepnéte na tlacitko ,Finish*
(Ukongit).

(10) Klepnéte na tlagitko ,Cancel” (Zrusit) a zobrazeni se vrati
na obrazovku Upravy Surface (Povrch).

Zadejte nastaveni vSech hodnot a klepnéte na tlacitko ,Finish®
(Ukongit). Zobrazi se pole zprav. Pro promitnuti vytvofeného
povrchu na aktualné nastaveny povrch klepnéte na tladitko ZA-
DANI. Pokud nechcete promitnout povrch na aktualné nastave-
ny povrch, klepnéte na tladitko NAVRAT. Zobrazeni se zméni
na obrazovku Upravy povrchu a vytvofeni povrchu je dokonce-
no. Pokud na obrazovce Upravy povrchu stisknete tladitko NA-
VRAT, vytvofeni povrchu je zruSeno.

POZNAMKA

Prace s obrazovkou Upravy povrchu je popsana v &asti ,UPRA-
VA POVRCHU*.

~Noa b~ N

8 9 10 Go054528

Left side
grade

G0054526

Left side
grade

Right side
grade

G0054527
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UPRAVA POVRCHU
MuUzete upravit povrch.

Klepnéte na tlacitko povrchu. Obrazovka se pfepne na obra-
zovku upravu ,Surfaces” (Povrchy).

NASTAVENiI ZOBRAZENI/SKRYTi POVRCHU

Muzete si vybrat, zda chcete povrch zobrazit nebo skryt.

Klepnéte na tlacitko ,Show* (Zobrazit).
Pfi kazdém klepnuti se pfepne moznost ,Yes/No“ (Ano/Ne) ve
sloupci Show (Zobrazit).

»Yes* (Ano): Povrch je zobrazen.
,No“ (Ne): Povrch neni zobrazen.

POZNAMKA

Zobrazeni/skryti nem(zZete nastavit pro soubor, ktery je nasta-
ven jako povrch.

ODSTRANENI POVRCHU
Muzete odstranit povrch.

Zvyraznéte povrch, ktery ma byt odstranén, a klepnéte na tla-
Citko ,Delete” (Odstranit).
Obrazovka se prepne na obrazovku pro potvrzeni.
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Menu

Project File Settings

Project Files
Current project: TEST 1
Control Points
Points
Surfaces
Layers

Active:

surtaca frostsurace
Aignment e &
As-built View Cut Fill ¥

As-built Layer @) Default

) Task

Menu
Project File Settings

Surfaces

W Test surface (Active) TIN  Yes

Temporary Design Surface Plane Yes

New Edit Show Delete

Import | Color v A

Menu
Project File Settings

Surfaces

) L

W Test surface (Active) TIN  Yes

Temporary Design Surface Plane Yes

New Edit Show Delete |

Import | Color v 2
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» Pokud odstranite vybranou vrstvu, klepnéte na tlacitko ZA-

DANI.
+ Pokud neprovedete zménu, klepnéte na tladitko NAVRAT.
Obrazovka se vrati na obrazovku Upravy povrchu. eemsaon
POZNAMKA '
NemuUzete odstranit povrch, kdyz je aktivni. Pokud je zobraze- _
no ,(Active)“ (Aktivni), je povrch aktivni.. S

IMPORTOVANiI POVRCHU

Povrchy miizete importovat z jednotky USB flash nebo soubor(

projektu. Menu

Klepnéte na tlacitko ,Import“ a obrazovka se zméni na obra- Project File Seftings
zovku Import Project Data (Import dat projektu). Shrtaces

Povrchy miiZzete importovat z jednotky USB flash nebo soubort
projektu a to podle nasledujiciho postupu. o

New Edit Show Delete

Import | Color v 2
bes-oo e -

IMPORTOVANiI POVRCHU Z JEDNOTKY USB FLASH

1.V nabidce ,What:“ (Co) vyberte moznost ,3D Surface File (TN3, RD3, PL3, GC3)* (Soubor 3D povrchu
(TN3, RD3, PL3, GC3)).

2.V nabidce ,Where:“ (Kde) vyberte ,D:“.
POZNAMKA

PFipona soubort povrchu je ,,.tn3".
Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni jednotky USB flash.
Soubory povrchu jsou uloZeny v ovladacim panelu ve slozce ,3DMC folder®.

Ulozte soubor povrchu pfimo na jednotku USB flash (kofenova slozka).
Pokud jsou data uloZena do slozky jednotky USB flash, ovladaci panel soubor povrchu nerozpozna.

Zkontrolujte, zda-li neexistuje povrch se stejnym nazvem, a poté jej importujte. Pokud je importovan
soubor povrchu se stejnym nazvem, je pfepsan.

Nelze pouzit jednotku USB flash chranénou heslem.

3. Zvyraznéte soubor povrchu, ktery méa byt importovan, a klepnéte na tladitko ZADANI.

Obrazovka se pfepne na obrazovku ,MessageBox® (Zprava).

Pokud chcete povrch importovat, klepnéte na tladitko ZADANI.
Povrch je importovan.

Pokud povrch nechcete odstranit, klepnéte na tlagitko NAVRAT.
Obrazovka se pfepne na pfedchozi obrazovku povrchu.
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IMPORTOVANiI POVRCHU ZE SOUBORU PROJEKTU

1.

7-56

Tlagitkem ,What:“ (Co) vyberte moznost ,Surfaces from
project file (TP3)“ (Povrchy ze souboru projektu (TP3)).

POZNAMKA

~Surfaces from Autocad file (DWG)“ (Povrchy ze souboru
AutoCAD (DWG)) muzete také vybrat pomoci nabidky
~What:* (Co).

Ve ,Where:“ (Kde) vyberte ,3DMC folder” (Slozka 3DMC).

POZNAMKA

» P¥i kopirovani povrchu ze souboru projektu uloZzeného
na jednotce USB flash vyberte jednotku ,F:* (ke které
je jednotka USB flash pfipojena) pomoci nabidky
~Where:* (Kam).

» PFipona soubort povrchu je ,tn3*.

+ Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni
jednotky USB flash.

» Soubor projektu je ulozen v ovladacim panelu ve
,slozce 3DMC".

» Ulozte soubor projektu pfimo na jednotku USB flash
(kofenova slozka).
Pokud jsou data ulozena do slozky jednotky USB
flash, ovladaci panel soubor projektu nerozpozna.

* Nelze pouzit jednotku USB flash chranénou heslem.

Zvyraznéte soubor projektu, ktery obsahuje importovany
povrch, a klepnéte na tlagitko ZADANI.

Pokud klepnete na tlagitko NAVRAT, zobrazeni se vrati na
obrazovku upravy ,Surfaces” (Povrchy).

Import Project Data
VL= 5 Surfaces from project file (TP3) X1
AL LEICH 3DMC folder &

Project Tiies

& TEST_1
T TEST 2
& TEST_3

Import Project Data

\\"{8 Surfaces from project file (TP3) -
(P 3DMC folder v

Project files

Import Project Data

\[ETl Surfaces from project file (TP3) z
V= 3DMC folder v

Project files
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4. Vyberte povrch, ktery ma byt importovan, a klepnéte na
tlaCitko ,Next>* (Dalsi).

Zobrazeni se zméni na ,Summary“ (Souhrn). Surface(s)

5. Pokud klepnete na tlagitko ,Cancel” (Zrusit), zobrazeni se
vrati na obrazovku Upravy ,Surfaces” (Povrchy).

POZNAMKA

+ Muzete vybrat k importovani vice povrchd. Klepnéte
na vSechny soubory, které chcete importovat, a zvyra-
znéte je.

Export 3 surface(s).

» Pokud importujete a nastavite velky soubor, mize byt B
¢innost systému inteligentniho Ovladani stroje poma-

1a.

Next > | Cancel |

6. Zkontrolujte, zda se pocet importovanych povrch( zobra-
zuje v poli Surface(s) (Povrch(y)) a pak klepnéte na tlacit-
ko ,Finish“ (Dokonc¢it).

7. Pokud klepnete na tlagitko ,<Back® (Zpét), zobrazeni se Control Poini(s): 0

Point(s): 0

vrati na obrazovku Upravy ,Surfaces” (Povrchy). Poluloaie) 0

Surface(s): 3

Summary

<Back | Finish | Cancel |
I A —

8. Pokud se ve sloZce, do které budete povrchy ukladat, jiz
vyskytuje povrch se stejnym nazvem, zobrazeni se zméni
na obrazovku ,MessageBox“ (Zprava).

9. Pokud chcete polozku piepsat, klepnéte na tladitko ZADA- s
NI.

A Plane surface named "TEST_3"
already exists. Overwrite this surfacs

10. Pokud polozku prepsat nechcete, klepnéte na tlagitko NAVRAT.

Obrazovka ,MessageBox“ (Zprava) se zobrazi pro kazdou pfiponu souboru; vyberte zde, zda chcete jedno-
tlivé soubory pfepsat nebo nikoliv.
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POZNAMKA
Obrazovka ,MessageBox" (Zprava) je rlizna, jak je znazor-

néno na obrazku vpravo.
A TIN surface named "TEST_3"
already exists. Overwrite this surface?
A Plane surface named "TEST_ 3"
already exists. Overwrite this surface?

A Road surface named "TEST 3"
already exists. Overwrite this surface?
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NASTAVENIi VRSTEV

Vrstva obsahuje body, které konfiguruji kontrolni bod, bod topografického méfeni a povrch. Tyto body jsou ulo-
Zeny ve vrstvé a v této nabidce muzZete nastavit a upravit zobrazeni.

Obsah zobrazeni vrstvy je nasledujici:

(1) ,Layer Name*“ (Nazev vrstvy): Jsou zobrazeny nazvy po-
vrchu.

(2) ,Show" (Zobrazit): Nastaveni zobrazeni/nezobrazeni volbou
»Yes" (Ano) / ,No“ (Ne).

Funkce nastaveni vrstvy
(3) Tlacitko ,New* (Nova): Vytvoreni nové vrstvy.
(4) Tlagitko ,Color” (Barva): Nastaveni barvy bodu.

(5) Tladitko ,Show“ (Zobrazeni): Nastaveni zobrazeni/nezobra-
zeni vrstvy pomoci ,Yes/No* (Ano/Ne).

6) Tlacitko ,Symbol“ (Symbol): Zména zobrazeni bodu.
7) Tlagitko ,Delete” (Odstranit): Odstranéni vrstvy.

(
(
(8) Tlacgitko ,Import* (Import): Import bodu(d) a pracovni linie(i).
(9) Tlacitko ,Avoidance” (Zakaz): Nastaveni dat zakazu.

(

10) Tlagitko NAVRAT: Obrazovka se vrati na pfedchozi zobrazeni.

VYTVORENIi NOVYCH VRSTEV

Muzete vytvofit nové vrstvy.

1. Na obrazovce nastaveni ,Layers* (Vrstvy) klepnéte na tla-
¢itko ,New" (Nova).

2. Zadejte nazev vytvarené nové vrstvy a klepnéte na tlacitko
OK.

Nova vrstva je pfidana.

Layers

3 New Color Show [
Eels(s Import | Avoidance

symbol [

AJD03060

Menu
Project File Settings

Layers

123 Yes

New Color Show Symbol [ ]

Delete | Import | Avoidance

12

Menu
Project File Settings

Layers

123456 Yes

New Color Show

Delete | Import | Avoidance

Symbol [ -]

A
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ZMENA VYBERU BARVY BODU

MUzZete zménit barvu zobrazeni bodu.

1. Vyberte vrstvu s bodem, jehoZ barvu zobrazeni chcete
zmeénit, a klepnéte na tla&itko ,Color* (Barva).

Menu
Project File Settings

Layers

1

N 123456 Yes

New Color Show Symbol | -]

Delete | Import |Avoidance )

2. Zobrazi se obrazovka ,Color Selection” (Vybér barvy). Vy-
berte poZzadovanou barvu ze 48 barev a klepnéte na tlacit-
ko ZADANI.

Barva zobrazeni bodu se zméni.
Vratte se na pfedchozi obrazovku klepnutim na NAVRAT.

Color Selection
= ErEE

NASTAVENiI ZOBRAZENi VRSTEV

Body a pracovni linie uloZené ve vrstvé mlZete zobrazit nebo skryt.

1. Vyberte vrstvu, kterou chcete zobrazit nebo skryt, a klep-
néte na tlacitko ,Show" (Zobrazit).

2. Zobrazeni sloupce ,Show* (Zobrazit) se zméni nasleduji-
cim zpusobem.

Barva zobrazeni bodu se zméni.
,Yes* (Ano): Zobrazeno
.No“ (Ne): Skryto

Menu

Project File Settings

Name | Show!

New Color Show Symbol

Layers

Delete |Import | Avoidance (2
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ZMENA VYBERU SYMBOLU BODU
Muzete zménit zobrazeni bodu.

1. Zvyraznéte vrstvu s bodem, jehoZ zobrazeni chcete zmé-
nit, a klepnéte na tlagitko ,Symbol*.

Znacka vedle tlacitka ,Symbol“ se zméni.
2. Vyberte zobrazeni.

Zobrazeni bodu se zméni.

POZNAMKA

Muzete vybrat ze 7 rliznych zobrazeni.

ODSTRANENI VRSTVY
Muzete vrstvu odstranit.

1. Zvyraznéte vrstvu, ktera ma byt odstranéna, a klepnéte na
tla€itko ,Delete” (Odstranit).

Obrazovka se pfepne na obrazovku ,MessageBox“ (Zpra-
va).

Menu

Project File Settings

Layers

123 Yes
123456 No

New Color Show

Delete | Import | Avoidance

Symbol [ -]

12

Layers

New Color Show

Delete  Import | Avoidance

Symbol | -|

2}

G0056206
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2. Pokud chcete odstranit véechny body a prqcovni linie ulo-
zené ve vrstvé, klepnéte na tlacitko ZADANI.

VSechny body a pracovni linie ulozené ve vrstvé se odstra-

ni. MessageBox

3. Vratte se na predchozi obrazovku klepnutim na NAVRAT.

Confirm deletion of selected layer? All

points and linkwork in this layer will be
deleted!
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IMPORT SOUBORU 3D BODU A SOUBORU 3D PRACOVNI LINIE

Bod a pracovni linie mohou byt importovany.

Zvyraznéte vrstvu, ktera ma byt uloZena a klepnéte na tlacitko
.Import‘. Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Import Project
Data“ (Import dat projektu).

Lze importovat soubor bodu nebo pracovni linie.

New Color Show Symbol [~

Delet¢ | Import = Avoidance 2]

AJD01009

KOPIROVANIi SOUBORU BODU A PRACOVNI LINIE ZE SLOZKY JEDNOTKY
USB FLASH

1. U polozky ,What:“ (Co:) vyberte soubor, ktery se ma impor-
tovat.

2. U polozky ,Where:“ (Kde) vyberte jednotku ,F:*, ke které je
jednotka USB flash pfipojena.

U polozky ,What:* (Co) muzete vybrat nasledujici polozky.
» 3D Linework file (LN3)“ (3D soubor pracovni linie):
+ 3D Points file (PT3)" (3D soubor bodu):

+ ,Points from project file (TP3)" (Body ze souboru pro-
jektu):

» Linework from project file (TP3)“ (Pracovni linie ze
souboru projektu):

Import 12)

» ,Points from Autocad file (DWG)* (Body ze souboru
Autocad): G0053975

» Linework from Autocad file (DWG)* (Pracovni linie ze
souboru Autocad):

POZNAMKA

» Zobrazeni nazvu jednotky souhlasi se stavem pfipoje-
ni jednotky USB flash.

* Ulozte soubory (LN3, PT3, TP3, a DWG) pfimo na
jednotku USB flash (do kofenového adresare).
Pokud jsou data uloZzena do jiné sloZky (podslozky)
jednotky USB flash, ovladaci panel soubory nerozpo-
zna.

» Jednotku USB flash nemuzete pouzit s funkci hesla.

G0053976
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KOPIROVANi SOUBORU BODU A PRACOVNI LINIE ZE SLOZKY 3DMC

1. Ve ,What:“ (Co:) vyberte soubor, ktery se ma importovat.

2. Ve ,Where:* (Kde) vyberte ,3DMC folder” (Slozka 3DMC).
Vybrana polozka ve ,What:“ (Co:) je stejna, jako pfi kopiro-
vani z jednotky USB flash. Import Project Data
POZNAMKA

» Pfipona soubort bodu je ,PT3"

» Pfipona souboru pracovnich linii je ,LN3*.

» Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni
jednotky USB flash.

+ Soubory bodl a pracovnich linii jsou ulozeny v ovla-
dacim panelu ve slozce 3DMC.

* Pro pojmenovani soubor kontrolnich bodi pouzijte
polovinu alfanumerickych znakd.

NASTAVENI DAT ZAKAZU

Bod, ktery je ulozen ve vrstvé nebo pracovni linii, povazujte za
pocatec¢ni bod. MlzZete nastavit zakdzanou oblast.

Menu

Na obrazovce nastaveni vrstvy klepnéte na tlagitko ,,Avoidan-
ce“ (Zakaz). Zobrazeni se zméni na ,Avoidance Data“ (Data
zakazu).

Project File Settings

Obsah zobrazeny v nastaveni ,Avoidance Data“ (Data zakazu)
(1) V seznamu jsou zobrazeny nasledujici polozky.

.Layer Name“ (Nazev vrstvy): Je zobrazen nazev vrstvy.
.Mode* (Rezim): Je zobrazen tvar z dat zakazu.

~Proximity“ (Blizkost): Je zobrazena oblast dat zakazu.

»Surface Mode* (Rezim povrchu): Je nastavena podminka roz-
poznani povrchu dat zakazu.

Funkce nastaveni ,Avoidance Data“ (Data zakazu)

(2) Tlacitko ,Mode* (Rezim): Lze vybrat tvar z dat zakazu.

(3) Tlacitko ,Proximity...“ (Blizkost): Lze vybrat oblast z dat za-
kazu.

(4) Tlagitko ,Surface Mode® (Rezim povrchu): Lze vybrat rezim Avoidance Data
povrchu.

Podrobnosti postupu vybéru rezimu povrchu jsou uvedeny
v ,NASTAVENI REZIMU POVRCHU (7-68)".

AJD03061

NASTAVENI DAT TVARU ZAKAZU

Mduzete vybrat data tvaru zakazu.
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Na obrazovce nastaveni Avoidance Data (Data zakazu)
klepnéte na tlacitko ,Mode” (Rezim).

Zmeéni se sloupec ,Mode* (Rezim).

Zobrazte ,Mode* (Rezim), ktery chcete vybrat.

Muzete vybrat ,Mode“ (Rezim) z rezim( zobrazenych nize.

~3D“ MliZzete nastavit data zakazu, ktera plati s limitem vy-
Sky.

,2D“: MuUzete nastavit data zakazu, ktera plati bez limitu
vySky.

, Off* (Vypnuto): Nastaveni dat zakazu muzete vypnout.

NASTAVENI DAT VZDALENOSTI ZAKAZU

Muzete vybrat oblast dat zakazu.

1.

2.

Na obrazovce nastaveni Avoidance Data (Data zakazu)
klepnéte na polozku ,Proximity...“ (Vzdalenost...).

Obrazovka se pfepne na obrazovku s numerickou klaves-
nici.

Zadejte pozadovanou plochu a klepnéte na tlacitko OK.
Zobrazi se vybrana vzdalenost.

Vzdalenost se liSi podle tvaru dat zakazu.
Vzdalenost podle tvaru dat zakazu je zobrazena na obrazku.

Avoidance Data

Sui
1.0m Off

Proximity... Surface Mode

(v \a)

G0056207

Avoidance Data

123
123456

Mode
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Seznam rozhodnuti pro kazdy objekt

Rezim Revzr';‘;u'j’o' Vystrazna kontrolka (Plocha) Vystrazna kontrolka (Profil)
2D - - -
Point
,)f:\ .
3D - Ef
Range G0054540
G0054541
Seznam rozhodnuti pro kazdy objekt (pokud je objektem pracovni linie)
Rezim Revzr';‘;j’& Vystrazna kontrolka (Plocha) Vystrazna kontrolka (Profil)
2D - - -
/%;%
» ,”/
2 Range @
3D -
Linework

Range Linework

G0054542

G0054543
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Seznam rozhodnuti pro kazdy objekt (pokud je objektem povrch)

Rezim Revzrlcr:?u?o- Vystrazna kontrolka (Plocha) Vystrazna kontrolka (Profil)
Nad
AJD04443 AJDO4440
2D Pod
AJD04443 AJD0444T
Nad/pod

AJD04443

AJD04442
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Rezim Revzrlgfo- Vystrazna kontrolka (Plocha) Vystrazna kontrolka (Profil)
Nad N
AJD04443
,‘/‘s
N
\p \ Range ,-»/\‘\
AJD04443
N
Nad/pod \
AJD04443
2D nebo R
3D Vnéjsi -

NASTAVENiI REZIMU POVRCHU

Lze vybrat reZim povrchu.

Mduzete si vybrat rezim povrchu z nasledujicich moznosti.

~Above* (Nad): KdyZ je pracovni vybaveni nad po¢ate¢nim bodem nebo pracovni linii, zobrazi se v tomto rezi-

mu varovani.

.Below* (Pod): Kdyz je pracovni vybaveni pod pocateénim bodem nebo pracovni linii, zobrazi se v tomto rezimu

varovani.
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+Above/Below" (Nad/pod): Kdyz je pracovni vybaveni nad nebo pod pocatecnim bodem nebo pracovni linii, zo-

brazi se v tomto rezimu varovani.

,Outside” (Vné): Dojde k varovani, pokud je pracovni vybaveni pod pavodnim ,povrchem®.

L,LOff (Vypnout): Deaktivuje rezim povrchu.

Klepnutim na tlagitko NAVRAT se vratte na predchozi obrazovku.

NASTAVENiIi NAHLEDU REALNEHO TERENU

Nahled redlného terénu v této €asti je 2rozmérné zobrazeni realného terénu. Nastavenim nahledu reélného te-

rénu mizete stav pracovisté zobrazit barevné a miize pomoci pfi stanoveni postupu a pfesnosti prace.

VYBER NAHLEDU REALNEHO TERENU

Ve sloupci ,As-built View*“ (Nahled realného terénu) na obra-
zovce ,Project File Settings” (Nastaveni souboru projektu) vy-
berte jedno ze dvou druh( zobrazeni — ,Cut Fill* (Vykop/Nasep)
a ,Pass Count” (Poc¢et prachodu).

NASTAVENiI VYKOP/NASEP

Vzdalenost hrany IZice od povrchu muze byt zobrazena barev-
né. Toto nastaveni je doporu€eno, pokud chcete zachytiti vzda-
lenost hrany IZice od povrchu pfi rypani.

Nastaveni barvy vykop/né§e9 pro nahled rgélného ’terénu je
popsano v ,NASTAVENI VYBERU BARVY VYKOP/NASEP*.

Menu

Project File Settings

Project Files

Current project: TEST 1

Control Points
Points
Surfaces
Layers

Active:

Alignment
As-built View

As-built Layer
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NASTAVENiI POCTU PRUCHODU

Barevné Ize zobrazit misto na povrchu, kterym prochazi hrana
IZice. Pokud chcete znat pocet prichodl stejnym mistem na
povrchu, doporu€ujeme vam provést toto nastaveni.

Kdyz nastavujete barvu displeje podle poc¢tu prachodd pro na-
hled realného terénu, viz ,NASTAVENI VYBERU BARVY PO-
CTU PRUCHODU*.

POZNAMKA

Kdyz hrana Izice prochazi nejhlubSim bodem nastaveni hrnuti/
zahrnuti, vypocita se pocet prichodl stroje pouze za podmin-
ky, Zze je barva displeje v nastaveni hrnuti/zahrnuti aktualizova-
na.

NASTAVENiI NAVADENI

Pomoci polozky ,Guidance Settings® (Nastaveni navadéni) Ize nastavit svételnou listu, zvuk, indikator svahu,
méfenou vzdalenost mezi hranou Izice a povrchem, referenci fizeni, realny terén a cilovy povrch.

1. Na pracovni obrazovce klepnéte na tladitko zobrazeni
hlavni nabidky v pravém dolnim rohu pracovni obrazovky.
Zobrazi se nabidka.

G0053947

2. Na obrazovce hlavni nabidky klepnéte na tlagitko ,Guidan-
ce Settings” (Nastaveni navadéni). Zobrazi se obrazovka Menu
nastaveni navadéni.

Project File Settings

Guidance Settings

Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

- G0053978
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NASTAVENiIi OBSAHU NAVADENI

Volbou ,Guidance Settings“ (MoZnosti navadéni) mizete na-
stavit a upravit nasledujici polozky.

(1) ,Elevation Reference” (Reference elevace)
Lze nastavit vySku navadeéni.

(2) Tlagitko ,Light Bar & Sound” (Svételna lista a zvukové zna-
meni)

Lze nastavit svételnou listu a zvukové znameni.

(3) Tlacitko ,Grade Indicators” (Indikatory svahu)

Umozriuje nastaveni zobrazeni vysky.

(4) ,Measurement Distance® (M&fenéa vzdalenost)

Nastaveni méfené vzdalenost mezi hranou Izice a daty navrhu.

» Vertical to Surface (Svisle k povrchu)*
Muzete zméfit vzdalenost hrany IZice od dat navrhu ve svi-
slém sméru.

» ,Normal to Surface (Normalni k povrchu)*

Menu

-
Guidance Settings
1 Elevation Reference

Light Bar & Sound

Grade Indicators
4 Measurement Distance
) Vertical to Surface

® Normal to Surface

5 Mea: istance Line

Steering Referen:

eer Indication
Light Bar

Facing Angle Compass
As-Built

Target Surface

4

11

w N

N
o@CO\lG)

12 G0053979

Mizete zméfit vzdalenost hrany Izice od dat navrhu v kolmém sméru.

(5) ,Measurement Distance Line* (Cara méfeni vzdalenosti)

Muzete zobrazit nastaveni pro linii, ktera je vybrana v ,Measurement Distance” (Méfeni vzdalenosti), mezi hra-

nou lzice a daty navrhu.

(6) ,Steer Indication” (Indikace fizeni)

Muzete nastavit zobrazeni fizeni.

(7) ,Light Bar” (Svételna lista)

Muzete nastavit svételnou listu pro zobrazeni fizeni.
(8) ,Facing Angle Range:“ (Rozsah zorného uhlu)

Muzete nastavit rozsah uhlu, ve kterém bude zobrazen kompas zorného Uhlu zelené, a nastavit zvukové nava-

déni.

(9) ,AsBuilt“ (Reélny terén)

MUzete nastavit realny terén.

(10) , Target Surface® (Cilovy povrch)
Muzete provést nastaveni cilového povrchu.
(11) Tlagitko ZADANI

Muzete ulozit obsah zmén provedenych v ,Guidance Settings” (Nastaveni navadéni).

(12) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati na obrazovku nabidky.
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NASTAVENI SVETELNE LISTY A ZVUKU

Muzete zkontrolovat polohu hrany IZice proti povrchu svételnou
liStou a zvukem.

V nabidce ,Guidance Settings® (Nastaveni navadéni) klepnéte
na tladitko ,Light Bar & Sound® (Svételna lista a zvuk). Zobra-
zeni se zméni na ,Light Bar & Sound” (Svételna lista a zvuk).

POZNAMKA

Svételnou listu mizete nastavit samostatné pro rezim presné-
ho rypani a pro rezim hrubého rypani.
Nastaveni zvuku je shodné pro oba rezimy.

NASTAVENI REZIMU HRUBEHO RYPANI

Svételnou listu a zvuk mizete nastavit v rezimu hrubého rypani.

Na obrazovce ,Light Bar & Sound® (Svételna lista a zvuk) vy-
berte kartu ,Rough Digging® (Hrubé rypani).
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Menu

Guidance Settings
Elevation Reference
Light Bar & Sound
Grade Indicators
Measurement Distance
J Vertical to Surface
®) Normal to Surface
Measurement Distance Line
Steering Reference

Steer Indication

Light Bar

As-Built

Target Surface

v

Light Bar & Sound
Rough Digging | Fine Digging I

On-grade tolerance: jo.som |

<4 0.90m
< 0.50m

40.00m

m ¢ -0.50m
® «-0.90
-0.90m
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OBSAH NASTAVENIi SVETELNE LISTY A ZVUKU

(1) ,On-grade tolerance® (Tolerance srovnani): Lze nastavit po-
volenou odchylku rypani, ktera bude zobrazena jako zelena
lista.

(2) Lze zménit nastaveni rozsahu rypani, ktery je zobrazen ja-
ko zelend svételna lista

(3) Lze upravit hlasitost zvukového znameni pro riizné barvy
svételné listy.

Light Bar & Sound
Rough Digging || Fine Digging I
1 - :
= € 0.90m L W)

= € 0.50m
L W)

J
= <0.00m

(4) Je mozné zménit ton zvukového znameni. Co— L BN E 3
(5) Tlagitko ZADANI: Klepnutim na toto tlagitko uloZite nasta- e el ’
veni. 2 (= S 7 J 4
(6) Tlagitko NAVRAT: Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se zo- VIR
brazeni vrati na pfedchozi obrazovku.
NASTAVENiI TOLERANCE V REZIMU HRUBEHO RYPANi
Kdyz je svételna liSta zobrazena v zeleném rozsah v rezimu hrubého rypani, mizete natavit toleranci.
Klepnéte na sloupec ,On-grade tolerance:“ (Tolerance svahu)
a pak zadejte toleranci. Vo
Pokud zadate Ciselnou hodnotu, automaticky se aktualizuje -
svételna lita, coz se projevi na obrazovce. Ul 3 S
Rough Digging | Fine Digging
On-grade tolerance: jo.som |
<4 .0.90m o
:0.50m -
o) W[
" < -0.90m o
ZMENA ZOBRAZENi SVETELNE LISTY V REZIMU HRUBEHO RYPANI
Klepnéte na tlacitka (1) a (2) a muzete zménit rozsah zobrazeni svételné listy.
Muzete vybrat z nasledujicich 3 vzoru.
m € 0.900m m € 1.300m 4 1.900m
" < 0.500m -
[ |
0.500m
= 4.0.000m §
= 4 0.000
m ¢ -0.500m ! m 4 0.500m
" (-0900m | |g%-0.500m a e
1 2 1 1 2 G0053981
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NASTAVENiI PRESNEHO RYPANI

MuzZete nastavit svételnou listu a zvuk v rezimu pfesného rypa-
ni.

Menu
Na obrazovce ,Light Bar & Sound” (Svételna lista a zvuk) vy-
berte ,Fine Digging“ (Pfesné rypani).

Light Bar & Sound

.
Rough Digging {Fine Digging |

Obsah nasledujicich 5 polozek je stejny jako pfi ovladani rezi-
mu hrubého rypani.

» Zobrazeny obsah obrazovky ,Light Bar & Sound“ (Svétel-
na lista a zvuk)
Pro tuto polozku viz ,OBSAH NASTAVENI SVETELNE LI-
STY A ZVUKU (7-73)".

* Nastaveni moznych hodnot v reZzimu hrubého rypani
Pro tuto polozku viz ,NASTAVEN| TOLERANCE V REZI-
MU HRUBEHO RYPANI (7-73)".

*  Zména svételné listy v rezimu Hrubého rypani
Pro tuto polozku viz ,ZMENA ZOBRAZENI SVETELNE LI-
STY V REZIMU HRUBEHO RYPANI (7-73)".

« Nastaveni hlasitosti zvukového znameni
Pro tuto polozku viz ,NASTAVENI HLASITOSTI ZVUKOVEHO ZNAMENI (7-86)".

» Nastaveni tonu zvukového znameni
Pro tuto polozku viz ,NASTAVENI TONU ZVUKOVEHO ZNAMENI (7-87)".
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NASTAVENI INDIKATORU SVAHU

Muzete provést nastaveni indikatoru svahu.

Na obrazovce ,Guidance Settings” (Nastaveni navadéni) klep-
néte na tlacitko ,Grade Indikators® (Indikatory svahu).

POSTUP PREVRACENI BAREV INDIKATORU SVAHU

1. Zaskrtnéte pole ,Invert Colors“ (Pfevratit barvy).

2. Zobrazené barvy indikatoru svahu mulzete pfepnout mezi
¢ervenou a modrou, které odpovidaji poloze hrany Izice
nachazejici se nad nebo pod povrchem.

Menu

Guidance Settings
Elevation Reference
Light Bar & Sound
Grade Indicators
Measurement Distance

_ Vertical to Surface

®) Normal to Surface

Measurement Distance Line

Steering Reference

Steer Indication
Light Bar
Cross Hair
As-Built

Target Surface

v 2]

Grade Indicators

Left Indicator
In from edge (0 means Bucket Left Edge):

Right Indicator
In from edge (0 means Bucket Right Edge):

G0053985

Left Fix |

i Jaagl

G0053986
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NASTAVENiI ROZSAHU INDIKATORU SVAHU

1. Klepnéte na sloupec ,Extents:“ (Rozsah) a zadejte hodno-
tu rozsahu indikatoru svahu.

Menu

Po dokoné&eni zadani klepnéte na tlagitko ,OK".

Guidance Settings

Klepnéte na tlagitko ZADANI a nastaveni ulozte. o
Invert Colors

Left Indicator
In from edge (0 means Bucket Left Edge):

Right Indicator
In from edge (0 means Bucket Right Edge):

OK Cancel ___

G0056208

2. Sifka zobrazeného indikatoru svahu maze byt nastavena
zadanim hodnoty.

G0053987
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NASTAVENI SIRKY ZELENEHO INDIKATORU SVAHU

1. Klepnéte na sloupec ,On-grade:“ (Ve sklonu) a zadejte
hodnotu rozsahu indikatoru svahu.

Po dokon&eni zadani klepnéte na tlagitko ,OK".

Guidance Settings

Klepnéte na tlagitko ZADANI a nastaveni ulozte. G

Invert Colors
Extents:

On-grade:

Left Indicator
In from edge (0 means Bucket Left Edge):

Right Indicator
In from edge (0 means Bucket Right Edge):

OK Cancel ___

G0056208

2. Sitka zobrazeného zeleného indikatoru svahu muaze byt
nastavena zaddnim hodnoty.

G0053988

7-77



OVLADACI PANEL NASTAVENI

NASTAVENI LEVEHO INDIKATORU SVAHU

Klepnéte na sloupec ,Left Indicator® (Levy indikator) a zadejte
numerickou hodnotu.
Po dokonc&eni zadani klepnéte na tladitko ,OK".

Menu

Guidance Settings

Klepnéte na tlagitko ZADANI a nastaveni ulozte.

Grade Indicators

v s o w H - Invert Colors
Detekovanou polohu hrany IZzice muzZete odsadit zleva dopra e
va. ongate: (K

Left Indicator

In from edge (0 means Bucket Left Fdae):

Right Indicator
In from edge (0 means Bucket Right Edge):

OK | Cancel __"%°

G0056208
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NASTAVENiI PRAVEHO INDIKATORU SVAHU

Klepnéte na sloupec ,Right Indicator” (Pravy indikator) a zadej-
te numerickou hodnotu.
Po dokonc&eni zadani klepnéte na tladitko ,OK".

Klepnéte na tlagitko ZADANI a nastaveni ulozte.

Detekovanou polohu hrany Izice mizete odsadit zprava dole-
va.

Menu

Guidance Settings

Grade Indicators

Invert Colors

Left Indicator
In from edge (0 means Bucket Left Edge):

Right Indicator

In from edge (0 means Bucket Right Edge):

G0056208
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MERENI VZDALENOSTI

MuzZete nastavit zplsob méreni vzdalenosti mezi hranou IZice a povrchem.

» Kolmo k vodorovné roviné
V tomto nastaveni je méfena stala vzdalenost od povrchu.

POZNAMKA
V rezimu pojezdu je toto nastaveni vybrano automaticky.

Left Fix

*  Kolmo k povrchu
V tomto nastaveni je méfena stala kolma vzdalenost od
povrchu.
POZNAMKA

V poloautomatickém reZimu je toto nastaveni vybrano au-
tomaticky.

[rerrx |

NASTAVENiIi PARAMETRU RIZENI

Lze provést nastaveni polohy zubu IZice pro fizeni dle vybranych dat vyrovnani.

Klepnéte na tladitko ,Steer Indication® (Indikace fizeni) na ob-
razovce ,Guidance Settings® (Nastaveni navadéni).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Steer Indication” (Indikace
fizeni).

Menu

Guidance Settings

Elevation Reference
Light Bar & Sound
Grade Indicators
Measurement Distance
J Vertical to Surface
) Normal to Surface
V| Measurement Distance Line
Steering Reference

Steer Indication

Light Bar

Facing Angle Compass

As-Built

Target Surface

G0053989
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OBSAH NASTAVENi PARAMETRU RIiZENI

Lze provést nastaveni polohy zubu IZice pro navadéni dle vy-
branych dat vyrovnani.

(1) ,LAlignment” (Vyrovnani)

Zobrazuje nazev soubord vyrovnani nastavenych v ,Project Fi- Sizar A
le Settings” (Nastaveni souboru projektu).

Pokud neni vybran zadny soubor vyrovnani, nastavte jej v na-
bidce ,Project File Settings” (Nastaveni souboru projektu).

Podrobnosti viz ,NASTAVENI VYROVNANI (7-33)".
(2) ,Point of interest” (Bod zajmu)

Lze nastavit polohu hrany Izice k navadéni.

(3) ,Alignment Feature® (Funkce vyrovnani)
Umoznuje nastavit polohu vyrovnani pro referenci.

(4) ,Steering offset” (Odsazeni fizeni)

Data vyrovnani Ize odsadit vzhledem k hrané IZice pro referenci.
(5) ,Match” (Shoda)

Stfedovou osu dat vyrovnani Ize odsadit vzhledem k poloze hrany Izice.

(6) Tlagitko ZADANI

Umoznuje uloZit nastaveni.

(7) Tlagitko NAVRAT

Obrazovka se vrati na pfedchozi obrazovku.

(8) ,Cross Hair* (Nitkovy kFiz)

Do polohy IZice muzete pfidat nitkovy kFiZ jako referenci pro ,Steer Indication” (Indikaci fizeni).
Po zatrZeni se nitkovy kfiZ zobrazuje v misté stfedu otaceni.

NASTAVENI NAVIGACE PRO HRANU LZiCE

Znovu muzete nastavit polohu hrany Izice pro navigaci.

Klepnéte na sloupec ,Point of interest:“ (Bod zajmu) a vyberte
polohu hrany IZice.
Muzete vybrat nasledujici polohy hrany Izice.

.Bucket’ (Lzice):,Left cutting edge” (Levy Fezny bfit)
.Bucket” (Lzice):,Middle cutting edge” (Stfedni fezny bfit) I o

.Bucket” (LZice):,Right cutting edge” (Pravy Fezny bfit) e

1 Alignment: 1
Point of interest:
2 z
Alignment Feature: . 3
4 Additional steer offset: 5
8 Cross Hair
AJD03381
Steer Indication
Mid cutting edge
Bucket: Mid cutting edge
Bucket: Right cutting edge
Cross Hair
AJDO03366

FUNKCE VYROVNANI V NASTAVENI INDIKACE RIZENi

Data vyrovnani Ize nastavit vzhledem k hrané IZice, ktera bude navadéna.
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Vyberte polohu dat vyrovnani klepnutim na sloupec ,Alignment
Feature:“ (Funkce vyrovnani)
Mduzete vybrat nasledujici polohy dat vyrovnani.

+ Left (Leva strana dat vyrovnani)
~Centerline” (Stfed dat vyrovnani)
~Right* (Prava strana dat vyrovnani)

PRIDAVNE ODSAZENI V NASTAVENI INDIKACE RIZENI

Data vyrovnani Ize odsadit vzhledem k hrané |Zice, ktera bude navadéna.

Numericka hodnota muze byt ve sloupci funkce Fizeni zméné-
na déle popsanym vzpﬂsobem.
.Left* (Vlevo) Sitka levého konce dat vyrovnani ke stfedu
je ,zvétSena (+)“.
« ,Centerline” (Stfedova ¢ara) Sitka od stfedu k pravé strané
je ,zvétSena (+)“.
. ,Right* (Vpravo) Sitka od pravého konce dat vyrovnani ke
stfedu je ,zmendena (-)“.

Stisknutim tlacitka ,Match” (Shoda) odsadte data vyrovnani na
polohu hrany IZice. Hodnota odsazeni se nastavi automaticky.

Steer Indication

41 10deg-step-siope

I_ Alignment Feature: v 1

Additional steer offset: ERZINN

Cross Hair

AJD03368
Steer Indication
Alignment: 4-1 10deg-step-slope
Point of interest:
P T Conterline 4
Additional steer offset: ERZIIY
Cross Hair
AJD03370

NASTAVENI SVETELNE LISTY V PARAMETRECH RIZENi

muUzete nastavit svételnou liStu pro reference fizeni.

Na obrazovce ,Guidance Settings® (Nastaveni navadéni) klep-
néte na tla€itko ,Grade Indicators® (Indikatory svahu).
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Menu

Guidance Settings

Elevation Reference
Light Bar & Sound
Grade Indicators
Measurement Distance

J Vertical to Surface
® Normal to Surface

v/ Measurement Distance Line

Steering Reference

Steer Indication
Light Bar
Facing Angle Compass
As-Built

Target Surface
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Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Machine Setup® (Nastaveni stroje).

(ST HI 2.000m
ACIUAN 3.000m
[SAC1IEH 4.000m

WN =

G0053990

* (1) ,Green” (Zelena)

Toto nastaveni je pro zeleny rozsah svahu.

Klepnéte na sloupec ,Green® (Zelend) a zadejte numerickou hodnotu.
+ (2),Yellow* (Zluta)

Toto nastaveni je pro Zluty rozsah svahu.

Klepnéte na sloupec ,Green“ (Zelena) a zadejte numerickou hodnotu.

* (3) ,Extents” (Rozsahy)
Toto nastaveni je pro Sitku svahu.
Klepnéte na sloupec ,Green” (Zelena) a zadejte numerickou hodnotu.

7-83



OVLADACI PANEL NASTAVENI

NASTAVENI NITKOVEHO KRIZE V PARAMETRECH RIiZENi

Poloha zubu IZice mUze byt pro U&ely Fizeni zobrazena pomoci
nitkového kfize.

- 0.00m

Stisknéte tladitko ,Steer Indication® (Indikace Fizeni), zaskrtnéte
moznost ,Cross Hair“ (Nitkovy kfiZ) v nabidce ,Steer Indication®
(Indikace fizeni) a zobrazte je;.

Na pracovni obrazovce uvidite polohu zubu |Zice zobrazenou :
prostfednictvim nitkového kFize.

Grade Indicators

Menu

Guidance Settings

Measurement Distance
J Vertical to Surface

®) Normal to Surface
Measurement Distance Line
Steering Reference
Steer Indication

Light Bar

As-Built

Target Surface

v A
AJD00885
Steer Indication
Alignment: 41 10deg-step-siope
Point of interest:
T S ——
Alignment Feature:  [SSut S
Additional steer offset: [N SN
V| Cross Hair
AJD03350
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NASTAVENiI POLOZEK KOMPASU ZORNEHO UHLU

(1) ,Facing Angle Range* (Rozsah zorného uhlu)

Muzete nastavit rozsah ,Facing Angle Compass* (Rozsah zor-
ného uhlu), ktery se bude zobrazovat zelené.

(2) ,Facing Proximity Angle Range® (Rozsah zorného uhlu pfi-
blizeni):

Muzete nastavit uhel ,Facing Proximity Angle Range® (Rozsah
zorného uhlu pfiblizeni) se zvukovym navadénim.

(3) MGzete nastavit hlasitost zvuku pro ,Facing Angle Range*
(Rozsah zorného uhlu) a ,Facing Proximity Angle Range® (Roz-
sah zorného uhlu pfibliZeni).

(4) MGzete zménit ton zvuku.

(5) Tlagitko ZADANI: Klepnutim na toto tlagitko uloZite nasta-
veni.

(6) Tlagitko NAVRAT: Po klepnuti na toto tladitko se zobrazeni
vrati na pfedchozi obrazovku.

Facing Angle Compass

. Facing Angle Range

NASTAVENiI ZELENEHO ROZSAHU KOMPASU ZORNEHO UHLU

Klepnéte na sloupec ,Facing Angle Range:* (Rozsah zorného
uhlu) a zadejte hodnotu uhlu, ve kterém bude kompas zorného
Uhlu zobrazen zelené.

Po napsani zpravy klepnéte na tlacitko ,OK* a ulozte nastave-
ni.

POZNAMKA
Uhel (A): Hodnotu miZete nastavit v rozsahu 0,50 ° az 5,00 °

[ )
[ Facing Proximity Angle Range 3
G0053991
Facing Angle Compass
., Facing Angle Range
5.00° |
[ )
[ Facing Proximity Angle Range
[ )
5
2]
G0056209

G0053992
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NASTAVENiIi ROZSAHU ZVUKOVEHO ZNAMENIi ZORNEHO UHLU PRIBLIZENI

Klepnéte na sloupec ,Facing Proximity Angle Range® (Rozsah
zorného uhlu pfiblizeni) a zadejte hodnotu uUhlu, ve kterém bu-
de povoleno zvukové znameni zorného uhlu pfiblizeni.

Po napsani zpravy klepnéte na tla¢itko ,OK* a ulozte nastave- ARG

ni. . Facing Angle Range

[ 0)

[ Facina Proximity Angle Range

L] 0)
ir
2]

G0056210

POZNAMKA
Uhel (B): Hodnotu muzete nastavit v rozsahu 0,00 ° az 10,00 °

G0053993
NASTAVENI HLASITOSTI ZVUKOVEHO ZNAMENI
Muzete nastavit hlasitost zvuku pro ,Facing Angle Range*
(Rozsah zorného uhlu) a ,Facing Proximity Angle Range® (Roz-
sah zorného uhlu pfiblizeni).
Klepnutim na tlacitko (1) hlasitost snizite.
Klepnutim na tla¢itko (2) hlasitost zvysite. ,:Fg:iln:F pg
POZNAMKA e
PFi kazdém stisknuti tlacitka (1) nebo (2) se zeleny indikator o oy e e
zvy$i nebo snizi. :
M " w)
a
A
G0053982
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NASTAVENiI TONU ZVUKOVEHO ZNAMENI

1. Klepnéte na tladitko (1) na obrazovce nastaveni Sound
Volume (Hlasitost zvukového znameni) a obrazovka se
zmeéni na Tone Settings (Nastaveni tonu).

Tén mazete vybrat ze 3 vzora. e
.« Facing Angle Range

[ )

[ Facing Proximity Angle Range

M L] w0)

1 J7
)

G0053983

2. Vyberte ton pro ,Facing Angle Range“ (Rozsah zorného
uhlu) a ,Facing Proximity Angle Range* (Rozsah zorného
Uhlu pfiblizeni) na obrazovce ,Tone Settings“ (Nastaveni
ténu).

Po dokon&eni vybéru klepnéte na tlagitko ZADANI a ulozte Tone Setings
nastaveni.

G0053984

NASTAVENiIi REALNEHO TERENU

Realny terén je aktudlni terén zobrazeny 2rozmérné. Nastavenim realného terénu mizete stav pracovisté zo-
brazit barevné a to miize pomoci pfi stanoveni postupu a presnosti prace. Pokud se posune poloha hrany Izice
nebo stroj, vSechna data realného terénu se aktualizuji. Pokud chcete zobrazit redlny terén, nastavte v Screen
Layout (Usporadani obrazovky) v Dispplay Options (Moznosti zobrazeni) Main (Hlavni) na Plan view (Zobrazeni
plochy). Nastaveni nahledu je popsano v ,NASTAVENI NAHLEDU*.

NASTAVENiI VYKOP/NASEP

V nastaveni projektového souboru zvolte zobrazeni ,As-Built*
(Realny terén) na ,Cut Fill* (Vykop/nasep) a mulzete provést
nastaveni barvy, pokud je v uspofadani obrazovky zobrazeni As-Buil

plochy nastaveno jako Main (Hlavni). cutin | Pass Gount | [Advanced |

Na obrazovce nastaveni ,As-Built“ (Realny terén) klepnéte na
kartu ,Cut Fill* (Vykop/Nasep).

Intorval:
5m - 0.07"

Restore Default

Cross Section 12

AJD01055
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NASTAVENI

NASTAVENiI VYBERU BARVY VYPLNE REZU

(1) ,Interval:* (Interval)
Nastavi interval barvy zobrazeni.

(2) ,Offset” (Odsazeni)
Odsadi rozsah barvy zobrazeni pro reélny terén.

(3) ,Restore Default“ (Obnovit vychozi)

Obnovi interval a hodnotu odsazeni na vychozi hodnotu.
(4) ,Cross Section® (Pficny fez)

Zobrazuje elevaci realného terénu s linii v zobrazeni profi-
lu nebo casti.

(5) Zména barvy zobrazeni ,,Color Selection® (Vybér barvy)
Barvu realného terénu mizete zménit. Klepnéte na poloz-
ku, kterou chcete zménit, a zménte barvu zobrazeni.

Obrazovka se zméni na obrazovku zmény barvy zobrazeni
,Color Selection® (Vybér bgr\{y). Vyberte libovolnou barvu
a klepnéte na tlaCitko ZADANI.

POZNAMKA

Pokud klepnete na tla¢itko Default Color (Vychozi barva),
nastavi se vychozi barva.

(6) Tlacitko ZADANI o

UloZte nastaveni klepnutim na tlacitko ZADANI.

(7) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na predchozi
obrazovku.

NASTAVENi POCTU PRUCHODU

V nastaveni projektového souboru zvolte zobrazeni ,As-Built"
(Realny terén) na ,Pass Count® (PocCet priichodu) a mulzete

prov
braz

ést nastaveni barvy, pokud je v uspofadani obrazovky zo-
eni plochy nastaveno jako Hlavni.

Na obrazovce nastaveni ,As-Built* (Realny terén) klepnéte na
kartu ,Pass Count* (Pocet prachodu).

7-88

As-Built

Cut Fill ~ Pass Count | Advanced

Cross Section

G0053994

Color Selection
EEEEECEE
EEES
m

AJD01057

As-Built

CutFill | Pass Count | 'Advanced

12+

Restore Default

/| Cross Section v (2]

AJD01058
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NASTAVENiI VYBERU BARVY POCTU PRUCHODU

(1) Klepnéte na polozku Pass Count (Pocet priichodu), pro kte-
rou chcete zménit barvu zobrazeni.

Obrazovka se pfepne na zobrazeni ,Color Selection* (Vybér
bgrvy). Viyberte libovolnou barvu a klepnéte na tlagitko ZADA-
NI 1

10

As-Built

Cut Fill | Pass Count | Advanced

POZNAMKA

Pokud klepnete na tlacitko Default Color (Vychozi barva), na-
stavi se vychozi barva.

(2) ,Restore Default‘ (Obnovit vychozi)
Obnovi interval a hodnotu odsazeni na vychozi hodnotu.
(3) ,Cross Section® (PFicny fez)

Zobrazuje elevaci realného terénu s linii v zobrazeni profilu ne-
bo Casti. AJDO3071

(4) Tlagitko ZADANI
Ulozte nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.
(5) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na predchozi obra- W
zovku.

[ Default Color

AJD01060
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RO

ZSIRENA NABIDKA REALNEHO TERENU

Na obrazovce ,Advanced” (RozSifené) z ,As-Built (Redlny terén) mizZete provést nastaveni ovladani realného
terénu ze serveru/mistni a vybrat/odstranit soubor ovladani realného terénu.

NASTAVENiI OVLADANiIi REALNEHO TERENU

(1) ,Manage by:* (Ridit podle)
* Pokud vyberete moznost ,Site-Link server® (Server sy-

As-Built

stému Site-Link) CutFill | Pass Count | Advanced

HMI nacte data realného terénu ze serveru Site-Link. :‘AB: i"y":""' T ]

| kdyz uzivatel lokalné muze vymazat mezipamét dat Profile: [EY—— N >

realného terénu, rozhrani HMI ziskava tato data ze Suface Cache

serveru. :
* Kdyz vyberete moznost ,Local as-built only“ (Pouze e e

mistni reélny terén) flat_komatsu_test  |Height

Ovladaci panel sam ovlada realny terén. V tomto na-
staveni server data realného terénu neobnovuije.

(2) ,Profile:* (Profil)

Nastaveni ,AsBuilt Control* (Ovladani realného terénu)
ulozi vSechna data realného terénu pouzivana v riznych
scénafich do 1 spoleéné sady. Toto nastaveni se pouziva
pouze v pfipadé, Ze je realny terén ovladan mistné.

5 Select All  Export  Import

Cross Section

AJD03072

V nékterych pfipadech pfi pouzivani nebo porovnavani riznych dat realného terénu potfebuje uzivatel vr-
stvu realného terénu (elevace, stavba, frekvence, teplota atd.) nebo rizné velikosti bunék.

P¥i praci v mistnim reZimu pomoci profilu 1 se €innost neméni.

Pokud se v3ak vyskytuje nékolik nastaveni, pokud se toto nastaveni zméni na jiné, budou data realného
terénu zménéna.

(3) ,Project:* (Projekt)

Vyberte potfebna nastaveni ze seznamu ,AsBuilt Control“ (Ovladani realného terénu) pro kazdy projekt,
ktery je ulozen lokalné.

(4) Zobrazuje vSechny vrstvy zahrnuté v nastaveni ,AsBuilt Control* (Ovladani realného terénu) projektu.
(5) Tlacitko ,Delete” (Odstranit)

Odstrani vybranou vrstvu.

(6) Tlacitko ,Select All* (Vybrat vse)
Voli vS8echny soubory dat realného terénu, které se vyskytuji v seznamu.

IMPORT/EXPORT KONTROLNICH SOUBORU REALNEHO TERENU

Pouzijte jednotku USB flash a mlzete vypsat kontrolni soubory realného terénu (soubor GD3) z ovladaciho
panelu nebo vlozit soubor do ovladaciho panelu.

1.

7-90

Tlagitko Export

MuzZete zapsat kontrolni soubory realného terénu z ovlada- As-Built

ciho panelu na jednotku USB flash, ktera je pfipojena. G| PESSGaIAY| Advanced
Tlagitko Import vy TSR
Mlzete importovat kontrolni soubory reélného terénu ulo-
zené na jednotce USB flash do slozky 3DMC v ovladacim Project:

panelu.

Height
Height 1

Pass Counts

test surface Height

test111 Height

Select All | Export | Import 2

Cross Section

G0056226
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OVLADACI PANEL

Zobrazeni exportu

Zobrazeni importu

Export

AL EIZ 3D As-built file (GD3) b
Where: |[3H v

As-built Surface files

2]

G0056227
Import
LU= IS 3D As-built file (GD3) 2
L\ LCTERY 3DMC folder o
As-built Surface files
> test-gd3
G0056228
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NASTAVENI

NASTAVENI CILOVEHO POVRCHU

Muzete provést nastaveni ,Target Surface” (Cilovy povrch).
(1) ,Isolation Mode* (Rezim izolace)

Poloautomatické rypani mlzete pouzit pouze tehdy, je-li vybra-
na moznost ,Target Surface® (Cilovy povrch).

(2) ,Maximum grade transition:* (Maximalni pfechod svahu)

Muzete zménit velikost vybraného ,Target Surface” (Cilovy po-
vrch).

Zadejte Ciselnou hodnotu, kterou chcete zménit, do sloupce
,Maximum grade transition:* (Maximalni pfechod svahu).

(3) ,Extend grade at edge by:* (RozSifeni svahu na hrané o)

Muzete rozsifit vybrany ,Target Surface* (Cilovy povrch) v na-
bidce ,Isolation Mode“ (Rezim izolace).

(4) ,Surface color” (Barva povrchu)

Mduzete nastavit barvu zobrazeni povrchu.

(5) ,Extension color” (Barva rozsifeni)

Mduzete nastavit barvu rozsifeného povrchu.

(6) Tlagitko ZADANI

Ulozte nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.
(7) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati predchozi
obrazovku.

MOZNOSTI ZOBRAZENI

Menu

Guidance Settings
Elevation Reference
Light Bar & Sound
Grade Indicators

Measurement Distance

As-Built

Target Surface

Target Surface

o of a surface by
grade transition from y

our

aABwWN

AJD03074

,Display Options* (MozZnosti zobrazeni) slouzi k nastaveni uspofadani pracovni obrazovky, zobrazeni, bodu, dat
vyrovnani, obrazu stroje, pracovniho dosahu, ¢asu vyrovnani IZice, konfigurace pro displej dal$ich stroju, barvy

pozadi, jasu, jazyka a jednotek.

1. Klepnéte na tlacitko hlavni nabidky v pravém dolnim rohu
pracovni obrazovky. Zobrazi se ,Menu“ (Nabidka).
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2. Na obrazovce ,Menu“ (Nabidka) klepnéte na ,Display ,
Options® (Moznosti zobrazeni) a obrazovka se pfepne na Menu
nastaveni ,Display Options* (Moznosti zobrazeni).

Project File Settings

Guidance Settings
Display Options
Site-Link
Komatsu Options
Tools

Machine Setup

- G0053996

MOZNOSTI OBSAHU ZOBRAZENI

Volbou ,Display Options® (MoZnosti zobrazeni) mlzete nastavit a upravit nasledujici polozky.

(1) ,Screen Layout” (Uspofadani obrazovky)
Muzete nastavit usporfadani obrazovky. Menu
(2) ,View" (Zobrazeni) Dispiay Options

UmoZhuje nastaveni zobrazeni.
(3) ,Design Data“ (Data navrhu) —

4 Machine Image

View

WN =

Muzete konfigurovat zobrazeni dat navrhu.
(4) ,Machine Image”“ (Zobrazeni stroje)

Bucket Alignment Lines

MUzete konfigurovat zobrazeni nastaveni stroje. / Display Other Machines

Background Color

(5) ,Working Range® (Pracovni dosah)

Brightness Adjustment

©O©oo~NOO

Language & Units

v 12}

=N
o

Muzete nastavit zobrazeni/nezobrazeni pracovniho dosahu
pracovniho vybaveni. (Zobrazuje se pouze v rezimu pojezdu.)

(6) ,Bucket Alignment Lines* (Cary vyrovnani Izice) AJD0307S

Muzete zobrazit/nezobrazit nastaveni vyrovnani IZice.

(7) ,Display Other Machines” (Zobrazeni dalSich strojd)

Muzete upravit zobrazeni dal$iho stroje. (Pouze pokud je pfipojen k Site-Link.)
(8) ,Background Color* (Barva pozadi)

Muzete upravit nastaveni zobrazeni pozadi pracovni obrazovky.

(9) ,Brightness Adjustment® (Nastaveni jasu)

Muzete nastavit jas ovladaciho panelu.

(10) ,Language & Units* (Jazyk a jednotky)

MuUzete provést nastaveni jazyka a jednotek.

(11) Tlagitko ZADANI

UloZzte nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.

(12) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati na obrazovku nabidky.
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NASTAVENiIi USPORADANiIi OBRAZOVKY

Volbou ,Display Options” (MoZnosti zobrazeni) mlzete nastavit a upravit nasledujici polozky.

Provedte nastaveni uspofadani pracovni obrazovky.
—

Klepnéte na tlacitko ,Screen Layout” (Uspofadani obrazovky) Menu
na obrazovce ,Display Options” (MozZnosti zobrazeni), obrazov- Display Options
ka se zméni na obrazovku nastaveni uspofadani pracovni ob-
razovky.

/| Display Remote Machines

Background Color
Brightness Adjustment

Language & Units

USPORADANIi OBRAZOVKY

Mduzete vybrat uspofadani obrazovky z nasledujicich 3 moznosti.

Sub1 Sub1 | Sub2

Main
Main Main

Main Main+Sub1 Main+Sub1+Sub?

POZNAMKA

Pokud je vybran rezim Drive (Pojezd), nelze nastavit uspofadani obrazovky ,Main+Sub1+Sub2* (Hlavni + Dil&i
1 + Dil¢i 2)

NASTAVENiIi USPORADANiIi OBRAZOVKY PRO POJEZD

Muzete nastavit zobrazeni rezimu pojezdu.
Nastaveni zobrazeni Ize uloZit do nabidky ,Driving1“ a ,Driving2“ (Pojezd 1 a 2)

7-94



NASTAVENI

OVLADACI PANEL

Na karté obrazovky nastaveni ,Driving1“ (Pojezd 1) klepnéte
na kartu ,Screen Layout (Uspofadani obrazovky).
Mduzete nastavit zobrazeni obrazovky,Driving1“ (Pojezd 1). s e

Driving1 || ‘Driving2 | Digging1 | [4 )

(1) ,Pop-Up Map“ (Mistni okno mapy)

/| Pop-Up Map

Zobrazuje na pracovni obrazovce $iroky vysek mapy v mistnim T
e Steering Light Bar
Okne' v/ Left Grade Indicator
(Po klepnuti na tlagitko vpravo nahofe se na obrazovce zobrazi - —
vyskakovaci okno.) hore |
LRI M Backward |

(2) ,Facing Angle Compass* (Kompas zorného uhlu)

Zobrazi na pracovni obrazovce nabidku Facing Angle Com-
pass (Kompas zorného uhlu).

Kompas zorného uhlu se zobrazi, kdyz klepnete na tlacitko
Target Surface (Cilovy povrch) v souboru navrhu povrchu .tn3

AJD03076

a .pl3.
(3) ,Steering Light Bar* (Svételna lista fizeni)

Zobrazuje na pracovni obrazovce svételnou lidtu fizeni. Zobrazuje se na obrazovce pouze v pfipadé, Ze jsou

zobrazena data vyrovnani.

(4) ,Left Grade Indicator” (Levy indikator svahu)

Zobrazi na pracovni obrazovce levy indikator svahu (Elevace na pracovni obrazovce).
(5) ,Right Grade Indicator” (Pravy indikator svahu)

Zobrazi na pracovni obrazovce pravy indikator svahu (elevace).

(6) ,Main“ (Hlavni)

Muzete vybrat pohled zobrazeny na hlavni obrazovce.

(7) ,Sub1* (Dilci 1)

Muzete vybrat pohled zobrazeny na pomocné obrazovce 1.

(8) ,3D view direction” (Smér 3D zobrazeni)

Muzete vybrat zobrazeni 3D pohledu.

(9) Zobrazi se obraz vybrany v nabidce ,Driving1“ (Pojezd 1).

POZNAMKA

Obsah vybrany v nabidce ,.3D view direction” (Smér 3D zobrazeni) se neprojevi v obrazu.
(10) Tlagitko ZADANI

UloZi obsah, ktery byl zménén v nastaveni navadéni.

(11) Tlagitko NAVRAT

Klepnéte na tlagitko NAVRAT. Obrazovka se vrati na zobrazeni nabidky.

Zobrazeni mistniho okna mapy
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Zobrazeni kompasu zorného uhlu

Tilt Bucket Sensor Offline!

. Left Fix | o]

2

G0054529

Zobrazeni svételné listy Fizeni, pokud je vybrano vyrovnani
v nabidce povrchu

G0054530

Obraz stroje

G0054531

ZOBRAZENi VYBERU PRO POJEZD

Lze nastavit zobrazeni pro polozky ,Main“ (Hlavni) a ,Sub1“ (Dil¢i 1) v rezimu pojezdu.
POZNAMKA

Zobrazeni vybrané pro ,Main“ (Hlavni) a ,Sub1“ (Dil&i 1).

Dostupné jsou 3 nasledujici typy zobrazeni.
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"3D“
G0053997
,Plocha“
G0053998
LProfil
[Middle Fix
i oas
G0053999

NASTAVENI 3D POHLEDU PRO POJEZD

Muzete nastavit smér 3D zobrazeni. Miizete nastavit, pouze kdyzZ je vybran nahled 3D pomoci ,Main® (Hlavni)
nebo ,Sub1” v rezimu pojezdu.

Jsou k dispozici 4 nasledujici zobrazeni:
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~Shora“

G0054000
~Zezadu®

G0054001
,Leva strana“

G0054002

7-98



NASTAVENI OVLADACI PANEL

,Prava strana“

G0054003

NASTAVENiI USPORADANiIi OBRAZOVKY PRO RYPANI

Lze provést nastaveni zobrazeni rezimu pfesného rypani a hrubého rypani.
Nastaveni Ize ulozit do konfiguraci ,Digging 1%, ,Digging 2“ a ,Digging 3“ (Rypani 1, 2 a 3).
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NASTAVENI

Na obrazovce nastaveni ,Digging 1“ (Rypani 1) klepnéte na
kartu ,Screen Layout® (Uspofadani obrazovky).
Lze provést nastaveni obrazovky ,Digging 1“ (Rypani 1).

(1) ,Pop-Up Map“ (Mistni okno mapy)

Zobrazuje na pracovni obrazovce Siroky vysek mapy v mistnim
okné.

(2) ,Facing Angle Compass® (Kompas zorného Uhlu)

Zobrazi na pracovni obrazovce nabidku ,Facing Angle Com-
pass” (Kompas zorného uhlu). (Zobrazuje se na obrazovce po-
uze v pfipadé, Ze jsou vybrana data navrhu.)

(3) ,Light Bar" (Svételna lista)
Zobrazuje svételnou listu, pokud provadite rypani na hrubo.
(4) ,Steering Light Bar® (Svételna lista fizeni)

Zobrazuje na pracovni obrazovce svételnou listu fizeni. Zobra-
zuje se na obrazovce pouze v pfipadé, Ze jsou zobrazena data
vyrovnani.

(5) ,Left Grade Indicator” (Levy indikator svahu)
Zobrazi na pracovni obrazovce levy indikator svahu (elevace).
(6) ,Right Grade Indicator” (Pravy indikator svahu)

Zobrazi na pracovni obrazovce pravy indikator svahu (eleva-
ce).

(7) ,Main® (Hlavni)

Lze vybrat zobrazeni na obrazovce ,Main“ (Hlavni).

(8) ,Sub1“ (Dil€i 1)

Lze vybrat zobrazeni ,Sub1“ (Dil&i 1).

(9) ,Sub2" (Dil€i 1)

Lze vybrat zobrazeni ,Sub2“ (Dil&i 2).

(10) ,,3D view direction” (Smér 3D zobrazeni)

Lze vybrat 3D zobrazeni.

(11) Zobrazi se obraz vybrany v nabidce Digging 1 (Rypani 1).
POZNAMKA

Obsah vybrany v nabidce ,3D view direction® (Smér 3D zobra-
zeni) se neprojevi v obrazu.

(12) Tlagitko ZADANI

Obsah zménény v Guidance Setting (Nastaveni navadéni) mu-
Ze byt ulozen.

(13) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na obrazovku hlav-
ni nabidky.
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Obraz stroje

POZNAMKA

Obraz stroje se odliSuje od obsahu zobrazeného na pracovni
obrazovce.

ZOBRAZENIi VYBERU PRO RYPANI

Lze nastavit nastaveni zobrazeni reZimu pfesného rypani a reZimu rypani na hrubo, ,Digging 1“ (Rypani 1),
,Digging 2 (Rypani 2) a ,Digging 3 (Rypani 3).

Lze vybrat zobrazeni, které ma byt pouzito v rezimu rypani ,Main“ (Hlavni), ,Sub1® (Dil¢i 1) a ,Sub2“ (Dil¢i 2).
POZNAMKA

» Zobrazeni vybrané pro ,Main“ (Hlavni) nelze vybrat ani pro ,Sub1“ (Dil&i 1), ani pro ,Sub2“ (Dil&i 2).

» Zobrazeni vybrané pro ,Main® (Hlavni) a ,Sub1* (Dil€i 1) nelze vybrat pro ,Sub2® (Dil&i 2).
Dostupné jsou 4 nasledujici typy zobrazeni.
~3D"

G0054005
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,Plocha“

G0053998
LProfil”

G0053999
,Rez"

Tilt Bucket Sensor Offline!
et Fix | 2o
G0054009

NASTAVENI 3D POHLEDU PRO RYPANI

Muzete nastavit smér 3D zobrazeni. MUzete nastavit, pouze kdyz je vybran nahled 3D pomoci polozky ,Main*
(Hlavni) nebo ,Sub1“ (Dil&i 1) nebo ,Sub2” (Dili 2) v rezimu rypani.

Jsou k dispozici 4 nasledujici nahledy:
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~Shora“

G0054000
~Zezadu®

G0054001
,Leva strana“

G0054002
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,Prava strana“

G0054003
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NASTAVENiI ZOBRAZENI

Umozriuje nastaveni vybraného obsahu zobrazeni v Main (Hlavni), Sub1 (Dil€i 1) a Sub2 (Dil¢i 2).

Provedte nastaveni uspofadani pracovni obrazovky.

Klepnéte na tlacitko ,View" (Zobrazeni) na obrazovce ,Display ' Menu
Options* (Moznosti zobrazeni), zobrazi se nastaveni obrazovky ey cr—
View (Zobrazeni).

Display Options

Screen Layout
View
Design Data
Machine Image
_ Opaque
®) Wireframe
_ Translucent
/| Working Range
/| Bucket Alignment Lines

Background Color

Brightness Adjustment

Language & Units

v 2]

NASTAVENI 3D POHLEDU

MdUzete provést nastaveni 3D pohledu.

V obrazovce nastaveni ,View“ (Pohled) klepnéte na kartu ,3D".

Menu

View
| 3D | Plan | Profile | Section

Camera Type Orthogonality -
Focus Point Focus on body -
Sky

Terrain Dirt3

NASTAVENiIi OBSAHU 3D ZOBRAZENI
(1) ,Camera Type“ (Typ kamery)

Mdzete nastavit typ kamery.

(2) ,Focus Point“ (Zamérenti) e
Mdlzete nastavit zaméreni. 30 Plan | Profle | secton |

e T fortnogonality |
(3) ,Sky“ (Obloha) Focus Point Focus onbosy

|
Muzete nastavit pozadi pracovni obrazovky na ,Sky*“. roran s,
(4) ,Terrain® (Terén)

MuUzZete nastavit obraz terénu.

AOWON-

‘AJD03078
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NASTAVENi TYPU KAMERY

Vyberte kartu ,3D“ a klepnéte na sloupec ,Camera Type* (Typ
kamery).
Nyni Ize nastavit ,typ kamery*.

Vyberte ,Camera Type* (Typ kamery) z nasledujicich 2 typu.

,Orthogonality (Ortogonalita)*

.Perspective (Perspektiva)*

7-106

View

3D | Plan I Profile I Section I

Camera Type

Focus Point
Sky

Terrain

G0054014
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NASTAVENiIi OVLADANiIi ZAMERENI

Vyberte kartu ,,3D“ a klepnéte na sloupec ,Focus Point* (Zamé-
fenl).
Muzete nastavit ,Focus Point“ (Zaméreni).

Vyberte ,Focus Point” (Zaméfeni) z nasledujicich 3 typu.

View

3D | Plan | Profile | Section |

Camera Type Orthogonality v

Focus Point

Sky

Terrain

.Focus on body“ (Zaméfeni na téleso): Zaméfi se na téleso
stroje.

,Focus on bucket” (Zaméfeni na lzici): Zaméfi se na Izici.
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.Focus on boom pivot“ (Zaméreni na otocny Cep vylozniku):
Zaméfi se na vyloznik.

NASTAVENIi POZADI
Vyberte kartu ,3D* a zaSkrtnéte pole ,Sky“ (Obloha).

Jako pozadi na pracovni obrazovce se pouzije moznost ,Sky*
(Obloha).
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View

3D | Plan ‘ Profile | Section ‘
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NASTAVENiI TERENU

Vyberte kartu ,3D“ a klepnéte na sloupec ,Terrain“ (Terén).
Nyni mazete nastavit terén. e

View
3D | Plan | Profile | Section |

Camera Type Orthogonality v
Focus Point Focus on body .

Sky

Terrain Dirt3

No Texture

NASTAVENiI ZOBRAZENi PLOCHY

Lze nastavit zobrazeni plochy.

V obrazovce nastaveni ,Plan“ (Plocha) klepnéte na kartu
.View" (Zobrazeni).

View
3D | Plan | Profile I Section I

Focus Bucket

(IS RS TEVE I Always Up-Screen v

Fixed Degrees(Only effective when Direction of
travel is Fixed orientation)

0.0000°
Direction of View

@, Depends on Measurement Distance

J Vertical Fixed

AJD00877
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NASTAVENi OBSAHU ZOBRAZENi PLOCHY
(1) ,Focus Bucket* (Zaméreni Izice)

MuzZete se zaméfit na stred Izice.

(2) ,Direction of travel” (Smér pojezdu)

Lze nastavit smér pojezdu.

(3) ,Fixed Degrees(Only effective when Direction of travel is Fi-
xed orientation))” (Pevny uhel, plati pouze pro pevnou orientaci
sméru pojezdu)

Lze pevné nastavit smér pojezdu.
(4) Direction of view (Smér pohledu)
Lze vybrat zorny Uhel, ktery uvidite.

» ,Depends on Measurement Distance” (Zavisi na méfeni
vzdalenosti)

» Vertical Fixed® (Svisle pevné)

POZNAMKA
Nastaveni méreni vzdalenosti

+ Kdyz vyberte moznost ,Vertical to Surface” (Svisle k po-
vrchu), pohled je zobrazen, jako byste se divali pfimo sho-
ra ve svislém sméru.

» Kdyz vyberte moznost ,Normal to Surface® (Normaini k po-
vrchu), pohled je zobrazen, jako byste se divali pfimo sho-
ra na stroj.

NASTAVENiI OVLADANiI ZAMERENI

Zaskrtnéte pole ,Focus Bucket* (Zaméfeni na IzZici) a je nasta-
veno zaméfovani na lzici.
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View

3D l Plan | Profile | Section I

Focus Bucket 1

R T I Always Up-Screen - 2

Fixed Degrees(Only effective when Direction of
travel is Fixed orientation)

3

@, Depends on Measurement Distance

Direction of View

_ Vertical Fixed

AJD03361

Menu

Guidance Settings

Elevation Reference

Light Bar & Sound

Grade Indicators

Measurement Distance
‘ _ Vertical to Surface

@) Normal to Surface
Measurement Distance Line

Steering Reference

Steer Indication

Light Bar

As-Built

Target Surface

v 4]

AJD03374

Menu

View
3D | Plan | Profile | Section |

V/|[Focus Bucket

OISR RS Bl Always Up-Screen v

Fixed Degrees(Only effective when Direction of
travel is Fixed orientation)
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NASTAVENiI SMERU POJEZDU

Vyberte kartu ,Plan” (Plan), klepnéte na sloupec ,Direction of
travel” (Smér pojezdu) a vyberte sméru pojezdu.
Smér pojezdu vyberte z nasledujicich 5 moznosti.

~Always Up-Screen (Na obrazovce vzdy nahoru)*
Stroj je zobrazen tak, ze hrana Izice vzdy sméruje nahoru.

»Always Down-Screen (Na obrazovce vzdy dol)*
Stroj je zobrazen tak, Ze hrana IZice vzdy sméruje dold.

View

3D | Plan | Profile | Section I

Focus Bucket

Direction of travel [N -

I (e Always Up-Screen
travel is Fixed orient i

G0056211

G0056212
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,Up-Screen +/- 45° (Na obrazovce nahoru +/- 45°)*
Smér pojezdu Ize nastavit v rozsahu +45 ° a -45 °.

G0080883

,Up-Screen +/- 90 ° (Na obrazovce nahoru +/- 90°)*
Smér pojezdu Ize nastavit v rozsahu +90 ° a -90 °.

G0056214

.Fixed orientation (Pevna orientace)“
Smér pojezdu Ize pevné stanovit na ur€eny uhel.

NASTAVENiI SMERU POJEZDU S PEVNE URCENYM UHLEM

Vyberte kartu ,Plan” (Plan) a klepnéte na sloupec ,Fixed De-
grees(Only effective when Direction of travel is Fixed orienta-
tion)* (Pevny uhel, plati pouze pro pevnou orientaci sméru po-
jezdu).

MuUzZete pevné nastavit Ghel.

View
3DJ Plan ProﬁIeJ Section I

v/ |Focus Bucket;

Always Up-Screen v

Fixed Degrees(Only effective when Direction of
travel is Fixed orientation)
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Pomoci oto€eni 2 prstl mizete nastavit smér pojezdu s pevné
uréenym uhlem. Funkci povolite tak, ze vyberete moznost
.jouch to Rotate“ (OtoCeni dotekem) v nabidce ,Direction of
travel” (Smér pojezdu).

POZNAMKA

Uhel mtze byt nastaven pouze v pfipadé, Ze je nastavena ,Fi-
xed orientation” (Pevna orientace).

[TWin Dist

View
3D | Plan || Profile | Section |
Focus Bucket
Direction of travel  JEEIRCYEIEICY v
Fixed Degrees(Only effective when Direction of
travel is Fixed orientation)
0.0000°
Direction of View
®) Depends on Measurement Distance
) Vertical Fixed
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NASTAVENiI ZOBRAZENi PROFILU

Muzete provést nastaveni zobrazeni profilu.

Na obrazovce ,View* (Zobrazeni) klepnutim vyberte polozku
LProfile” (Profil).

Menu

View

3D | Plar ¢| Profile |) Section

Focus Bucket
Surface Names

Reverse Side View

NASTAVENiIi OBSAHU ZOBRAZENIi REZU

(1) ,Focus Bucket“ (Zaméfeni IZice)

Muzete se zaméfit na IZici.
(2) ,Surface Names® (Nazvy povrchu) =
Umozriuje zobrazit nazvy povrchd. 30| [Pian | proie [Sestion|

H H 113 rs v P Focus Bucket
(3) ,Reverse Side View" (Zobrazeni opacné strany) O

Reverse Side View

UmozZhuje obratit pracovni obrazovku.

‘AJD03080

NASTAVENiI OVLADANiI ZAMERENI

Zaskrtnéte pole ,Focus Bucket® (Zaméfeni na Izici).
Muzete se zaméfit na IZici.

View

£ I Plil Profile |Section

/| Focus Bucket
Surface Names

Reverse Side View
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ZOBRAZENIi NAZVU POVRCHU

Zaskrtnéte pole u ,Surface Names* (Nazvy povrchu).

Zobrazi se nazev povrchu.

NASTAVENIi OBRACENEHO ZOBRAZENI

Zaskrtnéte pole ,Reverse Side View" (Obracené zobrazeni).

Zobrazi se obracena obrazovka.

3D| PIanJ Profile |"Section

Focus Bucket

View

View

3D ‘ Plan ‘ Profile | Section

Focus Bucket

G0054016
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NASTAVENiI ZOBRAZENI REZU

MuzZete provést nastaveni zobrazeni fezu.

Klepnutim vyberte kartu ,Section (Rez) na obrazovce nastave-
ni ,View" (Pohled).

Menu

View

I
3D | Plan | Profile { Section

Surface Names

Bucket Name

Left Center | Right

Elevation left edge
Cut left edge
Offset to line
Stationing

Bucket slope

NASTAVENiIi OBSAHU ZOBRAZENIi REZU

»Surface Names* (Nazvy povrchi)

Umozriuje zobrazit nazvy povrchu. Menu
.Bucket Name"“ (Nazev Izice) =
Umozriuje zobrazit nazev lzice. 11| ] et socon

Surface Names

Bucket Name
Left | Center | Right I

Elevation left edge

Cut left edge

Offset to line
Stationing

Bucket slope

U polozek nize nastavite ,Display“ (Zobrazeni) zaskrtnutim zaskrtavaciho pole. Pokud neprovedete zaskrtnuti,
nastavi se ,Non-display“ (Nezobrazeni).
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NASTAVENiI POLOZEK NA KARTE LEFT (VLEVO)

Umozriuje nastavit zobrazeni pro informace levé polohy hrany IZice.

,Elevation left edge” (Elevace levé hrany)
Umoznuje nastavit zobrazeni elevace hrany Izice (levé).
,Cut left edge“ (Leva fezna hrana)

UmoZzhuje nastavit zobrazeni pro vzdalenost od hrany IZice (le-
vé) po povrch.

,Offset to line* (Odsazeni k linii)

Umoznuje nastavit zobrazeni pro vzdalenost od hrany Izice po
vyrovnani.

yotationing“ (Umisténi stroje)

Umoziuje nastavit zobrazeni pro vzdalenost od hrany IZice po
umisténi stroje.

.Bucket slope® (Zkoseni Izice)

Umozhuje nastavit zobrazeni pro sklon hrany IZice (bo&ni smér
stroje) oproti vyrovnani.

Menu

View

3D | Plan | Profile | Section

Surface Names

Bucket Name

Left |Center | Right

Elevation left edge
Cut left edge
Offset to line
Stationing

Bucket slope

NASTAVENiI POLOZEK NA KARTE CENTER (STREDNi POLOHA)

Umozriuje nastaveni zobrazeni pro informace stfedni polohy hrany Izice.

~oteering offset* (Odsazeni fizeni)

Umozhuje nastavit zobrazeni velikosti odsazeni, kterd se na-
stavuje v konfiguraci svételné listy fizeni.

,Offset to line“ (Odsazeni k linii)

Umozhuje nastavit zobrazeni pro vzdalenost od hrany IZzice po
vyrovnani.

»Stationing” (Umisténi stroje)

Umoznuje nastavit zobrazeni pro vzdalenost od hrany Izice po
umisténi stroje.

.Bucket slope® (Zkoseni IZice)

Umozriuje nastavit zobrazeni pro sklon hrany Izice (bo¢ni smér
stroje) oproti vyrovnani.

NASTAVENI POLOZEK NA KARTE RIGHT (VPRAVO)

Umozriuje nastavit zobrazeni pro informace pravé polohy hrany Izice.

.Elevation right edge (Elevace pravé hrany)*
UmozZriuje nastavit zobrazeni elevace hrany IZice (pravé).
,Cut right edge (Prava fezna hrana)®

Umoznuje nastavit zobrazeni pro vzdalenost od hrany Izice
(pravé) po povrch.

,Offset to line (Odsazeni K linii)*

Umozhuje nastavit zobrazeni pro vzdalenost od hrany IZice po
vyrovnani.

»otationing (Umisténi stroje)”

UmoZzhuje nastavit zobrazeni pro vzdalenost od hrany IZice po
umisténi stroje.

Menu

w

Vie
3D Plan] Profile’| Section

Surface Names

Bucket Name

Left | Center Right]
Steering offset

/| Offset to line

/| stationing

Bucket slope

View
3D I Plan I Profile ] Section
Surface Names
Bucket Name
Left | Center [ Right

Elevation right edge
Cut right edge

Offset to line

Stationing

Bucket slope

G0054017
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.Bucket slope (Zkoseni Izice)*
Umozhuje nastavit zobrazeni pro sklon hrany IZice (bo&ni smér
stroje) oproti vyrovnani.
POZNAMKA
Sklon Izice je zobrazen v %. 0.000%
* 0,000 % pro sklon 0 ° : E
- 100,000 % pro sklon 45 ° itca]

100.000%

[FS——
Middle Fix

AJD02027
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NASTAVENI DAT NAVRHU

Muzete nastavit Data navrhu, Vyrovnani a Moznosti bodu.

Na obrazovce ,Display Options® (MozZnosti zobrazeni) klepnéte
na tlacitko ,Design Data“ (Data navrhu). Obrazovka se pfepne
na zobrazeni konfigurace ,Design Data“ (Data Navrhu).

Menu

Display Options

Screen Layout
View
Design Data

Machine Image

_ Opaque

®) Wireframe

_ Translucent

/| Working Range

/| Bucket Alignment Lines
Background Color

Brightness Adjustment

Language & Units

v 2]

NASTAVENiI POLOZEK NA KARTE VYROVNANI

Klepnutim na kartu ,Alignment* (Vyrovnani) zvolte polozku.
(1) ,Alignment centerline color:* (Barva stfedové osy:)
UmoZhuje nastavit barvu stfedové osy.

(2) ,Alignment feature-line color:“ (Barva linie profilu:)
Umozriuje nastavit barvu linie profilu.

(3) ,Station line color:“ (Barva linie stanice:)
Umoznuje nastavit barvu linie stanice.

(4) ,Regular station lines“ (Pravidelné linie stanice)
UmoZzhuje nastavit pravidelné linie stanice.

(5) ,Station labels” (Popisky stanice)

Umozriuje nastavit barvu popisku stanice.

(6) ,Station interval:* (Interval stanice:)

Design Data
Alignment | Point Options l Surface |
Alignment centerline color:
Alignment feature-line color:

Station line color:

v/ | Regular station lines

/| Station labels
Station interval: glVRVYVy]

5

8 9 G0054018

NOoO O bW DN -

Umozniuje nastavit barvu intervalu stanice.
(7) ,Cross section color” (Barva fezu)

UmoZhuje nastavit barvu vyrovnani zobrazeného v zobrazeni fezu.

(8) Tlagitko ZADANI
UloZte nové nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.
(9) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na obrazovku hlavni nabidky.

NASTAVENiI BARVY OSY VYROVNANI

1. Klepnutim na kartu ,Alignment* (Vyrovnani) zvolte polozku.
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2. Klepnéte na tlagitko ,Color* (Barva) v nabidce ,Alignment
centerline color:“ (Barva osy vyrovnani).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Color Selection* (Vy-
bér barvy).

3. Na obrazovce ,Color Selection” (Vybér barvy) pak vyberte
barvu.

(1): ,Default Color (Vychozi barva)*

Barva je nastavena na vychozi.

(2): Tlagitko ZADANI

UloZte nové nastaveni klepnutim na tladitko ZADANI.
(3): Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na pfedchozi
obrazovku.
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Design Data

Alignment | Point Options Surfacel

Alignment centerline color:

Alignment feature-line color:

Station line color:

V| Regular station lines

V/| Station labels

BlElGURLIELER 15.24m

Color Selection
EEEN
| u
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NASTAVENiI BARVY CARY FUNKCE VYROVNANI

1. Klepnéte na tlagitko ,Color* (Barva) v nabidce ,Alignment
feature-line color:“ (Barva ¢ary funkce vyrovnani).
Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Color Selection® (Vy-
bér barvy).

Design Data

Alignment | Point Options | Surface |

Alignment centerline color:
Alignment feature-line color:
Station line color:

/| Regular station lines

/| station labels

Station interval: gl¥ezin]

Cross section color

2. Na obrazovce ,Color Selection“ (Vybér barvy) pak vyberte
barvu.

(1): ,Default Color (Vychozi barva)*

Barva je nastavena na vychozi.

(2): Tlagitko ZADANI

UloZte nové nastaveni klepnutim na tladitko ZADANI.
(3): Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na predchozi
obrazovku. 1

Color Selection

G0056216
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NASTAVENiI BARVY CARY STANICE VYROVNANI

1. Klepnéte na tlacitko ,Color* (Barva) v nabidce ,Station line
color:“ (Barva Cary stanice).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Color Selection® (Vy-
bér barvy).

2. Na obrazovce ,Color Selection“ (Vybér barvy) pak vyberte
barvu.

(1): ,Default Color (Vychozi barva)*
Barva je nastavena na vychozi.
(2): Tlagitko ZADANI SEEEERTE
UloZte nové nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI. - -
(3): Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na predchozi
obrazovku. 1

Color Selection

G0056216
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NASTAVENiIi ZOBRAZENi STANDARDNI CARY STANICE

MuZete nastavit zobrazeni/skryti pomoci poloZky ,Regular station lines* (Pravidelné linie stanice).

Chcete-li zobrazeni nastavit, zaskrtnéte pole.

Alignment | Point Options | Surface |

Alignment centerline color:
Alignment feature-line color:
St

/| Regular station lines

/| station labels.

RIEULRGICIER 15.24m

Cross section color

NASTAVENiI ZOBRAZENi POPISKU STANICE

Muzete nastavit zobrazeni/skryti pomoci polozky ,Station labels® (Jmenovky stanice).

Chcete-li zobrazeni nastavit, zaskrtnéte pole.

Menii
Design Data

Alignment | Point Options | Surface |
Alignment centerline color:
Alignment feature-line color:
Station line color:
/| Regular station lines

/| Station labels

Station interval: (¥Zin]

Cross section color

~2+00.000m
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NASTAVENI INTERVALU STANICE
MuzZete nastavit interval stanice pro ,Alignment® (Vyrovnani).

Klepnéte na sloupec ,Station interval:“ (Interval stanice) a za-
dejte numerickou hodnotu.

Design Data

Alignment | Point Options | Surface |

Alignment centerline color:
Alignment feature-line color:
Station line color:

v/ | Regular station lines

/| station labels.

RIEUTLRGICIER 15.24m

Cross section color

NASTAVENI BARVY KRIZE VYBERU

Barvu Alignment (Vyrovnani) zobrazenou v pohledu ,Section* (Cast) mizete zménit.

1. Kvlepnéte na tlacitko ,Color* (Barva) v nabidce ,Section®
(Cast).
Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Color Selection* (Vy-
bér barvy).

Menii
Design Data

Alignment | Point Options | Surface |
Alignment centerline color:
Alignment feature-line color:

Station line color:

v/ | Regular station lines

/| station labels

RIEUTLRGICIER 15.24m

Cross section color
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2. Na obrazovce ,Color Selection“ (Vybér barvy) pak vyberte
barvu.

(1): ,Default Color (Vychozi barva)*

Barva je nastavena na vychozi.

(2): Tlagitko ZADANI

UloZte nové nastaveni klepnutim na tladitko ZADANI.
(3): Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na predchozi
obrazovku.

Color Selection

3
2
G0056217

NASTAVENiI ZOBRAZENi POMOCi KARTY MOZNOSTIi BODU

Muzete nastavit zobrazeni bodu topografického méfeni, kontrolniho bodu a bodu.

U polozek nize nastavite ,Display” (Zobrazeni) zaskrtnutim zaskrtavaciho pole. Pokud neprovedete zaSkrtnuti,

nastavi se ,Non-display“ (Nezobrazeni).

Vyberte polozky klepnutim na ,Point Options® (Moznosti bodu).
(1) ,Point symbols® (Symboly bodu)

Muzete nastavit zobrazeni symbolu pro ulozeny bod.
(2) ,Point numbers* (Cisla bodu)

Mduzete nastavit zobrazeni Cisla pro ulozeny bod.

(3) ,Point descriptions” (Popisy bodu)

Muzete nastavit zobrazeni vysvétleni pro uloZeny bod.
(4) ,Point elevations® (Elevace bodu)

Muzete nastavit zobrazeni vysky pro ulozeny bod.
(5) ,Control points“ (Kontrolni body)

Mduzete nastavit zobrazeni pro kontrolni body.

(6) ,Control point names* (Nazvy kontrolnich bodu)
Muzete nastavit zobrazeni nazvi kontrolniho bodu.
(7) Tlagitko ZADANI

UloZte nové nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.
(8) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na pfedchozi obrazovku.

De;ign I;aia
Alignment i Point Options . = Surface
/| Point symbols
Point numbers
Point descriptions

Point elevations

V| Control points

Control point names

AJD03082

NASTAVENiI POLOZEK NA KARTE SURFACE (POVRCH)

Umozriuje nastavit zobrazeni triangulaéni mfizky, hranic a obryst v pohledu shora a 3D zobrazeni.
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(1) ,Triangle mesh in Top Views* (Triangula¢ni mfizka v pohle-
du shora)

Meni
Design Data

Umozriuje nastavit zobrazeni triangulaéni mfizky v zobrazeni
povrchu.

Alignment | Point Options | Surface

(2) , Triangle mesh in Bird Eye View* (Triangulaéni mfizka v zo-
brazeni ptac¢iho pohledu)

Umoznuje nastavit zobrazeni triangulaéni mfizky v 3D zobraze-

nl Contours color

(3) ,Boundaries/breaklines” (Hranice/meze) o st

Cross section filling color

O~NO OO WN -

Umozriuje nastavit zobrazeni hranic/mezi.
(4) ,Contours at interval“ (Obrysy v intervalu)
Umoznuje nastavit zobrazeni obrys( v intervalu.

AJD03083

(5) ,Contours color” (Barva obrys()

Umoznuje nastavit zobrazeni barvy obrys(.

(6) ,Cross section color* (Barva fezu)

Umozhuje nastavit zobrazeni barvy povrchu zobrazeni v zobrazeni fezu.
(7) ,Cross section filling color” (Barva vyplné fezu)

Umozriuje nastavit zobrazeni barvy nahromadéné zeminy (barva vypln&) zobrazeni v zobrazeni fezu.
(8) ,Grade transitions” (Pfechody svahu)

Umoznuje nastavit zobrazeni barvy pfechodu svahu.

(9) Tlagitko ZADANI

UloZte nové nastaveni klepnutim na tlaéitko ZADANI.

(10) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na pfedchozi obrazovku.
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NASTAVENI TRIANGULACNI MRiZKY V POHLEDU SHORA

Muzete provést nastaveni triangulaéni m¥izky v zobrazeni povrchu.

Kliknéte na zaskrtavaci pole a zvolte zobrazeni/nezobrazeni.
Zaskrtnutim nastavite ,Zobrazeni*.

Klepnéte na tlacitko ,Color® (Barva) a mizete nastavit barvu
zobrazeni triangulaéni mrizky.

Menii
Design Data

Alignment | Point Options | Surface

Conto

Cross tion color

Cross tion filling color

V| Grade transitions
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NASTAVENI TRIANGULACNI MRIZKY V POHLEDU Z PTACi PERSPEKTIVY

Muzete provést nastaveni triangulaéni m¥izky v 3D pohledu.

Kliknéte na zaskrtavaci pole a zvolte zobrazeni/nezobrazeni.
Zaskrtnutim nastavite ,Zobrazeni*.

\Ment
Design Data

Klepnéte na tlacitko ,Color® (Barva) a muzete nastavit barvu
zobrazeni triangulaéni mrizky.

Alignment | Point Options | Surface

Color

Color

ction color
Cross section filling color

/| Grade transitions
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NASTAVENi ZOBRAZENi HRANIC/MEZI

Lze nastavit zobrazeni ,Boundaries/breaklines” (Hranice/meze).

Zaskrtnéte pole a poté muzete vybrat, zda zobrazovat nebo ne.
Pokud za$krtnete, hranice a meze se budou zobrazovat.

Po klepnuti na ,Color* (Barva) muzete nastavit barvu zobraze-
nych hranic a mezi.

Menii
Design Data

Alignment | Point Options | Surface

Conto
Cross tion color
Cross tion filling color

V| Grade transitions
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NASTAVENI

NASTAVENi OBRYSU V INTERVALU
Lze zobrazit ,Contours at interval“ (Obrysy v intervalu) a Ize nastavit interval obrysQ.
Kliknéte na zaskrtavaci pole a zvolte zobrazeni/nezobrazeni. Zaskrtnutim nastavite ,Zobrazeni*.

Klepnéte na sloupec ,Contours at interval® (Obrysy v intervalu)
a zadejte numerickou hodnotu. o
Lze nastavit ,Contours of interval” (Obrysy v intervalu). BT

Alignment | Point Options | Surface

/| Tiangle

Contours color

Cross section color

Cross se filling color

V/| Grade transitions

NASTAVENiI BARVY OBRYSU

Muzete upravit zobrazeni nabidky ,Contours color” (Barva obrysa).
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Klepnéte na tlacitko ,Color” (Barva).
Mduzete nastavit zobrazeni ,Contours color® (Barva obrysu).

Design Data

Alignment | Point Options = Surface

Contours color

Cross section color

Cross section filling color

/| Grade transitions

G0054019

NASTAVENiI ZOBRAZENi BARVY PRICNEHO REZU

Muzete nastavit barvu zobrazeni pfiéného fezu zobrazenou v Section View (Zobrazeni fezu).
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Klepnéte na tlacitko ,Color” (Barva).
MuzZete nastavit barvu zobrazeni pfi¢ného fezu. !

Design Data

Alignment | Point Options | Surface

Contours color
Cross section color
Cross section filling color

/| Grade transitions

G0054020

v s v

NASTAVENi ZOBRAZENi BARVY VYPLNE PRICNEHO REZU

Muzete nastavit barvu vyplné pficného fezu zobrazenou v Section View (Zobrazeni fezu).
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Klepnéte na tlacitko ,Color” (Barva).
Mduzete nastavit barvu nahromadéné zeminy.

NASTAVENiIi ZOBRAZENi PRECHODU SVAHU

Muzete upravit zobrazeni ,Grade transitions” (Pfechody svahl).

Design Data

Alignment | Point Options
/| Trangle mesh
Triangle mesh

Ve

Contours color
Cross section color
Cross section filling color

/| Grade transitions

Surface

Color

Color

il

G0054021
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NASTAVENI

1. Kliknéte na zaskrtavaci pole a zvolte zobrazeni/nezobra-
zeni.

Zaskrtnutim nastavite ,Zobrazeni“.
2. Klepnéte na tlagitko ,Color” (Barva).

Muzete nastavit barvu ,Grade transitions® (Pfechody sva-
ha).

NASTAVENi OBRAZU STROJE

Vyberte obraz stroje z nasledujicich 3 typu.

Chcete-li zobrazit aktualni terén pfimo pod strojem nebo tvar
dat navrhu v zobrazeni plochy, nastavte moznost ,Wireframe*®
(Dratény model) nebo , Translucent® (Prihledny)

7134

Menii
Design Data

Alignment | Point Options | Surface

/| Triangle mesh in Top Views

Triangle mesh in Bird Eye View

Contours color
Cross section color
Cross section filling color

/| Grade transitions

G0054022

Menu

Display Options

Screen Layout
View
Design Data
Machine Image
®) Opaque
J Wireframe

J Translucent

/| Working Range

Bucket Alignment Lines
V| Display Remote Machines
Background Color Color
Brightness Adjustment

Language & Units




NASTAVENI OVLADACI PANEL

»Opaque (Neprihledny)*

(0054023
~Wireframe (Dratény model)*

G0054024
»Translucent (Prihledny)*

G0054025

NASTAVENiI ZOBRAZENi PRACOVNIHO ROZSAHU

Muzete nastavit zobrazeni pro ,Working Range* (Pracovni rozsah) pracovniho vybaveni.
Platné je pouze v rezimu pojezdu.
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NASTAVENI

Kliknéte na zaskrtavaci pole a zvolte zobrazeni/nezobrazeni.
Zaskrtnutim nastavite ,Zobrazeni*.

Menu

Display Options

Screen Layout
View
Design Data
Machine Image
®) Opaque
_ Wireframe
J Translucent
/| Working Range
Bucket Alignment Lines
V| Display Remote Machines
Background Color
Brightness Adjustment

Language & Units

G0054026

NASTAVENiI ZOBRAZENIi CAR VYROVNANI LZICE

Mizete nastavit zobrazeni pro ,Bucket ALignment Lines* (Céary vyrovnani IZice).
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Kliknéte na zaskrtavaci pole a zvolte zobrazeni/nezobrazeni.

Zaskrtnutim nastavite ,Zobrazeni®. Menu

Display Options

Screen Layout
View
Design Data
Machine Image
®) Opaque
_ Wireframe
_ Translucent
/| Working Range
Bucket Alignment Lines
V| Display Remote Machines
Background Color
Brightness Adjustment

Language & Units

G0054027

NASTAVENi ZOBRAZENi VZDALENYCH STROJU

Muzete upravit zobrazeni dalSich stroju pfipojenych k Site-Link.
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NASTAVENI

Kliknéte na zaskrtavaci pole a zvolte zobrazeni/nezobrazeni.
Zaskrtnutim nastavite ,Zobrazeni*.

NASTAVENi BARVY POZADI

Muzete nastavit barvu pozadi pracovni obrazovky.

Klepnéte na tlacitko ,Color* (Barva) v nabidce ,Background
Color” (Barva pozadi).
Nyni mdze byt nastavena barva pozadi pracovni obrazovky.

7-138

Menu

Display Options

Screen Layout
View
Design Data
Machine Image
®) Opaque
_ Wireframe
J Translucent
/| Working Range
Bucket Alignment Lines
V| Display Remote Machines
Background Color
Brightness Adjustment

Language & Units

¥ 057m

o Jon J ]

G0054028

Menu

Display Options

Screen Layout
View
Design Data
Machine Image
@) Opaque
_ Wireframe

J Translucent

/| Working Range

Bucket Alignment Lines
V| Display Remote Machines
Background Color

Brightness Adjustment

Language & Units
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OVLADACI PANEL

NASTAVENI JASU
Muzete nastavit jas ovladaciho panelu.

Na obrazovce ,Display Options* (Moznosti zobrazeni) klepnéte
na ,Brightness Adjustment® (Nastaveni jasu). Zobrazeni se pfe-
pne na nastaveni jasu.

NASTAVENI JASU OBRAZOVKY NASTAVENI

Nastavte jas.

(1): Klepnutim na toto tlacitko snizite jas.

Poklepnuti na toto tlagitko se pocet rozsvicenych zelenych
kontrolek (4) sniZi a obrazovka ztmavne.

(2): Klepnutim na toto tlacitko zvysSite jas.

Poklepnuti na toto tlagitko se pocet rozsvicenych zelenych
kontrolek (4) zvysi a obrazovka se rozjasni.

(3): Timto tladitkem muzete vratit jas na vychozi hodnoty na-
staveni pro den a noc.

Vychozi hodnoty nastaveni pro den a noc jsou oznageny znac-
kami (5) na zeleném indikatoru (4).

Menu

Display Options

Screen Layout
View
Design Data
Machine Image
® Opaque
J Wireframe
 Translucent

/| Working Range

Brightness Adjustment

Language & Units

Brightness (Day)

4

Default

AJD03084
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NASTAVENI

POZNAMKA

Otocte spinac svétla do polohy ,ZAPNUTO* a jas ovladaciho
panelu bude nastaven na ,Brightness (Night)* (Jas (noc)).
Vychozi nastaveni jasu pro noc je zobrazeno na obrazku.

NASTAVENIi JAZYKA A JEDNOTEK

Muzete provést nastaveni jazyka a jednotek.

Na obrazovce ,Display Options* (Moznosti zobrazeni) klepnéte
na ,Language & Units* (Jazyk a jednotky). Zobrazeni se pre-
pne na nastaveni jazyka a jednotek.

NASTAVENI JAZYKA

MuzZete nastavit jazyk.

1. Klepnutim na kartu ,Language settings* (Nastaveni jazyka)
zvolte polozku.

Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Language settings®
(Nastaveni jazyka).
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Default

Menu

Display Options

Screen Layout
View
Design Data
Machine Image
® Opaque
_ Wireframe
 Translucent
/| Working Range
Bucket Alignment Lines
V| Display Remote Machines
Background Color
Brightness Adjustment

Language & Units

Language & Units
Language settings
_ Dansk
_ Deutsch
) English
_ Spanish

_ Suomi

) frangais

_ italiano

) BAE

Unit < »

AJD01915




NASTAVENI OVLADACI PANEL

2. Klepnéte na pozadovany jazyk a vlozte symbol zagkrtnuti.
UloZte nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.

Language & Units

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati pred-

ChOZI' ObraZOVku I'_a?tj;uage settings Unit 4 »
Po zméné nastaveni jazyka nastaveni otocte klicem zapa- jnansk
lovani do polohy ,VYPNUTQO" a poté znovu do polohy ,ZA- ) Dautsch
PNUTO*". Restartuje se ovladaci panel. Sl
_ Espaiiol
Muizete si vybrat nasledujici jazyky. pletert

C A wys _ Frangais
,Cestina“: Cestina i

_ Italiano

e ,Dansk": Danish
« ,Deutsch*: German

« ,English®: English

« ; G0054029
» ,Espanol: Spanish

« ,Estonian“: Estonian

e ,Suomi“: Finnish

» ,Francais®: French

« ltaliano®: ltalian

« ,Japanese*

+ ,Latvian“: Latvian

« Lithuanian“: Lithuanian
* ,Nederlands®: Dutch

» ,Norsk®“: Norwegian

» ,Partuguese”: Portuguese
« ,Polski“: Polish

+ ,Slovak®: Slovak

+ ,Svenska“: Swedish

NASTAVENi JEDNOTKY

Muzete nastavit jednotku.

Klepnutim na kartu ,Unit settings“ (Nastaveni jednotky).
Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Unit settings“ (Nastaveni
jednotky).

Language & Units

(1) ,,DIStanceS" (VZdé|enostl) be settings : Unit settings

Nastavte jednotku vzdalenosti zobrazenou na pracovni obra- RRele 1

zovce. Angles 2
« 1] Grades 3

(2) ,Angles* (Uhly) e | 4

Nastavte jednotku Uhlu zobrazenou na pracovni obrazovce. o Cubic maters T 5
“ juare measure juare meters 6

(3) ,Grades* (Svah) sq | 7

Nastavte jednotku svahu na pracovni obrazovce.
(4) ,Stations* (Stanice)

Nastavte mérnou jednotku dodateéné vzdalenosti zobrazenou
na pracovni obrazovce. G0054030

(5) ,Volumes* (Objemy)
Nastavte jednotku objem( na pracovni obrazovce.

Coordinates North-East-Elev

(6) ,Square measure* (Ploné rozméry)
Nastavte mérnou jednotku ploSnych rozmérl zobrazenou na pracovni obrazovce.
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(7) ,Coordinates” (Souradnice)

Nastavte jednotku soufadnic na pracovni obrazovce.

(8) Tlagitko ZADANI

UloZte nové nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.

(9) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na pfedchozi obrazovku.
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NASTAVENI VZDALENOSTI

1.

2.

Nastavte mérnou jednotku vzdalenosti zobrazenou na pra-
covni obrazovce.
Je mozné nastavit nasledujici jednotky.

* ,Meters” (Metry)

* ,U.S. Survey feet” (Zemémeéficské stopy USA)

+ Int. feet” (Palce/stopy)

» ,Feet +inches” (Stopy + palce)

Nastavte desetinnou ¢arku pro numerickou hodnotu zobra-
zené vzdalenosti.

Nastavit Ize nasledujici Eislice:
+ ,0d.p.*
« dp.*~
+ ,2d.p.*
+ ,3d.p.*
+ ,4dp.~
POZNAMKA

d.p. je zkratka ,desetinné ¢arky“ a oznacuje pocet Cislic za
desetinnou ¢arkou.

NASTAVENi UHLU

Nastavte mérnou jednotku uhlu zobrazenou na pracovni obra-
zovce.
Je mozZné nastavit nasledujici jednotky.

L,LDD°MM'SS"“: (Stupenfi, minuta, sekunda)
,NDD°MM'SS"E*"

,Gons* (Gony): (1 Gon je 0,9 stupné)
,DD.D°*: (Stuperi)

Menu

Language & Units

be settings Unit settings 4 )

mmEn Jwess  Blzas b
Angles [ K
Grades | K
Square measure SIS
Coordinates .

Menu
Language & Units
be settings | Unit settings
Distances
Angles
Grades
4
Stations
Square measuro [NV
[ETE S North-East-Elov M

Menu
Language & Units
;;e settings | Unit settings
Distances
Angles.
Grades

Stations

Coordinates North-East-Elev v

v 4]
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NASTAVENI

NASTAVENi SVAHU

Nastavte mérnou jednotku svahu zobrazenou na pracovni ob-
razovce.

Je mozné nastavit nasledujici jednotky.
+ ,Percent (%)" (Procenta)
+ ,Run:Rise” (Rovina : Stoupani)
+ ,Rise:Run® (Stoupani : Rovina)

NASTAVENI STANIC

Nastavte mérnou jednotku dodateéné vzdalenosti zobrazenou
na pracovni obrazovce.
Je mozné nastavit nasledujici jednotky.

- ,100,000¢

+ ,1+00,000“
+ ,10+0,000°
» ,1+000,000"

NASTAVENiIi OBJEMU

Nastavte mérnou jednotku objem( zobrazenou na pracovni ob-
razovce.

Je mozné nastavit nasledujici jednotky.
» ,Cubic meters® (Krychlové metry)
»Cubic yards® (Krychlové yardy)

7-144

Language & Units

{;e settings | Unit settings 4 »

Grades [T -
| Py

Stations
Volumes UbIC meters

Coordinates North-East-Elev

un

v )

Language & Units
:‘ge settings I Unit settings
Distances Meters
Angles
Grades
Stations
Volumes

Square measure KRENMUNVVY]

Coordinates North-East-Elev 14

Menu
Language & Units
%;e settings Unit settings
Distances
Angles.
Grades

Stations

Volumes
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NASTAVENiIi MERNE JEDNOTKY PLOCHY

Nastavte mérnou jednotku plochy zobrazenou na pracovni ob-
razovce.
Je mozné nastavit nasledujici jednotky.

,Square meters* (Ctvere¢ni metry)
,Square feet* (Ctvere&ni stopy)
+ ,Square yards* (Ctvereéni yardy)

NASTAVENiI SOURADNIC

Nastavte soufadnicovy systém.
Je moZné nastavit nasledujici jednotky.

» ,North-East-Elev* (Sever-vychod-elevace)
sEast-North-Elev* (Vychod-sever-elevace)

. X-Y-2*
X-Y-Z (South Azimuth)* X-Y-Z (Jizni azimut)

%;e settings
Distances
Angles
Grades
Stations

Volumes

Square meas!

Coordinates

Menu
Language & Units
I Unit settings
oters - BT
oo
porcont o B
friooos0 8

ouic motors 8

ure T
Squ
Square feet
Square yards

?ge settings
Distances
Angles
Grades
Stations

Volumes

Square measure

Coordinates

Menu
Language & Units

| Unit settings

X-Y-
X-Y-Z (South Azimuth)
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PODROBNA NABIDKA ULOHY SITE-LINK

Umozriuje provést kontrolu informaci ulohy, kontrolu pribéhu ulohy, kontrolu produktivity Glohy, kontrolu stavu
ulohy a kontrolu zobrazeni protokolu ulohy v podrobné nabidce ulohy Site-Link.

TLACITKO STAV ULOHY

Po klepnuti na tlacitko Task Status (Stav ulohy) na pracovni obrazovce se zobrazi nabidka Task Detail (Podrob-
nosti tlohy).

(Tlacitko Stav ulohy se zobrazi, pouze pokud je ze serveru Si- ‘
te-Link obdrzena jedna nebo vice uloh.) - Fiomee selast an oparator

G0054031

Zobrazeni tlaCitka Stav ulohy se liSi v zavislosti na stavu ulohy
nasledujicim zpusobem.

(A): Kdyz je stav ulohy ,vytvofeno®, zobrazeni v poloautomatic-
kém omezeném reZimu rypani bude (B).

(C): Kdyz je stav ulohy ,probiha“, zobrazeni v poloautomatic- C D
kém omezeném rezimu rypani bude (D).
(E): Kdyz je stav ulohy ,pozastaveno®, zobrazeni v poloauto-
matickém omezeném rezimu rypani bude (F). @ %

m

(G): Kdyz je stav ulohy ,dokon&eno®, zobrazeni v poloautoma-
tickém omezeném rezimu rypani bude (H).

V nastaveni poloautomatického omezeného rezimu je tlagitko
Stav ulohy deaktivovano. G

AJD03362
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KONTROLA OBSAHU POMOCIi KARTY PODROBNOSTI ULOHY

V nabidce podrobnosti ulohy Ize zkontrolovat nasledujici polozky.

(1) Zobrazeni ,Task Info“
Zobrazuiji se informace o Uloze.
+ ,Task (n)* (Uloha): Nazev ulohy

Current Task Detail

Task Info | Region

+ Start date” (Datum pocatku): Datum poCéatku ulohy aaid ¥ Fenhid _
tart date: Wed 18. Dec 14:00:00 2013 1
. « L. s e s, Duration: 1 day(s)
* ,Duration” (Trvani): Doba provadéni ulohy e o rogrmes
+ ,Status® (Stav): Stav ulohy EE E"ZQ: ‘giﬁ;‘a‘%ﬁ%’z";fnz
“« - - - i Target Rate: 7.49m%h
~Created” (Vytvofeno): Nové vytvofend uloha Machine Productivly: S1nflh,
»In progress*“ (Probiha): Uloha probiha 2 3
+ ,Suspended” (Pozastaveno): Uloha je pozastavena SR |[re-RE—
,Completed* (Dokon&eno): Uloha je dokon&ena S 7
+ ,Task Volume* (Objem ulohy): Mnozstvi zeminy pfifazené 6
uloze AJD03086

» ,Task Progress Volume* (Prubézné mnozstvi zeminy): Do-
konené mnozstvi zeminy v Uloze

+ ,Task Remaining Volume*® (Zbyvajici mnozstvi zeminy): Zbyvajici mnozZstvi zeminy v Uloze
» ,Task Progress” (Stav ulohy): Stav ulohy
+ ,Target Rate“ (Cilova produktivita): Cilova produktivita
* ,Machine Productivity* (Produktivita stroje): Produktivita stroje
» ,Task Progress Volume® (Pribézné mnozstvi zeminy): Mnozstvi zeminy zpracované strojem
(2) Zobrazeni stavu ulohy
Zobrazuje aktualni stav ulohy.
(3) Kontrola postupu ulohy
Postup ulohy je zobrazen indikatorem postupu a hodnotou v procentech (%).
(4) Kontrola produktivity ulohy
Je zobrazena produktivita (m3/h).
(5) Tlacitko ,Show Log“ (Zobrazit protokol)
Zobrazi se protokol ulohy.
(6) Tlagitko ,Tasks* (Uloha)
Zobrazi se tlagitko vybéru ulohy.
(7) Tlagitko NAVRAT
Navrat na pfedchozi obrazovku.

SITE LINK

Moznost ,Site-Link“ umoznuje provést nastaveni sitového pfipojeni, operatora, aktivity, zpozdéni, materialu,
exportu dat a zprav.

Aby bylo mozné pouzivat nabidku ,Site-Link“, musi byt ovladaci panel pfipojen k internetu. Dale je nutné vytvofit
web, ktery poskytne jednorazovy registrani kéd Sitelink3D, a na webovém portalu vytvofit tlohu Sitelink3D,
ktera je ulohou systému spravy stavby Topcon. Ohledné pouzivani webového portalu nahlédnéte do dokumen-
tace od spolecnosti Topcon.

POZNAMKA

Pokud jsou v ovladacim panelu uloZeny velké soubory a pevny disk je zaplnén, nemusi ovladaci panel fadné
fungovat. Odstranujte nepotfebna data.
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1. Na pracovni obrazovce klepnéte na tladitko zobrazeni
hlavni nabidky v pravém dolnim rohu pracovni obrazovky. ——eL.
Zobrazi se nabidka.

G0054032

2. Na obrazovce hlavni nabidky klepnéte na tlagitko ,Site-
Link* a vyberte zmény obrazovky nastaveni ,Site-Link". Menu

Project File Settings
Guidance Settings
Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

* G0054033
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NASTAVENi OBSAHU PODLE NABIDKY SITE-LINK

V nabidce ,Site-Link" Ize nastavit nasledujici obsah.
(1) ,Network Connection® (Sitové pfipojeni)
Umoznuje nastavit pfipojeni ovladaciho panelu k Sitelink3D.
(2) ,Operator” (Operator) (*)

UmoZzhuje vybrat operatora.

(3) ,Activity” (Aktivita) (*)

Umoznuje vybrat nazev aktivity.

(4) ,Delay” (Zpozdéni) (*)

Umoznuje vybrat informace o zpozdéni.

(5) ,Material* (Material) (*)

Umozhuje vybrat informace o materialu.

(6) ,Export Data“ (Export dat)

Umozriuje po siti odeslat soubor povrchu do zafizeni (ovladaci
panel, 3D-Office apod.) pfipojenych k Sitelink3D.

(7) ,Message” (Zprava)

Operatol
Activity
Delay

Material <non

Menu

Site Link

Network Connection

AJD03087

Umoznuje odeslat zpravu do zafizeni (ovladaci panel, 3D-Office atd.) pfipojenych ke stejné siti Sitelink3D.

(*): Na webovém portalu je zobrazena sada informaci a polozka se vybird ze seznamu. U polozek, které nejsou

vybrany na webovém portalu, je zobrazena hodnota ,<none>“ (<zadné>).

REGISTRACE V SYSTEMU Sitelink3D

Chcete-li se registrovat v systému Sitelink3D, vydejte jednorazovy registracni kéd s webovym portalem Site-

link3D pfedem.

Po vydani jednorazového registracniho kddu nasledujicim postupem zaregistrujte ovladaci panel v systému Si-

telink3D.

1.V nabidce ,Site-Link" klepnéte na tlacitko ,Network Con-
nection* (PFipojeni sité) a oteviete obrazovku ,Network
Connection® (Pfipojeni sité).

Menu

Site Link

Network Connection

3l AJDO1869
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NASTAVENI

2. Klepnéte na tlagitko ,Registration“ (Registrace).

3. Zobrazi se zprava ,Please have your one-time SiteLink3D
registration code ready.“ (Pfipravte si jednorazovy regis-
traéni kod SiteLink3D), pak klepnéte na tlagitko ZADANI.

4. Zadejte jednorazovy registraéni kod vydany webovym po-
rtalem systému Sitelink3D a klepnéte na tlagitko ,OK*.
KdyZ je zadani registraéniho kédu uspésné, zobrazi se
zprava potvrzujici uspésnost registrace.

Pokud se zadani registratniho kédu nezdafi, zobrazi se
chybova zprava. Zkontrolujte jednorazovy registracni kod
a zadejte spravny.

5. Po dokongeni registrace otoéte klicem zapalovani do polo-
hy VYPNUTO a poté znovu do polohy ZAPNUTO. Restar-
tuje se ovladaci panel a mozZnost nastaveni je povolena.

PRIPOJENI K Sitelink3D

Network connection

Server: /21211 Y@

Site ID: Client(0) on
Machine ID: KMT mode2_Awazu

Status: Not connected!

Registration Connect A

AJDO1870

MessageBox

Please have your one-time SiteLink3D
registration code ready.

G0054594

Cancel

G0054607

Pokud se chcete pfipojit k Sitelink3D, musi byt dokon&ena registrace ovladaciho panelu v Sitelink3D.

Navic pfedem zapiSte adresu a Cislo serveru pracovis$té serveru s webovym portalem Sitelink3D. (Pfiklad:

192.168.0.1/21211)
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1.V nabidce ,Site-Link* klepnéte na tlagitko ,Network Con- v
nection“ (PFfipojeni sité) a oteviete obrazovku ,Network Menu
Connection® (PFipojeni sité). S——
Network Connection
Operator <nonz>
Activity <
PEEW
Material <none>
I AJDO1869
2. Klepnéte na tlacitko Setting Change (Zména nastaveni).
Network connection
Server: R
Site ID: Client(0) on
Machine ID: Unknown
Status: Not connected!
Registration Connect (2
AJDO1962
3. Zadejte adresu a &islo pracoviété ovéiené webovym porta-
lem a klepnéte na tlacitko ,OK".
AJDO1873
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NASTAVENI

4. Klepnéte na tlagitko ,Connect” (Pfipojit) a pfipojte se k Si-
telink3D.

5. Po uspésném pripojeni k Sitelink3D se stav zméni na
»Connected to Site-Link server!* (Pfipojeno k serveru Site-
Link!) a zobrazi se ,Site ID:* (Identifikator pracovisté). Po
pfipojeni klepnéte na tladitko NAVRAT.

6. VSechny polozky pro nastaveni v nabidce ,Site-Link” jsou
aktivni tak, jak je uvedeno na obrazku.

NASTAVENI INFORMACI O STAVBE

Network connection

Server: 192.168.0.1/21211 MG
Site ID: Client(0) on
Machine ID: KMT mode2_ Awazu

Status: Not connected!

Registration Connect n

G0054034

Network connection

Server: 192.168.0.1/21211 (IS8
Site ID: Client(63) on 20131217_T74_Notsu
Machine ID: Shinomiya_Design_ThinkPad_01

Status: Connected to Site-Link server!

Registration

AJDO1875
Menu
Site Link
Network Connection
Operator Py v
Activity BNy -
Delay <none> v
L'EICHEIN <none> v
Export Data
Message
4 AJD01876

Jakmile nastavite informace o stavbé (operator, ¢innost, prodleva, material), mohou byt v kancelafi zkontrolova-

ny stavajici informace o stavbé.

Chcete-li povolit nastaveni informaci o stavbé, musi byt ovladaci panel pfipojen k systému Sitelink3D.

Kromé toho musi byt nastaveni informaci o stavbé& dokon&eno na webovém portélu systému Sitelink3D.
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Klepnéte na libovolné tlaCitko vybéru polozky ,Operator*
(Operator), ,Activity* (Cinnost), ,Delay” (Prodleva) a ,Mate-
rial“ (Material) v nabidce ,Site-Link“ spojené se systémem
Sitelink3D, vybrané polozky jsou zobrazeny v rozeviraci
nabidce.

Klepnutim na polozku cile vyberte.

POZNAMKA

Informace o stavbé, které jsou nastaveny na webovém po-
rtalu systému Sitelink3D, jsou zobrazeny v seznamu a Ize
je vybrat.

Pro polozku bez nastaveni informaci o stavbé se zobrazu-
je pouze ,<none>* (zadna).

Po dokonceni nastaveni informaci o stavbé klepnéte na
tlagitko ZADANI a zmény tak uloZte.

ODESLANI DAT NA VYSTUP

Potfebné informace si mlizete vybrat v aktivnim souboru projektu a exportovat soubor navrhu povrchu do ri-
znych zafizeni (ovladaci panel, 3D-Office atd.) pfipojenych ke stejnému pracovisti systému Sitelink3D.

Menu

Site Link

Network Connection

Operator Fg Y v
YNl <none> .
Delay <none> v
LEELEIN<none> ]
——— e

3l AJDO187T

Menu

Site Link

Network Connection

Operator [T i
Activity [ST3 i
DRV F ucliing i
Material [l i

Export Data

Message

G0054035

Export je mozny v pfipadé, Ze je ovladaci panel pfipojen k systému Sitelink3D.

1.

V nabidce systému ,Site-Link®, ktery je pfipojen k systému
Sitelink3D, klepnéte na tlacitko ,Export Data“ (Exportovat
data) a oteviete obrazovku ,Surface(s)“ (Povrch(y)).

Zobrazi se seznam povrchl v souborech aktivniho projek-
tu.

Menu

Site Link

Network Connection

Operator [k v
G <none> v
Delay <none> v
L'EICHEIN <none> v

Export Data

Message

I AJD01879
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2. Vyberte v3echny povrchy, které maji byt exportovany,
a klepnéte na tlacitko ,Next>* (DalSsi).

3. Vyberte zplisob exportu bodu zahrnutych v aktivnim sou-
boru projektu a klepnéte na tlacitko ,Next>*.

,None*“ (Zadny): Neexportuje zadny.
LAll points® (VSechny body): Exportuje vS§echny body.

~>elected points only* (Pouze vybrané body): Exportu-
je vybrané body.

.Points by layer” (Body podle vrstvy): Exportuje body,
které jsou zahrnuty ve vybrané vrstvé.

4. Vyberte zplisob exportu pracovnich linii zahrnutych v aktiv-
nim souboru projektu a klepnéte na tlagitko ,Next>“.

7-154

,None* (Zadny): Neexportuje zadny.

LAll polylines” (VSechny lomené &ary): Exportuje vSe-
chny lomené Cary.

~oelected polylines only“ (Pouze vybrané lomené &a-
ry): Exportuje vybrané lomené &ary.

.Polylines by layer® (Lomené c¢ary podle vrstvy):
Exportuje lomené &ary, které jsou zahrnuty ve vybrané
vrstve.

Surface(s)

-50cm-of-existing-surface
Task Surface
No surface to export.

Next > = Cancel

G0054036

Point(s)

®, None
_ All points
_ Selected points only

J Points by layer

DIKE CENTERLINE ¥

< Back ' | Next > /| Cancel

G0054037

Linework(s)

®) None

J All polylines

_ Selected polylines only
_ Polylines by layer

DIKE CENTERLINE v

< Back | Next >  Cancel

G0054038
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5. Chcete-li exportovat ,Control Data“ (Kontrolni data) za-
hrnuta v aktivnim souboru projektu, klepnéte na zaskrtava-
ci pole a vlozte tak do né&j symbol zaskrtnuti, pak klepnéte Control Data
na tlacitko ,Next>“ (Dalsi).

UPOZORNENI

Kdyz exportujete ,,Control Data“ (Kontrolni data), vSe-
chna data polohy, kontrolnich bodii a mmGPS jsou
exportovana.

Kromé toho je aktivni projekt u pfrijemcid prepsan
»kontrolnimi daty*“.

< Back ' Next > | Cancel

G0054039

6. Vyberte zafizeni pfijemcll a klepnéte na tlagitko ,Next>“
(Dalsi).

POZNAMKA

Klepnéte na zaskrtavaci pole ,Show offline clients* (Zobra-
zit offline klienty) a zaskrtnéte jej, imz zobrazite vSechna
zafizeni, ktera jsou pravé v rezimu offline.

Recipient(s)

To: 1 recipient.
- KomatsuX30No3

Show offline clients

Description:

< Back ' | Next > ' Cancel

G0054040

7. Vyberte, zda chcete importovat exportovana data do aktiv-
niho povrchu u pfijemcl dat, pak klepnéte na tlacitko
,,NeXt>“ (Daléi) Recipient import settings

(1) ,Import into recipients' current active project” (Importo-
vat do aktivniho projektu u pfijemct dat)

AOWON =

Data exportovana do aktivniho projektu u pfijemca jsou
importovana.

(2) ,Overwrite surface with the same name* (Pfepsat po-
vrch se stejnym nazvem)

Povrch se stejnym ndzvem je pfepsan.

(3) ,Replace all lines in layer with the same name* (Nahra-
dit vSechny Cary ve vrstvé se stejnym nazvem)

< Back ' | Next > ' Cancel

VSechny Cary ve vrstvé se stejnym nazvem jsou nahraze-
ny.
(4) ,Replace all points in layer with the same name* (Nahradit vSechny body ve vrstvé se stejnym nazvem)

G0054041

VSechny body ve vrstvé se stejnym nazvem jsou nahrazeny.
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8. Zobrazi se ,Summary“ (Souhrn) nastaveni exportovanych
dat.

Klepnéte na tlacitko ,Exit* (UkoncCit) a spustte tak export
Control Point(s): 0

dat- Projection: JAPAN2000-JAPAN_01
Geoid model: gsigeo20112000.gff
Point(s): 51

Polyline(s): 16

Surface(s): 1

Summary

< Back | | Finish = Cancel

G0054042

9. Na pracovni obrazovce se zobrazi ukazatel ,Transferring
file* (Pfenos souboru), na kterém si mizete ovéfit pribéh
exportu dat.

Please select an operator!

Kdyz ukazatel dobéhne a zmizi po zobrazeni 100 %, je
export dat dokoncen.

(Kdyz ovladaci panel obdrzi data z jinych zafizeni, na pra-
covni obrazovce se rovnéz zobrazi ukazatel ,Transferring
file* (PFenos souboru).)

UPOZORNENI

Béhem prenosu/pfijmu dat, neméiite nastaveni soubo-
ru projektu nebo systému Site-Link.

Transferring file .

2 [0.0000m |
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ODESILANI ZPRAVY

Do zafizeni (ovladaci panel, 3D-Office atd.) pfipojenych ke stejnému pracovisti systému Sitelink3D mUzete ode-

slat zpravu.

Odeslani zpravy je mozné v pfipadé, Ze je ovladaci panel pfipojen k systému Sitelink3D.

1.V nabidce systému ,Site-Link“, ktery je pfipojen k systému
Sitelink3D, klepnéte na tlacitko ,Message” (Zprava) a ote-
viete obrazovku ,Message” (Zprava).

2. Klepnéte na tlagitko vybéru vedle tlagitka ,Send message
to" (Odeslat zpravu) a v rozeviracim seznamu zobrazte se-
znam zafizeni pravé pfipojenych ke stejnému pracovisti.

Vlyberte nazvy zafizeni, kterym chcete odeslat zpravu. Po-
kud vyberete moznost ,<Everyone>“ (VSichni), je zprava
odeslana do zafizeni v seznamu.

3. Po vybéru zafizeni, kterym chcete odeslat zpravu, klepné-
te na tlacitko ,Send message to“ (Odeslat zpravu).

Network Connection

Menu

Site Link

Operator [Jylel -2 v
L0 <none> M
Delay <none> M
'EICUEIN <none> A

Export Data

Message

3l AJDO1888

Send message to

<Everyone> v

<Everyone>
KomatsuX30No3

AJD01889

1| Send message to

<Everyone>

<Everyone>
KomatsuX30No3

AJD01890
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4. Zobrazi se klavesnice. Zadeijte zpravu.

Po napsani zpravy klepnéte na tlacitko ,OK" pro odeslani
Zpravy.

Could you check the file | sent you?‘ <<

AJDO1891

5. Po dokonceni pfenosu se na obrazovce ,Message” (Zpra-
va) zobrazi zaznam o zpravé.

Message
2014/01/31 14:35:03 You said to

KomatsuX30No3: "Could you check the file | sent
you?"

RN N CECELER Gl KomatsuX30No3 v
Clear n

AJD01892

POZNAMKA

KdyZ ovladaci panel obdrzi zpravu od jiného zafizeni, je
na obrazovce ,Message” (Zprava) toto hlaseni zobrazeno
rovnéz. Messago

2014/01/31 14:13:36 You said to
KomatsuX30No3: "Could you check the file | sent
you?"

2014/01/31 14:16:35 KomatsuX30No3: "Sure, |
will check it out.”

YRR T K omatsuX30No3 .
Clear 12}

AJD01893
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VYMAZANI HISTORIE ZPRAV

1. Na obrazovce ,Message“ (Zprava) klepnéte na tlacitko
,Clear (Vymazat).
Message
2014/01/31 14:13:36 You said to
KomatsuX30No3: "Could you check the file | sent
28‘:;1/01131 14:16:35 KomatsuX30No3: "Sure, |
will check it out."
Send message to '
Clear ﬂ
AJD01894
2. Zobrazi se obrazovka pro potvrzeni vymazani zprav. Po-
tvrdte klepnutim na tlag¢itko ZADANI.
MessageBox
Do you want to clear all the
messages?
G0054044
3. Zprava je vymazana.
Message
Send message to '
1)
AJDO1896

MOZNOSTI KOMATSU

Po klepnuti na ,Komatsu Options* (Moznosti Komatsu) se muzete pfipojit k platformé KomConnect, vypsat jeji
nastaveni, odpojit se z ni, vypsat offline udaje platformy a zkontrolovat pfipojeni k platformé.

POZNAMKA

Pro pouziti ,Komatsu Options” (MozZnosti Komatsu) musite pfipojit ovladaci panel na internet. Musite se také re-
gistrovat ke KomConnect, coZ je systém fizeni staveb Komatsu.
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1. Na pracovni obrazovce klepnéte na tladitko zobrazeni
hlavni nabidky v pravém dolnim rohu pracovni obrazovky.
Zobrazi se nabidka.

G0053947
2. Na obrazovce hlavni nabidky klepnéte na tlacitko ,Komat-
su Options® (Moznosti Komatsu) a zobrazeni se pfepne na
obrazovku nastaveni ,Komatsu Options® (Moznosti Komat-
su). Project File Settings
Guidance Settings
Display Options
Site-Link
Komatsu Options
Tools
Machine Setup
160054150
OBSAH NABIDKY MOZNOSTI KOMATSU
Obsah, ktery se nastavuje v nabidce ,Komatsu Options® (Moznosti Komatsu) je nasledujici.
(1) ,Jmport Site Settings* (Import nastaveni pracovisté)
Muzete ziskat a zménit soubory nastaveni pracovisté a pfipojit e
se ke KomConnect. omates Options
(2) ,Export Site Settings” (Export nastaveni pracovisté) 1 impor Sit Setings
Muzete vypsat nastaveni KomConnect. g i”:‘:“s‘“j
(3) ,Reset Site Settings“ (Reset nastaveni pracovisté) 451 prp"
Muzete zrusit KomConnect. o |
(4) ,Export Site Data“ (Export dat pracovisté) g B e
Muzete vypsat offline data KomConnect. P it Uyt Dt Som AUTO
(5) ,Remote Support® (Vzdalena podpora) o o
Mizete zkontrolovat stav pFipojeni. 10
(6) ,MAC Address* (MAC adresa) Goo79TT8

Je zobrazena MAC adresa ovladaciho panelu.

(7) ,Site ID* (ID pracovisté)

Je zobrazeno ID pracovisté.

(8) ,Status” (Stav)

Je zobrazen stav pfipojeni pracovisté.

(9) ,As-built Update During Semi-AUTO" (Aktualizace realného terénu pfi poloautomatickém rezimu)
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Mduzete vybrat technické Udaje aktualizace realného terénu na KomConnect.

,Cut* (Rez): Je aktualizovano podle polohy hrany IZice pfi rypani.

,Cut Fill* (Rez Vyplf): Tato poloZka je aktualizovana v poloze, ktera je nejblize povrchu navrhu.
(10) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati pfedchozi obrazovku.

PRIPOJENI KE KomConnect

Nez pfipojite stranku KomConnect, nejprve vytvorte ,Site Setting file“ (Soubor nastaveni pracovisté) pro Kom-
Connect.

Po vytvoreni ,Souboru nastaveni pracovisté“ zadejte ,Soubor nastaveni pracovisté”“ do ovladaciho panelu podle
nasledujiciho postupu.

1. Ulozte soubor nastaveni pracovisté na jednotku USB flash.
2. Pripojte k ovladacimu panelu jednotku USB flash.

3. Na obrazovce ,Komatsu Options “ (Moznosti Komatsu)
klepnéte na tlacitko ,Import Site Settings® (Importovat na-
staveni pracovisté) a oteviete obrazovku pro zadavani.

Menu

Komatsu Options

Import Site Settings
Export Site Settings
Reset Site Settings

Export Site Data

MAC Address: 88:51:FB:5C:25:93
Site ID:
Status: Not connected!

As-built Update During Semi-AUTO
® cut
) Cut Fill

G0054608

4. Klepnéte na rozeviraci seznam ,Where:* (Kam:) a vyberte
jednotku USB flash.

Import
el site Settinafle st B
A LEIEN 3DMC folder ]

Site Setting files
TestSite 20160303 123011
TestSite_20160310_090912

TestSite_20160320_145220

G0054609
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Priklad: D:

Import

(=TSl Site Setting file (SL3) -
. BTV =

TestSite_20160303_123011

TestSite_20160310_090912
TestSite_20160320_145220

G0054610
5. Zobrazi se seznam ,Site Setting file* (soubord nastaveni
pracovisté), ktery je ulozen na jednotce USB flash. Zvyra-
znéte polozku ze ,Site Setting file* (soubor nastaveni pra-
covisté) pro import a klepnéte na tlagitko ,Import“ (Importo-
vat). Lz
/[ E{allSite Setting file (SL3) v
Site Setting files
TestSite 20160225 020111
Import 12
G0054611

6. ,Soubor nastaveni pracovisté“ je zkopirovan do ,3DMC fol-
de” (slozky 3DMC) a ID pracovisté je zobrazeno v polozce
Loite ID:* (ID pracovisté).

Menu

Komatsu Options

Spusti se pfipojovani k pracovisti.

Import Site Settings

Po uspésném pfipojeni ke KomConnect se zméni ,Status” Boort site setings
(Stav) obrazovky ,Komatsu Options* (Moznosti Komatsu) St o Betings
na ,Server connected!“ (Server pfipojen!).

Export Site Data

MAC Address: 88:51:FB:5C:25:93

7. Zkontrolujte pfipojeni a klepnéte na tladitko NAVRAT. o D A L

Status: Server connected!

As-built Update During Semi-AUTO
@ Cut
J Cut Fill

G0054612
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POZNAMKA

PFipona ,soubord nastaveni pracovisté” je ,.SL3".

Zobrazeni nazvu jednotky souhlasi se stavem pfipojeni jednotky USB flash.

»Soubor nastaveni pracovisté“ je ulozen ve slozce ,3DMC folder” ovladaciho panelu.
Klepnutim na tlagitko NAVRAT se vratte na predchozi obrazovku.

UloZte ,soubor nastaveni pracovisté“ pfimo na jednotku USB flash (kofenovy adresér). Pokud jsou data

uloZena do sloZky jednotky USB flash (podadreséF), ovladaci panel ,soubor nastaveni pracovisté“ nerozpo-
zna.

Jednotku USB flash nemuzete pouzit s funkci hesla.

Pokud nazev ,souboru nastavgn[ pracovisté” ve ,slozce 3DMC* existuje a vy jej chcete kopirovanim pre-
psat, klepnéte na tlacitko ZADANI v poli zprav.

Pokud znovu potfebujete importovany ,soubor nastaveni pracovisté®, zvolte ,slozku 3DMC “ v poloZce
~Where:* (Kam:) a vyberte ze seznamu importovany ,soubor nastaveni pracovisté“.

Pokud chcete odstranit ,soubor nastaveni pracovisté” ulozeny v ovladacim panelu, vyberte ,soubor nasta-
veni pracovisté®, ktery chcete odstranit, a klepnéte na tlacitko odstranit.

Nemlzete ale odstranit soubor nastaveni pracovis§té ulozeny na jednotce USB flash, pokud je ,soubor na-

staveni pracovisté (aktualni)“ zobrazen.

EXPORT NASTAVENIi PRIPOJENiIi DO KomConnect

»Site Setting file® (Soubor nastaveni pracovisté) mlizete exportovat do jednotky USB flash.
1.
2.

PFipojte k ovladacimu panelu jednotku USB flash.

Na obrazovce ,Komatsu Options“ (Moznosti Komatsu)
klepnéte na tlacitko ,Export Site Settings” (Exportovat na-
staveni pracovisté) a oteviete obrazovku pro export.

Menu

Komatsu Options

Import Site Settings
Export Site Settings
Reset Site Settings

Export Site Data

MAC Address: 88:51:FB:5C:25:93
Site ID: TestSite_20160225_020111
Status: Server connected!

As-built Update During Semi-AUTO
®) cut
J Cut Fill

G0054613

V rozeviraci nabidce ,Where:* (Kde) vyberte jednotku pro
export (ke které je jednotka USB flash pfipojena).

Export
e site Setting file (S1A B
(L= 3DMC folder M

Site Setting files
SiteSettings_TestSite_20160225_020111

Import (2

G0054614
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NASTAVENI

Priklad: D:

4. Zvyrazni se nazev souboru dat, ktery je exportovan. Zkon-
trolujte nazev souboru a klepnéte na tladitko ,Export*
(Exportovat), ¢imz zahajite export.

POZNAMKA

» Pripona ,Site Setting files” (Soubor(l nastaveni pracovisté) je ,.SL3".
» Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni jednotky USB flash.

(=TSl Site Setting file (SL3)

G0054615

Export

\LEISI Site Setting file (SL3) &
Site Setting files
SiteSettings_TestSite_20160225_020111

G0054616

+ ,Soubory nastaveni pracovisté“ jsou uloZzeny ve ,slozce 3DMC* ovladaciho panelu.

« Klepnutim na tladitko NAVRAT se vratte na predchozi obrazovku.

* Nelze pouzit jednotku USB flash chranénou heslem.

* ,Soubory nastaveni pracovisté“ jsou ulozeny v kofenovém adresafi jednotky USB flash.

ODPOJENI OD KomConnect

Pokud chcete odpojit KomConnect, odstrante nastaveni pracovisté, které je ulozeno v ovladacim panelu.
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1. Na obrazovce ,Komatsu Options® (Moznosti Komatsu)
klepnéte na tlacitko ,Reset Site Settings” (Reset nastaveni o—
pracovisté).
Komatsu Options
Import Site Settings
Export Site Settings
Reset Site Settings
Export Site Data
MAC Address: 88:51:FB:5C:25:93
Site 1D: TestSite_20160225_020111
Status: Server connected!
As-built Update During Semi-AUTO
®) Cut
_ Cut Fill
G0054617
2. Kdyz se zobrazi okno zpravy, klepnéte na tlagitko ZADANI.
MessageBox
Confirm deletion
of Site Settings?
G0054618
Kdyz je zruSeno spojeni KomConnect, ,Site ID:“ (ID praco-
visté) na obrazovce ,Komatsu Options* (Moznosti Komat- —
su) se vyprazdni a ,Status® (Stav) se zméni na ,Not con-
“ 1] . sy Komatsu Options
nected to network!“ (Neni pfipojeno k siti!).
. , Import Site Settings
3. Po kontrole, Ze bylo provedeno odpojeni od KomConnect,
klepnéte na tla¢itko NAVRAT.
MAC Address: 88:51:FB:5B:65:4B
Site ID:
Status: Not connected!
As-built Update During Semi-AUTO
@ Cut
J Cut Fill
G0054619
POZNAMKA

Klepnutim na tlagitko NAVRAT se vratte na predchozi obrazovku.

»oite Setting files* (Soubory nastaveni pracovisté) nejsou odstranény z ovladaciho panelu. Pokud znovu
pfipojite pracovisté, které jste odpojili, klepnéte na tlaCitko ,Import Site Settings” (Importovat nastaveni pra-
coviste), vyberte ,slozku 3DMC* jiz ulozenou v ,Where:“ (Kde) a vyberte ,Site Setting files* (Soubory nasta-
veni pracovisté).
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EXPORT DAT NA USB PAMET, KDYZ NEMUZETE DATA ODESLAT DO KomCon-
nect

Pokud nemate pfipojeni na internet mizete odeslat data offline do KomConnect po nahrani dat na pamétovou
jednotku flash USB.

1. Pfipojte k ovladacimu panelu jednotku USB flash.

2. Na obrazovce ,Komatsu Options“ (Moznosti Komatsu)
klepnéte na tlacitko ,Export Site Data“ (Export dat pracovi- —
§té) a oteviete obrazovku pro vystup.
Komatsu Options
Import Site Settings
Export Site Settings
Reset Site Settings
Export Site Data
MAC Address: 88:51:FB:5C:25:93
Site ID: TestSite_20160225_020111
Status: Server connected!
As-built Update During Semi-AUTO
@) Cut
J Cut Fill
G0054620
3.V rozeviraci nabidce ,Where:“ (Kde) vyberte jednotku pro
export (ke které je jednotka USB flash pfipojena).
Export |
What: Y
where, EETCRT
Site Data file
SiteData TestSite 20170719 _20190212053807
G0054050
Priklad: D:
G0054051
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4. Zvyrazni se nazev souboru dat, ktery je exportovan. Zkon-
trolujte nazev souboru a klepnéte na tlacitko ,Export®
(Exportovat), ¢imz zahajite export.

POZNAMKA I

+ PFipona ,Site Data file“ (souboru dat pracovisté) je 3:::_:
,,.SD3“. SieDa(aVils :

« Zobrazeni nazvu jednotky zavisi na stavu pfipojeni S
jednotky USB flash.

* ,Soubory nastaveni pracovisté“ jsou ulozeny ve ,sloz-
ce 3DMC* ovladaciho panelu.

+ Klepnutim na tlagitko NAVRAT se vratte na pfedchozi
obrazovku.

* Nelze pouzit jednotku USB flash chranénou heslem. G0054052

* Pro odstranéni ,souboru dat pracovisté®, ktery je ulo-
zen v ovladacim panelu, vyberte ,soubor dat pracovi-
Sté“, ktery chcete odstranit a klepnéte na tlagitko pro
odstranéni. Nemuzete ale odstranit ,soubor dat praco-
visté“ a ,soubor dat pracovisté“ ulozené na jednotce
USB flash, pokud je zobrazen ,Nézev souboru dat
pracovisté (aktualni)®.

« ,Soubory nastaveni pracovisté“ jsou uloZeny v kofeno-
vém adresafi jednotky USB flash.

NASTROJE

V nabidce Tools (Nastroje) mizete provést nastaveni topografického méreni, navigace, nadfizeného, restartu
pfipojeni a informaci o produktu.

1. Na pracovni obrazovce klepnéte na tlagitko zobrazeni
hlavni nabidky v pravém dolnim rohu pracovni obrazovky.
Zobrazi se nabidka.

G0053947
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2. Na obrazovce hlavni nabidky klepnéte na tlagitko ,Tools" ,
(Nastroje) a vyberte zmény obrazovky nastaveni ,Tools® Menu

(Nastroje).
Project File Settings

Guidance Settings

Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

" G0054054

NASTAVENiI POLOZEK V NABIDCE TOOLS (NASTROJE)

Obsahy, které mohou byt nastaveny pomoci nabidky Nastroje, jsou nasledujici.

(1) ,Topo Survey* (Topografické méfeni)
Umozfiuje nastaveni topografického méfeni. v Menu
(2) ,Navigation (Navigace) Tools

Topo Survey

UmoZhuje nastaveni navigace.

Navigation

(3) ,Supervisor* (Nadfizeny) e

Restart Connection

Nadfizeny mizZe se svym opravnénim ménit nastaveni systé- pe—
mu inteligentniho Ovladani stroje. Shortaut

~ O s WN =

About Product

(4) ,Restart Connection” (Restart pfipojeni)
Umozriuje opétovné ziskani informaci ze satelitu.
(5) , Time Adjustment“ (Nastaveni asu)

Casova osa na karté planovani Stavu systému GNSS muze byt
nastavena na mistni ¢as.

(6) ,Shortcut® (Rychla volba)
Muzete si vybrat, zda chcete nabidku Rychla volba zobrazit nebo skryt.
(7) ,About Product® (O produktu)

Umozriuje zobrazit informace systému inteligentniho Ovladani stroje.

(8) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati pfedchozi obrazovku.

NASTAVENIi TOPOGRAFICKEHO MERENI

Ulozte data polohy hrany IZice, poté miliZete sledovat stavajici terén. Pro sledovani je k dispozici ru¢ni a auto-
maticka metoda. V pfipadé ru€ni metody je uloZzena jedna referenéni hodnota. V pfipadé automatické metody
jsou referenéni hodnoty ukladany nepfetrzité.

8 G0054055
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Klepnéte na tlagitko ,, Topo Survey” (Topografické méfeni) v na-
bidce nastroja.

Obrazovka se pfepne na obrazovku nastaveni topografického
meéfeni.

(1) ,Project layer for Topo:“ (Vrstva projektu topografického meé-
feni)

Muzete nastavit vrstvu, do které bude bod topografického mé-
feni ulozen.

(2) ,Log at:* (Zaznamenano)

Mduzete nastavit polohu hrany Izice, pro kterou bude topografic-
ké mérfeni provedeno.

(3) ,Auto-Topo:“ (Automatické topografické méreni)

Muzete pfepnout mezi ruénim a automatickym zpusobem topo-
grafického mérfeni.

(4) , Topo button:“ (Tlagitko topografického méreni):

Umozhuje nastaveni provozu tladitka topografického méfeni
TOPO.

(5) Tlagitko ZADANI
Ulozte nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.
(6) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati predchozi obrazovku.

POZNAMKA

Menu

Tools

Topo Survey
Navigation
Supervisor

Restart Connection

Time Adjustment
Shortcut

About Product

G0054621
Topo survey
Project layer for Topo:
POINTS ¥ | 1
o — 2
Topo butor: 4

AJD03090

Existuji 3 typy metody topografického méteni. Podrobnosti viz ,POUZIVANI TOPOGRAFICKEHO MERENI“.

* Not active (Neaktivni)

PFi kazdém stisknuti tlacitka ,Topo Survey” (Topografické méfeni) se na pracovni obrazovce ulozi jedna re-

feren¢ni hodnota.
* Minimum horz. Distance (Minimalni vodorovna vzdalenost)

Souradnice polohy hrany Izice jsou ukladany nepfetrzité, pfi kazdém pfesunuti pracovniho vybaveni o na-

stavenou vzdalenost.
* Fixed time interval (Pevny Easovy interval)

Soufadnice hrany IZice se ukladaji nepretrzité s nastavenym €asovym intervalem.
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NASTAVENI

NASTAVENiI RUCNIHO TOPOGRAFICKEHO MERENI

NASTAVENi VRSTEV

Klepnéte na sloupec ,Project layer for Topo:* (Vrstva projektu
pro topografické méfeni) a vyberte vrstvu, do které se ulozi bo-
dy topografického méfeni.

NASTAVENiIi BODU PROTOKOLOVANI

Klepnéte na tlagitko ,Log at:“ (Zaznamenano) a vyberte polohu
hrany Izice, pro kterou se provede topografické méfeni.
.Bucket:Left (Lzice vlevo): Hrana Izice na levém konci

.Bucket:Middle“ (Lzice uprostfed): Hrana Izice uprostfed
.Bucket:Right* (LZice vpravo): Hrana IZice na pravém konci

,Left and Right Edge“ (Levy a pravy okraj): Hrana Izice na obou
koncich

DEAKTIVACE AUTO-TOPO

Pokud chcete provést ruéni topologické méreni, klepnéte na
sloupec ,Auto-Topo:“ a vyberte ,Not active® (Neaktivni).

7170

Menu

Topo survey

Project layer for Topo:

POINTS J
Log at: Bucket: Middle v
Auto-Topo: ot active_______§

LTI Topo shot(no prompt) v

Topo survey

Project layer for Topo:

POINTS ¥
Log at: Bucket: Middle v

LTl Topo shot(no prompt) .

Menu

Topo survey

Project layer for Topo:

POINTS 3

Log at: Bucket: Middie
Auto-Topo:

LT Topo shot(no prompt)
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NASTAVENI TLACITKA TOPOGRAFICKEHO MERENI

Vyberte zplsob ukladani ze sloupce,Topo button:* (Tlagitko To-
po) a klepnutim zmérite funkci tlacitka topografického méreni. Menu
K dispozici jsou nasledujici 3 typy provozu.

Topo survey

* ,Not active (Neaktivni)“
Tlacitko se nezobrazi. POINTS ’
Log at:

podrobnosti)).”

» ,Topo shot(no prompt) (Topograficky snimek (nevyzadovat ruto-Tome
Muzete ulozit data bodu s vrstvou, kterou zadate predem. -

LTl Topo shot(no prompt) |

+ ,Topo shot(prompt for detail) (Topograficky snimek (vyza-
dovat podrobnosti))*
Pfi kazdém ulozeni dat bodu Ize urc€it vrstvu.

NASTAVENi AUTOMATICKEHO TOPOGRAFICKEHO MERENi (NA ZAKLADE
VZDALENOSTI)

NASTAVENIi VRSTEV

Klepnéte na sloupec ,Project layer for Topo:“ (Vrstva projektu
pro topografické méfeni) a vyberte vrstvu, do které se ulozi bo-
dy topografického méreni.

Topo survey

Project layer for Topo:

POINTS &

Log at: Bucket: Middle v
Auto-Topo: Minimum horz. distance }

Minimum horiz. distance: RO
Lower elevations by: 0.000m
LTSS Topo shot(prompt for detail) M

v 2]

G0056218
NASTAVENi BODU PROTOKOLOVANI
Klepnéte na tlagitko ,Log at:“ (Zaznamenano) a vyberte polohu
hrany IZice, pro kterou se provede topografické méfeni.
.Bucket:Left* (LZice vlevo): Hrana IZice na levém konci
.Bucket:Middle“ (Lzice uprostfed): Hrana Izice uprostfed Project ,V,T: e
~Bucket:Right* (Lzice vpravo): Hrana Izice na pravém konci '
,Left and Right Edge“ (Levy a pravy okraj): Hrana IZice na obou o Topo: [ TYTT—
koncich Minimum horiz. distance: [EXVUOIL)
Lower elevations by: 0.000m
BTN -l Topo shot(prompt for detail) |4
G0056219
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NASTAVENI

NASTAVENiIi AUTOMATICKEHO TOPOGRAFICKEHO MERENi (MINIMALNi VODO-

ROVNA VZDALENOST)

Pokud chcete provést automatické topografické meéfeni (mini-
malni vodorovna vzdalenost), klepnéte na sloupec ,Auto-Topo:*
(Automatické topografické méfeni) a vyberte moznost ,Mini-
mum horz. distance® (Minimalni vodorovna vzdalenost).
Soufadnice hrany Izice Ize ulozit spojité, pfi kazdém pfesunuti
pracovniho vybaveni o nastavenou vzdalenost.

NASTAVENI MINIMALNi VODOROVNE VZDALENOSTI

Klepnéte na sloupec ,Minimum horz. distance® (Minimalni vo-
dorovna vzdalenost) a zadejte vzdalenost pohybu pracovniho
vybaveni, pro které chcete data ulozit.

NASTAVENi ODSAZENI NIZSiCH ELEVACI
Klepnéte na tlacitko ,Lower elevations by:“ (SniZit elevaci o)
a zadejte hodnotu, o kterou chcete elevaci odsadit.

Souradnice elevace hrany Izice miizete odsadit (tato poloha je
naméfena a ulozena) a data uloZit.

7172

Topo survey

Project layer for Topo:

POINTS L

Log at: Bucket: Middle L
istan v

Auto-Topo: Mini

Minimum horiz. distance:

Lower elevations by:
LY Topo shot(prompt for detail) k4

v 2]

G0054056
Topo survey
Project layer for Topo:
POINTS v
Auto-Topo: Minimum horz. distance [
Minimum horiz. distance: XN
Lower elevations by:
G0054057

Topo survey

Project layer for Topo:

POINTS yl

Log at: Bucket: Middle bl

Auto-Topo: Minimum horz. distance }d

Minimum horiz. distance: EXJUuy]

Lower elevations by: 0.000m
LR Topo shot(prompt for detail) M

v 2]

G0054058
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NASTAVENI TLACITKA TOPOGRAFICKEHO MERENI

Klepnéte na sloupec ,Log at:“ (Zaznamenano) a vyberte opera-
ci pro provedeni topografického méreni.
.Pause/resume auto-topo“ (PferuSeni/pokraovani automatic-
kého topografického méfeni): PferuSi nebo znovu spusti souvi-
slé topografické méfeni tlacitkem Topo.

»10po shot(no prompt)“ (Topograficky snimek (nevyzadovat
podrobnosti)): Mizete ruéné ulozit data bodu podle vrstvy, kte-
rou jste pfedem urcili, kdyz klepnete na tlacitko Topo v prabéhu
souvislého topografického méfeni.

»Topo shot(prompt for detail)* (Topograficky snimek (vyzadovat
podrobnosti)): Muzete ulozit data bodu ruéné, kdyz klepnete na
tlacitko Topo i v prubéhu souvislého topologického méfeni. PFi
kaZdém uloZeni dat bodu Ize urcit vrstvu.

Topo survey

Project layer for Topo:

POINTS ki
Log at: Bucket: Middle ki

Auto-Topo: Minimum horz. distance Jd

Minimum horiz. distance: XN
Lower elevations by: [
TN Tl Topo shot(prompt for detail) M

4 2]

G0054059

NASTAVENi AUTOMATICKEHO TOPOGRAFICKEHO MERENI (NA ZAKLADE CA-

Su)
NASTAVENIi VRSTEV

Klepnéte na sloupec ,Project layer for Topo:* (Vrstva projektu
pro topografické méfeni) a vyberte vrstvu, do které se ulozi bo-
dy topografického méfeni.

NASTAVENiI HRANY LZIiCE

Klepnéte na tla&itko ,Log at:“ (Zaznamenano) a vyberte polohu
hrany IZice, pro kterou se provede topografické méfeni.
,Bucket:Left* (LZice vlevo): Hrana IZice na levém konci

.Bucket:Middle“ (Lzice uprostfed): Hrana Izice uprostfed
~Bucket:Right* (Lzice vpravo): Hrana Izice na pravém konci

.Left and Right Edge” (Levy a pravy okraj): Hrana IZice na obou
koncich

Topo survey
Proje po:
poc
Time interval (secs): KT
Lower elevations by:

LTSS Topo shot(no prompt) -

G0054060
Topo survey
Project layer for Topo:
oo
T intrvt (soc: (RN
sy s
BNl Topo shot(no prompt) -
G0054061
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NASTAVENiIi AUTOMATICKEHO TOPOGRAFICKEHO MERENI (PEVNY CASOVY
INTERVAL)

Pokud chcete provést automatické topografické méreni (pevny
Casovy interval), klepnéte na sloupec ,Auto-Topo:“ (Automatic-
ké topografické méfeni) a vyberte moznost ,Fixed time interval®
(Pevny Casovy interval).

Topo survey

Project layer for Topo:

Soufadnice hrany Izice |ze uloZit spojité s nastavenym Caso- T

vym intervalem. Log at [Bucket: Midale 3
Auto-Topo: ° |

Frm——
Lower elevations by: [URvvy]

YT Topo shot(no prompt) -

G0054062
NASTAVENI MINIMALNI VODOROVNE VZDALENOSTI
Klepnéte na sloupec ,Time interval (secs):* (Casovy interval
(sekundy)) a zadejte v sekundach ¢asovy interval, ve kterém
se budou ukladat data. s
e
Project layer for Topo:
oc ——————— —— F
Time interval (secs): N |
BTNl Topo shot(no prompt) v
G0054063
NASTAVENI ODSAZENI NIZSICH ELEVACI
Klepnéte na tlacitko ,Lower elevations by:“ (Snizit elevaci o)
a zadejte hodnotu, o kterou chcete elevaci odsadit.
Souradnice elevace hrany Izice muzete odsadit (tato poloha je
v v ~ e Topo surve
naméfena a uloZena) a data uloZit. T
boc ——————— —— F
Log at: Bucket: Middlo I
Auto-Topo: Fixod timo intorval [
Time interval (secs):
Lower elevations by: |
LT Topo shot(no prompt)
v A
G0054064
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NASTAVENI TLACITKA TOPOGRAFICKEHO MERENI

Klepnéte na sloupec ,Log at:“ (Zaznamenano) a vyberte opera-
ci pro provedeni topografického méreni.
.Pause/resume auto-topo“ (PferuSeni/pokraovani automatic-
kého topografického méfeni): PferuSi nebo znovu spusti souvi-
slé topografické méfeni tlacitkem Topo.

»10po shot(no prompt)“ (Topograficky snimek (nevyzadovat
podrobnosti)): Mizete ruéné ulozit data bodu podle vrstvy, kte-
rou jste pfedem urcili, kdyz klepnete na tlacitko Topo v prabéhu
souvislého topografického méfeni.

»Topo shot(prompt for detail)* (Topograficky snimek (vyzadovat
podrobnosti)): Muzete ulozit data bodu ruéné, kdyz klepnete na
tlacitko Topo i v prubéhu souvislého topologického méfeni. PFi
kaZdém uloZeni dat bodu Ize urcit vrstvu.

NASTAVENI NABIDKY NAVIGACE
Hranou IZice mGzete najet do stanového bodu.
1. Klepnéte na tlacitko ,Navigation (Navigace).

Obrazovka se pfepne na obrazovku nastaveni ,Naviga-
tion“ (Navigace).

2. Zvyraznéte bod, ktery chcete pouZzit pro navigaci, a klep-
néte na tlacitko ZADANI.

Vratte se na ptedchozi obrazovku klepnutim na NAVRAT.

Topo survey

Project layer for Topo:

[ABC A
Log at: Bucket: Middle L]
Auto-Topo: Fixed time interval M

Lower elevations by: (VN3]

AT Topo shot(no prompt) - |

G0054622

Menu

Tools

Topo Survey
Navigation
Supervisor

Restart Connection

Time Adjustment
Shortcut

About Product

G0054065

Menu
Tools

Navigation

168025.15m
s —

168021.17m

e—
168021.03m
168026.28m

168022.16m
168022.64m
168018.51m
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3. Na pracovni obrazovce zobrazte mapu, zobrazi se tak $ip-
ka navigace.

NASTAVENI NABIDKY NADRIZENEHO

Pomoci nabidky nadfizeného v systému inteligentniho Ovlada-
ni stroje mize nadfizeny nastavit zapnuti nebo vypnuti ovlada-
ni nabidky uzivatelem.

Vstup do nabidky ,Supervisor® (Nadfizeny) vyZaduje heslo. He-
slo se lisi v zavislosti na pfipadu.

Vychozi nastaveni hesla: komatsuhmi.

UPOZORNENI

Pfed pouzitim tohoto nastaveni se dikladné seznamte
s funkci systému inteligentniho Ovladani stroje.

ZOBRAZENI NABIDKY NADRIZENEHO

1. Klepnéte na tladitko ,Supervizor* (Nadfizeny).
Zobrazi se pole pro zadani hesla. Klepnéte na pole pro za-
dani.
Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na predchozi
obrazovku.
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G0054066

Menu

Tools

Topo Survey

Navigation

Time Adjust t
Shortcut

About Product

G0054067

Enter Supervisor Password

AJD02923
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2.

3.

4.

Zobrazi se obrazovka pro zadani. Zadejte heslo a klepnéte
na ,OK".

Je zobrazena obrazovka s heslem. Klepnéte na tlacitko
ZADANI.

Zobrazi se nabidka ,Supervizor® (Nadfizeny).

Cancel
Enter Supervisor Password
Password: (T TIII L
Supervisor
VAl Description
Project File Settings Project File Setting
W4 Project Files Edit/Copy/Delete/H
4 Control Points Add/Edit/Delete Cd
Add/Edit/Delete Pd
I Surfaces Add/Edit/Delete S
Add/Edit/Delete La
Guidance Settings Light Bar/Grade & \/
v
< I >
Change Password
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ZMENA HESLA

1.V nabidce ,Supervizor‘ (Nadfizeny) klepnéte na tlacitko
»,Change Password“ (Zména hesla).

Supervisor

VAl Description

Project File Settings Project File Setting
4 Project Files Edit/Copy/Delete/H
{4 Control Points Add/Edit/Delete Cd

[ Light Bar/Grade &
< I >

Change Password

AJD02927
2. Klepnéte na pole pro zadani ,Old Password:“ (Staré he-
slo).
‘ I | i
Change Password
oid Password: [ |
e ||
Confirm Password: || NN
A
AJD02928

3. Zobrazi se klavesnice. Zadejte aktualni heslo a klepnéte
na tlagitko ,OK".

Cancel

AJD02929
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4. Zadejte ,New Password:“ (Nové heslo) a stejnym zpUso-
bem ,Confirm Password:“ (Potvrzeni hesla) a klepnéte na
tladitko ZADANI.

Obrazovka se vrati na nabidku ,Supervisor® (Nadfizeny).

PREPNUTIi NASTAVENIi POVOLENO/ZAKAZANO

1.V nabidce ,Supervisor® (Nadfizeny) klepnéte na nabidku,
ktera ma byt zakazana.

Priklad: Zakazani nabidky Project Files (Soubory projektu)

2. Kliknéte na Project File (Soubor projektu) a zaskrtnuti se
zru8i. Klepnéte na tladitko ZADANI a vybrana nabidka bu-
de zakazana.

Zobrazeni se zméni na ,Tools" (Nastroje).

Change Password
old Passwors: (XTI
Now Password: TN
Confirm Password: [TXIXIXT TV gy -
Supervisor
A
Pioject Hle
|4 Project Fi i H
L4 Control P i d
Add/Edit/Delete S
Add/Edit/Delete La
Guidance Settings Light Bar/Grade & v
1 e ———————————————————
< I >
Change Password
Supervisor
All Description A
P.uject Hile
Add/Edit/Delete S
Add/Edit/Delete La
IGuidancs Settings Light Bar/Grade &
< I
Change Password
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POZNAMKA

Priklad nahofe muzete ovéfit v nabidce ,Project File Se-
ttings“ (Nastaveni souboru projektu), kde se barva tladitka
~Project Files* (Soubory projektu) v nabidce ,Project File
Settings” (Nastaveni souboru projektu) zméni na Sedivou
a nem(izete importovat nebo upravovat soubory projektu.

RESETOVANIi SPOJENI

Umozhuje opétovné ziskani informaci ze satelitu.

1. Klepnéte na tladitko ,Restart Connection” (Restart spoje-
ni).
Obrazovka se pfepne na obrazovku pro potvrzeni resetu.

2. Obrazovka se pfepne na obrazovku ,MessageBox" (Zpra-
va). Pro opétovné pfipojeni klepnéte na tlacitko ,Yes"
(Ano).

Po klepnuti na ,Yes“ (Ne) se zobrazeni vrati na pfedchozi
obrazovku.

7-180

Menu

Project File Settings

Current project: DGM285

Active:
Surface
Alignment
As-built View
As-built Layer

Control Points
Points
Surfaces

Layers

<None> ¥
<None> v
[<None> i

®) Default
) Task

- AJD02933

Menu

Tools

Topo Survey
Navigation
Supervisor

Restart Connection

Time Adjustment
Shortcut

About Product

G0054068

MessageBox

Are you sure you want to restart the

connection?

G0054069
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NASTAVENi HODIN

Zmeérite ¢asové pasmo a muzZete nastavit Casovou osu na karté
.Planning“ (Planovani) v nabidce ,GNSS Status” (Stav GNSS)
na mistni ¢as.

Muzete nastavit ¢as ovladaciho panelu.
1. Klepnéte na tlagitko ,Time Adjustment (Nastaveni asu).

Obrazovka se zméni na obrazovku , Time Adjustment® (Na-
staveni Casu).

2. Vyberte ,Time Zone* (Casové pasmo) a klepnéte na tlagit-
ko ZADANI.

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vréati pred-
chozi obrazovku.

Chcete-li nastavit letni ¢as, zaskrtnéte pole.

GNSS Status
:atellites | Info | Planning = Advanced | < »
Prev  Next
G0054070
Menu
Tools
Topo Survey
Navigation
Supervisor
Restart Connection
Time Adjustment
Shorteut
About Product
G0054071
Time Adjustment
Date & Time:
2019-02-11 23:53:50
Time Zone:
(GM 0) Central Time (US & Canada)  |d
V/ | Automatically adjust
G0054072
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Toto pole se nezobrazuje v oblastech, kde se letni ¢as ne-

pouziva.

O NASTAVENI NABIDKY HMI (O produktu) Komatsu
V této nabidce se zobrazuji informace inteligentniho ovladani stroje.

Klepnéte na tlagitko ,About Product® (O produktu). Zobrazi se
verze softwaru a dalSi informace o systému inteligentniho

Ovladani stroje.

Klepnutim na tlac¢itko ,Options” (Moznosti) zobrazite aktivova-
nou moznost systému inteligentniho Ovladani stroje.

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na pfedchozi obra-

zovku.
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Time Adjustment

Date & Time:

2019-01-30 13:26:37

Time Zone:

(UTC+09:00) KBR. #L#E, R5 '

Menu
Tools
Topo Survey
Navigation
Supervisor
Restart Connection
Time Adjustment
Shortcut
About Product
About Product
22 Komatsu HMI: V0.9.3.12
Firmware version: Unknown
Copyright (C) 2010- Topcon Positioning
Systems
Copyright (C) 2017- Komatsu Ltd.
Registered to:
ID: 1010000601d03100406
130:
af8ca72d244d40
| Options
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OBSAH OBRAZOVKY MOZNOSTi OPRAVNENI

.Excavator (dual gps)“ (Rypadlo (dualni gps)): Nastaveni GPS

,GPS (Topcon RTK)*“: Nastaveni GPS

»Site-Link“: Nastaveni Site-Link

»Site-Link Advanced Features” (RozSifené nastaveni Site-Link) Nastaveni Site-Link

Klepnutim na tla¢itko ,Modify* (Upravit) mizete zkontrolovat
kod opravnéni systému inteligentniho Ovladani stroje.

Authorization Options

Excavator (dual gps) Yes
GPS (Topcon RTK) Yes
Topo survey No
Site-Link No

Obsah zobrazeni kdédu opravnéni je nasledujici:
(1) ,Device ID* (Identifikator zafizeni)

Identifikator je pfifazen systému inteligentniho ovladani stroje
a nelze jej ménit.

Authorization Options

Device ID

(2) ,User name* (Jméno uzivatele) e
. . , .. .. . . . Authorization code
Zobrazuje se jméno uZivatele. Pokud jej chcete zménit, klepné- O —
te na sloupec jména uzivatele a jméno zménte. v S8D1S08100303560543%
ES G 36626264303130313939
(3) Nastaveni ,Authorization Code* (Kéd ovéfeni) O 053547010647d76b7a7
Existuji 2 zplsoby nastaveni kédu ovérfeni. ‘J

* Import souboru ,OAF*
Klepnéte na tlacitko ,Paste” (Vlozit) a mizete nakopirovat
kod ovéreni z textového souboru.
Klepnéte na ,From File* (Ze souboru) a importujte soubor AJD03091
~OAF*.

* Pfimé zadani kodu oveéreni
Postupné klepnéte na sloupce B1, B2, B3 a B4 a mlzete do kazdého ze sloupct zadat kéd ovéreni.

(4) Tlagitko ZADANI

UloZzte nové nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.

(5) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na pfedchozi obrazovku.

NASTAVENiI ZOBRAZENI/NEZOBRAZENI IKONY VOLBY PRACOVNIHO REZIMU.

Poloautomaticka funkce v tomto stroji zahrnuje riizné pomocné funkce navic k pomocnikovi pro svah a ovladani
automatického zastaveni.

Muzete zménit nastaveni a vybrat, zda se maji ikony (pfepinace) zobrazovat nebo ne. To vdm umozni podle
potfeby povolit/zakazat pracovni reZzim na pracovni obrazovce, na obrazovce ovladaciho panelu. Pokud jsou
ikony zobrazeny a pokud na né klepnete, vybrany pracovni reZzim se povoli nebo zakaze.

* Pfi dodani stroje od vyrobce jsou vSechny ikony zobrazené.
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Seznam zobrazenych polozek
(Vysvétleni kazdeé funkce viz KONSTRUKCE.)

Ovladani drzeni uhlu 1zice
L8

AUTD

Semi-auto limited digging mode sl

¥ 0.039m

60090367

1. Prepnéte spina¢ zapalovani startovaného stroje do polohy
ON (ZAPNUTO) a zapnéte napajeni ovladaciho panelu.

2. Klepnéte na ovladacim panelu na tlagitko nabidky. Zobrazi
se obrazovka nabidky.

3. Klepnéte na tlacitko Machine Setup (Nastaveni stroje).

Obrazovka se pfepne na obrazovku Machine Setup (Na-
staveni stroje).

Site-Link
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Klepnéte na Working Mode Setting (Nastaveni pracovniho
rezimu).

Zobrazeni na monitoru pfejde do obrazovky volby pracov-
niho rezimu.

5. Vyberte ikonu f’unkce, kterou chcete zobrazit, a stisknéte
tlacitko ZADANI. Nastaveni je ulozeno.
1) Klepnéte na ikonu ovladani drzeni uhlu IZice.
2) Povolte funkci automatického naklonéni.
3) Povolit funkci nulového Ghlu naklonéni Izice.
Podrobnosti o obsahu pracovniho rezimu jsou uvedeny
v ,KONSTRUKCE".
POZNAMKA

* Pro funkce automatického naklonéni a nulového uhlu
naklonéni IZice nejsou na obrazovce Zzadné ikony.
Tyto funkce mohou byt povoleny/zakazany pouze
v nastaveni pracovniho rezimu.

+ Kdyz je funkce automatického naklonéni zakazana, je
také zakazana funkce nulového uhlu naklonéni IZice.
Zobrazeni funkce se vybarvi Sedivé a funkce neni ak-
tivni, i kdyz je zaSkrtnuta.

NASTAVENi STROJE

Menu

Machine Setup

Machine Files

Current Machine: KMT mode2 Awazu
Bucket Configuration

Current Bucket: SAMPLE_S_TILT
Working Mode Select

GNSS Configuration

(0090460

Working Mode Select
v/ Bucket Angle Hold Control
V| Auto Tilt Level Control

V| Auto Tilt Return

(0090368

Pomoci nabidky stroje mizete nastavovat pfijimac¢ systému GNSS a konfigurovat IZici.

1.

Na pracovni obrazovce klepnéte na tlaCitko zobrazeni
hlavni nabidky v pravém dolnim rohu pracovni obrazovky.
Zobrazi se nabidka.

G0053947
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2. Na obrazovce hlavni nabidky klepnéte na tlagitko ,Machi- ,
ne Setup“ (Nastaveni stroje) a zobrazeni se pfepne na ob- Menu

razovku nastaveni ,Machine Setup* (Nastaveni stroje)
Project File Settings

Guidance Settings

Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

~ G0054077

OBSAH NASTAVENi STROJE

Obsah zobrazeni stroje je nasledujici:

(1) ,Machine Files" (Soubory stroje)

M

.Machine Files“ (Soubory stroje) jsou nastaveny, kdyz je stroj =

dodan od vyrobce. Hachine Seitp

Nemérite nastaveni, mohlo by dojit k poruse. T !
Bucket Configuration 2

(2) ,Bucket Configuration® (Konfigurace Izice)

Muzete nastavit konfiguraci Izice. . BHQNS:;SW' 2
(3) ,GNSS Configuration“ (Konfigurace GNSS)

Muze nastavit GNSS zafizeni.
(4) ,LD-40 Setup®

Na tomto stroji se nepouziva. Nemérite nastaveni.

5
(5) Tlagitko NAVRAT G0054078
Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati predchozi
obrazovku.

NASTAVENiI RADIOVEHO ZARIZENi SYSTEMU GNSS

Konfigurujte pfijimace ovladaciho panelu vyhovujici specifikacim radiového zafizeni GNSS namontovaného na
stroji a nastaveni vysilani zakladnové stanice.

Nastaveni je platné, dokud se nastaveni radiového zafizeni GNSS a zakladnové stanice nezméni.
POZNAMKA

Nainstalujte pfijimac GNSS, jehoZ technické udaje odpovidaji radiovému signalu zakladnové stanice.
Ohledné vhodného pfijimace systému GNSS se nejprve poradte s distributorem Komatsu.
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Nainstalujte zakladnovou stanici a zapnéte napajeni.

2. Prepnéte spina¢ zapalovani startovaného stroje do polohy
ON (ZAPNUTO) a zapnéte napajeni ovladaciho panelu.

3. Klepnéte na ovladacim panelu na tlac¢itko nabidky.
Zobrazi se obrazovka ,Menu“ (Nabidka).

G0053947

4. Klepnéte na tlacitko ,Machine Setup“ (Nastaveni stroje).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Machine Setup® (Na-
staveni stroje). Project File Settings

Guidance Settings
Display Options
Site-Link
Komatsu Options
Tools

Machine Setup

1 G0054077
5. Klepnéte na tladitko ,GNSS Configuration® (Konfigurace
GNSS). Menu
Obrazovka se zméni na obrazovku ,GNSS Precision” Machine Setup
(F’F’esnost GNSS) Machine Files
Current Machine: TEST1
Bucket Configuration
Current Bucket: None
GNSS Configuration
LD-40 Setup
G0054081
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Pro konfiguraci radiového zafizeni neni nutné ménit pres-
nost GNSS. Klepnéte na tlacitko ,Next>* (Dalsi).

Obrazovka se zméni na obrazovku ,GNSS Comms* (Ko-
munikace GNSS).

POZNAMKA

Na této obrazovce se nastavuje prahova hodnota RMS
(chyby), pfi které je vydano chybové hlaseni ,Low Preci-
sion” (Nizka pfesnost).

Muzete zadat hodnotu v souladu s pozadovanou presnosti
stavby.

« ,Max. GPS errors (roving)* (Max. pocet GPS chyb
(mobilni pfijimac)): Prahova hodnota RMS pouzivana,
pokud je stroj v pohybu.

+ ,Max. horz. RMS:“: Prahova hodnota ve vodorov-
ném sméru

+ ,Max. Vert. RMS:“: Prahova hodnota ve svislém
sméru

* ,Max. GPS errors (point measurement)‘ (Max. pocet
GPS chyb (bodové méfeni)): Prahova hodnota RMS
pouzivana, pokud se stroj nepohybuje

+ ,Max. horz. RMS:“: Prahova hodnota ve vodorov-
ném sméru

« ,Max. Vert. RMS:“: Prahova hodnota ve svislém
smeéru

Na této obrazovce se zobrazuji informace o pfipojeni s an-
ténou GNSS.

Pokud zménite informace na této obrazovce, navadéni
GNSS bude deaktivovano. Beze zmény jakékoliv informa-
ce klepnéte na tlacitko ,Next>* (Dalsi).

Obrazovka se zméni na obrazovku ,GNSS Radio“ (Radio
GNSS).

7-188

GNSS Precision

GPS Precisions
Max. GPS errors (roving)

Max. horz. RMS: TRl
Max. Vert. RMS: 0.091m

Max. GPS errors (point measurement)

Max. horz. RMS: 0.030m
Max. Vert. RMS: 0.061m

Next > | Zancel

G0054082

GNSS Comms

Connection: M
[FEr 192 Mics Ho  W1o0 |
Port

Password

F%
N Defaults
6

<BackX |Next> | Zancel

AJD02494
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8. Vyberte viechny polozky v souladu s technickymi udaji ra-
diového zafizeni GNSS a nastavenim vysilani zakladnové
stanice a stisknéte tlacitko ,Next>* (Dalsi).

GNSS Radio

Radio Type: Unknown external v
Connect to: Serial Port B Y

Baud Rate:

Format:

Base station

< Back | Next> ' Cancel

AJD02495
9. Po zobrazeni obrazovky ,Complete“ (Dokonéit) klepnéte
na tlacitko ,Finish® (Ukongit)
Nastaveni je uloZeno.
Complete
"GNSS Configuration” is complete!
Press "Finish" to save configuration
data.
< Back |Finish ' Cancel
AJD02496

NASTAVENi EXTERNIHO RADIOVEHO PRIJIMACE
Nakonfigurujte externi radiovy pfijimac tak, aby odpovidal specifikacim nastaveni vysilani zakladnové stanice.
Nastaveni je platné, dokud se nastaveni zadkladnové stanice nezméni.

1. Nainstalujte zakladnovou stanici a zapnéte napajeni.
2. Otocte spinac¢ zapalovani stroje do zapnuté polohy.

3. Vyhledejte externi radiovy pfijimac (2) v levé zadni Gasti
kabiny operatora.

(1): Externi modem
(2): Externi radiovy pfijimac
(3): Ridici jednotka
4. Nejprve aktivujte nabidku nastaveni stisknutim tlacitka
~SETUP* (Nastaveni) (m) v zobrazeni nejvyssi urovné.

20082669
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10.

11.

12.

Stisknéte tlaCitko A nebo V¥, dokud kurzor > nebude uka-
zovat na moznost ,Radio frequency“ (Frekvence radiového
signalu) a pak stisknéte tlacitko ,SELECT" (Vybrat) a pfes-
urite se do podnabidky.

Stisknéte tlaCitko A nebo V¥, dokud kurzor > nebude uka-
zovat na moznost ,TX & RX freq“ (Frekvence vysilace
a pfijimace) a stisknéte tlacitko ,CHANGE" (Zménit).

Limity nabidky ,Frequency Band 1“ (Frekvenéni pasmo 1)
budou zobrazeny pouze pro informaci. Podobné plati, ze
limity nabidky ,Frequency Band 2“ (Frekvenéni pasmo 2)
zobrazite stisknutim tlacitka V. Stisknéte tlacitko ,SET*
(Nastavit) a aktivujte okno pro zadani frekvence.

Stisknutim tlacitka A nebo V¥ zvyste nebo sniZte hodnotu
kazdé Cislice. Presurite se k nasledujici Cislici stisknutim
tlacitka ,NEXT* (Dalsi).

Opakujte postup, dokud frekvence neni zcela nastavena.

Zobrazi se potvrzeni nebo chybova zprava (v pfipadé ne-
platné hodnoty).

Stisknutim tlacitka ,BACK" (Zpét) se vratte zpét do horni
nabidky.

V horni Urovni nabidky stisknéte tlacitko ,EXIT* (Konec).
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NASTAVENI OVLADACI PANEL

13. Stisknutim tlagitka ,NO* (Ne) zmény zrudite. Stisknutim
tla¢itka ,YES" (Ano) zmény ulozite. / \
Save chanses?
M YES
\ UKA00320

NASTAVENiI KONFIGURACE RADIOVEHO PRIJIMACE SYSTEMU GNSS

Konfiguraci pfijimace systému GNSS muzete provést nasledujicim zplisobem. Pokud se nezméni konfigurace
zakladnové stanice, neni resetovani nutné.

POZNAMKA

Radiové zafizeni ma 2 specifikace: ,Topcon Digital 2 (UHF)* a ,Topcon FH915 (SS)“. Vybér specifikace radiové-
ho zafizeni zavisi na vestavéné desce radiového zafizeni v pfijimaci systému GNSS.

Pokud pouzijete radiové zafizeni, jehoz specifikace se odliSuje od zakladnové stanice, neni komunikace mozna.
V takovém pfipadé musite vyménit zakladnovou stanici nebo vestavénou desku radia pfijimace systému GNSS.
Kontaktujte svého distributora Komatsu.

V nékterych zemich nebo oblastech nemusi byt radiové zafizeni na strojich instalovano. Zeptejte se svého dis-
tributora spole&nosti Komatsu, zda je stroj vybaven vestavénym radiovym zafizeni a pfipadné jakym typem.

Klepnéte na tlacitko ,,Configure” (Konfigurovat). Kdyz klepnéte
na tlacitko ,Configure“ (Konfigurovat), zobrazi se obrazovka
nastaveni vestavéné desky radiového zafizeni.

GNSS Radio

Radio Type: Topcon Digital 2 (UHF) ”

Connect to: Serial Port B

Baud e T
Format RTCM 3.x s

Configure

< Back | Next > | Cancel

AJD02497

KONFIGURACE JEDNOTKY TOPCON DIGITAL 2 (UHF)

Nastaveni komunikace mezi jednotkou Topcon Digital 2 (UHF) a pevnou stanici mazete nakonfigurovat.
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1. Klepnéte na sloupec ,Channel” (Kanal) a vyberte kanal.
Frekvence volitelného kanalu se lisi podle nastaveni kon-

troléru Systému GNSS. [ Topcon Digital 2 (UHF)
2. Klepnéte na sloupec ,Protocol“ (Protokol) a vyberte proto- B
Protocol PDL Rover
kol. Modulation (R
3. Klepnéte na sloupec ,Modulation* (Modulace) a vyberte il
typ modulace. scrambling BT
Link Rate 5800
POZNAMKA
GMSK Ize nastavit pouze v pfipadé, Ze je v nabidce ,Pro- Connect to Radio 115200

ANNNRRRE AN RRRRRARARNNNRRRNNEN 100%
v 2}

4. Klepnéte na sloupec ,FEC" a vyberte moznost zapnuti ne- T ™™
bo vypnuti FEC.

tocol” (Protokol) vybrana moznost ,PDL Rover*.

G0056220

5. Klepnéte na sloupec ,Scrambling” (Sifrovani) a vyberte
moznost zapnuti nebo vypnuti Sifrovani.

POZNAMKA
Nastaveni parametru ,Power” (Vykon) se nepozaduje.

6. Ulozte nové nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na predchozi
obrazovku.

POZNAMKA

Jakmile klepnete na tlagitko ZADANI, zobrazi se varovna
obrazovka ,Can not set power” (Nelze nastavit vykon).
Nejedna se o problém, protoze vykon nelze vybrat se spe-
cifikaci tohoto radiového pfijimace.

Pokud se zobrazi jina varovna obrazovka, viz také ,,OPA-
TRENi PRO KONFIGURACI RADIOVEHO ZARIZENI
GNSS*.

MessageBox

Can not set power.

AJD02499
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NASTAVENi KONFIGURACE JEDNOTKY TOPCON FH915 (SS)

Nastaveni komunikace mezi jednotkou Topcon FH915 (SS) a pevnou stanici mlzete nakonfigurovat.
1.

Klepnéte na sloupec ,Radio Mode“ (ReZim radiového pfiji-
mace) a vyberte reZim radiového pfijimace.

Klepnéte na sloupec ,Power” (Vykon) a vyberte vykon.

Klepnéte na sloupec ,Link Rate“ (Rychlost spojeni) a vy-
berte rychlost spojeni.

Volitelna rychlost spojeni se lisi podle protokolu.

Klepnéte na sloupec ,RTS/CTS*" a vyberte moznost zapnu-
ti nebo vypnuti RTS/CTS.

Klepnéte na sloupec ,Channel” (Kanal) a vyberte kanal.

Klepnéte na sloupec ,Protocol” (Protokol) a vyberte proto-
kol.

Klepnéte na sloupec ,Locale” (Mistni nastaveni) a vyberte
mistni nastaveni.

UloZte nové nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na pfedchozi obrazovku.

Topcon FH915 (SS)

RECIRIELEY Rover

Power

Link Rate Es[i]

RTS/CTS [eff]

Channel 1

Protocol FH915 Plus

Locale US / Canada

Connect to Radio 38400

(LT L

AJD02500

OPATRENi PRO KONFIGURACI RADIOVEHO ZARIZENi GNSS

UPOZORNENI

Pfi nastavovani vestavéné desky pro vysilani se muze,
i v pfipadé spravného postupu, zobrazit varovani.

V takovém pripadé znovu proved'te konfiguraci vestavéné
desky.

al 2 (UHF)

MessageBox

Can not set
LLELLE

Can not set
power.
Can not set

AJD02501
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PRIPRAVA KALIBRACE

A VYSTRAHA

* Pokud to neni nezbytné, ke stroji se nepriblizujte. Kdyz se pfriblizujete ke stroji, zajistéte bezpecnost
podle nasledujiciho postupu.
¢ Informujte operatora o tom, Ze se pfiblizujete.
« Priblizit se muzete, az kdyz da operator zajistovaci paku do polohy ZAJISTENO a da vam zna-
meni, Ze se mizete priblizit.
* Pr¥i nastupovani do stroje nebo vystupovani ze stroje nenaskakujte ani nevyskakujte. Pfi nastupova-

ni a vystupovani dodrzujte zasadu opory ve trech bodech. Dle potieby pouzivejte k nastupovani
a vystupovani schtdky.

Pfed provadénim kalibrace si pfipravte nasledujici.

» Svinovaci metr, pasmo (ocelovy)
» Olovnice (nebo laserova vodovaha) |
* Vodovaha (nebo laserova vodovaha)
» Digitalni uhlomér /
» Fix (pro oznaceni na lzici pro rozpoznani tvaru)
» Magnetickou upinaci sadu
(A) Zakladna magnetu
(B) Ty¢
* Lano

AJD03092

Kalibrace vyZaduje specialni nastroje, jako je magneticka ty€ apod. (zejména pro méfeni tvaru IZice). V pfipadé
instalace nové IZice poZadejte o zménu kalibrace svého distributora Komatsu.

Méfeni Ize provadét bez specialniho nastroje, ale nemusi byt dosaZzeno dostateéné presnosti hrany Izice. Pokud
je vyzadovana vysoka pfesnost prace, pozadejte o zménu kalibrace svého distributora Komatsu.
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KONFIGURACE LZICE
PREHLED KALIBRACE

A VYSTRAHA

» Presunte stroj na rovnou a pevnou zem, napfiklad beton. (Uhel sklonu do 5 °)

* Nastavte spina¢ zamku oto¢e do polohy ZAPNUTO (uzaméeno) a jakmile zaéne kalibrace, neotacejte
se.

* Pro lzici s automatickym naklonénim zajistéte dostatek prostoru, aby se pfi naklonéni pfi kalibraci
nedotkla zemé.

Kalibrace stroje (kalibrace stroje TS nebo ru¢ni kalibrace stroje) a kalibrace polohy proporcionalni ovladaci paky
a paky uplného ovladani potenciometru by méla byt dokonéena pred konfiguraci Izice.

Pozadejte distributora Komatsu o provedeni kalibrace stroje a kalibrace polohy proporcionalni ovladaci paky
a paky uplného ovladani potenciometru, pokud tyto ukony dosud nebyly provedeny.

Konfigurace Izice se provadi prostfednictvim nabidky systému inteligentniho Ovladani stroje.
K dispozici jsou 3 nasledujici konfigurace Izice.

+ Kalibrace ,Conventional Bucket Exchange® (Vyména standardni IZice)
Pokud ménite |Zici za jinou, kromé IZice s naklonénim, napfiklad za standardni IZici nebo srovnavaci IZici,
postupujte dle pokynu v ¢asti ,Conventional Bucket Exchange® (Vyména standardni IZice).

+ Kalibrace, Tilting Bucket Exchange” (Vyména Izice s naklonénim)
Pokud ménite Izici za Izici s naklonénim, postupuijte podle pokynu v ¢asti , Tilting Bucket Exchange® (Vymeé-
na Izice s naklonénim).

+ ,Kalibrace zubu IZice®

Pokud se vyrazné zméni hmotnost Izice, napfiklad pfi zméné polohy Spi¢ky zubu v dUsledku opotfebovani,
provedte ,Bucket Tooth Calibration® (Kalibrace zubu IZice).

POZNAMKA
* Pokud se vyznamné zméni hmotnost IZice, je nutné kromé& vySe uvedeného provést nastaveni hmotnosti
IZice.

Nastavte hmotnost podle polozky ,NASTAVENI HMOTNOSTI LZICE*.

+ Pfi méfeni polohy béhem provadéni kalibrace budte opatrni, je-li IZice vybavena rychloupinacem.
Méfi se tvar Izice, v€etné rychloupinace.

+ Libovolnou obrazovku kalibrace mizete opustit klepnutim na tlagitko NAVRAT. Po dal$im klepnuti na tlagit-
ko NAVRAT se zobrazeni vrati na pfedchozi obrazovku.

+ Otocna Izice s otoénym mechanismem nemUze byt na tomto stroji pouzita. Nepouzivejte oto¢nou IZici.
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POSTUP KALIBRACE PO VYMENE STANDARDNI LZICE

Provedte kalibraci po vyméné standardni Izice pfi vyméné Izice za jinou Izici, nez je Izice s naklonénim, napf.
standardni IZice nebo IZice pro Upravu svahd.

Provedte tuto kalibraci na pevném podloZi, aby se stroj pfi praci se 1Zici nenaklanél.

Zkontrolujte, ze v pracovnim rozsahu vybaveni nejsou zadné osoby, a pfi pohybu pracovniho vybaveni vénujte
velkou pozornost bezpecénosti.

SPOUSTENI KALIBRACNI APLIKACE PO VYMENE STANDARDNI LZiCE

1. Klepnéte na ovladacim panelu na tlagitko nabidky.

Zobrazi se obrazovka hlavni nabidky.

G0053947

2. Klepnéte na tlacitko ,Machine Setup“ (Nastaveni stroje).

Obrazovka se pfepne na obrazovku ,Machine Setup“ (Na- L

staveni stroje). Project File Settings
Guidance Settings
Display Options
Site-Link
Komatsu Options
Tools

Machine Setup

" G0054077

3. Klepnéte na tlagitko ,Bucket Configuration“ (Konfigurace

1Zice). Menu
Obrazovka se prepne na obrazovku ,Bucket Configuration® Machine Setup
(Konfigurace Izice). Machine Files

Current Machine: TEST1

Bucket Configuration

Current Bucket: None

GNSS Configuration

LD-40 Setup

G0054085
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4.

Klepnéte na tlacitko ,Bucket Exchange® (Vyména Izice).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Bucket Exchange®
(Vymeéna Izice).

Klepnéte na tlacitko ,Conventional Bucket” (Standardni Izi-
ce).

Kalibrace ,Conventional Bucket* (Standardni Izice) se
spusti a provozu se pfepne na obrazovku Bucket File Se-
lect (Vybér souboru IZice).

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati pred-
chozi obrazovku.

VYBER SOUBORU STANDARDNI LZiCE

1.

Ze seznamu na obrazovce ,Conventional Bucket Files*
(Soubory standardni Izice) vyberte soubor IZice, ktery
chcete pouzit.

Pokud chcete zménit obsah vybraného souboru IzZice,
klepnéte na tlacitko ,Edit* (Upravit).

Pokud neprovadite Zadnou zménu obsahu, klepnéte na
tlagitko ZADANI a postupujte zplisobem popsanym v &asti
,VYPOCET AUTOMATICKE KALIBRACE A ZAPIS HOD-
NOTY PARAMETRU".

Bucket C guration

Bucket Exchange

Bucket Tooth Calibration

Bucket Exchange

Conventional Bucket

Tilting Bucket

Conventional Bucket Files

09/08/16 08:30:20 ¥4

Rename Copy Delete

v Edit
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POZNAMKA
» Aktualné vybrana lzice je zvyraznéna zluté.

» Pokud soubor IZice neni na seznamu, klepnéte na tlagitko ,New® (Novy) a vytvoite novy soubor. Zada-

na data jsou uloZzena do souboru.

» Pokud chcete zkontrolovat obsah souboru IZice, klepnéte na tlaéitko’ LEdit* (Upravit). Zobrazi se obsah
souboru. Pokud neni zapotfebi zadna zména, klepnéte na tlacitko NAVRAT.

» Funkce tladitek na obrazovce jsou nasleduijici.
+ Tlagitko, New" (Novy)

Vytvofi novy soubor na zakladé vybraného souboru.

» Tlagitko ,Rename*” (Pfejmenovat)
Zmeéni nazev vybraného souboru.

+ Tlagitko ,,Copy*“ (Kopirovat)

Zkopirujte soubor Izice z jednotky USB flash do ovladaciho panelu a nebo naopak.

+ Tlagitko ,Delete” (Odstranit)
Odstrani zvyraznény soubor.

+  Tlagitko NAVRAT
Obrazovka se vrati na pfedchozi obrazovku.

PFi vyméné Izice se zobrazi obrazovka, na které je uveden
¢as vymény. PFi vyméné IZice postupujte podle pokynd na
obrazovce.

2. Klepnéte na tlacitko ,Edit* (Upravit).
Zobrazi se informace z vybraného souboru Izice.

Zkontrolujte hodnotu. Pokud je nutné provést zménu,
zmeéite tvar Izice.
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Conventional Bucket Exchange

Back Next

Tilt Bucket Sensor power is turned off.
Replace the bucket. Press "Next" to connect
to Tilt Bucket Sensor.

If you cancel replace the bucket after this
dialog, an error message to reconnect the Tilt
Bucket Sensor will display for some seconds

60079719

Conventional Bucket Exchange
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v

MERENI TVARU LZICE

Zmérte rozméry a uhly pro zadani informaci o Izici.
Zmeéfte délkovy rozmér v milimetrech, uhly zadavejte v desetinach, 0,1 °.

1. Zméite rozmér (1).

Rozmér (1) pfedstavuje vzdalenost mezi ¢epem Izice (7)

a Cepem kloubu IZice (8).

Mé&fte pomoci pasma, pak zadejte udaje.
(F): Pokud neni namontovan rychloupinac
(G): Pokud je namontovan rychloupinaé

2. Zméite rozmér (2).

Rozmeér (2) pfedstavuje vzdalenost mezi Cepem Izice (7)

a Spickou zubu.

Mé&fte pomoci pasma, pak zadejte udaje.
K méfeni se vyZaduje spoluprace 2 osob.
(F): Pokud neni namontovan rychloupinac
(G): Pokud je namontovan rychloupina¢

Back Next

‘AJD03093

F G 21801

Conventional Bucket Exchange

J

|_0.5000 m]

t

rHe Length
1.1478 m
|_a7.59 |

| 5743

|_sce08" |

Back

AJD03095

9JD21802
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3. Zméfte rozmér (3).

Rozmeér (3) je vzdalenost mezi dolni stranou bocnich bfitd
IZice.
Mérte pomoci pasma, pak zadejte Udaje.

Pokud IZice nema zadné bocni bfity, zméfte vzdalenost
v nejsirsi Cisti a zadejte data.

4. Zméite rozmér (4).

7-200

Bucket Identification Po

Conventional Bucket Exchange

1.0000 m

batb

AJD03097

9JD21803

Conventional Bucket Exchange
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Rozmeér (4) predstavuje vzdalenost mezi kofenem a Spic-
kou zubu. 4

Mé&fte pomoci pasma, pak zadejte Udaje.

9JD21804

4 9JD21805

Pokud Izice nema zadné zuby, zmérfte Sitku radlice (9)
a zadejte data.

9JD21806

9JD21807
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5. Zméite uhel (5) a rozmér (6) ,identifikacniho bodu IZice“.

Conventional Bucket Exchange

1.0000 m
E

T0a.74"

AJD03104

6. Zhotovte znackovatem znacky v 5 mistech (A), (B), (C),
(D) a (E) ,identifikacniho bodu Izice®.
Ldentifikaéni bod IZice" (A) je priusecik ¢ary mezi dolnim
Celem IZice a rohem.
Pokud je rovnou ¢aru dolniho &ela a rohu téZké odlisit, vy-

berte bod, ktery se dotyka zemé, pokud jste provadéli ry-
pani spodnim Celem Izice.

.ldentifikacni bod Izice® (E) lezi zcela vné protazené &ary
mezi Cepem lzice a Cepem kloubu Izice. F G 9un21808

Lldentifikaéni bod Izice” (B), (C) a (D) rozdéluje stejnomér-
né vzdalenost mezi (A) a (E).

7. Postavte magneticky stojan (10) na Gep IZice. 5 ()
Vyrovnejte stfed patniho Cepu se stfedem stojanu.

(F): Pokud neni namontovan rychloupinac

(G): Pokud je namontovan rychloupinal
(H): Pokud je namontovana Izice pro Upravu svahu

> o O O m

9JD21809

8. Prilozte olovnici (11) k magnetickému stojanu (10) a na-
stavte IZici tak, aby ¢ara mezi ¢epem IZice a Spic¢kou zubu %(IO
byla svisla. =¢

9. Zméfte vzdalenost mezi bodem (A) az (E) a stfedem stoja-
nu pomoci pasma a zadejte data do sloupce rozméru (6).

10. Prilozte konec lanka k magnetickému stojanu (10) a na-
pnéte jej mezi body (A) a (E).

I

G V,su/ozmo

11. Prilozte k lanku digitalni ahlomér (12) a zméfte Ghel (13)
mezi (A) az (E).

Uhel (13) se méfi mezi vodorovnou polohou &epu IZice
a kazdym bodem (A) az (E).

* Kdyz je lanko pod vodorovnou &arou &epu IZice
Odectéte uhel (13) od 90 ° a zadejte vypocitanou hodnotu do pole uhlu (5) ,identifikaCniho bodu IZice®.

* Kdyz je lanko nad vodorovnou &arou €epu IZice
Prictéte uhel (13) k 90 ° a zadejte vypocitanou hodnotu do pole Uhlu (5) ,identifikacniho bodu IZice*®.

(F): Pokud neni namontovan rychloupina¢
(G): Pokud je namontovan rychloupinal
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POZNAMKA

* Ke zméfeni vzdalenosti (6) a uhlu (5) ,identifikacniho bodu IZice“ se vyzaduje spoluprace 2 osob.

« Pokud je pracovni vybaveni nad povrchem zemé&, vlivem kolisani tlaku v hydraulickém systému pokles-
ne. Provedte obCas zméfeni ,identifikaCniho bodu IZice* a ujistéte se, Ze olovnice (11) stale ukazuje

svislou linii.

ZADAVANI INFORMACI O LZiClI
Zadejte namérené rozméry a uhly.

Chcete-li hodnotu zadat znovu, klepnéte dovnitf bilého ramec-
ku s hodnotou rozméru, zobrazi se numericka klavesnice. Za-
dejte Ciselnou hodnotu.
Zméfte délkovy rozmér v milimetrech, uhly zadavejte v deseti-
nach, 0,1 °.
Ciselnou hodnotu mtzete zadat v rozsahu uvedeném nize.
+ Ciselna hodnota (1)
Minimum: 0,00001 m az maximum: 19,99999 m
+ Ciselna hodnota (2)
Minimum: 0,00001 m az maximum: 19,99999 m
« Ciselna hodnota (3)
Minimum: 0,0001 m az maximum: 5,9999 m
+ Ciselna hodnota (4)
Minimum: 0,0001 m az maximum: 2,9999 m
+ Uhel (5)
Minimum: 0,01 ° az maximum: 179,99 °

« Ciselna hodnota (6)
Minimum: 0,0001 m az maximum: 5,9999 m

Back

AJD03108

Zkontrolujte zadanou ¢iselnou hodnotu. Pokud je vSe v pofadku, klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).

(Pokud zadate hodnotu mimo rozsah, nebude dostupné tlacitko ,Next* (Dalsi).)

Pokud je nékteré pole Ciselné hodnoty nebo uhlu prazdné, i kdyz tlacitko ,Next* (Dalsi) stisknete, je neplatné.
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MERENI UHLU PATY LZICE

1.

Postavte Cep paty Izice (1) a Cep kloubu Izice (2) do vodo-
rovné polohy pomoci vodovahy nebo laserové vodovahy.

(A): Pokud neni namontovan rychloupina¢
(B): Pokud je namontovan rychloupinac
Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice).

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read” (Odecteni uhlu IZice)
a ulozte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

Klepnéte na tlacitko ,Next® (Dalsi).

Pomoci olovnice nebo laserové vodovahy postavte IZici
tak, aby Cep paty Izice (1) a Spi¢ka zubu (3) byly ve svislé
poloze.

Pohybujte pouze IZici. Nepohybujte v tento okamzZik jinym
pracovnim vybavenim (vyloZnik, rameno).

(A): Pokud neni namontovan rychloupina¢

(B): Pokud je namontovan rychloupinad

Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle” (Uhel IZice).

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read” (Odedteni uhlu Izice)
a ulozte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

Klepnéte na tlacitko ,Next® (Dalsi).

POZNAMKA

Chcete-li znovu nastavit thel pracovniho vybaveni, klep-
néte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZzice) a muZete ope-
raci opakovat.

Pokud v poli ,Bucket Angle Read“ (Odecteni uhlu Izice)
nebude symbol zaskrtnuti, tlacitko ,Next* (Dalsi) nebude
aktivni.
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NASTAVENI

OVLADACI PANEL

VYPOCET AUTOMATICKE KALIBRACE A ZAPIS HODNOTY PARAMETRU

1. Klepnéte na tladitko ,Next* (Dalsi).
Provede se automaticka kalibrace.
Po dokonceni kalibrace se zméni zobrazeni.

2. Na 0,5 sekundy nebo déle stisknéte tladitko ,Set* (Nasta-
vit).
Parametr standardni IZice ziskany vypoétem automatické
kalibrace se zapiSe do kontroléru Komatsu a zobrazi se vr-
ati na zobrazeni nabidky.

Je dokoncena kalibrace standardni IZice.

Pokud se vyznamné zméni hmotnost IZice, je nutné pro-
vést nastaveni hmotnosti IZice.

Nastaveni hmotnosti IZice je popsano v ,NASTAVENI
HMOTNOSTI LZICE*.

3. Po dokon&eni nastaveni otocte klicem zapalovani do polo-
hy VYPNUTO a poté znovu do polohy ZAPNUTO. Restar-
tuje se ovladaci panel.

Klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi). Pokud automaticka kalibra-
ce selze, zobrazi se obrazovka s chybou.

V takovém pfipadé mulze byt zadana numericka hodnota chyb-
na.

Klepnéte na tlacitko Back (Zpét) a zkontrolujte zadany vysle-
dek.

MENU

Machine Setup

Conventional Bucket Exchange

The "Conventional Bucket Exchange" input
is completed.

Press "Next" to calibrate the bucket's
dimensions.

Back Next

Conventional Bucket Exchange

Calibration complete!

Press and hold "Set" to save the input to file
and controller.

After that, please do not forget to select a
suitable bucket weight on the main monitor.

= AJDO1899

MENU

Machine Setup
Conventional Bucket Exchange

Calibration failed !

Recalibrate after checking the values

you Input .
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OVLADACI PANEL

NASTAVENI

POSTUP PRI CHYBE KOMUNIKACE NEBO SNIMACE

Pokud se pfi kalibraci vymény standardni |zice zobrazi obra-
zovka na obrazku, doslo k chybé komunikace mezi kontrolérem
Komatsu a ovladacim panelem.

Zastavte kalibraci klepnutim na tladitko NAVRAT a obrazovku
nechte pfejit zpét do nabidky.

Reseni problému viz 8ast ,POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI.
Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu.

Pokud se zobrazi obrazovka na obrazku, doslo ve snimadi pfi-
pojeném k podvozku k posuse.

Zastavte kalibraci klepnutim na tlagitko NAVRAT a obrazovku
nechte pfejit zpét do nabidky.

Reseni problémd viz &ast ,POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI".
Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu.
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Komatsu controller not connected!

Calibration failed!

Sensors are invalid

Calibration failed!




NASTAVENI OVLADACI PANEL

POSTUPY KALIBRACE PO VYMENE LZiCE S NAKLONENIM

Pfi vyméne Izice za Izici s naklonénim provedte kalibraci pro vymeénu za Izici s naklonénim. To neplati pro oto¢-
nou Izici.

Provedte tuto kalibraci na pevném podloZi, aby se stroj pfi praci se 1Zici nenaklanél.

Zkontrolujte, ze v pracovnim rozsahu vybaveni nejsou zadné osoby, a pfi pohybu pracovniho vybaveni vénujte
velkou pozornost bezpecénosti.

SPOUSTENI KALIBRACNI APLIKACE PO VYMENE LZICE S NAKLONENIM

1. Klepnéte na ovladacim panelu na tlagitko nabidky.
Zobrazi se obrazovka hlavni nabidky.
G0053947
2. Klepnéte na tlacitko ,Machine Setup“ (Nastaveni stroje).
rs v H “ M
Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Machine Setup® (Na- =
staveni StrOje). Project File Settings
Guidance Settings
Display Options
Site-Link
Komatsu Options
Tools
Machine Setup
" G0054077
3. Klepnéte na tlagitko ,Bucket Configuration“ (Konfigurace
IZice). Menu
Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Bucket Configuration® s Sy
(Konfigurace Izice). Machine Files
Current Machine: TEST1
Bucket Configuration
Current Bucket: None
GNSS Configuration
G0080885
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OVLADACI PANEL

NASTAVENI

4. Klepnéte na tlacitko ,Bucket Exchange“ (Vyména lIzice).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku Bucket Exchange (Vy-
ména lzice).

5. Klepnéte na tladitko ,Tilting Bucket” (LZice s nakloné&nim).

Kalibrace Tilting Bucket Exchange (Vyména Izice s naklo-
nénim) se spusti a zobrazeni se pfepne na obrazovku
Bucket File Select (Vybér souboru IZice).

VYBER SOUBORU LZICE S NAKLONENIM

1. Ze seznamu na obrazovce Conventional Bucket Files
(Soubory standardni Izice) vyberte soubor IZice, ktery
chcete pouzit.

* PFi zméné obsahu vybraného souboru Izice klepnéte
na tla¢itko ,Edit* (Upravit).

* Pokud neprovedete zménu, klepnéte na tlacitko ZA-
DANI.
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Bucket Configuration

Bucket Exchange

Bucket Tooth Calibration

Bucket Exchange

Conventional Bucket

Tilting Bucket

T_Bucket 1
T_Bucket 2
T_Bucket 3
T_Bucket 4
T_Bucket 5
T_Bucket 6
T_Bucket 7
<

Tilting Bucket Files

Rename

Modified

08/08/08 08:36:57|
09/09/09 09:37:58|
09/09/10 08:35:50|
08/07/06 09:25:52|
09/06/05 09:30:53|
09/07/10 08:45:40|
09/08/16 08:30:20 A4

Copy Delete

v | Edit




NASTAVENI OVLADACI PANEL

POZNAMKA
» Aktualné vybrana lZice je zvyraznéna zluté.
* Pokud soubor IZice neni na seznamu, klepnéte na tlagitko ,New® (Novy) a vytvoite novy soubor. Zada-
na data budou uloZena do souboru.
Funkce tlacitka na obrazovce je nasleduijici.
+ Tlacitko, New* (Novy)
Vytvofi novy soubor na zakladé vybraného.

+ Tlagitko ,Rename® (Pfejmenovat)
Zméni nazev vybraného souboru.
» Tlagitko ,,Copy*“ (Kopirovat)
Zkopirujte soubor Izice z jednotky USB flash do ovladaciho panelu a nebo naopak.

» Tlagitko ,Delete* (Odstranit)
Odstrani zvyraznény soubor.

+ Tlagitko NAVRAT
Pfepne obrazovku na pfedchozi zobrazeni.

2. Po dokoné&eni nastaveni oto¢te klitem zapalovani do polohy VYPNUTO a poté znovu do polohy ZAPNU-
TO. Restartuje se ovladaci panel.
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OVLADACI PANEL NASTAVENI

VYBER SNIMACE NAKLONENI

1. Z rozeviraci nabidky (1) vyberte nazev instalovaného sni-
mace naklonéni.

2. Z rozeviraci nabidky (2) vyberte smér montaze snimace

naklonéni. Tilting Bucket Exchange

1 sensors (MY -

Vyberte jmenovku snimace naklonéni a smér Sipky na [seria #: 00030295 |
jmenovce. 2 — R Label w Larow forvard
3 —e oo —————————j

3. Zrozeviraci nabidky (3) vyberte urover filtrovani. Pich: 0.7 Roll: 085°

Urover filtrovani Ize volit od 0 do 4.
Uroven filtrovani ,0“ je stav bez filtrovani, citlivost snimade

sv v

je nejvyssi. Cim vy$si je Groven filtrovani, tim nizsi je citli- Back | Next
vost snimace.

V dlsledku poruchy, napfiklad vibraci nebo razu se muaze
vyskytnout chyba hodnoty detekované kontrolérem. Pouzi-
vani urovné filtrovani ,0“ (VYPNUTO) se nedoporuduje.

AJDO3111

4.  Po dokonceni vybéru klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).
Pokud neni vybrana néktera polozka v rozeviraci nabidce (1) az (3), tlaCitko Next (Dalsi) neni aktivni.

Kdyz v rozeviraci nabidce (2) vyberete moznost ,Label up/arrow forward“ (Jmenovka nahoru / Sipka dopfe-
du), stav stroje je zobrazen na obrazku.

[abe |

X(Machine forward)

Pokud vyberete tlagitko ZADANI na obrazovce vybéru
souboru Izice, provedte postup vypoctu automatické kali- Menu
brace a zadani hodnoty parametru.

tup

Tilting Bucket Files

Rename Copy Delete

Edit
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NASTAVENI OVLADACI PANEL

Pokud vyberete tladitko ,Edit* (Upravit), obrazovka se pre-
pne na zadani informaci o Izici.

Back Next

MERENI TVARU LZICE (LZICE S NAKLONENIM)

Zméfte rozméry a uhly pro zadani informaci o IZici.
Zmeéfte délkovy rozmér v milimetrech, uhly zadavejte v desetinach, 0,1 °.

1. Zméfte rozmér (1).

| Tilting Bucket Exchange

|

Length
1.1478 m
1072 m
0045 m
.8289 m
4370 m

Back Next

AJD03112

Rozmér (1) pfedstavuje vzdalenost mezi ¢epem lIzice (7)
a Cepem kloubu Izice (8). I 7
Mé&rte pomoci pasma, pak zadejte udaje.
(F): Pokud neni namontovan rychloupinac
(G): Pokud je namontovan rychloupina¢

F G 9J021813
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OVLADACI PANEL NASTAVENI

2. Zméfte rozmér (2).

Tilting Bucket Exchange

41.59°
¢ MGEES
D 6.08" Wl 0.8289 m)
[ 104.74° | 04370 m]

Back

AJD03114

Rozmeér (2) pfedstavuje vzdalenost mezi ¢epem Izice (7)
a Spickou zubu.

Mé&Fte pomoci pasma, pak zadejte Udaje.
(F): Pokud neni namontovan rychloupina&
(G): Pokud je namontovan rychloupinaé

9JD21814

3. Zméfte rozmér (3).

Tilting Bucket Exchange

Back Next

AJD03116

Rozmér (3) je vzdalenost mezi dolni stranou boc¢nich bfitl
IZice.
Mé&rte pomoci pasma, pak zadejte udaje.

Pokud IZzice nema zadné bocni bfity, zméfte vzdalenost
v nejSirsi Cisti a zadejte data.

9JD21803
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NASTAVENI OVLADACI PANEL

4.  Zméite rozmér (4).

Tilting Bucket Exchange

AJD03117

Rozmeér (4) predstavuje vzdalenost mezi kofenem a $pic-
kou zubu. 4

Mé&fte pomoci pasma, pak zadejte Udaje.

9JD21804

4 9JD21805
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OVLADACI PANEL NASTAVENI

Pokud Izice nema zadné zuby, zméfte Sifku radlice (9)
a zadejte data.

9JD21806

9JD21807

5. Zméfte uhel (5) a rozmér (6) ,identifikaéniho bodu IZice".

Tilting Bucket Exchange

1.0000 m

Next

AJD03118
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NASTAVENI OVLADACI PANEL

6. Zhotovte znackovatem znacky v 5 mistech (A), (B), (C),
(D) a (E) ,identifikaéniho bodu Izice®.

7. ldentifikacni bod IZice* (A) je prusecik ¢ary mezi dolnim
Celem IZice a rohem.
Pokud je rovnou €aru dolniho &ela a rohu téZké odlisit, vy-
berte bod, ktery se dotyka zemé&, pokud jste provadéli ry-
pani spodnim Celem IZice.
.ldentifikacni bod Izice® (E) lezi zcela vné protazené Cary
mezi Cepem Izice a Cepem kloubu Izice.

9JD21815

.ldentifikaCni bod Izice* (B), (C) a (D) rozdéluje stejnomér-
né vzdalenost mezi (A) a (E).

8. Postavte magneticky stojan (10) na Gep IZice. 5 ()
Vyrovnejte stfed patniho ¢epu se stfedem stojanu.

E

(F): Pokud neni namontovan rychloupinac D

(G): Pokud je namontovan rychloupinaé C

(H): Pokud je namontovana Izice pro Upravu svahu B
7

9JD21809

9. Prilozte olovnici (11) k magnetickému stojanu (10) a na-
stavte IZici tak, aby ¢ara mezi ¢epem IZice a Spickou zubu
byla svisla.

10. Zméite vzdalenost mezi bodem (A) az (E) a stfedem stoja-
nu pomoci pasma a zadejte data do sloupce rozméru (6).
11. Prilozte konec lanka k magnetickému stojanu (10) a na-
pnéte jej mezi body (A) a (E).
12. Prilozte k lanku digitalni Uhlomér (12) a zméite Ghel (13)
mezi (A) az (E).
Uhel (13) se méF mezi vodorovnou polohou &epu Izice
a kazdym bodem (A) az (E).
* KdyzZ je lanko pod vodorovnou ¢arou &epu IZice
Odecdtéte uhel (13) od 90 ° a zadejte vypocitanou hodnotu do pole Uhlu (5) identifikaCniho bodu IZice.

G V 91021816

* Kdyz je lanko nad vodorovnou €arou €epu IZice
Prictéte uhel (13) k 90 ° a zadejte vypocitanou hodnotu do pole Uhlu (5) identifikacniho bodu Izice.

(F): Pokud neni namontovan rychloupinac
(G): Pokud je namontovan rychloupinad
POZNAMKA

* Ke zméreni vzdalenosti (6) a uhlu (5) ,identifikacniho bodu IZice“ se vyzaduje spoluprace 2 osob.

* Pokud je pracovni vybaveni nad povrchem zemég, vlivem kolisani tlaku v hydraulickém systému pokles-
ne. Provedte obCas zméfeni ,identifikaCniho bodu IZice* a ujistéte se, Ze olovnice (11) stale ukazuje
svislou linii.

ZADAVANI INFORMACI O LZiCl (LZICE S NAKLONENIM)

Zadejte namérené rozméry a uhly.
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OVLADACI PANEL NASTAVENI

Chcete-li hodnotu zadat znovu, klepnéte dovnitf bilého ramec-
ku s hodnotou rozméru, zobrazi se numericka klavesnice. Za-
dejte Ciselnou hodnotu.

Zmérte délkovy rozmér v milimetrech, uhly zadavejte v deseti-
nach, 0,1 °.

Ciselnou hodnotu miizete zadat v rozsahu uvedeném nize.
+ Ciselna hodnota (1)
Minimum: 0,00001 m az maximum: 19,99999 m
+ Ciselna hodnota (2) ° . 6
Minimum: 0,00001 m az maximum: 19,99999 m Sl
- Ciselna hodnota (3) o
Minimum: 0,0001 m az maximum: 5,9999 m
+ Ciselna hodnota (4)
Minimum: 0,0001 m az maximum: 2,9999 m AIDO3121
« Uhel (5)
Minimum: 0,01 ° az maximum: 179,99 °

+ Ciselna hodnota (6)
Minimum: 0,0001 m az maximum: 5,9999 m

Zkontrolujte zadanou ¢€iselnou hodnotu. Pokud je vSe v pofadku, klepnéte na tlacitko ,Next” (Dalsi).
(Pokud zadate hodnotu mimo rozsah, nebude dostupné tlacitko ,Next* (Dalsi).)
Pokud je nékteré pole Ciselné hodnoty nebo Ghlu prazdné, i kdyz tlacitko ,Next* (DalSi) stisknete, je neplatné.

w

MERENI UHLU PATY LZICE A UHLU SiRKY NAKLONENI (LZICE S NAKLONE-

NiM)

1. Nastavte osu naklonéni (1) do vodorovné polohy pomoci
vodovahy nebo laserové vodovahy.

2.V tomto stavu postavte $pi¢ku zubu Izice (2) do vodorovné
polohy.

(A): Pokud neni namontovan rychloupinac
(B): Pokud je namontovan rychloupinac

\
A B 94021817

2

ﬁ.’_“}:f’_j:f_‘j:{q:{’_‘ ﬁ /

9JD21818
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NASTAVENI OVLADACI PANEL

3. Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice).

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read® (Odedteni uhlu Izice)
a ulozte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

4. Zméite svislou vzdalenost (3) mezi Cepem paty IZice
a osou naklonéni pomoci pasma a olovnice nebo laserové
vodovahy, pak zadejte €iselnou hodnotu.

Délkové rozméry meéfte v milimetrech.

Ciselnou hodnotu miizete zadat v rozsahu uvedeném ni-
ze.

Zadejte rozsah ¢&iselné hodnoty. Minimum: 0,0001 m az
maximum: 5,9999 m

+/ Bucket Angle Read

Bucket Angle Back Next

5. Po dokonéeni zadavani klepnéte na tladitko ,Next* (Dalsi).

Pokud je néktery sloupec Ciselné hodnoty prazdny, tlacitko
,Next* (Dalsi) neni aktivni.

6. Postavte ¢ep paty Izice (4) a ¢ep kloubu IZice (5) do vodo-
rovné polohy pomoci vodovahy nebo laserové vodovahy.

Pohybujte pouze Izici. Nepohybujte v tento okamzik jinym
pracovnim vybavenim (vyloznik, rameno). Nepohybujte
rovnéz Izici ve sméru naklonéni (vpravo nebo vlevo proti
Celu Izice).

(A): Pokud neni namontovan rychloupina¢

(B): Pokud je namontovan rychloupinac

7. Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice).

S+ TiltAngle

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read® (Odedteni uhlu Izice)
a ulozte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

8. Klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).

V| Buck

Bucket Angle Back Next

A B 94021819
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OVLADACI PANEL

NASTAVENI

10.

11.

Pomoci olovnice nebo laserové vodovahy postavte Izici
tak, aby Cep paty Izice (4) a Spi¢ka zubu (2) byly ve svislé
poloze.

Pohybujte pouze IZici. Nepohybuijte v tento okamzik jinym
pracovnim vybavenim (vyloZznik, rameno). Nepohybujte
rovnéz Izici ve sméru naklonéni (vpravo nebo vlevo proti
Celu Izice).

(A): Pokud neni namontovan rychloupinac

(B): Pokud je namontovan rychloupinac

Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice).

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read” (Odecteni uhlu Izice)
a uloZte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

Klepnéte na tlacitko ,Next® (Dalsi).

POZNAMKA

+ Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice) a za-
8krtnéte pole ,Bucket Angle Read” (Odecteni uhlu 1Zi-
ce), pak se uhel pracovniho vybaveni ulozZi. Klepnéte
znovu na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel Izice), symbol
zaskrtnuti v poli je odstranén, pak muzete uhel pra-
covniho vybaveni znovu upravit.

* Pokud v poli ,Bucket Angle Read“ (Odecteni Uhlu 1zi-
ce) nebude symbol zaskrtnuti, tladitko ,Next® (Dalsi)
nebude aktivni.

+ Polozka ,Tilt Angle” (Uhel naklonéni) oznaéuje uhel od
svislice stroje. Pokud je $pi¢ka zubu nastavena do vo-
dorovné polohy na rovné zemi, je tento uhel naklonéni
priblizné 90 °. Zajistéte, aby nedoslo k pohybu osy na-
klonéni vic¢i naméfenému Uhlu.

Bucket Angle Back ~ Next

h
9JD21820

VYPOCET AUTOMATICKE KALIBRACE A ZAPIS HODNOTY PARAMETRU (LZIiCE
S NAKLONENIM)

1.

Klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).
Provede se automaticka kalibrace.
Po dokonc&eni kalibrace se zméni zobrazeni.

7-218

MENU

Machine Setup

Tilting Bucket Exchange

The "Tilting Bucket Exchange" input
is completed.
Press "Next" to calibrate the bucket's

dimensions.

Back Next




NASTAVENI

OVLADACI PANEL

Na 0,5 sekundy nebo déle stisknéte tladitko ,Set (Nasta-
vit).

Parametr IZice s naklonénim ziskany vypoc¢tem automatic-
ké kalibrace se zapiSe do kontroléru Komatsu a zobrazi se
vrati na zobrazeni nabidky.

Pokud se vyznamné zméni hmotnost IZice, je nutné pro-
vést nastaveni hmotnosti IZice.

Nastaveni hmotnosti IZice je popsano v ,NASTAVENI
HMOTNOSTI LZICE".

Po dokon&eni nastaveni otolte klicem zapalovani do polo-
hy VYPNUTO a poté znovu do polohy ZAPNUTO. Restar-
tuje se ovladaci panel.

Klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).

Pokud dojde k selhani vypoltu automatické kalibrace, zo-
brazi se obrazovka s chybou.

V takovém pfipadé muze byt zadana numericka hodnota
chybna.

Klepnéte na tlacitko ,Back” (Zpét) a zkontrolujte zadany
vysledek.

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na obrazovku
nabidky. V tuto chvili bude zadana a naméfend hodnota
resetovana.

POZNAMKA

Po dokoné&eni kalibrace pfi vyméné IZice s naklonénim se
na pracovni obrazovce ovladaciho panelu zobrazi Izice
s naklonénim a rameno spojené Zlutou ¢arou.

Tilting Bucket Exchange

Calibration complete!

Press and hold "Set" to save the input to file
and controller.

A

After that, please do not forget to select a
suitable bucket weight on the main monitor.

AJDO1900

Tilting Bucket Exchange

Calibration failed !
Recalibrate after checking the values

you Input

[Viddie Fix|

¥+ 0.779m

0.000m

AJDO1901
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POSTUP PRI CHYBE KOMUNIKACE NEBO SNIMACE (LZICE S NAKLONENIM)

Pokud se pfi kalibraci vymény Izice s automatickym nakloné-
nim zobrazi obrazovka na obrazku, doslo k chybé komunikace
mezi kontrolérem Komatsu a ovladacim panelem.

Zastavte kalibraci klepnutim na tladitko NAVRAT a obrazovku
nechte pfejit zpét do nabidky.

Reseni problému viz 8ast ,POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI. Komatsu controller not connected!
Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu.

Calibration failed!

Pokud se zobrazi obrazovka na obrazku, doslo ve snimadi pfi-
pojeném k podvozku k posuse.

Zastavte kalibraci klepnutim na tlagitko NAVRAT a obrazovku
nechte pfejit zpét do nabidky.

Reseni probléma viz &ast ,POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI".
Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu. Sensors are invalid

Calibration failed!

Pokud se zobrazi obrazovka na obrazku, dosSlo ve snimaci na-
klonéni pfipojeném ke IZici k posusSe.

Nebyl pfijat signal ze snimace naklonéni po dobu 3 sekundy
nebo vice.

Zastavte kalibraci klepnutim na tlagitko NAVRAT a obrazovku
nechte prejit zpét do nabidky. Tilt Bucket Sensor Offline

Reseni problému viz &ast ,POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI“.
Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu.

Calibration Failed!
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POSTUP KALIBRACE PO VYMENE LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

Pfi vyméné Izice za lzici s automatickym naklonénim provedte kalibraci ,Auto Tilt Bucket Exchange® (Vyména
IZice s automatickym naklonénim). To neplati pro oto¢nou Izici.

Provedte tuto kalibraci na pevném podloZi, aby se stroj pfi praci se 1Zici nenaklanél.

Zkontrolujte, Ze v pracovnim rozsahu vybaveni nejsou zadné osoby, a pfi pohybu pracovniho vybaveni vénujte
velkou pozornost bezpecnosti.

Pfi kalibraci musi platit nasledujici podminky:
» Pracovni rezim: Rezim ATT/P

» Ovladac plynu: Poloha pro vysoké volnobézné otacky (MAX)
» Automatické zpomalovani: Zruseno

SPOUSTENI KALIBRACNi APLIKACE PO VYMENE LZICE S AUTOMATICKYM
NAKLONENIM

1. Klepnéte na ovladacim panelu na tlagitko nabidky.

Zobrazi se obrazovka hlavni nabidky.

G0053947

2. Klepnéte na tlacitko Machine Setup (Nastaveni stroje).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku Machine Setup (Nasta- L

veni stroje). Project File Settings
Guidance Settings
Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

" 50054077
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3. Klepnéte na tlagitko Bucket Exchange (Vyména IZice).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku Bucket Exchange (Vy-
ména lzice).

4. Klepnéte na tla¢itko Bucket Exchange (Vyména IZice).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku ,Bucket Exchange®
(Vyména Izice).

5. Klepnéte na tlagitko Auto Tilt Bucket (IMU) (LZice s auto-
matickym nakloné&nim).

Spusti se kalibrace po vyméné Izice s automatickym na-
klonénim a obrazovka se pfepne na obrazovku vybéru
souboru IZice.

7-222

Menu

Machine Setup

Machine Files
Current Machine: TEST1
Bucket Configuration

Current Bucket: None

GNSS Configuration

G0080885

Bucket Configuration

Bucket Exchange

Bucket Tooth Calibration

Bucket Exchange

Conventional Bucket

Tilting Bucket

Auto tilt bucket

Auto tilt bucket

60088728
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VYBER SOUBORU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

1. Ze seznamu na obrazovce Conventional Bucket Files
(Soubory standardni Izice) vyberte soubor Izice, ktery
chcete pouzit.

* Pokud chcete zménit obsah vybraného souboru IZice,
klepnéte na tlagitko ,Edit* (Upravit).

* Pokud neprovedete zménu, klepnéte na tlacitko ZA-
DANI.
POZNAMKA
+ Aktualné vybrana |Zice je zvyraznéna Zluté.

* Pokud pouZijete soubor, ktery existuje, klepnéte na
tlacitko ZADANI.

* Pokud soubor IZice neni na seznamu, klepnéte na tla-
¢itko ,New“ (Novy) a vytvofte novy soubor. Zadana AJD03306
data jsou ulozena do souboru.

Funkce tlagitek na obrazovce jsou nasleduijici.

+ Tlacitko, New* (Novy)
Vytvofi novy soubor na zakladé vybraného souboru.

» Tlagitko ,Rename® (Pfejmenovat)
Zméni nazev vybraného souboru.

» Tlagitko ,,Copy“ (Kopirovat)
Zkopirujte soubor IZice z jednotky USB flash do ovla-
daciho panelu.

» Tlacitko ,Delete” (Odstranit)
Odstrani vybrany soubor.

+  Tlagitko ,NAVRAT*
Obrazovka se vrati na pfedchozi obrazovku.

2. Po dokonéeni nastaveni otocte kliéem zapalovani do polo-
hy VYPNUTO a poté znovu do polohy ZAPNUTO. Restar-
tuje se ovladaci panel.

Pokud pouZijete soubor, ktery existuje, klepnéte na tlacitko achine Setuy
,ZADANI“. Pokud zvolite tlagitko ,ZADANI“ nebo ,Edit*

(Upravit), obrazovka se zméni na dalSi obrazovku a sni-

mac naklonéni Izice se automaticky vypne. T Buckat Soner power o umed of.
Bé&hem této doby IZici vyméfite. Po dokonéeni vymény |Zi- o0 cors e ekttt
ce stisknéte tlacitko ,Next* (DalSi) a znovu pfipojte snimac Bucict Sepseuiinayiosone secnts

naklonéni Izice.

Pokud po této zpravé stisknete tlatitko STORNO bez vy-
mény l|Zice, zobrazi se zprava o opétovném pfipojeni sni-
mace naklonéni IZice.

Back Next

(0088984
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Znovu pripojte snima¢ naklonéni Izice. Budte opatrni na
to, Zze pokud béhem této doby pohnete Izici, mlize se snizit
presnost snimace. Je-li rozpoznan snimac naklonéni, ob-
razovka se automaticky zmeéni na dalSi obrazovku.

Connect to Tilt Bucket Sensor...
Do not move the machine.

(0088985

Pokud snima¢ naklonéni IZice nemuzete pfipojit do 20 se-
kund, zobrazi se nasledujici zprava. Po stisknuti tlacitka
,ZADANI“ se obrazovka vrati na predchozi obrazovku.

Pokud se ani opétovny pokus o pfipojeni nezdafi, poradte
se s distributorem Komatsu. MessageBox

Tilt Bucket Sensor
is disconnected.

(0088986

Z rozeviraci nabidky (1) vyberte smér montaze snimace
naklonéni. Vyberte jmenovku snimace naklonéni a smér
konektoru.

Z 24 nize uvedenych vzorli vyberte jmenovku snimace
a smér konektoru z pohledu interiéru kabiny operatora.

Replace Auto tilt bucket

Select sensor orientation and check the value. 1

Provedte kontrolu s osami naklonéni ve vodorovném sta- orontation: PR

Vu. Pitch: 1.50° Roll: 1.00°

Correct
Direction

12 Back | Next

(0091047
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Nazvy jednotlivych smérd odpovidaji nize uvedenym obrazkdm.

connector

label

Orientation (operator view)

up
a
back (label)
back (connector) left
right i front (label)
front (connector)
down
|
60091048
Cislo Smér Cislo Smér

1 Jmenovka dopfedu / konektor nahoru 13 Jmenovka dolll / konektor dopredu
2 gnenovka dopredu / konektor dopra- 14 Jmenovka dolll / konektor doprava
3 Jmenovka dopfedu / konektor doll 15 Jmenovka dolli / konektor dozadu
4 Jmenovka dopfedu / konektor doleva 16 Jmenovka dolu / konektor doleva
5 Jmenovka nahoru / konektor dopfedu 17 Jmenovka doprava / konektor dopfedu
6 Jmenovka nahoru / konektor doprava 18 Jmenovka doprava / konektor nahoru
7 Jmenovka nahoru / konektor dozadu 19 Jmenovka doprava / konektor dozadu
8 Jmenovka nahoru / konektor doleva 20 Jmenovka doprava / konektor dolt
9 Jmenovka dozadu / konektor nahoru 21 Jmenovka doleva / konektor dopfedu
10 Jmenovka dozadu / konektor doprava 22 Jmenovka doleva / konektor nahoru
11 Jmenovka dozadu / konektor dolt 23 Jmenovka doleva / konektor dozadu
12 Jmenovka dozadu / konektor doleva 24 Jmenovka doleva / konektor dold
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Pro zpUsob montaze, jak je zobrazeno niZe, vyberte z rozeviraci nabidky ,Label Front, Connector Left"
(Jmenovka dopredu, konektor doleva (1).

connector

Machine forward

[abel

Machine forward

60088729

Poté pokralujte tim, Ze budete 1 sekundu &i déle pohybo-
vat Izici v kazdém sméru dozadu a dopfedu a v nakloné-
ném sméru. Ujistéte se, ze hodnota (2) uhlu naklonéni se
zvysi, kdyz je provedeno vylozeni Izice (,pozitivnim+* smé- achine Sef
rem podle obrazku). Ujistéte se také, ze hodnota (3) uhlu Replace Auto it buckst

naklonéni se zvysi, kdyZ je proveden naklon ve sméru Setect seneor orentation and check the velue.

podle hodinovych rucic¢ek (,pozitivnim“ smérem podle ob- orntatior: Y T 3
razku). Po vybrani a kontrole hodnoty klepnéte na tlagitko o —

,Next“ (Dalsi) (4). 5
POZNAMKA

Tlagitko ,Next* (Dalsi) (4) je nejprve Sedé, k dispozici bude Back | Next 4

v momenté, kdy dojde k rozpoznani smeéru otaceni IZice
s naklonénim. Pokud je tladitko stale Sedé, znovu opatrné
po dobu 1 sekundy ¢&i déle provedte naklonéni po sméru 60091049
a proti sméru hodinovych rucicek.,Next* (Dalsi)

Pokud vyberete tlagitko ,ZADANI“ na obrazovce vybéru
souboru IZice, provedte postup vypoltu automatické kali-
brace a zadani hodnoty parametru.

Pokud vyberete tlagitko ,Edit* (Upravit), obrazovka se pre-
pne na zadani informaci o IZici.

Replace Auto tilt bucket
1)Level the bucket tilt axis.

2)Tilt the tilt bucket according to roll angle of
the machine.

ilt Axis

- Roll Angle
Angle Gauge — 0.00°

Back Next

G0088988
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OPATRENiI PRO MERENI TVARU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

1.

Namontujte digitalni Ghlomér podle obrazku (1) a nastavte
osu naklonéni tak, aby byla vodorovna.

POZNAMKA

Nastavte uhel naklonéni IZice do téméf vodorovné polohy
a poté upravte osu naklonéni operaci IZice.

2. Namontuite digitalni thlomér podle obrazku (2).

3. Po montazi pomalu provadéjte naklonéni, aby byl sklon 1Zi-
ce s automatickym naklonénim ve shodé s ,Roll Angle*
(Uhlem klopeni), ktery je zobrazen na obrazku.

(Zdvih paky: 50 % nebo méngé)
4. Po dokongeni provozu klepnéte na tlagitko ,Next* (Dalsi).
POZNAMKA

Tato pfiprava mérfeni slouzi pro nastaveni uhlu naklonéni
IZice s automatickym nakloné&nim.

Pokud pouzijete digitalni uhlomér, ve kterém je operace
naklonéni proti sméru hodin kladna pfi pohledu ze strany
kabiny, povaZujte operaci naklonéni ve sméru hodin za
kladnou hodnotu a proti sméru hodin za zapornou hodno-
tu.

Po dokonéeni nastaveni pouzijte Izici. Pokud neni osa na-
klonéni vodorovna, neznamena to problém.

Neprovadéjte operaci naklonéni, dokud neni dokonéeno
mé&feni tvaru IZice s automatickym nakloné&nim.

Pouzijte digitalni uhlomér s presnosti £0,2 ° nebo méné.

Ujistéte se, ze jste prfed pouzitim digitalni uhlomér zkali-
brovali.

Replace Auto tilt bucket

1) Level the bucket tilt axis

(0090370

G0090371

G0090372
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v

MERENI TVARU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

Zmérte rozméry a uhly pro zadani informaci o lzici.
Zmeéfte délkovy rozmér v milimetrech, uhly zadavejte v desetinach, 0,1 °.

1. Zméite rozmér (1).

Setup

Replace Auto tilt bucket

Rozmeér (1) pfedstavuje vzdalenost mezi Cepem Izice (7)
a Cepem kloubu Izice (8).

Mé&fte pomoci pasma, pak zadejte Udaje.
(F): Pokud neni namontovan rychloupinac
(G): Pokud je namontovan rychloupinaé

F G 9J021813

2. Zméfte rozmér (2).

Replace Auto tilt bucket | 2

AJD03915

Rozmeér (2) pfedstavuje vzdalenost mezi ¢epem Izice (7)
a Spickou zubu.

Mé&fte pomoci pasma, pak zadejte Udaje.
(F): Pokud neni namontovan rychloupinac
(G): Pokud je namontovan rychloupinaé

F G 9JD21814
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3. Zméfte rozmér (3).
3
AJD03916
Rozmeér (3) je vzdalenost mezi dolni stranou bocnich bfitd
1Zice.
Mé&fte pomoci pasma, pak zadejte Udaje.
Pokud IZice nema Zzadné boc¢ni bfity, zméfte vzdalenost
v nejSirsi Cisti a zadejte data.
3 9JD21803
4.  Zméite rozmér (4).
4
AJD03917
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Rozmeér (4) predstavuje vzdalenost mezi kofenem a $pic-
kou zubu. 4

Mé&fte pomoci pasma, pak zadejte Udaje.

9JD21804

4 9JD21805

Pokud Izice nema zadné zuby, zméfte Sitku radlice (9)
a zadejte data.

9JD21806

9JD21807
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5.

10.

11.

12.

Zmeérte uhel (5) a rozmeér (6) ,identifikacniho bodu Izice“.

Zhotovte znackovaCem znacku v 5 mistech (A) az (E)
sidentifikacniho bodu Izice“.

,ldentifikacni bod Izice" (A) je priiseCik ¢ary mezi dolnim
Celem IZice a rohem.

Pokud je rovnou €aru dolniho Cela a rohu tézké odlisit, vy-
berte bod, ktery se dotyka zemé, pokud jste provadéli ry-
pani spodnim ¢elem IZice.

.ldentifikaCni bod Izice* (E) lezi zcela vné protazené &ary
mezi Cepem Izice a Cepem kloubu IZice.

.ldentifikaCni bod I1Zice* (B), (C) a (D) rozdéluje stejnomér-
né& vzdalenost mezi (A) a (E).

Postavte magneticky stojan (10) na Cep Izice.
Vyrovnejte stfed patniho Cepu se stfedem stojanu.
(F): Pokud neni namontovan rychloupinac

(G): Pokud je namontovan rychloupinaé

(H): Pokud je namontovana IZice pro Upravu svaht

Prilozte olovnici (11) k magnetickému stojanu (10) a na-
stavte IZici tak, aby ¢ara mezi ¢epem IZice a SpiCkou zubu
byla svisla.
Zméfte vzdalenost mezi bodem (A) az (E) a stfedem stoja-
nu pomoci pasma a zadejte data do sloupce rozméru (6).
Pfilozte konec lanka k magnetickému stojanu (10) a na-
pnéte jej mezi body (A) a (E).
Prilozte k lanku digitalni uhlomér (12) a zméfte Uhel (13)
mezi (A) az (E).
Uhel (13) se mé&F mezi vodorovnou polohou &epu IZice
a kazdym bodem (A) az (E).

* Kdyz je lanko pod vodorovnou &arou €epu IZice

Replace Auto tilt bucket

AJD03918

9JD21815

> o O O m

9JD21809

G V 9021816

Zadejte hodnotu, ktera je ziskana odectenim Uhlu (13) od 90 ° v dhlu (5) ,identifikaéniho bodu IZice*.

* Kdyz je lanko nad vodorovnou €arou Cepu IzZice

Zadejte hodnotu, ktera je ziskana pfictenim uhlu (13) k 90 ° v uhlu (5) ,identifikacniho bodu Izice*®.

(F): Pokud neni namontovan rychloupinac
(G): Pokud je namontovan rychloupinaé
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POZNAMKA

* Ke zméfeni vzdalenosti (6) a uhlu (5) ,identifikacniho bodu IZice“ se vyzaduje spoluprace 2 osob.

« Pokud je pracovni vybaveni nad povrchem zemé&, vlivem kolisani tlaku v hydraulickém systému pokles-
ne. Provedte obCas zméfeni ,identifikaCniho bodu IZice* a ujistéte se, Ze olovnice (11) stale ukazuje

svislou linii.

ZADAVANI INFORMACI O LZiCl (LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIiM)

Zadejte namérené rozméry a uhly.

Chcete-li hodnotu zadat znovu, klepnéte dovnitf bilého ramec-
ku s hodnotou rozméru, zobrazi se numericka klavesnice. Za-
dejte Ciselnou hodnotu.

Zmeéfte délkovy rozmér v milimetrech, uhly zadavejte v deseti-
nach, 0,1 °.

Ciselnou hodnotu mtzete zadat v rozsahu uvedeném nize.

Ciselna hodnota (1)
Minimum: 0,00001 m az maximum: 19,99999 m

Ciselna hodnota (2)
Minimum: 0,00001 m az maximum: 19,99999 m

Ciselna hodnota (3)
Minimum: 0,0001 m az maximum: 5,9999 m

Ciselna hodnota (4)

Minimum: 0,0001 m az maximum: 2,9999 m
Uhel (5)

Minimum: 0,01 ° az maximum: 179,99 °

Ciselna hodnota (6)
Minimum: 0,0001 m az maximum: 5,9999 m

AJD03919

Zkontrolujte zadanou €iselnou hodnotu. Pokud je vSe v pofadku, klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).

Pokud je nékteré pole Eiselné hodnoty nebo uhlu prazdné, i kdyz tlacitko ,Next* (DalSi) stisknete, neni aktivni.

w

MERENI UHLU PATY LZICE A UHLU SiRKY NAKLONENI (LZICE S AUTOMATIC-
KYM NAKLONENIM)
1.

Pouzijte vodovahu nebo laserovy pfistroj pro nastavevr)i
osy naklorvlévni (j) vodorovné tak, jak je popsano v PRI-
PRAVA MERENI TVARU AUTOMATICKEHO NAKLONENI
LZICE*®

(A): Pokud neni namontovan rychloupina¢

(B): Pokud je namontovan rychloupinac

Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice).

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read“ (Odecteni uhlu IZice)
a ulozte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

7-232
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3. Zméfte rozmér (A).

4. Rozmér (A) predstavuje vertikalni vzdalenost (3) mezi ¢e-
pem Izice a osou naklonéni. Pro méfeni pouzijte pasmové
méfFitko a olovnici nebo laserovy méfici pfistroj.

5.  Zmeéfte rozmér (E).

6. Pro Ghel (E) zméfte Uhel naklonéni od osy rovnobézné
s hornim &epem IMU. Hodnota Uhlu (E) je kladna v dale
popsanych pfipadech.

Replace Auto tilt bucket

Make bucket tilt axis level.
Tilt the bucket blade to the horizontal position.
When level, push "Bucket Angle"

5 8 | E Length A
= e

Tilt Axis e
o C 0.0000m
D 0.0000m

Angle

X

Angle Sensor—/

/| Bucket Angle Read

(2] Bucket Angle Back Next

G0088989

9JD21817

Replace Auto tilt bucket

Make bucket tilt axis level.
Tilt the bucket blade to the horizontal position.
When level, push "Bucket Angle".

B 0.0000m

C 0.0000m
D 0.0000m

" A
e = Jo.2500m _|
[
P —

Angle
oo | E

P

V/| Bucket Angle Read

(2 Bucket Angle Back Next

G0088990

Tt

G0088732
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)

Hodnota uhlu (E) je zaporna v dale popsanych pfipadech.

m

EFD
Ll
e

60088991

7. Zadavani informaci o Izici (Izice s automatickym nakloné-
nim)
Zadejte namérené rozméry a uhly. Chcete-li hodnotu zadat
znovu, klepnéte dovnitf bilého ramecku s hodnotou rozmé-
ru, zobrazi se numericka klavesnice. Zadejte Ciselnou hod-

Replace Auto tilt bucket

Make bucket tilt axis level.

notu. Zméfte délkovy rozmér v milimetrech, uhly zadavejte Wica fovel push et gt
v desetinach, 0,1°. Ciselnou hodnotu mizete zadat v roz- oo
sahu uvedeném nize. - N 2500 |
A7 7 [ B 0.0000m
+ Ciselna hodnota (A) ; &5, cooomm
Minimum: 0,00001 m a2 maximum: 5,99999 m a o e
+ Ciselna hodnota (E) Angl Sonsar— e
Minimum: - 90° aZ maximum: 90° /| Bucket Angle Read
(2] Bucket Angle Back Next
G0090373
8. Namontujte digitalni ihlomér podle obrazku (1) a nastavte }
osu naklonéni tak, aby byla vodorovna.
POZNAMKA
Nastavte uhel naklonéni IZice do téméf vodorovné polohy
a poté upravte osu naklonéni operaci IZice.
G0090371

9. Namontujte digitalni uhlomér podle obrazku (2) a pomalu
provedte operaci naklonéni, dokud uhel naklonéni IZice
nebude 0°.

T Il

60090372
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10.

11.

12.

13.

Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice).

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read® (Odedteni uhlu Izice)
a ulozte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

Zkontrolujte zadanou &iselnou hodnotu. Pokud je ve v po-
fadku, klepnéte na tlacitko Next (Dalsi).

Pokud je néktery sloupec Ciselné hodnoty prazdny, tlagitko
.,Next“ (Dalsi) neni aktivni.

Pouzijte vodovahu nebo laserovy pfistroj pro nastaveni Ce-
pu lzice (4) a Cep kloubu Izice (5) vodorovné.

Pohybujte pouze IZici. Nepohybuijte v tento okamzik jinym
pracovnim vybavenim (vyloZnik, rameno). Nepohybujte
rovnéz Izici ve sméru naklonéni (vpravo nebo vlevo pfi po-
hledu z kabiny operatora).

(A): Pokud neni namontovan rychloupina¢
(B): Pokud je namontovan rychloupinac
Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice).

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read” (Odedteni uhlu Izice)
a ulozte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

Klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).

Replace Auto tilt bucket

Make bucket tilt axis level.
Tilt the bucket blade to the horizontal position.
When level, push "Bucket Angle"

i Ti iz Length
o.2500m_|
D
%75

B 0.0000m
C 0.0000m
D 0.0000m

Angle

X

Tilt Axis
I

A L= |

Angle Sensor—/

/| Bucket Angle Read

(2] Bucket Angle Back Next

G0088992

Replace Auto tilt bucket
Move the bucket so that the line from the link
pivot to the bucket pivot is horizontal. Only
0 not move the arm or boom.

When ready press "Bucket Angle".

Link Pivot Bucket Pivot

/| Bucket Angle Read

(2 Bucket Angle Back Next

G0088733

9JD21819
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14.

15.

16.

Pouzijte olovnici nebo laserovy pfistroj pro nastaveni ¢epu
IZice (4) a fezné hrany (2) svisle.

Pohybujte pouze IZici. Nepohybuijte v tento okamzik jinym
pracovnim vybavenim (vyloZnik, rameno). Nepohybujte
rovnéz Izici ve sméru naklonéni (vpravo nebo vlevo pfi po-
hledu z kabiny operatora).

(A): Pokud neni namontovan rychloupinac
(B): Pokud je namontovan rychloupinac
Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice).

Zaskrtnéte pole ,Bucket Angle Read” (Odecteni uhlu Izice)
a uloZte tak uhel pracovniho vybaveni v dané poloze.

Klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).
POZNAMKA

Replace Auto tilt bucket

Move the bucket so that the line from the bucket
pivot to the blade tip is vertical. Only move the
bucket. Do not move the arm or boom. When
ready press "Bucket Angle".

Bucket Pivot

"\ Blade Tip

/| Bucket Angle Read

(2] Bucket Angle Back Next

G0088734

|
9JD21820

+ Klepnéte na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel IZice) a pole ,Bucket Angle Read* (Odeéteni Ghlu Iijce) za-
Skrtnéte, pak se uhel pracovniho vybaveni ulozi. Klepnéte znovu na tlagitko ,Bucket Angle* (Uhel Izi-
ce), symbol zaskrtnuti v poli je odstranén, pak mazete Uhel pracovniho vybaveni znovu upravit.

* Pokud neni zadné zatrzeni v ,Bucket Angle Check® (Kontrola Uhlu IZice), tlagitko ,Next* (Dalsi) neni

aktivni.

POZNAMKA

Klepnéte na tlacitko ,Next® (Dalsi), a pokud je chyba v na-
staveni formatu Izice v souboru Izice nebo zadanych infor-
macich IZice, zobrazi se chybova zprava.

Klepnéte na tlacitko ,Back® (Zpét) a zkontrolujte, zda jsou
provedena nastaveni a zadané hodnoty spravné.

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati na ob-
razovku nabidky. V tuto chvili bude dfive zadana a namé-
fena hodnota resetovana.

7-236

Menu

Mac p
Replace Auto tilt bucket

Check Error

Please chedk your files and input the
type of bucket you've chosen, and try
ETET Y
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VYPOCET AUTOMATICKE KALIBRACE A ZAPIS HODNOTY PARAMETRU (LZIiCE
S AUTOMATICKYM NAKLONENiM)

1.

Klepnéte na tlaCitko Next (Dalsi).
Provede se automaticka kalibrace.
Po dokonceni kalibrace se zméni zobrazeni.

Na 0,5 sekundy stisknéte tlacitko Set (Nastavit).

Parametr |1Zice s automatickym nakloné&nim ziskany vypoc-
tem automatické kalibrace se zapiSe do kontroléru Komat-
su a zobrazeni se vrati na zobrazeni nabidky.

Je dokonéena kalibrace pfi ,vyméné Izice s automatickym
naklonénim®.

Pokud se vyznamné zméni hmotnost IZice, je nutné pro-
vést nastaveni hmotnosti IZice.

Nastaveni hmotnosti IZice je popsano v NASTAVENI
HMOTNOSTI LZICE.

Po dokonéeni nastaveni otocte kli¢em zapalovani do polo-
hy VYPNUTO a poté znovu do polohy ZAPNUTO. Restar-
tuje se ovladaci panel.

e

Replace Auto tilt bucket

The "Smert-Tit Bucket Exchange” irput is now

mpite.

" fo calibrate the bucket's

AJD03929

Replace Auto tilt bucket

AJD03930
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POZNAMKA

Po dokonéeni kalibrace pfi ,,vyméné lzice s automatickym ([mm. oie )
naklonénim“, na obrazovce pracovniho rezimu budou do- Pover Yode

stupné rezimy ,Auto Tilt Bucket” (Lzice s automatickym % R

naklonénim) (ATT/P) a ,,Auto tilt Bucket“(Lzice s automa- [ |[wona w0 ] | |
tickym naklon&nim) (ATT/E). SN 7 . T

Pokud je pfi kalibraci zobrazena na monitoru stroje obra- I N 2 W R4

zovka ,,Working Mode“ (Pracovni rezim), vrat'te nejprve na
standardni obrazovku a poté prepnéte na obrazovku pra-
covniho rezimu. Obrazovka se aktualizuje.

4.

Klepnéte na tlacitko Next (Dalsi).

Pokud dojde k selhani vypoltu automatické kalibrace, zo-
brazi se obrazovka s chybou.

V takovém pfipadé mlze byt chybna hodnota na vstupu
nebo pfesnost digitalniho dhloméru neni dostateéna.

Klepnéte na tlacitko Back (Zpét) a zkontrolujte zadany vy-
sledek dale popsanym zpUsobem.

1)  Zkontrolujte spravnost vstupu.
Pokud je néktera hodnota chybna, zadejte znovu

spravnou hodnotu.

2) Zkontrolujte, Ze je pfesnost uhloméru do 0,2 °.
Pokud presnost uhloméru neni do 0,2 °, pouzijte jiny

digitalni ahlomeér.

3) Zkontrolujte, ze byla provedena kalibrace digitalniho

uhloméru.

v v v v

v

Auto tilt bucket 52
v

9JD28717

AJD03931

Pokud kalibrace digitalniho uhloméru nebyla provedena, provedte ji.

4)  Zkontrolujte, Ze je digitalni Gthlomé&r nastaven rovnobé&zné s linii hrany IZice.
Pokud neni nastaven rovnob&zné, nastavte digitalni Ghlomé&r znovu.

5) Zkontrolujte, Ze osa naklonéni je vodorovna.
Pokud neni vodorovna, nastavte ji znovu.

6) Zkontrolujte, ze vypocet automatické kalibrace byl dokonden.

Pokud nebyl dokon&en, mohlo dojit k selhani v jiné procedufe. Provedte kalibraci znovu od zacatku.
Pokud jesté nabyla dokoncena, pozadejte distributora Komatsu o provedeni prohlidky.

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na obrazovku nabidky. V tuto chvili bude zadana a naméfena

hodnota resetovana.
POZNAMKA

Po dokonceni kalibrace Izice s automatickym naklonénim
se na pracovni obrazovce ovladaciho panelu zobrazi IZzice
s automatickym naklonénim a rameno spojené Zlutou Ca-

rou.

7-238

[Middle Fix

¥ 0.779m

\W? EoR azal T Wlél’r | E™

0.000m |

AJDO1901




NASTAVENI

OVLADACI PANEL

POSTUP PRI CHYBE KOMUNIKACE NEBO SNIMACE (LZICE S AUTOMATICKYM

NAKLONENIM)

Pokud dojde k chybé komunikace mezi kontrolérem Komatsu
a ovladacim panelem a pfi provadéni kalibrace pfi vyméneé Izi-
ce s automatickym naklonénim, zobrazi se obrazovka uvedena
na obrazku.

Zastavte kalibraci klepnutim na tlagitko NAVRAT a vratte se na
obrazovku nabidky.

Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu.

Podrobnosti jsou uvedeny v &asti,AKCE PRI ZPRAVE Komat-
su controller not connected (Kontrolér Komatsu nepfipojen)
(3-75)".

Pokud se zobrazi obrazovka na obrazku, doslo k chybé& snima-
Ce pfipojeného na podvozek.

Zastavte kalibraci klepnutim na tlagitko NAVRAT a vratte se na
obrazovku nabidky.

Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu.

Podrobnosti jsou uvedeny v &asti,AKCE PRI ZPRAVE Sensors
are invalid (Vadné snimace) (3-77)".

Pokud se pfi kalibraci ,Auto tilt bucket exchange® (Vyména Izi-
ce s automatickym naklonénim) zobrazi obrazovka na obrazku,
doSlo k chybé komunikace mezi kontrolérem Komatsu a ovla-
dacim panelem nebo byl vybran typ IZice s automatickym na-
klonénim B a C na obrazovce zadani rozméru lzice.

Zastavte kalibraci klepnutim na tlagitko NAVRAT a vratte se na
obrazovku nabidky.

Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu.

Podrobnosti jsou uvedeny v &asti,AKCE PRI ZPRAVE Komat-
su Controller is busy Calibration Rejected (Kontrolér Komatsu
je zaneprazdnén, Kalibrace odmitnuta) (3-88)".

Komatsu controller not connected!

Calibration failed!

A

Sensors are invalid

Calibration failed!

Komatsu controller is busy

Calibration Rejected!

AJD03932
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POSTUPY KALIBRACE ZUBU LZICE

Pokud je zub opotfebovany a zméni se poloha Spic¢ky zubu ne-
bo je zub vymeénén, provedte kalibraci zubu IZice.

Umistéte Spicku zubu do bodu (1), jehoz soufadnice jsou zna-
my jiz pfi denni kontrole. Nastavte IZici do polohy z obrazku
a zkontrolujte soufadnice Spicky zubu.

Pokud je chyba ve sméru vySky soufadnic, mlze byt zub Izice
opotfebovany. V tom pfipadé provedte kalibraci zubu Izice.

AJD03126

SPOUSTENI KALIBRACNI APLIKACE PRO ZUB LZICE

1. Klepnéte na ovladacim panelu na tlagitko nabidky.
Zobrazi se obrazovka hlavni nabidky.

G0053947

2. Klepnéte na tlacitko ,Machine Setup” (Nastaveni stroje).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku Machine Setup (Nasta-
veni stroje).

Project File Settings

Guidance Settings

Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

" G0054077
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3. Klepnéte na tladitko ,Bucket Configuration“ (Konfigurace
Izice).
Zobrazeni se pfepne na obrazovku Bucket Configuration
(Konfigurace IZice).

4. Klepnéte na tladitko ,Bucket Tooth Calibration (Kalibrace
zubu Izice).
Spusti se kalibrace zubu IZice.

Menu

Machine setup

Machine Files
Current Machine: KMT mode2_Awazu
Bucket Configuration
GNSS Configuration

LD-40 Setup

Bucket Configuration

Bucket Exchange

Bucket Tooth Calibration
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MERENI DELKY ZUBU A ZADANi HODNOTY

1. Zméite rozmér (1) délky zubu pomoci pasma atd. a zadej-
te hodnotu.
Rozmér (1) pfedstavuje vzdalenost mezi kofenem a 3pic- Machine Setu
kou zubu. ' BucketToothCalibration |
Délkové rozméry méfte v milimetrech a zadejte je. 9
Ciselnou hodnotu muZete zadat v rozsahu uvedeném ni-
ze. .
Zadejte rozsah Ciselné hodnoty. Minimum: 0,0001 m az ) 1
maximum: 2,9999 m —
(Pokud zadate hodnotu mimo rozsah, nebude dostupné e e
tlacitko ,Next® (Dalsi).) -

2. Po dokonc&eni zadani klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).
Pokud je néktery sloupec Ciselné hodnoty prazdny, tlacitko o
,Next* (Dalsi) neni aktivni.
POZNAMKA
Polozka Rozmeér (2) pfedstavuje délku zubu, ktera byla za-
dana a ulozena kontrolérem Komatsu. 1

e
f
= /
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VYPOCET AUTOMATICKE KALIBRACE A ZAPIS HODNOTY PARAMETRU

1. Klepnéte na tladitko ,Next* (Dalsi).
Provede se automaticka kalibrace.
Po dokonceni kalibrace se zméni zobrazeni.

2. Na 0,5 sekundy nebo déle stisknéte tladitko ,Set* (Nasta-
vit).
Parametr |Zice ziskany vypo&tem automatické kalibrace se
zapiSe do kontroléru Komatsu a zobrazeni se vrati na zo-
brazeni nabidky.

Je dokoncena ,Bucket Tooth Calibration® (Kalibrace zubu
Izice).

Klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi). Pokud automaticka kalibra-
ce selze, zobrazi se obrazovka s chybou.

V takovém pfipadé mulze byt zadana numericka hodnota chyb-
na.

Klepnéte na tlacCitko ,Back® (Zpét) a zkontrolujte zadany vysle-
dek.

Po klepnuti na NAVRAT se zobrazeni vrati na obrazovku na-
bidky. V tuto chvili bude zadana a naméfena hodnota resetova-
na.

MENU

Machine Setup

Bucket Tooth Calibration

The "Bucket Tooth Calibration® input is
completed.

Press "Next" to calibrate the bucket's
dimensions.

MENU
Machine Setup
Bucket Tooth Calibration

Configuration complete !

"Pressand hold "Set" to save the input to
controller."

Back Next

MENU

Machine Setup

Bucket Tooth Calibration

Calibration failed !

Please checkyour inputand try again.

7-243



OVLADACI PANEL NASTAVENI

POSTUP PRI CHYBE KOMUNIKACE NEBO SNIMACE (ZUB LZICE)

Pokud se pfi kalibraci Izice zobrazi obrazovka na obrazku, do-
Slo k chybé& komunikace mezi kontrolérem Komatsu a ovlada-
cim panelem.

Zastavte kalibraci klepnutim na tladitko NAVRAT a obrazovku
nechte pfejit zpét do nabidky.

Reseni problému viz &ast ,POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI. Komatsu controller not connected!
Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu.

Calibration failed!

A

Pokud se zobrazi obrazovka na obrazku, doslo ve snimadi pfi-
pojeném k podvozku k posuse.

Zastavte kalibraci klepnutim na tlagitko NAVRAT a obrazovku
nechte pfejit zpét do nabidky.

Reseni probléma viz &ast ,POTIZE A NAPRAVNA OPATRENI".
Po vyfeSeni chyby provedte kalibraci znovu. Sensors are invalid

Calibration failed!

NASTAVENI NABIDKY RYCHLE VOLBY

Muzete zvolit, zda se ma nabidka rychlé volby zobrazovat nebo nezobrazovat na pracovni obrazovce.

Klepnéte na tlacitko ,Shortcut” (Zkratka) v nabidce nastroja.

Zobrazeni se pfepne na obrazovku nastaveni nabidky rychlé
volby.

Time Adjustment

Shortcut

About Product

 G0054091
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(1) ,Show Bucket Shortcut (Zobrazit zkratku Izice)

Zaskrtnutim pole se na pracovni obrazovce zobrazi ikona
zkratky IZice.

(2) Tlagitko ZADANI
Ulozte nastaveni klepnutim na tlagitko ZADANI.
(3) Tlacitko NAVRAT

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se obrazovka vrati predchozi
obrazovku.

NABIDKA RYCHLYCH VOLEB LZICE

Pfi jednoduchém provozu muizete vybrat soubory IZice.

1.

Klepnéte na ikonu rychlé volby IZice na pravé dolni strané
pracovni obrazovky.

Obrazovka se pfepne na nabidku ,Bucket Exchange® (Vy-
ména lzice).
POZNAMKA

Pokud je zvolen poloautomaticky omezeny rezim rypani,
ikona rychlé volby IZice neni zobrazena nehledé na nasta-
veni.

Ze seznamu v nabidce ,Bucket Exchange® (Vyména IZice)
vyberte soubory |Zice, které chcete pouzit.

POZNAMKA
» Aktualné vybrana lzice je zvyraznéna zluté.

» Zobrazi se soubor IZice, u které nebyla provedena ka-
librace. Kazdy parametr pro soubor IZice, u které ne-
byla provedena kalibrace, je vychozi hodnotou.

Shortcut

v/ Show Bucket Shortcut

G0054092

G0054093

Bucket Exchange

[Namo 1o |

SAMPLEO1(Current) Conventional 2/4/2019 7:29:17

SAMPLE_S_TILT  Auto Tilt 12/10/2018 5:31:5
SAMPLE_STD Conventional 12/10/2018 5:31:5
SAMPLE TILT 01 Tilt 12/10/2018 5:31:5f

G0054094
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MONITOR STROJE
NASTAVENi STROJE

Nabidka ,Machine Settings” (Nastaveni stroje) slouzi pro rGzna nastaveni stroje. Tato nabidka je umisténa
v uzivatelské nabidce na monitoru stroje.

V této Casti je vysvétleno nastaveni pratoku, které umoznuje nastaveni pro namontovanou Izici s automatickym
naklonénim.

Dal$i nastaveni jsou popsany v Pfiruce pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.

V této nabidce se nastavuji nasledujici polozZky:

: , « . 3 S g

(a): ,,Ec?1nomy Mode Adjustment® (Nastaveni Usporného rezi R A
mu) ( ) a\ Machine Settine

(b): ,Breaker Setting“ (Nastaveni kladiva) (*1) b— e M-

(c): ,Attachment Setting“ (Nastaveni pfislu§enstvi) e e

(d): ,Auto Idle Stop Timer Setting“ (Nastaveni ¢asovace auto- d; e e il
matického vypnuti pfi volnob&hu) (*1) e T v v v v v

(e): ,Proportional Setting“ (Proporcionalni nastaveni) (*2) -

9JD29758

(*1): Viz P¥iru¢ka pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.

(*2): Zobrazuje se, pouze kdyz je namontovana IZice s automatickym naklonénim.

Na obrazovce uzivatelské nabidky Ize pomoci spinact F1 az F6 provadét nasledujici ¢innosti:

F1: Posune vybér na nabidku vlevo. Pokud jste na levém okraji nabidky, pfesun na pravy okraj nabidky.
F2: Posun na nabidku vpravo. Pokud jste na pravém okraji nabidky, pfesun na levy okraj nabidky.

F3: Pfechod na dal$i polozku (1 fadek dold). Pokud jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi poloZzku (1 fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni fa-
dek.

F5: Navrat na standardni obrazovku.
F6: Zobrazeni obrazovky nastaveni zvolené polozky.

NASTAVENI PRISLUSENSTVI

Na obrazovce Machine Setting (Nastaveni stroje) vyberte Atta-
chment Setting (Nastaveni pfFisluSenstvi) a stisknéte spinac F6.

A[E] econony Mode Adiustment
I [B] preaker settine

AT

| —F 6

9JD29759

Pokud je namontovana IZice s automatickym naklonénim, Ize
nastavit a potvrdit nasledujici polozky:

(a): ATTACHMENT1 (PRISLUSENSTVI 1) (*1)
(b): ATTACHMENT2 (PRISLUSENSTVI 2) (*1)
(c): ATTACHMENT3 (PRISLUSENSTVI 3) (*1)
(d): ATTACHMENT4 (PRISLUSENSTVI 4) (*1)
(
(
(

e): ATTACHMENT5 (PRISLUSENSTVI 5) (*1)
f): No Attachment (Bez pfislusenstvi) (*1) 60054097

*1): Viz Pfirucka pro provoz a udrzbu ke standardnimu stroji.
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PROPORCIONALNi NASTAVENI

Nastaveni paky pfisluSenstvi 1 a 2 Ize obratit na obrazovce Proportional Setting (Proporcionalni nastaveni).

POZNAMKA

Moznost Proportional Setting (Proporcionalni nastaveni) je dostupna, pouze kdyz jsou nastavena 2 pfislusen-

stvi.

Nastavte moznost Proportional Setting (Proporcionalni nasta-
veni) na obrazovce Machine Setting (Nastaveni stroje) a poté
stisknéte spinac ,F6".

Na obrazovce Proportional Setting (Proporcionalni nastaveni)
muZete pomoci spinact ,F3" az ,F6“ provést nasledujici Cin-
nosti.

F3: pfesun na dal$i polozku (1 fadek dold). Je-li na poslednim
fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: pfesun na pfedchozi polozku (1 Ffadek nahoru). Je-li na
prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek.

AR AR EN

Machine Setting

Economy Mode Adiustment

Breaker Settine

Attachment Settine

Auto Idle Stop Timer Settine

| —F 6

9JD29765

F5: Rusi volbu a provede navrat na zobrazeni obrazovky Machine Setting (Nastaveni stroje).

F6: Pridéli vybrané nastaveni k Proportional Setting (Proporcionalnimu nastaveni).

Kdyz je vybrana moznost Standard (Standardni)

Leva ovladaci paka pracovniho vybaveni: Ovladani ATT2
Prava ovladaci paka pracovniho vybaveni: Ovladani ATT1
Kdyz je vybrana moznost Inverted (Obracené)

Leva ovladaci paka pracovniho vybaveni: Ovladani ATT1
Prava ovladaci paka pracovniho vybaveni: Ovladani ATT2

Kontrolka nastaveni proporcionalni ovladaci paky je zobraze-
na, kdyz je v nabidce Proportional Setting (Proporcionalni na-
staveni) vybrana moznost Inverted (Obracené).

POZNAMKA

KdyZ je vybrana moznost Inverted (Obracené), neni k dispozici
nozni pedal.

F3

e

I_Pronon ional Setting

W/}V

_F4

| _F5

AN

EI:
3
d|

9JD29766

| —F6

J
9JD35007
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MONITOR STROJE NASTAVENI

NASTAVENI MC

V uzivatelské nabidce je nabidka nastaveni MC, ve které Ize nastavit rizné polozky vztahujici se k ,Semi-auto
limited digging mode*“ (Poloautomaticky omezeny rezim rypani).

Popis dalSich uzivatelskych nabidek jinych nez ,MC Setting“ (Nastaveni MC) je uveden v Pfiru¢ce pro provoz
a udrzbu ke standardnimu stroji.

Rezim ,Semi-auto limited digging mode® (Poloautomaticky omezeny rezim rypani) je popsan v ,POLOAUTOMA-
TICKY REZIM*.

Kazda polozka této nabidky se tyka ,Semi-auto limited digging
mode* (Poloautomaticky omezeny rezim rypani). e

EAENFARNENEEN

V této nabidce se nastavuji nasledujici polozky: A |Lesuim
(a): ,IMU Adjustment® (Nastaveni IMU) Bucket Weisht Sotting

Boom Fine Control Adiustment

(b): ,Bucket Weight Setting“ (Nastaveni hmotnosti Izice) (*) Sentooete Maivstment

Auto-Tilt Bucket Control Adiustment

(c): ,.Boom Fine Control Adjustment® (Nastaveni pfesného ovla-
dani vylozniku) (*)

(d): ,Semi-auto Adjustment” (Nastaveni poloautomatického re-

zimu) (%) 9029768

(e): ,Auto Tilt Bucket Control Adjustment® (Nastaveni Izice
s automatickym naklonénim)

(*): Zménu nastaveni této poloZzky nelze provést v reZzimu ,Semi-auto limited digging mode® (Poloautomaticky
omezeny rezim rypani). Zménte reZzim na rucni.

Na obrazovce uzivatelské nabidky Ize spinaci F1 az F6 provést nasleduijici:

F1: Posune vybér na nabidku vlevo. Pokud jste na levém okraji nabidky, pfesun na pravy okraj nabidky.
F2: Posun na nabidku vpravo. Pokud jste na pravém okraji nabidky, pfesun na levy okraj nabidky.

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolt). Pokud jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 Fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni fa-
dek.

F5: Navrat na standardni obrazovku.
F6: Zobrazeni obrazovky nastaveni zvolené polozky.

NASTAVENI IMU

Na obrazovce ,MC Setting“ (Nastaveni MC) vyberte ,IMU Se-
tting“ (Nastaveni IMU) (a) a stisknéte spinac F6. e AR S

S\ S\
Pokud provadite kazdodenni kalibraci, zjistéte nutnost upravy Ay .ﬁmn.
v nabidce ,Adjustment Diagnosis“ (Diagnostika nastaveni) ool ens //ll
v ,IMU Adjustment® (Nastaveni IMU). Pokud je nutna uprava, e —
provedte Upravu v nabidce ,Adjustment Execute® (Provedeni Semi-auto Adjustuent |
upravy). R R
POZNAMKA oo —F 6
Zménu nastaveni této polozky nelze provést v pribéhu cekani 94030103

nebo pouzivani ,Semi-auto limited digging mode“ (Poloautoma-
ticky omezeny rezim rypani).

Zmeéiite rezim na ruéni rezim a provedte nastaveni.

F3: Pfechod na dalsi polozku (1 fadek dold). Pokud jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 Fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni fa-
dek.

F5: Navrat na standardni obrazovku.
F6: Provede vybranou poloZku.
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NASTAVENI MONITOR STROJE
DIAGNOSTIKA IMU
1. Na obrazovce ,IMU Adjustment‘ (Nastaveni IMU) vyberte
»Adjustment Diagnosis“ (Diagnostika nastaveni) (1) a stis- e ~
knéte spinac ,F6". | [l psueimnt Al
F3: Pfesun na dal$i polozku (1 fadek dolu). Je-li na po- falustnent Execute |
slednim fadku, pfesune se na prvni fadek.
F4: Pfesun na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Je-li
na prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek. 2 | | v
F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting” (Nasta- e —F6

veni MC).
F6: Provede vybranou poloZku.

Presurite stroj do stejného postaveni, jaké je zobrazeno na
monitoru stroje.

Nastavte ram pastu smérem dopfedu (hnaci kolo je vzadu)

a nastavte nastavbu rovnobézné s ramem.

Pfesunite stroj do spravného postaveni a stisknéte spi-
nac ,F3*“

F3: Pfesun na dalSi krok.

F5: Zrusi ,Adjustment Diagnosis“ (Diagnostika nastaven)
a vrati zobrazeni na ,IMU Adjustment® (Nastaveni IMU).

Pfidrzte stisknuty spina¢ ,F1“ podle zobrazeni na monitoru

stroje.

F1: Pfesun na dalSi krok.

F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2.

Je provadéno ,Adjustment Diagnosis“ (Diagnostika nasta-
veni) smérem vpred. Vyckejte dokonceni.

F2: ZruSi diagnostiku a vrati zobrazeni na zobrazeni v kro-
ku 2.

Po dokonceni ,Adjustment Diagnosis* (Diagnostika nasta-
veni) smérem vpfed se obrazovka pfepne na zobrazeni
uvedené na obrazku vpravo. Stisknéte funkéni spinaé
oF3°.

F2: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2.
F3: Pfesun na dalSi krok.

9ED21825

F3

7
| IMU_Adjustment Diaenosis I

[Front Direction]
W]

Set the machine to the posture
shown in the fieure above

on the steady oround.

wait for 10 seconds.

and press NEXT.

N
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Hold down START.

“w not operate the lever.
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Do not operate the lever. II
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MONITOR STROJE

NASTAVENI

Otocte nastavbu o 180 ° tak, aby byla ve stejné poloze ja-
ko je zobrazena na monitoru stroje a nastavte nastavbu
rovnobézné s pasy.

Nastavte stroj do spravného postaveni, vyckejte 10 se-
kund a stisknéte spinac ,F3".

F3: Presun na dalSi krok.
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2.

Pridrzte stisknuty spinac¢ ,F1“ podle zobrazeni na monitoru
stroje.

F1: Prfesun na dalSi krok.
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 6.

Je provadéno ,Adjustment Diagnosis“ (Diagnostika nasta-
veni) smérem vzad. Vyckejte dokonceni.

F2: Zrusi diagnostiku a vrati zobrazeni na zobrazeni v kro-
ku 6.

Po dokonceni nastaveni ,Adjustment Diagnosis“ (Diagno-
stika nastaveni) ve sméru dozadu zazni zvukové znameni
a zobrazeni se zméni podle obrazku na pravé strané. Stis-
knéte funkéni spinac ,F3*.

F2: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 6.
F3: Zobrazi vysledek diagnostiky.

* Pokud je vysledek ,Adjustment Diagnosis® (Diagnosti-
ka nastaveni) vyhodnocen tak, Ze neni nutné nastave-
ni,
provedte souvisle kazdodenni nastaveni hrany IZice.
Pokud stisknete spina¢ ,F6“, obrazovka se vrati na
»IMU Adjustment* (Nastaveni IMU).
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NASTAVENI

MONITOR STROJE

* Pokud je vysledek ,Adjustment Diagnosis® (Diagnosti-
ka nastaveni) vyhodnocen tak, Ze je nutné nastaveni,
pokradujte dale provedenim dle ,NASTAVENI IMU*.
Pokud stisknete spina¢ ,F6“, obrazovka se vrati na
-IMU Adjustment” (Nastaveni IMU).

NASTAVENI IMU

1.

Na obrazovce ,IMU Adjustment® (Nastaveni IMU) vyberte
»Adjustment Execute® (Provést nastaveni) (2) a stisknéte
spinac ,F6*.

F3: Pfesun na dal$i polozku (1 fadek dold). Je-li na po-
slednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfesun na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Je-li
na prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek.

F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting” (Nasta-
veni MC).

F6: Provede vybranou polozku.

Pfesunte stroj do stejného postaveni, jaké je zobrazeno na
monitoru stroje.

Nastavte ram pastu smérem dopfedu (hnaci kolo je vzadu)
a nastavte nastavbu rovnobézné s ramem.

Nastavte stroj do spravného postaveni, vyckejte 10 se-
kund a stisknéte spinac ,F3*“.

F3: Pfesun na dalsi krok.

F5: Zrusi ,Adjustment Execute” (Provedeni nastaveni)
a vrati obrazovku na ,IMU Adjustment® (Nastaveni IMU).

Pridrzte stisknuty spina¢ ,F1“ podle zobrazeni na monitoru

stroje.

F1: Pfesun na dalSi krok.

F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2.

Je provadéno nastaveni ve sméru dopiedu. VyCkejte chvili
na jeho dokonéeni.

F2: Nastaveni se zruSi a obrazovka se vrati na obrazovku
v kroku 2.

(Errrr—
A

Readlustment is reauired
Perforn adjustment with ‘Adustment Execute’.

~

mva
v

| —F 6
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v v v v
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[Front Direction]

Set the machine to the posture
shown in the fioure above

on the steady oround.

wait for 10 seconds.

and press NEXT.
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v N2 v

F5

] () =] =

9ED12410

| IMU_Adjustment Execute

Hold down START.

Iloo not operate the lever.

Fl—

v
M)

F5

9ED12411

F2

7

Wﬂl

Under Execution

IIDv not operate the lever. II

v v v v

N\

O

CLEAR
I ED|ED

|4

9ED12412

7-251



MONITOR STROJE

NASTAVENI

Po dokonceni nastaveni ve sméru dopfedu zazni zvukové
znameni a zobrazeni se zméni podle obrazku na pravé
strané. Stisknéte funkéni spinac ,F3".

F2: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2.
F3: Presun na dalSi krok.

Otocte nastavbu o 180 ° tak, aby byla ve stejné poloze ja-
ko je zobrazena na monitoru stroje a nastavte nastavbu
rovnobézné s pasy.

Nastavte stroj do spravného postaveni, vyckejte 10 se-
kund a stisknéte spinac ,F3".

F3: Presun na dalSi krok.
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2.

Pfidrzte stisknuty spina¢ ,F1“ podle zobrazeni na monitoru
stroje.

F1: Pfesun na dalSi krok.
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 5.

Je provadéno nastaveni ve sméru dozadu. VyCkejte chvili
na jeho dokonéeni.

F2: Nastaveni se zrusi a obrazovka se vrati na obrazovku
v kroku 5.

Po dokondeni nastaveni smérem dozadu zazni zvukova
vystraha a zobrazeni se zméni na zobrazeni na obrazku
vpravo.

Nastaveni je dokon&eno.

Stisknutim spinace ,F6“ potvrdte ,Adjustment Execute”
(Provedeni nastaveni) a provedte kazdodenni kalibraci
hrany Izice.

F2: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 5.

F6: Potvrdi ,Adjustment Execute (Provedeni nastaveni)
a navrat na obrazovku ,IMU Adjustment® (Nastaveni
IMU).
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NASTAVENI MONITOR STROJE

POZNAMKA

Pokud dojde k nenormalnimu ukon&eni nastaveni, zobrazi se kdd pfi€iny chyby.
Zjistéte pricinu podle seznamu pficin chybovych kédua a provedte ,IMU Adjustment® (Nastaveni IMU) znovu.

Seznam pric¢in chybovych kédu

Kaod pficiny Obsah Naprava
Stisknéte tlagitko NAVRAT F5, nastartuje motor a pro-

A-1 Signal otaek motoru je 0 rpm. vedte kalibraci znovu.
AA Kabelovy svazek snimace IMU ma otevie-
ny obvod CAN.
SH-1 Porucha snimadce IMU. Stisknéte tlacitko NAVRAT F§ a E)ozadtlejte vsveho distri-
butora Komatsu o kontrolu a udrzbu snimace IMU.
SH-2 Selhala inicializace snimac¢e IMU nebo na-
péti napajeni je nizké.
FF Chyba stabilizace snimace IMU Stabilizujte stroj a provedte kalibraci znovu.
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NASTAVENiIi HMOTNOSTI LZICE

V rezimu ,Semi-auto limited digging mode*“ (Poloautomaticky omezeny rezim rypani) se mize pfesnost pohybu
pracovniho vybaveni lisit podle hmotnosti IZice.

Optimalniho ovladani Ize dosahnout zménou nastaveni, aby odpovidalo skute€né hmotnosti namontované IZice.

Pokud je zménéno ,Bucket Weight Setting“ (Nastaveni hmotnosti IZice), ,Auto tilt bucket control adjustment*
(Nastaveni ovladani Izice s automatickym naklonénim) provedte ,Boom Fine Control Adjustment (Nastaveni
presného ovladani vylozniku).

POZNAMKA

Zménu nastaveni této polozky nelze provést, pokud je povolen rezim ,Semi-auto limited digging mode“ (Poloau-
tomaticky omezeny rezim rypani).
Zménte rezim na ruéni rezim a provedte nastaveni.

1. Na obrazovce ,MC Setting“ (Nastaveni MC) vyberte ,Buc-

ket Weight Setting” (Nastaveni hmotnosti 1zice) (b) a stis- e N
knéte spina& ,F6“. EARNTA RN EN
F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolu). Pokud jste na b—l M Adiustment
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek. = m%ﬂm A_m=||
F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 Fadek nahoru). Po- T s s
kud jste na prvnim Fadku, pfesune se na posledni radek.
F5: Navrat na standardni obrazovku. s [—F 6
F6: Provede vybranou polozku. 9029769

2. Na obrazovce ,Bucket Weight Setting“ (Nastaveni hmot-
nosti Izice) zménte nastaveni tak, aby odpovidalo hmot-
nosti namontované Zice.

Hmotnost IZice je jen hruby odhad

(1) ,Weight Heavy“ (Vysoka hmotnost): 1250kg az
1600 kg

(2) ,Weight Medium®“ (Stfedni hmotnost): 900 kg az ~
1249 kg o e[|t °
(3) ,Weight Light* (Nizka hmotnost): 600 kg az 899 kg 9JD21562

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolll). Pokud jste na
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni
fadek.

F5: Zruseni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).
F6: Kontrola zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).

3. Pokud je zménéno ,Bucket Weight Setting“ (Nastaveni hmotnosti IZice) provedte ,Boom Fine Control Ad-
justment” (Nastaveni pfesného ovladani vylozniku).
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NASTAVENiIi PRESNEHO OVLADANI VYLOZNIKU

V rezimu ,Semi-auto limited digging mode* (Poloautomaticky omezeny rezim rypani) se mize pfesnost pohybu
pracovniho vybaveni lisit podle hmotnosti IZice.

Optimalniho ovladani Ize dosahnout zmé&nou nastaveni, aby odpovidalo skute€né hmotnosti namontované IZice.

Nastaveni podle této ¢asti provedte, pokud se zméni ,Bucket Weight Setting“ (Nastaveni hmotnosti Izice). Tento
vysledek nastaveni se ulozi pro kazdou vybranou hmotnost |Zice.

Toto nastaveni umozniuje optimalni ovladani I1Zice, i kdyz je Izice vyménéna, pokud je hmotnost IZice ve stejném
rozsahu nastaveni.

POZNAMKA

Zménu nastaveni této polozky nelze provést, pokud je povolen rezim ,Semi-auto limited digging mode*” (Poloau-
tomaticky omezeny rezim rypani).
Zmérite rezim na ruéni rezim a provedte nastaveni.

Na obrazovce ,MC Setting“ (Nastaveni MC) vyberte ,Boom Fi-

ne Control Adjustment® (Nastaveni pfesného ovladani vylozni- e
ku) (c) a stisknéte spinaé& ,F6". |£:!ﬁm=>\lﬁ\l‘b\l\
F3: Pfechod na dal$i polozku (1 Fadek dold). Pokud jste na po- e
slednim Fadku, presune se na prvni radek. ST s
F4: Prechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Pokud e
jste na prvnim Fadku, pfesune se na posledni fadek.
F5: Navrat na standardni obrazovku. ) —F 6
F6: Provede vybranou polozku. 94029770

POSTUP NASTAVENI PRESNEHO OVLADANI VYLOZNIKU

A VAROVANI

Pri provadéni nastaveni se vyloznik automaticky pohybuje. Pred tim, nez s touto ¢innosti zacnete, zaji-
stéte bezpecnost v okoli.

1. Nastavte teplotu hydraulického oleje tak, aby byla v rozsa-
hu (A) na obrazku vpravo.
Aby bylo mozné provést nastaveni, teplota hydraulického
oleje musi byt v rozsahu 40 °C az 60 °C (A). A
Pracovni rezim nastavte na P nebo ATT/P. '
Zrudte automatické zpomalovani. ﬁ
9JD32795
2. \Vyberte polozku ,Adjustment Execute* (Provedeni nasta-
veni) (1), stisknéte spina¢ ,F6“ na obrazovce ,Boom Fine 7 N
Control Adjustment‘ (Nastaveni presného ovladani vylo- [y = “"'°°";;Wf“/’""""‘ %I
Zniku) polozky) ,MC Setting“ (Nastaveni MC). Rostore to Default Sottine |
F3: pfesun na dal$i polozku (1 fadek dol(). Je-li na posled-
nim fadku, pfesune se na prvni fadek.
F4: pfesun na pfedchozi poloZku (1 fadek nahoru). Je-li na 2 | P | W B4
prvnim fadku, pfesune se na posledni radek.. >l | __F6
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku ,MC Setting“ (Nasta- 9ED21832
veni MC).

F6: Provede vybranou polozku.
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NASTAVENI

Pfesunte stroj do stejného postaveni, jaké je zobrazeno na
monitoru stroje.

Pfesunte stroj do spravného postaveni a stisknéte spi-
nac F3.

F3: Obrazovka prejde na dalSi krok.
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2.

Zkontrolujte dale uvedené a poté stisknéte a pfidrzte spi-
nac F1.

+ Nastavte ovladaci paky do NEUTRALNI polohy.

« Nastavte ovladaC plynu do polohy vysokych (MAX)
volnobé&Znych otacek.

» Zkontrolujte, Ze je teplota hydraulického oleje v kro-
ku 1 v rozsahu (A).

+ Nastavte zajistovaci paku do polohy UVOLNENO.

» Zkontrolujte, Ze v okoli stroje nejsou Zadné osoby ne-
bo pfekazky v mistech, kde se vyloZnik pohybuje.

F1
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2.

: Obrazovka prejde na dalSi krok.

Probiha kalibrace. Vy&kejte, aZ bude dokongena.

F2: ZruSi se upravy. Obrazovka se vrati na obrazovku
v kroku 2.

Po dokon&eni nastaveni zazni zvukové znameni a zobra-
zeni se zméni podle obrazku na pravé strané. Stisknéte
funkéni spinac ,F6".

F2: ZruSi se upravy. Obrazovka se vrati na obrazovku
v kroku 2.

F6: Spusti se ,Adjustment Execute (Provedeni nastave-
ni). Obrazovka se vrati na obrazovku ,Boom Fine Con-
trol Adjustment® (Nastaveni pfesného ovladani vylozni-
ku).

POZNAMKA

Pokud dojde k nenormalnimu ukonéeni nastaveni, zobrazi
se kod chyby.

Podivejte se do Seznamu pfic¢in chybovych kédl a zjistéte
pficinu. Poté opakujte ,Boom Fine Control Adjustment"
(Nastaveni pfesného ovladani vylozniku).
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F3

Set arm vertical (refer rioht
fioure), and press NEXT.
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9ED12420

(ETRTl

Boom Fine Control Adiustment

Lever NEUTRAL and Eneine Hieh Idle
PPC Lock Release

Under this condition. hold down START.

||a|m rises automatically. Be careful. Il

[

v v v v v

F1—

|_F5
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MONITOR STROJE

Seznam pri¢in chybovych kédl

Kod pficiny Obsah Akce
A-1 Signal otacek motoru je 0 rpm. Zkontrolujte, Ze je motor nastartovan.
A2 Nizka teplota hydraulického oleje. flg;mtrolu;te, Ze je teplota hydraulického oleje (40 °C a vi-
A3 Vysoka teplota hydraulického oleje. Zkor’]tl‘(‘?|UJte, Ze je teplota hydraulického oleje (60 °C
a méneé).
A-4 Prehfivani Zkontrolujte, zda nedochazi k pfehfivani.
AA Chyba komunikace CAN. Po’zacviejte svého distributora Komatsu o kontrolu
a udrzbu.
B-3 Ovladaci paka neni v poloze NEUTRAL. | Nastavte ovladaci paku do NEUTRALNI polohy.
E.7 Chyba systému snimace zdvihu valce vy- | Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
loZniku (*1) a udrzbu.
WA-1 Chyba snimace tlaku PPC vylozniku pro | Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
ZDVIHNOUT (na strané ventilu) a udrzbu.
WA-2 Chyba snimace tlaku PPC vylozniku pro | Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
SPUSTIT (na strané ventilu) a udrzbu.
WB-1 Chyba snimace tlaku PPC vylozniku pro | Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
ZDVIHNOUT (na strané paky) a udrzbu.
WB-2 Chyba snimace tlaku PPC vylozniku pro | Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
SPUSTIT (na strané paky) a udrzbu.
WC-1 Chyba systému snimade civky vylozniku quagejte svého distributora Komatsu o kontrolu
a udrzbu.
WD-1 Chyba intervence EPC pro vyloznik Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
ZDVIHNOUT PPC. a udrzbu.
WD-2 Chyba intervence EPC pro vyloznik SPU- | Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
STIT PPC. a udrzbu.
WD-3 Chyba snizeni tlaku EPC pro vyloZnik Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
SPUSTIT. a udrzbu.
WE-1 Signal relé intervence vyloznik ZDVIH- Pozadejte svého distributora Komatsu o kontrolu
NOUT je VYPNUTY. a udrzbu.
WH-7 Otacky motoru nejsou vysokeé. Otocte ovladaéem plynu do polohy MAX.
WH-8 Zdroj tlaku PPC je nizky. qua(viejte sveého distributora Komatsu o kontrolu
a udrzbu.
FE Z|§ka’na hodnota kalibrace je mimo nor- Zopakuite kalibraci.
malni rozsah.
FE-1 Klesajici sekvence chyb (stanovi multi- Zopakujte kalibraci.

funk&ni monitor).

*1: Pokud dojde k rozpojeni obvodu A, zkratu v obvodu A, rozpojeni obvodu B, zkratu v obvodu B a snimac
zdvihu pfisludného pracovniho vybaveni hlasi pfesahnuti rozsahu, zobrazi se kdd pficiny chyby.
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INICIALIZACE NASTAVENiI PRESNEHO OVLADANI VYLOZNIKU

Chcete-li obnovit hodnotu nastaveni parametru ,Boom Fine Control Adjustment® (Nastaveni pfesného ovladani
vylozniku), pouzijte tuto nabidku.

1. Na obrazovce ,Boom Fine Control Adjustment* (Nastaveni
pfesného ovladani vyloZzniku) vyberte ,Restore to Default e N
Setting* (Obnovit vychozi nastaveni) (2) a stisknéte spi- : ot St o |
nac¢ ,F6"“. B n | S 2
F3: Pfechod na dalSi polozku (1 Fadek dold). Pokud jste na
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.
F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Po- v [ N[AIV
kud jste na prvnim fadku, pfesune se na posl.ednl fadek. ) = |__F6
F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting“ (Nasta- 9ED21901
veni MC).
F6: Provede vybranou polozku.
2. Zobrazi se obrazovka s poZadavkem na potvrzeni. Pod-
rzte spinac ,F6“ a obnovte vychozi nastaveni. e ~
. . . I_Boo- Fine Control AdJustment -3-
F5: Vratte se na obrazovku ,Boom Fine Control Adjust- ——— |
ment* (Nastaveni pfesného ovladani vyloZniku), aniz by- e Il
ste obnovili hodnotu vychoziho nastaveni.
No l’z‘ Yes 2
F6: Vratte se na obrazovku ,Boom Fine Control Adjust- § F5
ment® (Nastaveni pfesného ovladani vylozniku) a ob- A1
”, ” , v v v v v LAl
novte tak hodnotu vychoziho nastaveni. ) H/F 6
9ED12425
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NASTAVENiIi POLOAUTOMATICKEHO REZIMU

Kazda polozka této nabidky slouzi k podrobnému nastaveni ,Semi-auto limited digging mode* (Poloautomatic-
kého omezeného rezimu rypani).
POZNAMKA
* Zménu nastaveni této polozky nelze provést, pokud je povolen rezim ,Semi-auto limited digging mode* (Po-
loautomaticky omezeny rezim rypani).
Zmérite rezim na ruéni rezim a provedte nastaveni.

» Automaticky pomocnik pro svah reguluje automatické zvedani vylozniku, aby hrana Izice neryla hloubgji,
nez jsou data navrhu, kdyz je rameno pouzivano v blizkosti dat navrhu.

+ Ovladani automatického zastaveni reguluje automatické zpomaleni &i zastaveni pracovniho vybaveni, aby
hrana IZice neryla hloubégji, nez jsou data navrhu, kdyZ rameno neni obsluhovano a vyloZnik nebo IZice jsou
pouzivany v blizkosti dat navrhu.

» Pokud neni stav komunikace GNSS v pofadku, pfijimac¢ GNSS prejde do stavu inicializace a na obrazovce
ovladaciho panelu se zobrazi chyba. Tento stav se nazyva inicializace. Normalné dochazi k inicializaci pfi

dokondeni.
Na obrazovce ,MC Setting“ (Nastaveni MC) vyberte polozku
~>emi-auto Adjustment® (Poloautomatické nastaveni) (d) a stis- e
knéte spinad ,F6". EARN IS
F3: Prechod na dal$i poloZzku (1 fadek dolt). Pokud jste na po- ] ivstuent ]

slednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Pokud
jste na prvnim Fadku, pfesune se na posledni fadek.

F5: Navrat na standardni obrazovku.

] Bucket Weioht Settine

I\, | Boom Fine Control Adjustment

WS i)

r!,[.;l Auto-Tilt Bucket Control Adiustment

| —F 6

)
F6: Provede vybranou polozku. 94029771
(1) ,Arm Initial Speed” (Pocatec¢ni rychlost ramena)
Pfi zahajeni operace zasunuti ramene (shrnovani) v blizkosti INY( — —= )
dat navrhu pfi aktivnim rezimu ,Semi-auto limited digging mo- IR i, = 0
de“ (Poloautomatického omezeného rezimu rypani) hrana Izice 1] :
klesne hned po zahajeni a rype hloubé&ji, nez jsou data navrhu. § (I e b o e [
V takovém pfipadé zménte nastaveni. . e
(2) ,Arm Steady Speed*” (Stala rychlost ramena) 6/ 200 N | W R4
Pokud hrana Izice klesne a pfi zasouvani ramene (shrnovani) ) [

v blizkosti dat navrhu rype hloubégji, nez jsou data navrhu,
zménte nastaveni.

(3) ,Stop Position Adjustment” (Nastaveni polohy zastaveni)

9ED21902

Pokud hrana Izice pfi ovladani automatického zastaveni neodpovida datim navrhu, zmérite nastaveni.

(4) ,Design face Date Hold Time in Initialize“ (Cas drzeni dat povrchu navrhu)

Slouzi k nastaveni doby od chvile, kdy pfijima GNSS zahdji inicializaci, do chvile, kdy je zruSen poloautomatic-

ky rezim.

(5) ,Cumulative Swing Angle Set in Initialize* (Celkovy uhel nato€eni v inicializaci)

Slouzi k nastaveni Uhlu pro oto¢ od chvile, kdy pfijima¢ GNSS zah4ji inicializaci, do chvile, kdy je zruSen po-

loautomaticky rezim.

(6) ,GNSS Fluctuation Reduction Filter* (Redukéni filtr kolisani GNSS)
Slouzi k zapnuti/vypnuti funkce, ktera potlacuje kolisani soufadnic systému GNSS.

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolt). Pokud jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 Fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni fa-

dek.

F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).
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NASTAVENI

F6: Provede vybranou polozku.

NASTAVENiI POCATECNI RYCHLOSTI RAMENA
1.

1.

Na obrazovce ,Semi-auto Adjustment® (Nastaveni poloau-
tomatického reZimu) vyberte ,Arm Initial Speed“ (Pocatec-
ni rychlost ramena) (1) a stisknéte spinac ,F6*“.

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 Fadek dolt). Pokud jste na
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Po-
kud jste na prvnim Fadku, pfesune se na posledni radek.

F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting“ (Nasta-
veni MC).

F6: Nastaveni vybrané polozky se zméni.

Zobrazi se obrazovka ,Arm Initial Speed* (Pocatec¢ni ry-
chlost ramena). Provedte pfislusné nastaveni.

+  Cim mensi hodnotu nastavite, tim bude rychlost rame-
ne nizsi.
* P¥i dodani od vyrobce je nastaveno na , 0"

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolll). Pokud jste na
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Po-
kud jste na prvnim Fadku, pfesune se na posledni Fadek.

F5: ZruSeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting"
(Nastaveni MC).

F6: Potvrzeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).

NASTAVENI STALE RYCHLOSTI RAMENA

Na obrazovce ,Semi-auto Adjustment® (Nastaveni poloau-
tomatického rezimu) (2) vyberte ,Arm Steady Speed” (Sta-
Ia rychlost ramena) a stisknéte spinac ,F6*“.

F3: Pfechod na dal$i polozku (1 fadek dolll). Pokud jste na
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Po-
kud jste na prvnim Fadku, pfesune se na posledni radek.

F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting“ (Nasta-
veni MC).

F6: Nastaveni vybrané polozky se zméni.

Zobrazi se obrazovka ,Arm Steady Speed” (Stala rychlost
ramena). Provedte pfislusné nastaveni.

« Cim mensi hodnotu nastavite, tim bude rychlost rame-
ne nizsi.
» P¥i dodani od vyrobce je nastaveno na , 0

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolll). Pokud jste na
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Po-
kud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni Fadek.

F5: ZruSeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting*
(Nastaveni MC).

I [ ~
N onraste sarestont [ A
5 515155455 o
Arn Steady Seeed 0
Stop Position Adiustment 0
Desine face Date Hold Time in Initializ | 60 seconds
Cumulative Swine Ansle Set in Initializ | 260 desree
GNSS Fluctuation Reduction Filter ON
v A ) v
v v v v v v F 6
O|E| ) —
9ED21903
(¢ A\
[[somi-auto Agiustment [ A ]
v F4
Fb
T ) i
' g B
= =4
9ED21607
7
[ somi-auto Adiustaent [ A
2 \\ Arn Initial Seeed 0
R S s o
Stop Position Adjustment 0
Desin face Data Hold Time in Initializ [ 60 seconds
Cumulative Swine Angle Set in Initializ | 250 deoree
GNSS Fluctuation Reduction Filter ON
[ a1l
v v v v v v F 6
) —
SED21904
( ¢ A
[ somi-auto Adiustment [ A ]
Arm Steady Speed :
/V =
F3 - F 4
N = ) e
N = ; "
|_F5
~ v 2 )[R D »
v . v v I * ;:E;z;_ F 6
B[] A

9ED21609

F6: Potvrzeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).
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NASTAVENi POLOHY ZASTAVENI
1. Na obrazovce ,Semi-auto Adjustment (Nastaveni poloau-
tomatického rezimu) (3) vyberte ,Stop position adjustment® e ~
(Nastaveni polohy zastaveni) a stisknéte spinac ,F6"“. LS”A;I'“f"N""‘ ' '%
F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek doll). Pokud jste na g | Lo sty oeet =
pOSlednim fadku, pFeSUne Se na prVni fadek. Desin face Data Hold Tine in Initializ | 60 seconds
F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Po- mp I
kud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni Fadek. 20 | | W | 4
F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting” (Nasta- e —F6
veni MC). 9ED21905
F6: Nastaveni vybrané polozky se zméni.
2. Zobrazi se obrazovka ,Stop Posion Adjustment” (Nastave-
ni polohy zastaveni). Provedte pfisluSnou zménu nastave- (L I N
. Semi-auto Adiustment I
ni. -
» Pokud se hrana IzZice zaryva do dat navrhu, nastavte : Et:omm e -
vétsi hodnotu. F3\\ I = = //F4
* Pokud hrana IZice nedosahne na data navrhu, nastav- ¢4 F5
te mensi hodnotu. s \axv IV
v A N | 2 v W L)
F3: Pfechod na dali polozku (1 fadek dold). Pokud jste na ] [ = 5%/F 6
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek. 9ED21611

1.

F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Po-
kud jste na prvnim Fadku, pfesune se na posledni radek.

F5: ZruSeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).

F6: Potvrzeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).

NASTAVENiI CASU DRZENi POVRCHU PRI INICIALIZACI

Nastavte, jak dlouho po zahajeni inicializace pfijimate GNSS bude zruSen reZim ,Semi-auto limited digging mo-
de* (Poloautomaticky omezeny rezim rypani).

Na obrazovce ,Semi-auto Adjustment® (Nastaveni poloau-

tomatického rezimu) vyberte ,Design face Date Hold Time

in Initialize* (Nastaveni drzeni povrchu pfi inicializaci) (4)

a stisknéte spinac ,F6*.

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolu). Pokud jste na
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Po-
kud jste na prvnim Fadku, pfesune se na posledni radek.

F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting“ (Nasta-
veni MC).

F6: Nastaveni vybrané polozky se zméni.

( A
[ somi-auto Adiustment [ A
Am _Initial Seeed o
Arn Steady Seeed 0
Stoo Position Adiustment 0
Cunulative Swins Anole Set in Initializ | 250 deorse
GNSS Fluctuation Reduction Filter o
(v a2 VAL
v v v v v v
][ — "o
9ED21906

Zobrazi se obrazovka ,Design face Date Hold Time in Initialize (Nastaveni drzeni povrchu pfi inicializaci).

Nastavte, jak dlouho po zahdjeni inicializace pfijimace
GNSS je zrusSen rezim ,Semi-auto limited digging mode*®
(Poloautomaticky omezeny rezim rypani).

Pfi dodani od vyrobce je nastaveno na ,60 sekund “.

F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dolll). Pokud jste na
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Po-
kud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek.

F5: ZruSeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting"
(Nastaveni MC).

F3

e A
[ somi-auto Adiustment [ A
Emn. face Data Hold Tie in Initializ | =
" 30 seconds =
40 seconds = F 4
== | %
W e q Fs
N (s axv Iy
v N v T ¥ [
)y ) s e s
9ED21613
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F6: Potvrzeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting” (Nastaveni MC).
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NASTAVENiI DRZENIi OTOCE PRI INICIALIZACI

Nastaveny uUhel otoCe, ktery bude drzen, od doby, kdyz zacne inicializace pfijimace GNSS, do zrusSeni rezimu
»Semi-auto limited digging mode” (Poloautomaticky omezeny rezim rypani).

1.

Na obrazovce ,Semi-auto Adjustment” (Nastaveni poloau-

tomatického rezimu) vyberte ,Cumulative Swing Angle Set 7 N\

in Initialize” (Nastaveni celkového Uhlu otoce pfi inicializa- |—°""'nl‘“f‘””"'d‘ ' 'fj

ci) (5) a stisknéte spinac ,F6*“. Arm Steaty sooed 0

F3: Prechod na dali polozku (1 Fadek dold). Pokud jste na e e
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek. _ A S /=X

F4: Pfechod na pfedchozi poloZzku (1 fadek nahoru). Po- 5 [ AN A
kud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni Fadek. é é _F6

F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting“ (Nasta- 9ED21907
veni MC).

F6: Nastaveni vybrané polozky se zméni.

Zobrazi se obrazovka ,Cumulative Swing Angle Set in Initialize” (Nastaveni celkového Uhlu otoCe pfi inicia-
lizaci).

Uhel otoce, ktery bude drzen, dokud neni zru$en rezim

~Semi-auto limited digging mode® (Poloautomaticky ome- 7 N\
zeny rezim rypani), kdyz se spusti inicializace pfijimace "‘"'"‘”‘”""""‘ |_&
GNSS. w:n::l'::-m Anole Set in Initializ :

PFi dodani od vyrobce je nastaveno na ,250 stupfid®. F 3\ ::o ‘:"" = /F 4
F3: Pfechod na dalSi polozku (1 fadek dold). Pokud jste na A L =] F5
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek. (S s axzi )"

v A N | 2 v X L)
F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Po- [ @ 5%/F6
kud jste na prvnim Ffadku, pfesune se na posledni radek. 9ED21618

F5: ZruSeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting"
(Nastaveni MC).

F6: Potvrzeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).

POZNAMKA

Poloautomaticky rezim neni zruSen a funguje i v pribéhu inicializace pfijimace GNSS.

V pribéhu inicializace pfijimace GNSS IMU predpoklada vlastni polohu stroje a aktualizuje data povrchu
v nastaveném rozsahu ¢asu a uhlu otoCe. MUze byt zhor§ena pfesnost prace.

Pokud je toto nastaveni aktivovano, poloautomaticky rezim neni zruSen. Muzete dale ovladat stroj, ale
z bezpecnostnich duvodd doporudujeme nepouzivat stroj, dokud neni dokoncena inicializace pfijimace
GNSS.
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ZPUSOB NASTAVENI REDUKCNIHO FILTRU KOLISANi GNSS
»,GNSS Fluctuation Reduction Filter* (Redukeni filtr kolisani GNSS) Ize zapnout nebo vypnout.

1. Na obrazovce ,GNSS Fluctuation Reduction Filter* (Re-

dukeni filtr kolisani GNSS) (6) vyberte mozZnost ,Semi-auto 7 ~

Adjustment” (Poloautomatické nastaveni) a stisknéte spi- |—°':‘I‘“f‘“ls‘"ﬂ‘ ' 'fj

nad ,,F6“. Arn Steady Seeed o

F3: Pfechod na dal$i polozku (1 fadek dola). Pokud jste na T TR
poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek. o “"'“*W“ e

F4: Pfechod na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Po- 6/’ v [ A N[ AV
kud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek. ) = |_F6

F5: Zobrazeni se vrati na obrazovku ,MC Setting“ (Nasta- 9ED21908
veni MC).

F6: Nastaveni vybrané polozky se zméni.
Zobrazi se obrazovka nastaveni ,GNSS Fluctuation Reduction Filter* (Redukeni filtr kolisani GNSS).

2. Zvolte moznost ZAPNOUT nebo VYPNOUT v nastaveni

»,GNSS Fluctuation Reduction Filter* (Redukéni filtr kolisani e N
GNSS) I_Snl—auto Adjustment | Y J
P¥i dodani od vyrobce je nastaveno na ZAPNUTO. R a

. F3 o F4
POZNAMKA N ﬁ//
Tato funkce se pouziva ke sniZeni kolisani soufadnic sy- A Tl |_F5
stému GNSS, kdyz je stroj zastaven. T~ v v Iz 7?_: Fo
Lze tak snizit kolisani pracovniho vybaveni v poloautoma- () L) %/
tickém rezimu. 9ED21620

Funkce filtrovani se automaticky zastavi b&hem otaceni
nebo pojizdéni.

F3: Pfechod na dalsi polozku (1 fadek dold). Pokud jste na poslednim fadku, pfesune se na prvni fadek.

F4: Pfechod na pfedchozi polozku (1 fadek nahoru). Pokud jste na prvnim fadku, pfesune se na posledni
fadek.

F5: ZruSeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).
F6: Potvrzeni zmény a navrat na obrazovku ,MC Setting“ (Nastaveni MC).
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NASTAVENiI OVLADANI LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

V rezimu ,Semi-auto limited digging mode* (Poloautomaticky omezeny rezim rypani) se mdze chovani pracovni-
ho vybaveni nebo pfesnost prace zménit v reakci na hmotnost Izice s naklonénim.

Pokud zménite nastaveni hmotnosti aktualné instalované IZice s naklonénim, Ize ovladani optimalizovat.

Pokud vytvofite nové ,Auto tilt bucket files“ (Soubory Izice s automatickym naklonénim), nebo zménite ,Bucket
Weight Setting“ (Nastaveni hmotnosti IZice), provedte Upravy uvedené v této Casti. Vysledek této Upravy je ulo-
Zen v reakci na hmotnost zvolené IZice.

Optimalizované ovladani Izice je k dispozici, pokud provedete Upravy uvedené v této ¢asti, a to i v pfipadé, kdy
stanovite takovy stupen Izice, ve kterém se nastaveni hmotnosti nezméni.

POZNAMKA

Zménu nastaveni této polozky nelze provést, pokud je v provozu rezim ,Semi-auto limited digging mode“ (Po-
loautomaticky omezeny rezim rypani).
Zmérite rezim na ruéni rezim a provedte nastaveni.

Na obrazovce ,MC Setting“ (Nastaveni MC) zvolte ,Auto-Tilt
Bucket Control Adjustment (Nastaveni ovladani Izice s auto- e
matickym naklonénim) (e) a stisknéte spinac ,F6".

ERRASEREEN

MC Setting

IMU Adiustment

]
Bucket Weioht Settino ﬁ) I
__ |

Boom Fine Control Adjustment

F3: Pfesun na dal$i polozku (1 fadek dold). Je-li na poslednim
fadku, pfesune se na prvni fadek.

Semi-auto AdJustment

F4: Pfesun na predchozi polozku (1 fadek nahoru). Je-li na

prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek. e/ I 2 [ )
v v v v v v
F5: Obrazovka se vrati na zobrazeni standardni obrazovky. ) —F 6
F6: Spusti se zvolena polozka. 94029772

NASTAVENiI OVLADANI LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

A VAROVANI

Pri provadéni nastaveni se Izice s automatickym naklonénim automaticky pohybuje. Pfed zahajenim na-
stavovani se ujistéte, ze oblast kolem stroje je bezpec¢na.

A VYSTRAHA

* Pro lzici s automatickym naklonénim zajistéte dostatek prostoru, aby se pfi naklonéni pfi kalibraci
nedotkla zemé a pak proved'te kalibraci.

* Provedte kalibraci vymény lzice s automatickym naklonénim a poté provedte ,, Auto - Tilt Bucket
Control Adjustment® (Nastaveni ovladani lzice s automatickym naklonénim).

POZNAMKA

Zménu nastaveni této polozky nelze provést, pokud je v provozu rezim ,Semi-auto limited digging mode* (Po-
loautomaticky omezeny rezim rypani).
Zménte rezim na ruéni reZzim a provedte nastaveni.

Provedte tuto kalibraci za nasledujicich podminek.
* Nastavte pracovni rezim na ATT/P.

» Nastavte ovlada¢ plynu do polohy vysokych (MAX) volnobéznych otacek.
» ZruSte automatické zpomalovani.
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1. Nastavte teplotu hydraulického oleje tak, aby byla v rozsa-
hu (A) na obrazku vpravo.
Pokud chcete provadét nastavovani, teplota hydraulického
oleje musi byt v rozmezi (A) 40 °C az 60 °C. A
@
9JD32795
2. Na obrazovce ,Auto Tilt Bucket Control Adjustment (Na-
staveni ovladani Izice s automatickym naklonénim) v ,MC I\r N\
Setting” (Nastaveni MC) vyberte ,Adjustment Execute® diA ‘“%’“ Bl Al
(Provést nastaveni) (1) a stisknéte spinac ,F6*. Reators to Default Sottine |
F3: pfesun na dal$i polozku (1 fadek dold). Je-li na posled-
nim fadku, pfesune se na prvni fadek.
F4: pfesun na pfedchozi poloZku (1 fadek nahoru). Je-li na 2 | N | W
prvnim fadku, pfesune se na posledni fadek. ) | __F6
F5: Obrazovka se vrati na zobrazeni obrazovky ,Nastave- 90029773
ni MC*.
F6: Spusti se zvolena polozka.
3. Presunte stroj do stejného postaveni, jaké je zobrazeno na
monitoru stroje. /- — |
Presurite stroj do spravného postaveni a pak stisknéte spi- I t;;:":";?lz‘:"‘::"‘/"" o
na¢ F3. g
F3: Pfesun na dalsi krok. F 3\\ '\‘%i/ @
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 2. AN /F 5
i) ) ()
G0079958
4. Zkontrolujte dale uvedené a poté stisknéte a pfidrzte spi-
nac F1. -~ N
. L Sorteal adiust b4
* Nastavte ovladaci paku do NEUTRALNI polohy. R Leper NUTRAL 1 Wiah 11
+ Nastavte ovlada& plynu do polohy vysokych (MAX) ;H{%-:-! ..:” ::k “:“ o
VOInObéznyCh Otééek. \\\: -:// ar:::kat tilts lutol;tlull)‘
« Zkontrolujte, Ze je teplota hydraulického oleje v kro- Lo |_F5
ku 1 v rozsahu (A). . o
v /
+ Nastavte zajistovaci paku do polohy UVOLNENO. e ?
» Zkontrolujte, Ze v okoli stroje nejsou Zadné osoby ne- 60079959

bo pfekazky v mistech, kde se IZice s automatickym
naklonénim pohybuje.

F1: Pfesun na dalSi krok.
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 3.
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Spusti se nastavovani. Vyckejte na jeho dokonceni.
F2: Nastaveni se zrusi a obrazovka se vrati na obrazovku ( B, )
v kroku 3. N
oy —
[N ] Under Adiustment
£y i
T
_s\‘ v v v v v
IE =
G0079960
5. Po dokon&eni nastaveni zazni zvukové znameni a obra-
zovka se zméni podle obrazku na praveé strané. Zkontroluj- e — N
te, Ze se na obrazovce zobrazi zprava o dokonceni nasta- o Control adduat 174
vovani a poté stisknéte spinac ,F3“. f:‘—:_::\.\! Y
F2: Nastaveni se zru$i a obrazovka se vrati na obrazovku F 3\ '\\'\% plustont Comleted 14
v kroku 3‘ N | Do not overate the lever I
i si AN T —
F3: Pfesun na dalsi krok. N e
| @:a@
G0079961
POZNAMKA
Pokud dojde k nenormalnimu dokonéeni nastavovani, zo- (1 MEeTTTE Buckel | 0 )
brazi se kdd chyby. ey
Podivejte se do Seznamu pficin chybovych kodu, zjistéte 'Hf -H Adiustaent Faifog
pfiCinu a pak zopakujte ,Auto-Tilt Bucket Control Adjust- l\‘: o/
ment* (Nastaveni ovladani IZzice s automatickym nakloné- o o £ et
nim). (V)
] —Fo
G0079962
6. Presunte stroj do stejného postaveni, jaké je zobrazeno na
monitoru stroje. e — |
Presurite stroj do spravného postaveni a pak stisknéte spi- I k;;;;’;{:‘::::.zf.‘.. por
naé F3. 1R
F3: Pfesun na dalsi krok. F 3\\ '\‘%i/ &é
. 40 N
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 3. . /F 5
v AN A" v v Y~
=
G0079963
7. Zkontrolujte dale uvedené a poté stisknéte a pridrzte spi-
nac F1. e ~
L Sontral sdhust 3a
* Nastavte ovladaci paku do NEUTRALNI polohy. U Lavar AL YT
« Nastavte ovladaé plynu do polohy vysokych (MAX) ;f%-'—' .
volnob&znych otagek. VT e
» Zkontrolujte, Ze je teplota hydraulického oleje v kro- /F 5
ku 1 v rozsahu (A). l%m T o s~
. P e
» Zkontrolujte, Zze v okoli stroje nejsou zadné osoby ne- coorases

bo pfekazky v mistech, kde se Izice s naklonénim po-
hybuje.

F1: Pfesun na dalSi krok.
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F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 6.

Spusti se nastavovani. VyCkejte na jeho dokonéeni.

F2: Nastaveni se zruSi a obrazovka se vrati na obrazovku (1 B
v kroku 6.

N

sl Under Adjustment

- Do not overate the lever J

gégn\ A

F 2\\_ T
F A" v v v v
][] ] =)
G0079965
8. Po dokongeni nastaveni zazni zvukové znameni a obra-
zovka se zméni podle obrazku na praveé strané. Zkontroluj- /. ———
te, Ze se na obrazovce zobrazi zprava o dokonceni nasta- el Control sdiuet /4

vovani a poté stisknéte spinac¢ ,F3“.

.

) Adiustment Comoleted 2/4

F2: Nastaveni se zrusi a obrazovka se vrati na obrazovku F3

v kroku 6. - N

F3: Presun na dalSi krok. N

/

IS EE
G0079966
POZNAMKA
Pokud dojde k nenormalnimu dokonéeni nastavovani, zo- (] Attt mueter — | (- )
brazi se kod chyby. I
Podivejte se do Seznamu pficin chybovych kodu, zjistéte 'Hf -1 Astustuent Failes
pfi¢inu a pak zopakujte ,Auto-Tilt Bucket Control Adjust- '\3_- /!
ment‘ (Nastaveni ovladani Izice s automatickym nakloné- e fom e
nim). I v
e mk

G0079967

9. Zkontrolujte, ze v okoli stroje nejsou zadné osoby nebo

prekazky v mistech, kde se Izice s automatickym nakloné- e —— A\
nim pohybuje. Pfesufite stroj do stejného postaveni, jaké o Sl sltsiS “|
je zobrazeno na monitoru stroje. N el
PFesurite stroj do spravného postaveni a pak stisknéte spi- | F 3\ N %
nac¢ F3. N
) B AN N _F5
F3: Pfesun na dalsi krok. V\ LA =
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 6. [ ?
G0079968
10. Zkontrolujte, Ze v okoli stroje nejsou zadné osoby nebo
prekazky v mistech, kde se IZice s automatickym nakloné- /- — ~N
nim pohybuje. PFesufite stroj do stejného postaveni, jaké | m'
je zobrazeno na monitoru stroje. AR et ke it

| I:vor full until automatically|
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 9. Nastavte % /
zajiStovaci paku do polohy UVOLNENO. @r

Spusti se nastavovani. VyCkejte na jeho dokonéeni. E) ~

Fb5

G0079969
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Po dobu, kdy je na obrazovce Under Adjustment (Probiha
nastaveni), drzte paku. 7, A\
F2: Nastaveni se zru$i a obrazovka se vrati na obrazovku N =
v kroku 9. TN 7/
[\1\1%-/:-; Under Adiustment
" 2\\_m—
_s\‘ v v v v v
IE = =
G0079970
11. Po dokon&eni nastaveni zazni zvukové znameni a obra-
zovka se zméni podle obrazku na pravé strané. Zkontroluj- e — N
te, Ze se na obrazovce zobrazi zprava o dokonceni nasta- o Control adduat 374
vovani a poté stisknéte spinac ,F3*. (’,—3-{ \ Y
F2: Nastaveni se zrusi a obrazovka se vrati na obrazovku F 3\ '\\'\% aluetmant comleted 34
v kroku 9‘ N |mlaua Lever to NEUTRAL I
i si AN T —
F3: Pfesun na dalsi krok. N e
_%
[t
G0079971
POZNAMKA
Pokud dojde k nenormalnimu dokonéeni nastavovani, zo- (1 RETITE Buotel )
brazi se kdd chyby. ey
Podivejte se do Seznamu pficin chybovych kodu, zjistéte 'Hf -H Adiustaent Faifog
pfiinu a pak zopakujte ,Auto-Tilt Bucket Control Adjust- l\‘: o/
ment* (Nastaveni ovladani Izice s automatickym nakloné- o o £ et
nim). (V)
) [ —Fo
G0079972
12. Zkontrolujte, Ze v okoli stroje nejsou zadné osoby nebo
pfekazky v mistech, kde se IZice s automatickym nakloné- e — ~
nim pohybuje. PFesurite stroj do stejného postaveni, jaké B ki T n'
je zobrazeno na monitoru stroje. e N
Presurite stroj do spravného postaveni a pak stisknéte spi- F 3\ '% &
nac¢ F3. N
N i F5
F3: Pfesun na dal$i krok. V\ = j@ - — «
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 9. ) @
G0079973
13. Zkontrolujte, Ze v okoli stroje nejsou zadné osoby nebo
pfekazky v mistech, kde se IZice s automatickym nakloné- e — N
nim pohybuje. Pfesurite stroj do stejného postaveni, jaké [,
je zobrazeno na monitoru stroje. TR et
F5: Obrazovka se vrati na obrazovku v kroku 12. ‘\\%,’ %
Spusti se nastavovani. VycCkejte na jeho dokonceni. {\ F5
v v A" v v V;//
) [SS)
G0079974

7-269



MONITOR STROJE

NASTAVENI

Po dobu, kdy je na obrazovce Under Adjustment (Probiha

nastaveni), drzte paku. 7, N
. - - Sontr aafust 44
F2: Nastaveni se zrusi a obrazovka se vrati na obrazovku N -
v kroku 12. Ry 7 1
.% R
" 2\\_m
_s\‘ v v v v
[
G0079975
14. Po dokon&eni nastaveni zazni zvukové znameni a obra-
zovka se zméni podle obrazku na praveé strané. Zkontroluj- 7 — ~
te, Ze se na obrazovce zobrazi zprava o dokonéeni nasta- o Control adiust 374
vovani a poté stisknéte spinac ,F3*. (’,—3-{\, Y
F2: Nastaveni se zrusi a obrazovka se vrati na obrazovku F 3\ '% M patuetnerte Conelored
v kroku 12. N
F2 %
F3: Pfesun na dalSi krok. ~N —— [ ™
[t
G0079976
POZNAMKA
. s . i )
Pokud dojde k nenormalnimu dokonéeni nastavovani, zo- ( MTo-TTTE Bockel [ ¢
brazi se kdd chyby. et
Podivejte se do Seznamu pficin chybovych kodu, zjistéte IH‘ -H Adiustoent Faifog
pfi¢inu a pak zopakujte ,Auto-Tilt Bucket Control Adjust- N i
ment* (Nastaveni ovladani IZice s automatickym nakloné- o o £ e
nim). (V)
) —Fo
G0079977
Seznam pric¢in chybovych kédu
Kéd pficiny Obsah Akce
A-1 Signal otacek motoru je 0 rpm. Ujistéte se, ze je motor spustén.
A2 Nizka teplota hydraulického oleje. zg;)ntroluﬁe, ze je teplota hydraulického oleje (40 °C a vi-
A3 Vysoka teplota hydraulického oleje. Zkorjtr?IUJte, Ze je teplota hydraulického oleje (60 °C
a méné).
A-4 Prehfivani Zkontrolujte, zda nedochazi k prehfivani.
AA Chyba komunikace CAN. Po,za(vjejte distributora Komatsu o provedeni kontroly
a udrzby.
B-3 Ovladaci paka neni v poloze NEUTRAL. | Nastavte ovladaci paku do NEUTRALNI polohy.
c3 Ovladag plynu neni v poloze vysokych vol- | Nastavte ovlada¢ plynu do polohy vysokych (MAX) volno-
nobéznych otacek (MAX). béznych otacek.
E-B N,amontovarja,lzme neni Izice s automatic- Namontujte I1Zici s automatickym naklonénim.
kym naklonénim.
E-C Neni nastaven pracovni rezim ATT/P. Nastavte pracovni rezim na ATT/P.
E-D Snv|_mac naklonéni [zice neni nastaven do Zkontrolujte nastaveni snimace naklonéni IZice.
rezimu detekce.
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Kaod pficiny Obsah Akce
SJ-6 Porucha systému snimade naklon&ni Po'zacviejte distributora Komatsu o provedeni kontroly
a udrzby.
WB-7 Chybna funkce pravého snimace tlaku Pozadejte distributora Komatsu o provedeni kontroly
ATT1PPC a udrzby.
WB-8 Chybna funkce levého snimace tlaku Pozadejte distributora Komatsu o provedeni kontroly
ATT1PPC a udrzby.

1. Nastavte spravnou rychlost pratoku. )
Podrobnosti jsou uvedeny v ,NASTAVENI PRUTO-
KU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM®

2. Pokud je nastaveni rychlosti pratoku v pofadku,
paka musi byt nastavena znovu. PoZadejte distri-
butora Komatsu o provedeni kontroly a udrzby.

WEF-7 Nedostate¢ny proud pfikazu EPC

Spolehlivost snimace je nizka, protoze

WG-2 . , .
osa naklonéni neni vodorovna.

Zkontrolujte polohu pracovniho zafizeni.

Otacky motoru nejsou nastaveny na vyso- | Zkontrolujte, ze jsou otacky motoru nastaveny na vysokeé

WH-7 ké volnobézné (MAX). volnobézné (MAX).

Mohlo dojit k problému v hydraulickém systému. Poza-

WH-8 Zdroj tlaku PPC je nizky. dejte distributora Komatsu o provedeni kontroly a udrzby.

Mohlo dojit k problému v elektrickém systému. Pozadejte

WJ-3 Systémova chyba pohonu ATT1 EPC distributora Komatsu o provedeni kontroly a udrzby.

WJ-4 Systémova chyba potenciometru paky Mohlo dojit k problému v elektrickém systému. Pozadejte
ATT1 distributora Komatsu o provedeni kontroly a udrzby.
FE Hodnota kalibrace je mimo normaini roz- Zopakujte kalibraci.

sah.

JEMNE OVLADANI LZICE S AUTOMATICKOU RYCHLOSTiI NAKLONENI

Provedte jemné ovladani IZice s automatickou rychlosti naklonéni, kdyz je rozdil mezi pravou a levou rychlosti
naklonéni. Kontrolovana rychlost bude zménéna po kontrole, proto budte velmi opatrni.

Nastaveni rychlosti oto€enim doprava

Vyberte ,Tilt Speed Adjustment (clockwise)* (Nastaveni ry- | (me T — 1)
chlosti naklonéni (doprava)) (1) na obrazovce ,Auro-Tilt Bucket N e oreene

Control Adjustment* (Nastaveni ovladani IZice s automatickym L
naklonénim) ,MC Setting“ (Nastaveni MC) a stisknéte spi- Revtors 1o bofault settins

nac F6.

<[ <
<[>

| —F6

G0088736

(A~
v v
OB ED|FED|ED|E

Zobrazi se obrazovka nastaveni , Tilt Speed Adjustment (clock-
wise)“ (Nastaveni rychlosti naklonéni (doprava)). Provedte pfi- /- N
slusné nastaveni.

» Muzete vybrat rychlost z 10 Urovni (-5 az 5).

«  Cim vy38i hodnota, tim vy$3i rychlost naklonéni.

» P¥i dodani od vyrobce je nastavena hodnota ,0“.

G0088737
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Nastaveni rychlosti oto¢enim doleva

Vyberte ,Tilt Speed Adjustment (counterclockwise)“ (Nastaveni VI_AM,“ T — )
rychlosti naklonéni (doleva)) (2) a stisknéte spinac F6. ) N r-flmu.‘..“ Eromte
)/'I’I/;/:/Z/ ‘A/l/l:t:/nnf/ tl ockwise) _ :

[v W 2 N[ RIS

v v v v v v

OB ED|F|ED | E3

| —F6

G00B8738

Zobrazi se obrazovka nastaveni ,Tilt Speed Adjustment (coun-

terclockwise)“ (Nastaveni rychlosti naklonéni (doleva)). Pro- /- N
vedte pﬁSlUéné nastaveni. m—nn Bucket Control Adjustment _,|
* Midzete vybrat rychlost z 10 drovni (-5 az 5). B T;'Vw s %
«  Cim vy$8i hodnota, tim vy$si rychlost naklonéni. - H
» P¥i dodani od vyrobce je nastavena hodnota ,0“. =
[T Ca el
G ()

G0088739
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POLOAUTOMATICKY REZIM PROVOZ

POLOAUTOMATICKY REZIM
OPATRENi PRO PROVOZ

4 VAROVANI

Poloautomaticky rezim je funkce, ktera automaticky omezuje rozsah rypani. Proto se pracovni vyba-
veni nemusi pohybovat dle zaméru operatora, i kdyz operator pohybuje s pracovnim vybavenim tak,
aby predesel nebezpeci. Provozujte stroj s velkou opatrnosti.

Nepouzivejte poloautomatickou funkci k predchazeni nebezpedi, jelikoz by situaci mohla jesté zhor-
Sit.

Pracovni vybaveni se v poloautomatickém rezimu automaticky zastavi, aby nerypalo hloubéji, nez
jsou data navrhu. Proto nemusi byt mozné spustit Izici na zem, tedy provést opatieni s cilem prede-
jit nebezpedi zaprenim stroje pred sklanénim. Dodrzujte opatreni tykajici se provozu a pfi provozu
stroje nespéchejte.

Poloautomaticky rezim ovlada pohyb pracovniho vybaveni (vylozniku, ramena a lzice) a neovlada
prisluSenstvi otaceni a pojezdu. (Pohyby nékterych prisluSenstvi, jako je Izice s automatickym na-
klonénim, jsou ovladany ¢astecné.)

Poloautomaticky rezim je vSak stale v provozu, kdyz pfi obsluze pracovniho vybaveni otacite horni
nastavbou. Provozujte stroj s velkou opatrnosti.

Béhem pojezdu stroje se poloautomaticky rezim prepina do stavu ¢ekani a nepracuje.

Pokud se lzice dostane mimo data navrhu, zobrazi se na ovladacim panelu varovani Out of design
area... (Mimo oblast navrhu...) a stroj bude ve stavu ¢ekani na poloautomaticky rezim.

Pracovni vybaveni se pohybuje dle zaméru operatora, kdyz je stroj ve stavu ¢ekani na poloautoma-
ticky rezim. Poloautomaticky rezim je ale uplatnén, kdyz se stroj vrati do oblasti dat navrhu. Provo-
zujte stroj s velkou opatrnosti.

Kdyz dojde k zaseknuti ovladaciho panelu, zastavtevprejci, spust'te pracovni vybaveni na zem, na-
stavte bezpeénostni zajiSt'ovaci paku do polohy ZAJISTENO a poté ovladaci panel restartujte.

Pokud se pracovni vybaveni nechova normalné, uvolnéte ovladaci paku pracovniho vybaveni a zaji-
St'ovaci paku dejte do polohy ZAJISTENO. Pracovni vybaveni se zastavi.

UPOZORNENI

Pokud je okolni teplota nizka, zajistéte dostatecné za-

hirati pro zahajeni prace. V pripadé nedostateéného za- / s,

hfati maze dochazet ke zhorseni presnosti prace. 1

Ke zhorseni presnosti prace mize také dojit v tvrdé ze-

miné nebo pfi velkém zatizenim Izice. \b’ [P \)
Presnost prace se mulize zhorsit i v zavislosti na stavu M
komunikace se systémem GNSS.

PFi pouzivani poloautomatického rezimu musi byt pra- AJDOT83T

covni rezim P, E, ATT/P nebo ATT/E.

Navadéni je zobrazeno na ovladacim panelu prostied-
nictvim vypoétu vzdalenosti mezi hranou lzice a daty
navrhu, takze i kdyz je spodni sténa lZice za hranici dat
navrhu, navadéni se nezobrazi.

Poloautomaticky rezim fidi provoz tak, Zze nejen hrana
Izice, ale i okraje IZzice nepiekraduji data navrhu.

Zastaveni ovladani operaci naklonéni (ovladani auto-
matického zastaveni thlem naklonéni) je ovladani, kte-
ré s instalovanou lzici s automatickym naklonénim
ovlada sSpicku hrany, aby nerypala hloubéji, nez je po-
vrch navrhu.



PROVOZ POLOAUTOMATICKY REZIM

1. Stroj se miiZze chovat neotekavané, pokud neni spravné
proveden vybér hrany lzice.

[Tleft Fix
Nastaveni vybéru Spi¢ky hrany je popsano v POSTUP NA- (ST
STAVENI OBRAZOVKY RYPANi NA HRUBO. i

[ biet |

¥ 0.75m

R
R (6

90054101

2. Kdyz je pracovni vybaveni pfemisténo z mista mimo data
navrhu do mista dat navrhu

(Napfiklad: Soubé&zné probiha operace otaceni a spousté-
ni vylozniku)
* Pracovni vybaveni prudce zpomali nebo se nahle za-

stavi v libovolné vySce, a kdyz IZice vnikne do dat na-
vrhu (A), dojde k otfesu.

» Stroj rype po proniknuti Izice do dat navrhu (A) hranou
IZice Ci spodni sténou Izice pfilis.

3. Stroj muze rypat pfili§ do dat navrhu hranou IZice nebo
spodni sténou IZice, kdyZ se silné kyva na nerovném po-
vrchu, to vSak neni nic neobvyklého.

Pomalu obsluhujte paku pracovniho vybaveni pro pfesné
dokonéeni.

Funkce nastaveni polohy zastaveni je k dispozici, aby AJDO3145
umoznila nastavit hloubku rypéni pro ovladani automatic-

kého zastaveni. Podrobnosti jsou uvedeny v &asti NASTAVENI POLOAUTOMATICKEHO REZIMU.
Poloautomaticky reZzim se zméni na rucni, kdyZz je hloubka rypani 500 mm a vice.

Vytvoite povrch navrhu 500 mm a vice od potrubi, pokud se v zemi nachazi potrubi rozvodu vody, plynu
nebo vysokého napéti, aby byla obsluha snadna diky sniZzeni nebezpecdi poskozeni v zemi polozeného po-
trubi.

4. Stroj muze rypat pfili§ do dat navrhu (A) hranou Izice &i
spodni sténou lzice, pokud zalnete rypat z mista blizko
MAX. dosahu.

AJD03146
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POLOAUTOMATICKY REZIM PROVOZ

5. Kdyz je operace provadéna v blizkosti bodu, kde se méni
Uhel dat navrhu (A)

Stroj mlze rypat pfili§ hranou IZice nebo spodni sténou 1Zi-
ce.

Pfesnost prace Ize zlepSit pomalou obsluhou péky pracov-
niho vybaveni.

AJD03147

» Hrana IZice se muzZete ne¢ekané zménit nebo otfast, pokud dojde ke spusténi vylozniku béhem operace
VYSUNOUT rameno v blizkosti dat navrhu. (napfiklad, pfi operaci obraceného shrnovani)

OPATRENI PRI VYMENE DiLU A PORUCHACH

UPOZORNENI

* V pripadé vymény vylozniku, ramene nebo Izice je vyzadovana kalibrace. V takovém pripadé se po-
rad'te se svym distributorem Komatsu.

* Snimaé¢ nedemontujte, neinstalujte, nerozebirejte a neupravujte.
Mohlo by dojit k poruse poloautomatického rezimu.
O provedeni této ¢innosti pozadejte svého distributora Komatsu.

* V pfipadé narazu do snimace nebo pfi jeho poskozeni zkontrolujte, zda pracuje poloautomaticky re-
2im normalné.
Pokud zjistite néjaky problém, pozadejte distributora Komatsu o opravu.

PRACOVNI REZIM

Pomoci spinace automatického/ruéniho provozu na ovladacim panelu a ovladaci pace muzete prepinat mezi
poloautomatickym a ru¢nim rezimem.

Poloautomaticky rezim

Poloautomaticky rezim automaticky ovlada dale popsané operace.

Automaticky pomocnik pro svah (béhem pouzivani ramena)

.-
S

%g/// g//////<

* VyloZznik se béhem obsluhy ramena automaticky zdviha, takZe IZice nerype hloubégji, nez jsou data na-
vrhu (A).
Vyloznik se zdviha dle potieby, i kdyZ operator provadi SPOUSTENI vylozniku.
To ovlada nejen hranu Izice, ale i okraj Izice, aby nerypala hloubéji, nez jsou data navrhu. (ovladani mini-
malni vzdalenosti)

AJD03148

8-4



PROVOZ

POLOAUTOMATICKY REZIM

Toto ovladani je pouzito na povrch navrhu svahu (A), kde
je uhel (G) mensi nez 70 °. Na povrchu navrhu svahu, kde
je uhel (G) 70 ° nebo vice, prechazi pracovni rezim na
ovladani automatického zastaveni pti ZASOUVANI rame-
na (H) a automaticky zastavi pracovni vybaveni, aby nery-
palo hloubéji, nez je povrch navrhu (A).

Pracovni rezim se stane rgénim rezimem pro povrch sva-
hu, kde je pfi VYSOUVANI ramena (J) uhel (G) 70 ° nebo
vice.

(Pracovni rezim pfechazi na ovléda'vnl'vau,tomatického za-
staveni pfi praci se Izici nebo SPOUSTENI vylozniku.)

Pokud IZice rype do dat navrhu (A), €innost se lidi v zavi-
slosti na velikosti rypani.

(B) Pod 300 mm: Stroj s automatickym pomocnikem pro
svah pracuje tak, aby snizil rozsah rypani.

(C) 300 mm nebo vice, pod 500 mm: Je v €innosti ovladani
automatického zastaveni.

(D) 500 mm a vice: Rezim se zméni na ruéni.

Pfi dokonc¢ovani

(E): Cinnost Ize provést pouze pomoci ovladaci paky ra-
mena.
(F): MUzete presunout hranu Izice podél dat navrhu pro

celou pracovni oblast nékolika operacemi ovladaci paky
vylozniku SPUSTIT a ovladaci pakou ramena.

Ovladani drzeni uhlu lzice

N 7

AJD03359
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AJD03150

Kdyz je aktivovan automaticky pomocnik pro svah, ovladani drzeni uhlu Izice automaticky podporuje opera-

ce Izice pro drzeni uhlu IZice bez operace Izice.

Kdyz je Izice ovladana, ovladani drzeni uhlu IZice je zruSeno a automaticky pomocnik na svahu funguje, ale
prioritu ma ovladani operatorem. A stejné, uhel IZice miize byt zménén operaci Izice v pribéhu prace

a uhel Izice mize byt po zméné drzen.

Tato funkce podporuje srovnavaci prace provadéné s neménnym uhlem Izice nebo pfi dfeni dnem Izice.

8-5



POLOAUTOMATICKY REZIM PROVOZ

« Nastaveni této funkce je popsano v NASTAVENI, ,NASTAVEN|{ ZOBRAZENI/NEZOBRAZENI IKONY VOL-
BY PRACOVNIHO REZIMU.*.
Muzete povolit nebo zakazat funkci ikonou vybéru pracovniho rezimu na pracovni obrazovce.

UPOZORNENI
* Z bezpecnostnich divoda vzdy pfi praci drzte ruku na pace.

¢ Pokud je chyba v parametru lzice, ovladani drzeni uhlu Izice nemusi spravné fungovat. Pokud thel
IzZice nevyhovuje pracovnimu povrchu, provedte kalibraci Izice.

(c) Pomocnik pro svah
(d) Ovladani drzeni uhlu IZice

AJD04660

< Ikona pracovniho rezimu>

(1): Funkce deaktivovana

Neaktivuje se ovladani drZzeni uhlu IZice.

(2): Funkce aktivovana

Ovladani drzeni uhlu Izice je v pohotovostnim stavu
(3): Funkce aktivovana

Funguje ovladani drzeni uhlu IZice.
(1) nebo (2) Ize vybrat klepnutim na ikonu.

(3) se zobrazi, kdyZ funguje ovladani drzeni uhlu 1Zice. AJD04661

Kdyz se zacne operovat se Izici pfi aktivované funkci, nastane
stav (2) (Funkce aktivovana) a prioritu ma ovladani operatorem.

V nékterych pfipadech se barva ikony zméni pfi operaci paky
na Sedou a ikona neni funkéni.

Pokud chcete aktivovat ikonu, zastavte operaci paky.

AJD04662

POZNAMKA
» Pokud je Izice ovladana, prioritu ma ovladani operatorem a funkce ovladani drzeni uhlu Izice nefunguje.
« Ovladani drzeni uhlu IZice se aktivuje, kdyZ je provedena operace ZASUNUTI/VYSUNUTI.
» Pokud je Izice vzdalena od povrchu navrhu 5 cm nebo vice, funkce se v nékterych pfipadech neaktivuje.
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PROVOZ

POLOAUTOMATICKY REZIM

Kdyz Izice prochazi bodem, kde se uUhel povrchu navrhu
méni, uhel Izice se neupravi.

Upravte uhel Izice ovladanim Izice podle potfeby.
(e) Uhel Izice mGzete zménit prostfednictvim pouzivani IZi-
ce operatorem.

Kdyz IZice s naklonem dosahne svého provozniho limitu,
ovladani drzeni uhlu IZice se automaticky zrusi.

(f) Koncova poloha valce Izice
(g) Zruseni ovladani drzeni uhlu IZice

AJD04663

AJDO4664

Ovladani drzeni uhlu IZice mlzete do¢asné rusit pomoci spinace paky.

Viz ¢ast PROVOZ, ,POPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU".

Pokud pracovni vybaveni nefunguje spravné kvuli tfeni o zem, do¢asné snizte rychlost ramena a pokracuj-

te v praci.

Rucni rezim

Stroj je ovladan prostfednictvim operatora.

V ruénim rezimu, i kdyZ hrana IZice pfekracuje data navrhu, neni provadéno automatické ovladani pracovniho
vybaveni. Davejte pozor, abyste nerypali pfilis.

PRACOVNI REZIM (SE LZiCi S AUTOMATICKYM NAKLONENiM)
Poloautomaticky rezim

Ovladani automatického zastaveni a regulace automatického pomocnika pro svah a ovladani nize jsou v po-
loautomatickém rezimu, pokud je instalovana IZice s automatickym naklon&nim, provadény automaticky.

Ovladani zastaveni naklonéni (pfi ¢innosti Izice s naklonénim)

—_~ o~ o~ o~

Automaticky zastavi pracovni vybaveni, kdyz pracujete se
IZzici s naklonénim a hrana Izice s naklonénim se ma do-
stat hloubéji, nez jsou data navrhu (A)

SPUSTENI vyloZniku a sougasné naklonéni IZzice s naklo-
nénim umoZziuje snadno pohybovat hranou IZice po po-
vrchu navrhu.

A) Data navrhu

B) Ovladani vylozniku
C) Operace naklonéni
D) Operace lzice

POZNAMKA
Ovladani naklonu ovlada pouze hranu IZice, aby nerypala hloubégji, nez jsou data navrhu.

V misté bodu inflexe provadéjte naklonéni pomalu.

AJD03972
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POLOAUTOMATICKY REZIM

PROVOZ

OBSLUHA PRACOVNIHO VYBAVENI

Leva ovladaci paka pracovniho vybaveni se pouziva pro obslu-
hu ramena a horni nastavby stroje.

Ovladani ramena

(a): VYSUNUTI ramena
(b): ZASUNUTI ramena
Ovladani otoce

(c): otaceni DOPRAVA
(d): otaceni DOLEVA

N (NEUTRAL)

Nastavba a rameno jsou uchovany v dané poloze a nepohybuiji se.

Prava ovladaci paka pracovniho vybaveni je pouzivana pro ob-
sluhu vylozniku a IZice.

Ovladani vylozniku

(e): Vyloznik ZDVIHNOUT

(f): Vyloznik SPUSTIT

Ovladani lzice

(9): Lzici VYKLOPIT

(h): Lzici NABRAT

N (NEUTRAL)

Vyloznik a Izice jsou drzeny v aktualni poloze a nepohybu;ji se.

Pomoci proporcionalni ovladaci paky pravé ovladaci paky pra-
covniho vybaveni provést naklonéni.

Pouzivani naklonéni
Naklonéni proti sméru hodin
Naklonéni po sméru hodin
POZNAMKA

Popis naklonéni ,po sméru hodin® a ,proti sméru hodin“ odpovi-
da pohledu operatora z kabiny. Smér otaceni naklonéni pfi
pouziti paky je zavisly na IZici. Zkontrolujte pohyb vasi IZice.

Kdyz je naklonéni ovladano samostatné

P 9JD29502

AN 9JD30182

60090374

Automaticky zastavi pracovni vybaveni, kdyz pracujete se Izici s naklonénim a hrana Izice s naklonénim se ma

dostat hloubéji, nez jsou data navrhu (A)
Operace naklonéni proti sméru hodin (i)

AJD03940




PROVOZ POLOAUTOMATICKY REZIM

Operace naklonéni po sméru hodin (j) 2

AJD0O3941




POLOAUTOMATICKY REZIM PROVOZ

Pfi provadéni kombinované operace (soubézného provadéni SPUSTENI vylozni-
ku a naklonéni)

Pomalu provadsijte naklonéni a zarovet SPOUSTEJTE vylozZnik tak, aby hrana IZice a povrch navrhu byly rov-
nobézné. Poté se pohyb naklonéni automaticky zastavi, kdyZ je hrana Izice rovnobé&zné s povrchem navrhu.

Pokud je rychlost naklonéni pfili§ vysoka, hrana Izice nemusi byt rovnobézné s povrchem navrhu. V takovém
pfipadé zachovejte SPOUSTENI vyloZzniku a pomalu provadéjte naklonéni (po sméru hodin a proti sméru ho-
din). KdyZ je hrana IZice rovnobézné s povrchem navrhu, IZice se nenaklani, ani pfi provadéni operace nakloné-
ni.

(Ptiklad 1)

1. Provedte naklonéni po sméru hodin (j) a naklonéni proti
sméru hodin (i) a pfi tom provadéjte SPOUSTENI vylozni-

ku (). i,j(; \l !:l

2. Pracovni vybaveni se automaticky zastavi, kdyZ hrana 1Zi- [ »
ce dosahne povrchu navrhu (A), aby nerypala hloubégji. l f

AJD03943

3. Provedte naklanéni po sméru hodin (j) a souasné SPOU- | 3
STENI vylozniku (f).

AJD03944
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PROVOZ POLOAUTOMATICKY REZIM

4. Pohyb naklonéni se automaticky zastavi, kdyz je rovnobé- [ 4
Zné s povrchem navrhu (A).

” - %] _

AJD03945

(Priklad 2)

1. Provedte naklonéni po sméru hodin (j) a naklonéni proti
sméru hodin (i) a pfi tom provadéjte SPOUSTENI vylozni-
ku (f).

2. Pracovni vybaveni se automaticky zastavi, kdyz hrana 1zi- [
ce dosahne povrchu navrhu (A), aby nerypala hloubéji.

AJD03943




POLOAUTOMATICKY REZIM

PROVOZ

3. Provedte naklanéni po sméru hodin (j) a sou¢asné SPOU-
STENI vylozniku (f).

4. Pokud je rychlost naklon&ni po sméru hodin (j) pfili$ vyso-
ka, hrana Izice nemusi byt rovnobézné s povrchem navrhu
(A).

5.V takovém pfipadé pomalu provedte naklonéni proti sméru
hodin (i).

8-12
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PROVOZ POLOAUTOMATICKY REZIM

6. Pohyb naklonéni se automaticky zastavi, kdyz je hrana IZi- [ g
ce rovnobézné s povrchem navrhu (A).




POLOAUTOMATICKY REZIM PROVOZ

Pomocnik naklonéni (kdyz je ovladana lzice s naklonénim a rameno)

MuzZete provadét rypani a nabirani pfi pohybu hrany Izice podél
povrchu navrhu.

(A) Data navrhu .

(B) Oviadani vylozniku . I
(C) Operace naklonéni ‘E

(

(

B

P-
D) Operace Izice D C et _J_|_l
E) Ovladani ramena _i

POZNAMKA

+ Ovladani naklonu ovlada pouze hranu IZice, aby nerypala
hloubéji, nez jsou data navrhu.

A AJD03963

* V misté bodu inflexe provadéjte naklonéni pomalu.

Pfi provadéni kombinované operace (soubézného provadéni zatazeni ramena
a naklonéni)

Pomalu provadéjte naklonéni a zaroveri ZASOUVEJTE rameno tak, aby se hrana IZice pohybovala po povrchu
navrhu. Poté se pohyb naklonéni automaticky zastavi, kdyZ je hrana IZice rovhobé&zné s povrchem navrhu.

Pokud po dosazeni rovnobéznosti hrany IZzice s povrchem navrhu pokracuje naklanéni v jednom sméru, |Zice
s naklonénim se mirné otaci, a hrana IZice se oddali od povrchu navrhu.

Pfi provadéni naklonéni nastavte smeér naklanéni, aby byla hrana Izice rovnobézna s povrchem navrhu.
(Pfiklad 1)
1. Provedte ZASUNUTI ramena (b). 1

£ =

AJDO3960

2. Kdyz se hrana Izice oddali od povrchu navrhu (A), jak je
vyobrazeno na obrazku, provedte nalglonjém' proti sméru 2
hodin (i) a pfi tom provadéjte ZASOUVANI ramena (b).

AJD03961

8-14



PROVOZ

POLOAUTOMATICKY REZIM

3. Provedte ZASUNUTI ramena (b) pfi provadéni naklonéni,
aby se hrana Izice pohybovala podél povrchu navrhu.

(PFiklad 2)
1. Provedte ZASUNUTI ramena (b).

2. Kdyz se hrana Izice oddali od povrchu navrhu (A), jak je
vyobrazeno na obrazku, provedte ngklgnéni po sméru ho-
din (j) a pfi tom provadéjte ZASOUVANI ramena (b).

AJD03962

AJD04012

AJD03965




POLOAUTOMATICKY REZIM PROVOZ

3. Provedte ZASUNUTI ramena (b) pfi provadéni naklonéni,
aby se hrana Izice pohybovala podél povrchu navrhu.

AJD04013

Ovladani zastaveni naklonéni a pomocnik ovladani naklanéni

Ovlada pohyb naklonéni, jestlize je pfiblizné 1/3 (C) Sitky Izice
na povrchu navrhu (A), kdyz provadite operaci na Casti (B), jak
je uvedeno na obrazku.

(1) Hrana Izice na levé strané
(2) Hrana Izice na pravé strané

AJD04014

Povrch navrhu (A) je rozsifen a ovlada hranu IZice, aby nerypa-
la hloubéji, nez je rozSifeny povrch navrhu (D), a nenechala Izi-
ci naklanét proti sméru hodin (i).

Pokud zménite cilovy povrch navrhu, provedte ZDVIHNUTI vy-
loZniku a znovu zahajte praci.

AJD04015
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PROVOZ

POLOAUTOMATICKY REZIM

Automatické ovladani naklonu

» Automaticky ovlada Izici s naklonénim tak, aby se hrana
IZice nedostala hIoubévji, vne,i jsou data navrhu (A), kdyz
provadite operaci SPUSTENI vylozniku a operaci ramena.

* Muzete snadno vyrovnat hranu IZice s naklonénim s po-
vrchem navrhu, aniz byste ovladali I1Zici s naklonénim.
Pokud chcete tuto funkci povolit, informace naleznete v
gasti NASTAVENI, ,NASTAVENI ZOBRAZENI/NEZOBRA-
ZENI IKONY VOLBY PRACOVNIHO REZIMU*.

A) Data navrhu

B) Ovladani vyloZniku

(
(
(C) Operace naklonéni
(D) Operace lzice
POZNAMKA

+ Ovladani naklonu ovlada pouze hranu IZice, aby nerypala hloubégji, nez jsou data navrhu.

* V misté bodu inflexe provadéjte naklonéni pomalu.

OBSLUHA PRACOVNIHO VYBAVENI

Leva ovladaci paka pracovniho vybaveni se pouziva pro obslu-
hu ramena a horni nastavby stroje.

Ovladani ramena

(a): VYSUNUTI ramena
(b): ZASUNUTI ramena
Ovladani otoce

(c): oté€eni DOPRAVA
(d): otaceni DOLEVA

N (NEUTRAL)
Nastavba a rameno jsou uchovany v dané poloze a nepohybuiji se.

Prava ovladaci paka pracovniho vybaveni je pouzZivana pro ob-
sluhu vyloZniku a IZice.

Ovladani vylozniku

(e): Vyloznik ZDVIHNOUT
(f): Vyloznik SPUSTIT
Ovladani lzice

(9): Lzici VYKLOPIT

(h): Lzici NABRAT

A AJDO3972
=
=3
F /
(022
P 9JD29502
gt | ampt C
z\
h il
)
N 9JD30182

N (NEUTRAL)
Vyloznik a Izice jsou drzeny v aktualni poloze a nepohybu;ji se.



POLOAUTOMATICKY REZIM

PROVOZ

Pomoci proporcionalni ovladaci paky pravé ovladaci paky pra-
covniho vybaveni provést naklonéni.

Pouzivani naklonéni

(i): Naklonéni proti sméru hodin
(j): Naklonéni po sméru hodin
POZNAMKA

Popis naklonéni ,po sméru hodin“ a ,proti sméru hodin“ odpovi-
da pohledu operatora z kabiny. Smér otaceni naklonéni pfi
pouziti paky je zavisly na Izici. Zkontrolujte pohyb vasi Izice.

G0090374

Pokud se provadi pouze operace SPUSTENI vylozniku

Automaticky zastavi pracovni vybaveni a IZici s naklonem, aby
se hrana Izice nedostala hloub€ji, nez jsou data navrhu (A),
kdyz provadite operaci SPUSTENI vylozniku.

SPOUSTENI vylozniku dold (f)

Toto ovladani je povoleno, kdyZz je (B) 100 mm nebo mensi
a (C) je 500 mm nebo mensi.

POZNAMKA

V ptipadé, Ze rychlost SPOUSTENI vylozniku je pfili§ vysoka,
Uhel natoceni nemUze byt spravny. V takovém pfipadé proved-
te operaci SPOUSTENI vylozniku pomalu a znovu upravte na-
staveni

Pokud je provedena pouze operace ZASUNUTI

Rypani a nabirani mlGzete provést snadnéji, pokud pohybujete
hranou I1Zice podél povrchu navrhu pouze operaci ZASUNUTI
ramena bez operace naklonéni.

(A) Data navrhu

(B) Ovladani vylozniku
(C) Ovladani Izice

(D) Ovladani ramena

8-18
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PROVOZ POLOAUTOMATICKY REZIM

POZNAMKA
» Ovladani naklonu ovlada pouze hranu Izice, aby nerypala hloubé&ji, nez jsou data navrhu.
» 'V pfipadé, Ze rychlost operace ramena je pfilis§ vysoka, uhel naklonéni nemuze byt spravny. V takovém pfi-
padé provedte operaci ramena pomalu znovu a upravte nastaveni.

Automatické ovladani naklonéni

Pokud provedete operaci SPUSTENI vylozniku a operaci ZA-
SUNUTI ramena pro provadéni &asti (B) zobrazené na obraz-
ku, provede ovladani naklonéni ve sméru (i), pokud je asi 1/3
(C) Sitky Izice na povrchu navrhu (A).

(1) Hrana IZice na levé strané
(2) Hrana Izice na pravé strané

AJD04014

RozSifi povrch navrhu (A) v reZimu izolace. Ovlada hranu IZice,
aby nerypala hloubégji, nez je rozSifeny povrch navrhu (D),
a nenechala IZici naklanét proti sméru hodin (i).

Pokud zménite cilovy povrch navrhu, provedte ZDVIHNUTI vy-
loZniku a znovu zahajte praci.

AJDO4015

POZNAMKA

» Pokud je operace naklonéni provedena v priibéhu automatického ovladani, prioritu ma ovladani operato-
rem a automatické ovladani naklonéni nefunguje.

+ Automatické ovladani naklonéni je povoleno v operaci ZASUNUTI ramena a v operaci VYKLOPENI rame-
na.

* V nékterych pfipadech neni povoleno automatické ovladani naklonéni, kdyZ je vzdalenost od povrchu na-
vrhu 100 mm nebo vétsi, nebo kdyz je velky rozdil uhlu plochy navrhu a uhlu nato€eni IZice.

* P¥i praci na vrcholu svahu, pﬁ'kppu nebo koruné&, uhel naklonéni nesleduje, kdyz IZice prochazi misty, kde
povrch navrhu ma rGzné uhly. (,Uhel naklonéni sleduje uhel povrchu navrhu pouze pod hranou IZice v dobég,
kdy za¢ina operace ZASUNUTI ramena.

8-19



POLOAUTOMATICKY REZIM PROVOZ

Po provedeni jedné samostatné operace ZDVIHNUTI vylo-
Zniku (e,), provedte operaci SPUSTENI vylozniku nebo ZA-
SUNUTI ramena pro nastaveni pozadovaného Uhlu naklo-
néni.

(0090375

» Pokud je pro nastaveni hrany radlice zvoleno ,Min Dist.” (Min. vzdalenost), mizZe se stat, Ze se |Zice dosta-
ne hloubéji, nez je pohyb vylozniku nebo povrch navrhu.
Pfi dokonceni vrcholu svahu, zménte nastaveni vybéru hrany Izice na spodni stranu svahu nebo provedte
operaci naklonéni (d) ru¢né, aby se Izice pfesunula tak, aby body rozpoznani hrany IZice (3) byly na spodni
strané svahu.
Vybér nastaveni hrany lzice je popsan v ,POSTUP NA-
STAVENi OBRAZOVKY RYPANI NA HRUBO*.

3

o~ d

b )

(0090376

* V prabéhu MC, pokud se Izice dostane hloubéji, nez je povrch navrhu, ruéni operace (d) v nékterych pfipa-
dech nefunguje.
V takovém pfipadé povedte jednu operaci vylozniku
ZDVIHNUTI (a), aby se hrana IZice zdvihla nad povrch na-
vrhu, a za¢néte pracovat znovu.

Cally T
el

60090377
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PROVOZ POLOAUTOMATICKY REZIM

* Kdyz lIzice s naklonem dosahne svého provozniho limi-
tu (f), automatické ovladani naklonéni se zrusi.

60090378

Funkce automatického nastaveni nulového uhlu naklonéni

Po dokonceni prace na povrchu navrhu, pokud zdvihnete vyloznik do vysky 1 m nad povrch navrhu, naklonéni
se zméni tak, aby bylo ve vodorovné poloze k télesu stroje.

Tato funkce automaticky nastavi Izici do vodorovné polohy, kdyz za¢ne operace vykladani. To odstranuje nut-
nost operace naklonéni, takze vykladani je snazsi.

Pokud chcete tuto funkci povolit, informace naleznete v &asti NASTAVENI, ,NASTAVENI ZOBRAZENI/NEZO-
BRAZENI IKONY VOLBY PRACOVNIHO REZIMU*.

Tuto funkci vypnéte na obrazovce nastaveni pracovniho rezimu, pokud chcete pracovat se stalym uhlem naklo-
néni, jako tfeba pfi praci v hlubokém pfikopu.

POZNAMKA

» Pokud je spolehlivost naklonéni ,nizka“ pfi pohybu vyloZniku nahoru, pohyb vyloZniku nahoru se zastavi.

» Pokud provadite operaci naklonéni, je funkce automatického nastaveni nulového uhlu naklonéni vypnuta
a priorita ovladani je dana ovladani operatorem.
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(e) ZDVIHANI vyloZzniku o
f;-I%w %

8-22
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PROVOZ POLOAUTOMATICKY REZIM

NASTAVENI POLOAUTOMATICKEHO REZIMU

Nize je postup Fazeni pro poloautomaticky a ru¢ni rezim.

ZMENA NA POLOAUTOMATICKY REZIM

Pokud chcete aktivovat poloautomaticky rezim, musi byt dokon€ena kalibrace.
Kalibrace je popsana v &asti ,PREHLED KALIBRACE".

1. Ujistéte se, Ze je motor spustén.

2. Pokud stroj stoji v pfikrém svahu, presurite jej na mirny svah nebo na rovinu.

3. Zkontrolujte, zda na monitoru stroje neni zobrazen funkéni
kod (1) ani varovna kontrolka (2).

9JD23500

4. Zkontrolujte na monitoru stroje, zda je pracovni rezim na-
staven na jeden z téchto rezimu: P, E, ATT/P nebo ATT/E.

9JD23416

5. Uijistéte se, ze je ovladaci panel spravné spustén.

Rovnéz zkontrolujte, zda se na ovladacim panelu nezobra-
zuje zadna varovna zprava.

Komatsu controller not connected!

[

G0054103
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POLOAUTOMATICKY REZIM PROVOZ

6. Zkontrolujte, zda je pracovni vybaveni umisténo v rozsahu
dat navrhu.

(Zkontrolujte, zda na ovladacim panelu neni zobrazena
zprava ,,Out of design area...“ (Mimo oblast navrhu...).)

7. Presvédéte se, Ze jsou ovladaci paky v NEUTRALNI polo-
ze.

| 7001903

8. Klepnéte na tlagitko vybéru rezimu (3) na ovladacim pan-
elu a vyberte rezim ,Fine Digging® (Pfesné rypani) (A) ne-
bo ,Rough Digging* (Hrubé rypani) (B).

Pokud je vybran rezim pojezdu (C), poloautomaticky rezim
neni dostupny.

AJD03152

9. Stisknéte spina¢ auto/ru¢ni (4) na horni strané ovladaciho
panelu nebo spina¢ auto/ru¢ni (5) (volitelné) na pravé ﬂf @ - ‘L
ovladaci pace pracovniho vybaveni. — 4

U stroja se Izici s naklonénim se ujistéte, ze je Uhel nakla-
néni stabilni a stisknéte spina¢ automatického/ru¢niho
provozu (4) nebo spina¢ automatického/ruéniho provo-
zu (5) (volitelny) na pravé ovladaci pace pracovniho vyba-
veni.

G0079720

9JD29731
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POLOAUTOMATICKY REZIM

Pfi zvoleni poloautomatického rezimu se na obrazovce
ovladaciho panelu zobrazi symbol (6), ktery znaci poloau-

tomaticky rezim, a zazni zvukové znameni.

Po jistou dobu se zobrazi symbol oznaéujici poloautoma-

ticky rezim (6), ktery pak automaticky zmizi.

loautomaticky rezim.
(Zobrazi se zeleng, ramecek problikava zluté)

hotovostnim reZimu.
(Zobrazi se modie, ramecek problikava Zluté)

PFi zvoleni poloautomatického rezimu se na obrazov-
ce ovladaciho panelu zobrazi symbol, ktery znaci po-

Pokud neni zvolen poloautomaticky rezim, symbol to-
hoto reZzimu na obrazovce ovladaciho panelu je v po-

R

G0054105

Semi-auto limited digging mode

~[

AJD01912

AJDO1911

SEZNAM ZAKAZANYCH POLOZEK V POLOAUTOMATICKEM REZIMU

Pokud je nastaven omezeny poloautomaticky omezeny rezim
rypani, nékteré funkce kontrolniho panelu jsou omezené.

(Barva ikony nedostupné funkce se zméni na Sedivou a nefun-

guje.)
G0054106
Rezim Semi-auto limited digging mode
Zobrazeni ikony, | Zobrazeni ikony, (Poloautomaticky omezeny rezim rypani)
. kdyz je funkce do- | kdyz je funkce ne- . Cekani
Typ ikony stupna dostupna Ruéni rezim oy
aka je . Siti
(Platné) (Neaktivni) v NEUTFJ{A,__ S pékou se PouZitl
i manipuluje.
NI poloze.
, f ‘] , o o o
Nabidka E Dostupné Zakazané Zakazané Zakazané

8-25
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PROVOZ

Zobrazeni ikony,

Zobrazeni ikony,

Rezim Semi-auto limited digging mode
(Poloautomaticky omezeny rezim rypani)

) kdyz je funkce do- | kdyz je funkce ne- . Gekani
Typ ikony stupna dostupna Ruéni rezim e
aka je . Siti
(Platné) (Neaktivni) U NEUTRAL.| Spékouse | PouZ
: manipuluje.
NI poloze.
e
Stav GNSS .3\" - Dostupné Zakazané Zakazané Zakazané
R
Informace o p_olo 2o y; ] Dostupné Zakazané Zakazané Zakazaneé
ze hrany radlice b
Mistni o’kno s€ E-E . Dostupné Dostupné Zakazané Zakazané
zobrazenim mapy LI
Méfeni a zaznam Dostupné Dostupné Zakazané Zakazané
polohy
Podrobrrla nabid- Dostupné Dostupné Zakazané Zakazané
ka ulohy
Snlmacnr;aklone— - Dostupné Zakdzané | Zakdzané | Zakazané
Odsazeni dat na- - . . . . . .
vrhu (hodnota) Dostupné Dostupné Zakazané Zakazané
i Ao i =
Odsazeni dat na -~ '~ . . Dostupné | Zakézané | Zakazané | Zakazané
vrhu (svisle)
Ods’azenl kontrol- (7 +0.20m - Dostupné Dostupné Zakazané Zakazané
niho povrchu
Vytvoreni doCas-
ného povrchu na- 2 Undefined - Dostupné Dostupné Zakazané Zakazané
vrhu
Vybér dat navrhu - - Dostupné Zakazané Zakazané Zakazané
Vybe;stl)zl?:g hra- Min Dist. - Dostupné Zakazané Zakazané Zakazané
’ e 4 ‘___‘
ZkratIT;;/é/meny E‘k’ (nezobrazeno) Dostupné Zakazané Zakazané Zakazané
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POLOAUTOMATICKY REZIM

NASTAVENiIi ODSAZENIi KONTROLNIHO POVRCHU

Klepnéte na tla€itko odsazeni kontrolniho povrchu.
Zobrazi se nabidka odsazeni.

Povrch navrhu muzete pomoci této nabidky odsadit jako po-
vrch pro kontrolu pouze v pfipadég, Ze je nastaven poloautoma-
ticky rezim rypani.

POZNAMKA

U odsazeni kontrolniho povrchu muizete vybirat z variant Verti-
kalné nebo Vertikalné k povrchu.

Pokud chcete zvolit vertikalni odsazeni k povrchu navrhu, klep-
néte na tlacitko Vertical (Vertikalng) (A). Pokud chcete zvolit
odsazeni vertikalné k povrchu navrhu, klepnéte na tlacitko Ve-
rtical to Surface (Vertikalné k povrchu) (B).

Kdyz je nastaven poloautomaticky omezeny rezim rypani, ob-
last rypani je omezena odsazenim povrchu jako povrchu pro
kontrolu,

(1) ,Offset limitation“ (Omezeni odsazeni)

Hodnotu odsazeni Ize nastavit tlagitky A a v.

Zobrazi se sloupec numerické hodnoty a numericka klavesni-
ce. Do pole mulzete pfimo zadat hodnotu.

(2) ,Increment step* (PFirGstek)

Je nastaven rozsah odsazeni.

(3) ,Match” (Shoda)

Vypocita automaticky hodnotu odsazeni tak, aby se odsazeny
povrch pfiblizil aktualni poloze hrany IZice.

(4) Tlagitko ZADANI

Klepnutim na toto tla¢itko ulozite nastaveni.

(5) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na toto tlaCitko se zobrazeni vrati na pfedchozi ob-
razovku.

POZNAMKA

Pokud je odsazen kontrolni povrch, zobrazi se obrazovka na
obrazku.

7 %00om ' ""0.00m

AJD02919

‘ Offset limitation

Semi-auto limited digging mode settings
A
0.000m =

v
-

0.100m —

|

G0056222

7 Wam | [Tol00m |

AJD02921
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PREPINANi DO RUCNIHO REZIMU

Stisknéte spinac auto/ruéni (4) na horni strané ovladaciho pan-
elu, nebo spina¢ auto/ru¢ni (5) na pravé ovladaci pace pracov- f i )
niho vybaveni. | a— 0-\L4

G0079720

9JD29731

Pfi navoleni ruéniho rezimu se na obrazovce ovladaciho pan-
elu zobrazi symbol ruéniho reZimu a zazni zvukové znameni.

Po jistou dobu se zobrazi symbol oznadujici ru¢ni rezim, ktery
pak automaticky zmizi.

{!l\ MANUAL.

AJD01929
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PROVOZ

REZIM POJEZDU

REZIM POJEZDU

Rezim pojezdu pouzivejte pfi pojezdu stroje po pracovisti.

NASTAVENI REZIMU POJEZDU

Klepnéte na tlacitko (1) ve spodni levé strané pracovni obra-
zovky a tlaCitko vyskoci. Klepnéte na tlacitko (1) a vyberte re-
Zim pojezdu.

Klepnutim na tlacitko (2) pfepnéte mezi zobrazenim nastaveni
,Driving1“ (Pojezd 1) a nastaveni ,Driving2“ (Pojezd 2).
POZNAMKA

Poloautomaticky rezim nelze pouZivat, kdyZ je vybran reZim
pojezdu.

ZOBRAZENI REZIMU POJEZDU

(1) Uhel azimutu kompasu

Zobrazuje smér. Cervena Sipka ukazuje na sever.

(2) Tlacitko oddaleni/pfiblizeni zobrazeni

Klepnéte na tuto klavesu pro pfiblizeni ¢i oddaleni zobrazeni.

Pfiblizeni ¢i oddaleni zobrazeni mlzete provést téz sevienim/
roztazenim 2 prstd.

Pokud klepnete na stfed (5) klavesy pfesunu, zobrazeni se vr-
ati na vychozi.

(3) Klavesa presunu

PFi zobrazeni 3D klepnéte na stroj, zobrazi se klavesa pfesunu.

Klepnéte na vnéjsi Cast (4) klavesy pfesunu a oblast zobrazeni
se posune.

2 G0054108

3
2
6
G0054109
4
4

AJD03159
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Posunutim dvéma prsty se muzete pohybovat po obrazovce.

Pokud klepnete na stfed (5) klavesy pfesunu, zobrazeni se vr-

ati na vychozi.

Klepnutim mimo kldvesu pfesunu zruSite zobrazeni klavesy

pfesunu.

(6) Odsazeni dat navrhu

Po klepnuti na toto tladitko se zobrazi nabidka odsazeni dat

navrhu (nabidka Upravy elevace).

Zadejte hodnotu do nabidky odsazeni dat navrhu. Data navrhu

mohou byt odsazena vertikalné (nahoru a dold).
60079721
60079722
60079723
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REZIM POJEZDU

NABIDKA ODSAZENI POVRCHU

(1) ,Elevation (left edge)* (Elevace (leva hrana))

Zobrazuje vySku (elevaci) bodu levého konce hrany IZice.
(2) ,Elevation (right edge)” (Elevace (prava hrana))
Zobrazuje vySku (elevaci) bodu pravého konce hrany Izice.
(3) ,Elevation set point“ (Bod nastaveni elevace)

Hodnotu odsazeni Ize nastavit tladitky A nebo v.

(4) ,Increment step” (PFirdstek)

Nastavuje Sifku, ktera ma byt odsazena.

(5) ,Match” (Shoda)

Nastavuje aktualni vySku hrany Izice na 0.

Hodnota odsazeni je vypoc€itana automaticky tak, aby vzdale-
nost mezi hranou IZice a daty navrhu byla 0.

Polohu hrany Izice muzete vybrat z moznosti ,Left* (Vlevo),

Adjust elevation
Elevation (left edge)  2.869m
Elevation (right edge) 2.869m
A

Elevation set point 0.000m
v

Zero

o~ W N

Offset preset Apply

Apply

Apply
e |

Display adjustment buttons 9

o

10 1 G0054110

oo 0~

Button switch mode

.Middle“ (Uprostfed) a ,Right“ (vpravo) po klepnuti na tlac¢itko ,Match“ (Shoda).

(6) ,Zero* (Nula)

Hodnota odsazeni se vrati na 0 (vychozi hodnota).
(7) ,Offset preset” (Pfednastavené odsazeni)
MuUzete registrovat az 3 hodnoty.

KdyZ klepnete na tlagitko ,Apply“ (PouZzit), je nastavena registrovana hodnota odsazeni.

(8) ,Button switch mode* (Rezim prepnuti tlacitkem)

Muzete nastavit zplisob, jakym bude zménén ofset, kdyZ klepnete na tlacitko Uprava nebo pouzijete spinac¢ zvy-

Seni/snizeni odsazeni a mizete nastavit polohu hrany IZice.

,Offset preset (Pfednastavené odsazeni) (C): Hodnota odsa-
zeni se méni ve 3 hodnoty registrované v ,Offset preset” (Pfed-
nastavené odsazeni) .

.Increment step“ (Krok pfirGstku) (D): Hodnota odsazeni se
zvétSuje nebo zmensuje kokem uvedenym v ,Increment step”
(Krok pfirtistku).

»Vybeér polohy hrany Izice* (E): MUzete vybrat polohu hrany Izi-
ce ze 4 typu:

(9) ,Display adjustment buttons® (Tlacitka nastaveni zobrazeni)

Zaskrtnutim pole mlZzete na pracovni obrazovce nastavit odsa-
zeni.

(10) Tlagitko ZADANI

Po klepnuti na toto tlagitko se ulozi nastaveni, ktera jste prove-
dli.

(11) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na toto tlaCitko se zobrazeni vrati na pfedchozi ob-
razovku.

+1.000m ' +1.000m
G0054111
Right Fix |
E Win Dist. |
¥ 0.188m
AT [ 5 000m |
i Jaas) - A FE™
G0090696
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PROVOZ

Mduzete vybrat odsazeni na povrchu navrhu a polohu hrany Izi-
ce spinaci (A) a (B) na pace ovladani pracovniho vybaveni, ne-
bo tlacitky (A) a (B) na obrazovce ovladaciho panelu.

(A): Spinac¢ odsazeni dold
(B): Spinac odsazeni nahoru

Pro ,Vybér polohy hrany Izice®
(A): Spinac polohy hrany IZice
(B): Spinac polohy hrany Izice

Pro zobrazeni ,tlacitka upravy’
(A): Spinac odsazeni dol(
(B): Spina¢ odsazeni nahoru

8-32
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PROVOZ

REZIM POJEZDU

(12) Linie fezu dat navrhu

Zobrazuje linii Fezu dat navrhu

Tato linie je zobrazena jako pIna rizova ¢ara.
(13) Linie fezu cilového povrchu i
Zobrazuje linii Fezu dat cilového povrchu.
Tato linie je zobrazena jako plna zelena Céra.
(14) Prodlouzena linie fezu cilového povrchu
Zobrazuje prodlouZenou linii fezu dat cilového povrchu. 12

Tato linie je zobrazena jako pferuSovana zelena Cara.

POZNAMKA

Tuto &aru pouzijte jako hrubé voditko pro rypani stavajiciho
pracovniho povrchu.

Tilt Bucket Sensol

Offline!

16

G0054113

(15) Pouzitelny pracovni dosah
Zobrazuje pracovni dosah pracovniho vybaveni.

POZNAMKA
» Toto Ize zobrazit pouze v rezimu POJEZD.
* Pracovni dosah pracovniho vybaveni zavisi na sklonu stroje.
(16) Zobrazeni chyby
Zde se zobrazuje chyba.
Podrobnosti jsou uvedeny v ,PORUCHY A NAPRAVNA OPATRENI*.

NASTAVENI CILOVEHO POVRCHU
NASTAVENI CILOVEHO POVRCHU

Cilovy povrch Ize nastavit klepnutim na data navrhu (A) nebo
vybérem linie fezu (rGzova).
Data navrhu jsou pfi nastaveni zvyraznéna.

Tilt Bucket Sensor Offline!

G0054114

RESETOVANI CILOVEHO POVRCHU

Klepnéte na jakykoliv povrch, kromé dat navrhu, a zruste nastaveni cilového povrchu.
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REZIM HRUBEHO RYPANI PROVOZ

REZIM HRUBEHO RYPANI

Rezim hrubého rypani se pouziva, kdyz neni pouzit rezim pfesného rypani. Je zobrazena poloha hrany Izice
proti datim navrhu a pfi rypani pomaha svételna lista nebo zvukové znameni.

Klepnéte na tlacitko (1) ve spodni levé strané pracovni obra-
zovky a tlaCitko vyskoci. Klepnéte na tlacitko (1) a vyberte re-
Zim hrubého rypani.

Klepnutim na tlacitko (2) mizete zménit obrazovku hrubého ry-
pani.

POZNAMKA

Pfesnost ovladani se v rezimu hrubého a jemného rypani neli-
Si.

2 G0054115

POSTUP NASTAVENI OBRAZOVKY RYPANIi NA HRUBO

(1) Svételna lista

Informuje v barevné formé o poloze hrany Izice vuci datim na-
vrhu.

Rozsah rozsvicené zelené barvy na svételné listé predstavuje
toleranci hrubého rypani.

(2) Zvuk

Informuje ve zvukové formé o poloze hrany Izice vici datim
navrhu.

G0087390

(A) Zvuk je zapnut
(B) Zvuk je vypnut
Klepnutim na tlac¢itko muzete zvuk ZAPNOUT/VYPNOUT. A

AJD03166
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PROVOZ

REZIM HRUBEHO RYPANI

(3) Kompas zorného uhlu

Zorny uhel hrany Izice vG¢i cilovému povrchu je signalizovan
smeérovou Sipkou a barvou.

Pokud je kompas zorného uhlu Zluty, otote nastavbu, az se
zobrazi zelené. Otacejte se pomalu, dokud trojuhelnik nebude
ukazovat ve sméru nahoru.

Smér trojuhelniku pouzijte k tomu, abyste stroj nastavili kolmo
k cili. Jako vodici linii pouzijte barvu.

POZNAMKA

Spravné nastaveni ¢elem znamena, zZe hrana lzice ,smé-
fuje pfedni stranou® k cilovému povrchu.

Pohybujte strojem s kompasem zorného uhlu v zeleném
poli obzvlasté tehdy, kdyz upravujete tvar svahu a snazite
se dosahnout dobré pfesnosti kone¢ného povrchu.

Pokud zarovnate hranu Izice s Carou horni strany svahu
atd., zplUsobi to nesymetricky kontakt vGéi cilovému po-
vrchu a pfesnost kone&ného povrchu je snizena Budte
opatrni.

Kompas se nezobrazi, dokud neklepnete na data navrhu.
Tato funkce je podobna pro Izici s naklonénim.

(A): Nespravné vyrovnani, odchylujici se od dat navrhu (je nut-
né se otoCit DOPRAVA a polohu tak korigovat)

(B): Spravna poloha podle dat navrhu

UPOZORNENI

Barva kompasu zorného uhlu se zméni na Sedou v nasle-
dujicich pripadech.

Kompas zorného uhlu indikuje polohu ¢elo k ¢elu vzdy
tam, kam je nasmérovan.

Kompas zorného uhlu neindikuje polohu ¢éelo k &elu
vzdy tam, kam je nasmérovan.

Je pravdépodobné, ze kompas zorného uhlu bude Se-
dy podle vztahu mezi polohou lzice a povrchem na-
vrhu, je-li instalovana lIzice s automatickym nakloné-
nim. Nejedna se o poruchu.

[0 M0.000m

G0054117

=
["'Min Dist. I
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REZIM HRUBEHO RYPANI

PROVOZ

(4) Vzdalenost mezi hranou Izice a daty navrhu

Zobrazuje minimalni vzdalenost mezi hranou Izice a daty na-
vrhu.

(5) Stopa hrany Izice
Stopa hrany pfesouvané IZice se zobrazuje jako Cervena Cara.

Stopa je zobrazena v pfipadé, Ze je poloha hrany Izice v zele-
ném pasmu svételné listy.

(6) Poloha hrany Izice (Zobrazeni plochy)
Zelena Cast je zobrazena jako poloha hrany IZice.

POZNAMKA
Poloha hrany IZice se zobrazuje pouze v zobrazeni plochy.

(7) Vybér polohy hrany Izice
Klepnéte na tlacitko ,Bucket edge position“ (Poloha hrany Izi-
ce) a vyberte polohu hrany IZice, kterou chcete méfit.

Symbol v pred zobrazenim IZice signalizuje naméfenou polohu
hrany Izice. Zobrazeni vybéru se nachazi v poloze méfeni vy-
brané hrany Izice. Podle toho se pak pohled v fezu zméni, po-
kud se zméni namérena poloha.

8-36
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PROVOZ

REZIM HRUBEHO RYPANI

Klepnéte na tlacCitko ,Bucket edge position* (Poloha hrany Izi-
ce) (7) a pak na pozadovanou polohu hrany Izice.

Jsou dostupné nasledujici 4 typy poloh hrany IZice.

» Left Fix (Leva pevna)
Mé&feni je provedeno s levym koncem hrany IZice a pohled
v fezu je vytvoren na tomto zékladé.

» Middle Fix (Pevny stied)
Méreni je provedeno se stfedem hrany Izice a pohled v fe-
zu je vytvoren na tomto zakladé.

* Right Fix (Prava pevna)
Mé&feni je provedeno s pravym koncem hrany IZice a po-
hled v fezu je vytvofen na tomto zakladé.

* Min Dist. (Minimalni vzdalenost)
Mé&feni je provedeno s nejblizS§im bodem hrany IZice od
méficiho povrchu a pohled v fezu je vytvofen na tomto z&-
kladé.

Poloha znacky v v fezu se zméni, kdyz vyberete polohu hrany
IZice.
POZNAMKA

Doporucuje se vybrat Min Dist. (Minimalni vzdalenost)je-li na-
montovana lZice s automatickym naklonénim. Vybé&r Min Dist.
(Minimalni vzdalenost) umozni snazsi pohyb IZice s nakloné-
nim podél povrchu navrhu.

Umisténi Spicky bfitu jiné nez Min Dist. (Minimalni vzdale-
nost)je také mozné zvolit.

NABIDKA DOCASNEHO NAVRHU

Kdyz nejsou navrzena data (data navrhu) zobrazena, tla€itko
odsazeni dat navrhu se zméni na tlacitko tvorby docasného
navrhu povrchu.

Po klepnuti na toto tlacitko se zobrazi mistni nabidka ,Temp.
Design“ (Do¢asny navrh).

VYTVORENi DOCASNEHO POVRCHU NAVRHU

mA

Toft Fix | _
Middle Fix I'

— g

¥ 0.449m
& 0.000m |
RDH?%\ @ |

G0054121

G0054122

V této nabidce mlzete vytvofit do¢asny povrch navrhu jako plochy povrch a svah atd.

(1) Vybér tvorby, funkce povrch plochy svahu

~oet Start Point and End Point* (Nastavit poCateéni a koncovy bod):
Timto zpGsobem se nastavi hlavni sklon po¢ate¢nim a koncovym bodem.
»Set Start Point and Main-fall“ (Nastavit po€ate¢ni bod hlavniho svahu):

8-37



REZIM HRUBEHO RYPANI

PROVOZ

Timto zpUsobem se nastavi hlavni sklon ru¢né.

V pripadé ,,Set Start Point and Main-fall“ (Nastavit poc¢ate¢ni bod hlavniho sva-

hu)
(2) ,N“(S), ,E* (V), ,Elev* pocatecniho bodu

Zadejte soufadnice bodu povrchu navrhu, ktery se chystate vy-
tvorit.

Muzete také zméfit polohu hrany IZice.
(3) ,Measure” (Méfeni)
Zmérte aktualni polohu hrany Izice.

Muzete vybrat referenéni bod polohy hrany IZice ,Left* (Vlevo),
.Middle* (Uprostfed) a ,Right* (Vpravo).

Vysledek méfeni polohy hrany IZice se pouZije pro vytvofeni
plochy navrhu.

(4) ,Select (Vybrat)

Zmérfena data soufadnic bodu jsou pouzita pro vytvoreni plo-
chy navrhu.

(5) Zadani sméru stroje v podélném sméru
,Direction® (Smér):

Nastavte smér zobrazeni povrchu. Klepnéte na polozku a za-
dejte Ciselnou hodnotu.

POZNAMKA

Sever je 0 ° a Uhel stoupa proti sméru hodinovych rugicek.
,Grade“ (Sklon):

Klepnéte na poloZku a zadejte €iselnou hodnotu.

(6) ,Elevation adjustment” (Uprava elevace)

Zadejte hodnotu odsazeni kontrolniho bodu ve svislém sméru.
(7) ,Grid interval® (Rozte€ mfizky)

Zadejte rozte€ mfizky pro zobrazeni.

8-38
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_ Set Start Point and End Point
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PROVOZ

REZIM HRUBEHO RYPANI

Pokud vyberete ,,Set Start Point and End Point“ (Nastavit po¢ateéni a koncovy

bod)

(2) ,N“(S), ,E* (V), ,Elev* potate€niho a koncového bodu

Zadejte soufadnice bodu povrchu navrhu, ktery se chystate vy-
tvofit.

MUzete také zméfit polohu hrany Izice.
(3) ,Measure* (Mé&Feni)
Zméfte aktualni polohu hrany IZice.

Muzete vybrat referenéni bod polohy hrany Izice ,Left* (Vlevo),
,Middle* (Uprostfed) a ,Right“ (Vpravo).

Vysledek méfeni polohy hrany Izice se pouzije pro vytvoreni
plochy navrhu.

(4) ,Select* (Vybrat)

Zmérena data soufadnic bodu jsou pouzita pro vytvoreni plo-
chy navrhu.

(5) Tladitko ,Calculate Main-fall“ (Vypocist hlavni sklon)

Po klepnuti na toto tlagitko je automaticky vypoéten sklon v po-
délném sméru (smér a sklon) ze soufadnic pocate¢niho a kon-
cového bodu.

(6) ,Elevation adjustment” (Uprava elevace)

Zadejte hodnotu odsazeni kontrolniho bodu ve svislém sméru.
(7) ,Grid interval” (Rozte€ mfizky)

Zadejte rozte€ mrizky pro zobrazeni.

Temp. Design

®) Set Start Point and End Point
_ Set Start Point and Main-fall

Start Point of surface End Point of surface

LUl 0.000m LI 0.000m
[=:51 9 0.000m [=:51 9 0.000m
(=2 0.000m (=5 0.000m

Select Select

Direction Grade

Main-fall

Elevation adjustment [oRy4[}y;}

Grid interval 1m

G0054127

Select measurement point

? Select bucket measurement point.
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REZIM PRESNEHO RYPANI PROVOZ

REZIM PRESNEHO RYPANI
RezZim pfesného rypani se pouziva pro dokoncovaci prace. Je zobrazena poloha hrany IZice proti datim navrhu
a pfi rypani pomaha sveételna lista nebo zvukové znameni.

Klepnéte na tlacitko (1) ve spodni levé strané pracovni obra-
zovky a tlagitko vysko&i. Klepnutim na tladitko (1) vyberte re-
Zim rypani.

Zobrazeni pfesného rypani Ize zménit klepnutim na tlagitko (2).

2 60054129

NASTAVENI OBRAZOVKY REZIMU PRESNEHO RYPANI

(1) Svételna lista
Ukazuje polohu hrany IZice s barvami podle dat navrhu.

Zeleny rozsah na svételné listé predstavuje toleranci hrubého
rypani.
Nastaveni svételné listy najdete v &asti ,OBSAH NASTAVENI

SVETELNE LISTY A ZVUKU*. 2
(2) Zvukové navadéni
Umoznuje zvukové navadéni ke stanoveni polohy hrany Izice
podle dat navrhu.
G0054130

(A) Zvukové navadéni je aktivni
(B) Zvukové navadéni neni aktivni
Zvukové navadeéni aktivujete/deaktivujete klepnutim na tlagitko. A

AJD03166
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PROVOZ

REZIM PRESNEHO RYPANI

(3) Kompas zorného uhlu

Zobrazi zorny Uhel hrany Izice vGc¢i cilovému povrchu se smé-
rovou Sipkou a barvou trojuhelniku.

Pokud je kompas zorného uhlu Zluty, otoCte nastavbu, az se
zobrazi zelené. Poté oto¢te nastavbu pomoci jemného ladéni,
dokud se neobjevi trojuhelnik.

Zorny uhel musi byt upraven podle sméru trojuhelniku. Jako
hrubé voditko pouzijte barvu.

POZNAMKA

» Poloha v zorném uhlu znamena, Ze cilovy povrch a hrana
Izice jsou ,proti sobé&*“.

» Pokud je kompas zorného Uhlu v zeleném poli, bude prace
provedena s vysokou presnosti pfedevSim pfi praci ve
svahu.

» Pokud je hrana Izice zarovnana s ¢arou horni strany sva-
hu, mdze dojit k asymetrickému kontaktu s cilovym po-
vrchem a snizeni pfesnosti prace. Budte proto opatrni.

+ Kompas se nezobrazi, dokud neklepnete na data navrhu.
» Lzice s naklonénim ma stejnou funkci.

(A): Odchylky od dat navrhu (je nutné se otocit DOPRAVA
a polohu tak korigovat)

(B): Spravna poloha podle dat navrhu

UPOZORNENI

Barva kompasu zorného uthlu se zméni na Sedou v nasle-
dujicich pripadech.
* Pokud je hrana Izice ve vSech smérech proti cilovému
povrchu.

e Pokud hrana lIzice neni ve véech smérech proti cilové-
mu povrchu.

: |
¥ 0.188ml:im

<77.0° [0 [Mo.000m
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REZIM PRESNEHO RYPANI

PROVOZ

(4) Zobrazuje minimalni vzdalenost mezi hranou Izice a daty
navrhu

Zobrazuje minimalni vzdalenost mezi hranou lIzice a daty na-
vrhu.

(5) Zobrazuje uhel mezi spodni sténou lzice a cilovym po-
vrchem

Zobrazuje uhel mezi spodni sténou Izice a cilovym povrchem.

POZNAMKA

Uhel mezi spodni st&nou IZice a cilovym povrchem je zobrazen
pouze v pfipadég, Ze je nastaven cilovy povrch.

(6) Poloha hrany Izice
Na Cervené Care je zobrazen pohyb polohy hrany IZice.

Poloha je zobrazena, pokud je pozice hrany IZice v takovém
rozsahu, kdy se svételnd lidta zobrazuje zelené.

(7) Poloha hrany Izice (Zobrazeni plochy)
Zelena Cast je zobrazena jako poloha hrany IZice.

POZNAMKA
Poloha hrany IZice se zobrazuje pouze v zobrazeni planu.

(8) Vybér hrany Izice
Klepnéte na tladitko vybéru hrany IZzice a zménte polohu hrany
[Zice, kterou chcete méit.

Trojuhelnik v pfed zobrazenim IZice signalizuje naméfenou
polohu hrany IZice. Zobrazeni vybéru se nachazi v poloze mé-
feni vybrané hrany IZice. Podle toho se pak pohled v fezu zmé-
ni, pokud se zméni naméfena poloha.
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PROVOZ

REZIM PRESNEHO RYPANI

Klepnéte na tlacitko vybéru hrany IZice (8) a pak na pozadova-
nou polohu hrany Izice.

Muzete vybrat polohu hrany IZice z nasledujicich 4 typ(.

+ ,Left Fix (Leva pevna)*
Mé&feni je provedeno s levym koncem hrany IZice a pohled
v fezu je vytvoren na tomto zékladé.

+ ,Middle Fix (Pevny stfed)*
Méreni je provedeno s prostfedkem hrany Izice a pohled
v Fezu je vytvofen na tomto zakladé.

+ ,Right Fix (Prava pevna)“
MérFeni je provedeno s pravym koncem hrany Izice a po-
hled v fezu je vytvofen na tomto zakladé.

+ ,Min Dist. (Minimalni vzdalenost)*
Mé&feni je provedeno s mistem na hrané IZice, které je nej-
blize mé&fenému povrchu a pohled v fezu je vytvofen na
tomto zékladé.

Kdyz vyberete polohu hrany Izice, poloha trojuhelniku v zobra-
zena v Zobrazeni fezu se zméni.

Polohu hrany IZice muzete zvolit pomoci tlacitka (8) na obra-
zovce ovladaciho panelu, nebo pomoci spinace (A) nebo (B)
na ovladaci pace pracovniho vybaveni.

(A): Spinac polohy hrany IZice
(B): Spinac polohy hrany Izice
POZNAMKA

| kdyz je tato funkce pfidélena funkci odsazeni povrchu navrhu,
muzete zménit funkci tlaCitka pomoci aplikace.

"Left Fix

Middle Fix

Right Fix
Min Dist.

[

" 0.000m |

G0054135

9JD29730
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NASTAVENIi CILOVEHO POVRCHU PROVOZ

NASTAVENI CILOVEHO POVRCHU

Podrobnosti cilového povrchu Ize zkontrolovat v nabidce nastaveni cilového povrchu. Rovnéz muzete zobrazit
dokonceny cilovy povrch pro spravu stavby.

NABIDKA NASTAVENI CILOVEHO POVRCHU

Klepnéte na cilovy povrch na pracovni obrazovce (A) a obra-
zovka se zméni na nabidku nastaveni cilového povrchu.
POZNAMKA

+ Kdyz se zobrazuje zobrazeni 3D navrhu, klepnéte na cilo-
vy povrch.

* KdyZ je zobrazen fez nebo profil, klepnéte na linii.

G0054136

NASTAVENi CILOVEHO POVRCHU

1. Klepnéte na tlacitko ,Clear target surface” (Vymazat cilovy
povrch).

Nastaveni je zruSeno.

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se zobrazeni vrati na pra-
covni obrazovku. TorgetlSurfaca Opsrations:

Clear target surface

Check target

2. Klepnéte na tlagitko ,Clear target surface” (Vymazat cilovy
povrch).

Cilovy povrch (bily) se zméni na dokonéeny povrch (Zluto-
zeleny).

Target Surface Operations:
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PROVOZ

NASTAVENIi CILOVEHO POVRCHU

3.

Stav dat navrhu je signalizovan nasledujicimi barvami.
(A) Dokon&eny povrch (Zluto-zelena)
(B) Cilovy povrch (bila)

Chcete-li zrusit zZluto-zelené zobrazeni cilového povrchu,
klepnéte na Zluto-zelené tlacitko cilového povrchu a pak
klepnéte na tlacitko ,Undo checked target surface® (Zrusit
zaSkrtnuti cilového povrchu).

Po klepnuti na tlagitko NAVRAT se zobrazeni vrati na
predchozi obrazovku.

Chcete-li zobrazit informace o cilovému povrchu, klepnéte
na tlacitko ,Selected Surface Information” (Informace o vy-
braném povrchu).

Zobrazi se informace o cilovém povrchu.

G0054137

Target Surface Operations:

Undo checked target surface

Target Surface Operations:

Clear target surface

Check target surface

Selected surface information
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NASTAVENIi CILOVEHO POVRCHU PROVOZ

(1) ,Incline” (Sklon)
Zobrazi se sklon cilového povrchu.
(2) ,Surface height” (VySka povrchu)

, v ’ z Selected Surface Information
Zobrazi se vyska cilového povrchu.

Incline 100.000%

(3) ,Surface width* (Sitka povrchu) A ——

Surface width 12.59m I

Zobrazi se Sitka cilového povrchu. Holgh of 0p of siopo 164.66m

Height of toe of slope 159.50m

(4) ,Height of top of slope® (VySka horni strany svahu) e 1 R

DO WN =

Zobrazi se nadmofrska vyska nejvyssiho bodu cilového po-
vrchu.

(5) ,Height of toe of slope” (Vyska paty svahu)

vrchu.

AJD03181

(6) ,Surface area“ (Plocha povrchu)

Zobrazi se plocha cilového povrchu.

<3>4 4

AJD03182
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PROVOZ POLOHA HRANY LZiCE

POLOHA HRANY LZICE

V nabidce ,Bucket edge position“ (Poloha hrany IZice) obsahujici informace o poloze hrany IZice, mGzete zkon-
trolovat informace o poloze hrany Izice (pfesnost hrany Izice) a opravit polohu hrany IZice v porovnani s polo-
hou hrany Izice etalonu (kontrolni bod) na pracovisti.

Klepnéte na tla€itko (1) ve spodni &asti pracovni obrazovky.
Zobrazeni se pfepne na zobrazeni informaci o hrané Izice.

1 G0054138

ZOBRAZENIi POLOHY HRANY LZICE

Na karté ,Position“ (Poloha) je zobrazena aktudlni poloha hrany IZice.
(1) ,Point* (Bod)

Vybrany bod méfeni hrany IZice. | LA U
(2) ,North* (Sever), ,East* (Vychod), ,Elevation” (Elevace) L
Jsou zobrazeny soufadnice hrany. North  854534m

East 64454.127m
(3) ,Cut to design surface“ (Sefiznout na povrch navrhu) ozt [

Cut to design surface: 1.010m

Zobrazuje svislou vzdalenost mezi hranou IZice a daty navrhu. eanmenaten I 2Ecoroooe

Alignment offset: 0.510m

(4) ,Alignment station“ (Stanice vyrovnani)

rovnani z hrany Izice a pocatecnim bodem vyrovnani.
(5) ,Alignment offset” (Odsazeni vyrovnani) 6 Meastre -

Zobrazi se vzdalenost mezi nejbliz§im bodem vyrovnani na vy-
rovnani z hrany IZice hranou Izice.

AJD03184

(6) ,Measure...“ (Méfeni)

MuZzete také zméfit polohu hrany IZice.
(7) ,Save* (Ulozit)

Muzete ulozit vysledek méfeni.

NASTAVENI MERENE POLOHY HRANY LZICE

Klepnéte na sloupec ,Point” (Bod) a nastavte polohu hrany IZice, kterou chcete méfit.
+ ,Bucket” (Lzice):,Left cutting edge” (Levy fezny bfit) Leva poloha hrany Izice
» ,Bucket” (LZice):,Middle cutting edge” (Stfedni fezny bfit) Stfedni poloha hrany IZice
+ ,Bucket” (LZice):,Right cutting edge* (Pravy fezny bfit) Prava poloha hrany Izice
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ZOBRAZENIi SOURADNIC HRANY LZiCE

Jsou zobrazeny souradnice sever, vychod, elevace, hrany IZice, které byly zadany pro bod.

ZOBRAZENI VZDALENOSTI MEZI HRANOU LZICE A POVRCHEM NAVRHU

Je zobrazeno mnozstvi odebiraného materialu k povrchu na-
vrhu, jako svislad vzdalenost mezi hranou IZice a daty navrhu
(pfimo pod polohou hrany IZice).

Pokud se hrana lIzice zafizne do dat navrhu, vzdalenost neni
zobrazena jako zaporna hodnota, ale zméni se na mnozstvi
nasypu pro data navrhu.

ZOBRAZENI STANICE VYROVNANI POLOHY HRANY LZIiCE

te€nim bodem vyrovnani.

ZOBRAZENI VZDALENOSTI MEZI STREDOVOU CAROU A POLOHOU HRANY
LZIiCE

rovnani z hrany IZice hranou IZice.
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POLOHA HRANY LZiCE

MERENI POLOHY HRANY LZiCE

Méfite-li znovu polohu hrany Izice, klepnéte na tlacitko ,Measu-
re...“ (Méfeni).
Spusti se méfeni.

ULOZENIi NAMERENYCH DAT

Klepnéte na tlagitko ,Save* (Ulozit) a uloZte vysledky méfeni.
Zobrazi se obrazovka Position Details (Podrobnosti polohy).

*  Vyberte vrstvu
Klepnéte na rozeviraci seznam ,Layer” (Vrstva) a muzete
si vybrat vrstvu, ve které jsou vysledky méfeni ulozeny.

» Zadani popisu
Klepnéte do sloupce ,Point description“ (Popis bodu) a za-
dejte poznamku.
Vyberte moznost ,<new description>“ (novy popis), zobrazi
se klavesnice, jejiz pomoci mizete zadat poznamku k vy-
sledkim méfeni.

Klepnéte na tlagitko ZADANI a ulozte vysledky méfeni.

Klepnéte na tlagitko NAVRAT a operaci zruste.

POROVNANI S ETALONEM

Na karté ,Comp. BM*“ (Porovnani s etalonem) mizete porovnat
sourfadnice polohy hrany IZice s etalonem (kontrolni bod), aby-
ste zkontrolovali, Ze jsou soufadnice polohy hrany IZice sprav-
né.

(1) ,Position of bucket* (Poloha IZice)

Zobrazi se zemépisné soufadnice polohy hrany Izice vybrané
z rozeviraciho seznamu na karté Position (Poloha).

(2) ,Position of benchmark® (Poloha etalonu)

Zadejte souradnice etalonu pouzitého pro pracovisté do texto-
vého pole pomoci zemépisnych souradnic. Klepnéte na poloz-
ku a zobrazi se numericka klavesnice.

(3) ,Offset* (Odsazeni)

Muzete odsadit soufadnice etalonu ve sméru vysky. Klepnéte
na polozku a zobrazi se numericka klavesnice.

Rozsah hodnot, ktere Ize vlozit, je -1,000 m az 1,000 m.
(4) Tlacitko ,Select” (Vybrat)

GPS Observation

Number of satellites used
H.Precision 0.01m

V.Precision 0.01m

Duration(secs)

Measurements 1
Initialized !

Position Details

Layer:

DesignSurface v

Point description:

<no description> v

Blade edge position

Position Comp. BM  Offset

Position of bucket
North 16.467m
East 5.228m
Elevation 8.868m

Position of benchmark

North 0.000m

East 0.000m Offset
Elevation [Rdvvy] 0.000m

Select

Comparison benchmark
North 16.467m
East 5.228m
Elevation 8.868m

G0054139

Pokud klepnéte na toto tladitko, mlzZete ze seznamu vybrat soufadnice existujiciho bodu.

(5) ,Comparison benchmark® (Etalon pro porovnani)
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Zobrazi se rozdil soufadnic mezi polohou hrany Izice a etalonem pro porovnani.

(6) Tlagitko ZADANI
Klepnutim na toto tlagitko ulozite nastaveni.
(7) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na toto tlagitko se zobrazeni vrati na pfedchozi obrazovku.

KOREKCE POLOHY HRANY LZICE

Na karté ,Offset” (Odsazeni) mizete porovnat soufadnice polo-
hy hrany IZice s kontrolnim bodem jinym, neZ je etalon, abyste
zkontrolovali, Ze jsou soufadnice polohy hrany IZice spravné.
Muzete také nastavit etalon jako kontrolni bod a provést opra-
vu.

(1) ,Raw Bucket Position“ (Hruba poloha Izice)
Je zobrazena poloha hrany IZice v zemépisnych soufadnicich.

PFi opétovném méreni klepnéte na tlacitko ,Measure...“ (Méfe-
ni) (2). Spusti se méfeni.

(3) ,Target® (Cil)

Jsou zohlednény hodnoty ,Position of benchmark” (Poloha eta-

lonu) a ,Offset” (Odsazeni) na karté ,Comp. BM* (Etalon pro
porovnani).

(4) ,Difference” (Rozdil)

Zobrazi se rozdil soufadnic mezi polohou hrany Izice a kontrol-
nim bodem pro porovnani.

(5) ,Offset” (Odsazeni)

Blade edge position

Position | Comp. BM  Offset

Raw Bucket Position Target
North 8549.13m 0.00m
East 64452.52m 0.00m
Elevation 162.56m 0.00m

Measure..

Difference

North East Elevation
8549.13m 64452.52m 162.56m

Offset

North East Elevation

AJD03186

Zadejte hodnotu odsazeni do textového pole tak, aby poloha hrany IZice odpovidala kontrolnimu bodu, a kori-

gujte chybu polohy hrany IZice.

Po klepnuti na tla¢itko ,Match“ (Porovnat) (6) se automaticky vypocita hodnota odsazeni tak, aby poloha hrany

IZice odpovidala kontrolnimu bodu.

Po klepnuti na tlagitko ,Zero“ (Nula) (7) se hodnota odsazeni vrati na 0.

Polohu hrany Izice mizete vybrat z moznosti ,Left* (Vlevo), ,Middle* (Uprostfed) a ,Right” (Vpravo) po stisknuti

tlacitka ,Match” (Shoda) (6).

(8) Tlagitko ZADANI

Klepnutim na toto tlagitko ulozite nastaveni.
(9) Tlagitko NAVRAT

Po klepnuti na toto tlaCitko se zobrazeni vrati na pfedchozi obrazovku.
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KAZDODENNI KALIBRACE

KONTROLNi OBCHUZKA VYBAVENI INTELIGENTNIHO OVLADANI STRO-
JE

Jednou denné pred spusténim motoru zkontrolujte utazeni matic a Sroub( inteligentniho Ovladani stroje, pfipo-
jeni konektoru kabelového svazku a spravnou vili.

KONTROLA ANTENY A KABELU SYSTEMU GNSS

1. Zkontrolujte, zda smér instalace antény systému GNSS
odpovida znackam. = <

Pokud anténa neni spravné vyrovnana, povolte upevriova-
ci Sroub (1) a vyrovnejte ji tak, aby byly znacky zarovnany.

2. Pokud je pfipojen konektor (2) antény systému GNSS, do-
tahnéte zavit a souasné tlacte ve sméru Sipky.

Pokud je spoj utazeny jenom mirné, mize se béhem c¢in-
nosti uvolnit.

Utahovaci moment:4,0 az 5,0 Nm {0,41 az 0,51 kgfm, 2,97
az 3,69 Ibft}

9JD12770

9JD21911

KONTROLA PRIJIMACE ZARIZENi SYSTEMU GNSS

Kdyz je nainstalovany pfijima¢ systému GNSS, zkontrolujte, zda anténa neni vadna, zda poloha montaze neni
za strojem, zda izolace kabelu antény neni poSkozena a zda neni uvolnén konektor.

KONTROLA UVOLNENIi OVLADACIHO PANELU

1. Zkontrolujte, zda je ovladaci panel umistény na misté, na kterém na néj dobfe vidite, a zda je vyhled na
pfedni &ast kabiny dobry. Pokud vyhled neni dobry, nastavte uhel ovladaciho panelu.

2. Zkontrolujte, zda je ovladaci panel namontovan spravné. Pokud je n&ktery Sroub uvolnény, utahnéte jej.
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KONTROLY PRED SPUSTENIM SYSTEMU INTELIGENTNIHO OVLADANI STRO-
JE

Pfed zaCatkem pracovniho dne provedte nasledujici kontroly, abyste si ovéfili, ze systém inteligentniho Ovlada-
ni stroje spravné detekuje polohu hrany Izice.

1. Zkontrolujte, zda je spina¢ odpojeni baterie (S) v poloze
ZAPNUTO (I).

11D04214

Ovséite si, Ze zajistovaci paka je v poloze ZAJISTENO (L).

3. Zkontrolujte, Ze vSechny ovladaci paky a pedaly jsou
v NEUTRALNI poloze.

Pokud uvolnite ovladaci paky a pedaly, vrati se ovladaci
paky a pedaly do NEUTRALNI polohy.

2D11307

4. Zasuiite kli¢ do spinate zapalovani, otoéte jim do polohy
ZAPNUTO (B) a pak provedte kontrolu ovladaciho panelu.

ZZH09119

Na obrazovce ovladaciho panelu se zobrazi pfesypaci hodiny asi na 4 sekundy.

Displej se poté prepne na uvodni obrazovku systému Windows asi za 2 sekundy a setrva zde po dobu asi 6 se-
kund.

Obrazovka asi na 8 sekund z€ernda, dokud se nezobrazi nasledujici obrazovka.

POZNAMKA
Na monitoru se mlze zobrazit bila ¢ara, to je vSak v dusledku zmény obrazovky a nejedna se o poruchu.

Asi na 2 sekundy se zobrazi uvitaci obrazovka, pak pracovni plocha systému Windows a logo spole¢nosti Ko-
matsu. (asi 15 sekund)

Chvili vy€kejte, dokud se nespusti systém inteligentniho Ovladani stroje.

V uvedeném poradi se zobrazi nasledujici zpravy v €asti zprav na hornim okraji obrazovky. Systém inteligentni-
ho Ovladani stroje je automaticky zkontrolovan.

« ,Waiting for satellites...“ (Cekani na satelity...)
Systém Ceka na pfijeti signalu ze satelitu systému GNSS.

+ ,Waiting for radio link...“ (Cekani na radiové spojeni)
Systém €eka na spojeni s radiovym signalem zakladnové stanice.

« ,Waiting to initialize...“ (Cekani na inicializaci)
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Systém se pfipravuje na vypocet polohy pomoci systému GNSS.

+ Initializing...“ (Inicializace)
Systém zabezpecuje pfesnost vypoctu polohy hrany IZzice pomoci systému GNSS.

POZNAMKA

Systém inteligentniho Ovladani stroje se kontroluje vzdy pfi spusténi. Délka kontrol systému zavisi na stavu sa-
telitniho a radiového signalu.

Kontroly systému jsou normalné dokonceny, kdyz se obrazovka po chvili vrati na standardni pracovni obrazov-
ku, i kdyz vSechna vySe uvedena hlasSeni nejsou zobrazena.

Nékteré zpravy mohou zlstat zobrazeny a nasledujici zprava se nezobrazi. Zkontrolujte, zda stroj neni ukryt za
budovou nebo terénni nerovnosti atd., pokud se nasledujici zprava nezobrazi po ¢ekani asi 15 az 20 minut. Po-
kud je stroj ukryty, pfesurite jej na misto pod otevienou oblohou a provedte kontrolu zobrazeni na ovladacim
panelu.

Pokud se nelze spojit se zakladnovou stanici systému GNSS, zkontrolujte, zda je zapnuto napajeni zakladnové
stanice GNSS.

Podrobnosti viz ¢ast ,PROBLEMY OVLADACIHO PANELU A JEJICH NAPRAVA®.

KONTROLA SOUBORU PROJEKTU

Zkontrolujte, zda je na ovladacim panelu soubor projektu sp[évn’é nastaven.
Zpusob kontroly souboru projektu viz také ¢ast ,NASTAVENI A UPRAVA SOUBORU PROJEKTU".

KONTROLA STAVU KOMUNIKACE SYSTEMU GNSS

Zkontrolujte pfijem dat ze satelitu a pfesnost stanoveni polohy
pomoci ovladaciho panelu.

Zkontrolujte, zda kontrolka monitorovani stavu komunikace svi-
ti zelené.

Zpusob kontroly pfijmu dat ze satelitu a pfesnosti stanoveni
polohy viz také ¢ast ,KONTROLA STAVU KOMUNIKACE SY-
STEMU GNSS*.

POZNAMKA

noveni polohy dobra.

KONTROLA OBRAZOVKY OVLADACIHO PANELU

Vizualn& zkontrolujte, zda je poloha pracovniho vybaveni zo-
brazena na ovladacim panelu shodna s polohou skuteé¢ného
stroje.

POZNAMKA

Poloha pracovniho vybaveni se muze liSit v dUsledku kolisani
tlaku v hydraulickém systému pracovniho vybaveni, kdyz je
motor vypnut.

Snima¢ nedokaze zménu polohy pfi vypnutém motoru zjistit.
Poloha pracovniho vybaveni zobrazena na ovladacim panelu
pfi spusténi motoru se mize zmeénit kvuli kolisani tlaku hydrau-
lického systému.

Pokud je poloha pracovniho vybaveni zobrazena na ovladacim
panelu odlisna od skute¢né polohy stroje, resetujte detekci po-
lohy pracovniho vybaveni podle nasledujiciho postupu.

AJD03581
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Reset polohy pracovniho vybaveni

1.

10.
11.

12.

13.

8-54

Nastavte spinaé zamku oto¢e do polohy ZAPNUTO
a zkontrolujte, Ze se rozsviti kontrolka zamku oto¢e na ob-
razovce stroje.

Pfesunite drzadlo (g) zajiStovaci paky (1) zvolna do polohy
UVOLNENO, pak zvednéte Izici ze zemé.

Nastavte ovlada¢ plynu do bodu 2/3 mezi nizkymi volnobé-
znymi otackami (MIN) a vysokymi volnobéznymi otaCkami
(MAX).

(Pro stroje se Izici s automatickym naklonénim)

Nastavte ovlada¢ plynu do polohy vysokych (MAX) volno-
béznych otacek.

Presurite pravou ovladaci paku pracovniho vybav,enl' zvol-
na do koncoveé polohy IZice ve sméru VYKLOPENI.

Pfesunte pravou ovladaci paku pracovnihovvybgveni zvol-
na do koncové polohy Izice ve sméru ZATAZENI.

Kroky 4 a 5 opakujte 2—3krat.

Presurite levou ovladaci paku pracovniho vyba\{enl' zvolna
do koncové polohy ramena ve sméru VYTAZENI .

9JD23442

9JD35645

9JH16311

“y

9JH08125

Pfesunte levou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy ramene ve sméru ZASUNU-

Ti.
Kroky 7 a 8 opakujte 2—3krat.

Zkontrolujte, zda jsou IZice a rameno v nejvice zasunuté poloze.

Pfesunte pravou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy vylozniku ve sméru ZDVIH-

NUTI.

Pfesunte pravou ovladaci paku pracovniho vybaveni zvolna do koncové polohy vyloZzniku ve sméru SPU-

STENI.
Kroky 11 a 12 opakujte 2—3krat.
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A VYSTRAHA

Rychlost naklonéni Izice se mize béhem kalibrace nahle zménit. Nez zacnete s kalibraci, zajistéte bez-
peénost prostoru kolem. Nahla zména rychlosti nema na kalibraci vliv.

POZNAMKA

* Dokoncete kalibraci Izice s automatickym naklonénim pfi vyméné a nastaveni ovladani Izice s auto-
matickym naklonénim, pak provedte kalibraci.

* Nastavte pritok (nizka, stredni a vysoka rychlost) pomoci nastaveni pratoku lzice s automatickym
naklonénim predem, pak provedte kalibraci.

* Zruste poloautomaticky rezim a pak provedte kalibraci.

14. Vizualné zkontrolujte, zda je poloha pracovniho vybaveni zobrazena na ovladacim panelu shodna s polo-
hou skute€ného stroje.

15. Zkontrolujte, zda nesviti kontrolka stavu funkce valce.

Pokud sviti, pokracujte kroky 4—13, dokud nezhasne.

POZNAMKA

Po dokonc&eni resetu polohy pracovniho vybaveni kontrol-
ka stavu funkce valce zhasne.

""" Correct cyl stroke is not detected
Operate each cy| to stroke end’

G0079957

16. Nastavte spinaé zamku otoce do polohy VYPNUTO
a zkontrolujte, Ze je kontrolka zamku otoCe zhasnuta.

17. Ujistéte se, Ze je motor po nastartovani provozovan po do-
bu 5 minut a vice a vyfeSte problém. Viz ,NASTAVENI
IMU*

Pokud je po FeSeni problém( zapotfebi Uprava nastaveni,
provedte ,Adjustment Execute” (Provedeni nastaveni).

9JD23442

KONTROLA A NASTAVENI PRESNOSTI HRANY LZIiCE

UPOZORNENI

Informujte se v kapitole ,,KONTROLA OBRAZOVKY OVLADACIHO PANELU* a pied kontrolou a nastave-
nim proved'te kroky 6 az 15.

1. Zkontrolujte, zda tlagitko stavu systému GNSS na ovlada-
cim panelu sviti zelené.
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2. Klepnéte na informacni tlagitko ,Blade edge position (Po-
loha hrany Izice) na ovladacim panelu.

Zobrazi se obrazovka ,Blade edge position“ (Poloha hrany
1Zice).

3. Zkontrolujte, zda je naméfena poloha hrany IZice ve sloup-
ci ,Point* (Bod) u karty ,Position“ (Poloha) stejna jako polo-
ha, kde je Izice umisténa na kontrolnim misté.

.Bucket: Left* (Lzice: vlevo): Poloha levého okraje Izi-
ce

» ,Bucket: Middle® (Lzice: uprostfed): Prostfedni poloha
Izice

+ ,Bucket: Right* (LZice: vpravo): Poloha pravého okraje
IZice

4.  Klepnéte na kartu ,Comp. BM*“ (Porovnani s etalonem).

8-56

Blade edge position

Position Comp.BM| Offset |

Point: Bucket: Right L

North 8548.944m

East 64454.127m

Elevation 163.128m
Cut to design surface: 1.010m
Alignment station: 2+00.000m
Alignment offset: 0.510m

Measure...

- AJDO2010

Blade edgr position

Position Comp.BMI Offset |

Point: Bucket: Right v

North 8548.944m
East 64454.127m
Elevation 163.128m

Cut to design surface: 1.010m

Alignment station: 2+00.000m

Alignment offset: 0.510m

Measure...

AJD03514
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KAZDODENNIi KALIBRACE

Do sloupce ,Position of benchmark® (Poloha etalonu) za-
dejte soufadnice kontrolniho mista, kde je umisténa IZice.

Klepnéte na pole pro zadani. Zobrazi se numericka kla-
vesnice. Zadejte soufadnice a klepnéte na tlacitko ,OK".

POZNAMKA

Tlagitko <<: odstrani 1 Cislici.

Tlagitko ,OK": Provede se zadani. Obrazovka se vrati na
pfedchozi obrazovku.

Tlagitko ,Cancel“ (Storno): Zadani se stornuje. Obrazovka
se vrati na pfedchozi obrazovku.

Pfesurite stroj do kontrolniho bodu, ktery byl naméfen,
a umistéte hranu IZice na kontrolni misto (1).

POZNAMKA

Jakmile je hrana Izice umisténa na kontrolnim misté (1),
nastavte polohu pracovniho vybaveni tak, aby uhel dolniho
Cela Izice vici povrchu zemé byl pravy.

Pokud hranu Izice nelze umistit pfimo na kontrolni
misto (1), zvednéte hranu Izice pfimo nahoru do 1 m nad
kontrolni misto (1) a zadejte vzdalenost do sloupce
,Offset (Odsazeni). Po klepnuti na sloupec ,Offset* (Od-
sazeni) se zobrazi numericka klavesnice. Zadejte hodnotu
vzdalenosti zdvihnuti ve sméru do vysky a klepnéte na tla-
¢itko ,,OK".

(Pokud je na stroji instalovan rychloupina nebo otoéna
IZice s oto€nym mechanismem)

Ujistéte se, Ze probé&hla instalace na kontrolni misto (1).
Kdyz zdvihnete hranu IZice, odchylka mezi polohou hrany
IZice a polohou soufadnic kontrolniho mista neuspokoji
pozadovanou pfesnost na pracovisti. V takovém pfipadé
upravte vUli u kazdé komponenty.

Blade edge position

Position | Comp. BM = Offset

Position of bucket
North 8549.13m
East 64452.52m
Elevation 162.56m

Position of benchmark

North 8569.00m
64156.00m Offset

Elevation 10.56m

AJD03515

9JD21912
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7. Nastavte spina¢ zamku otote do polohy ZAPNUTO
a zkontrolujte, ze se rozsviti kontrolka zamknuti otoCe na
obrazovce stroje.

9JD23483

N
\

7D11307

8. Presunite zajistovaci paku do polohy ZAJISTENO (L).

9. Klepnéte na kartu ,Offset* (Odsazeni).

Blade edge positior

Position | Comp. BM Oﬁset‘

Position of bucket
North 8549.13m
East 64452.52m
Elevation 162.56m

Position of benchmark

North 8569.00m
East 64156.00m Offset
Etovation [T fooom |

Comparison benchmark

North -19.87m
East 296.52m
Elevation 10.56m

AJD03516

10. Klepnéte na tlagitko ,Measure...“ (Mé&feni) v levé prostied-

ni ¢asti obrazovky. | Blade edge position

Zacne méfeni polohy hrany IZice. posiion Gomp. 8| | Geet

North 8548.944m

East 64454.127m

Elevation 163.128m
Cut to design surface: 1.010m
Alignment station: 2+00.000m

Alignment offset: 0.510m

Measure...

- AJD02012
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11. Sloupec ,Raw Bucket Position® (Hruba poloha Izice) zo-

brazuje soufadnice hrany Izice v neodsazené poloze mé-
fené GNSS.

Pokud chcete méfit stavajici hrany polohu IZice znovu,
klepnéte na tlacitko ,Measure...“ (MéFeni) uprostied obra-
zovky. ZaCne méfeni polohy hrany IZice.

Sloupec ,Difference® (Rozdil) zobrazi odchylku mezi ak-

tualni polohou hrany IZice a polohou soufadnic kontrolniho
mista.

Zkontrolujte, zda je tato odchylka v ramci pozadované
presnosti pracovisté.

12. KdyZ odchylka polohy soufadnic odpovida pozadované
presnosti pracovisté, klepnéte na tlacitko ,ZADANI* a zo-
brazeni se vrati na pracovni obrazovku.

Blade edge position

Position | Comp. BM | Offset

Raw Bucket Position Target
North 8549.13m 0.00m
East 64452.52m 0.00m
Elevation 162.56m 0.00m

Measure

Difference

North East Elevation

8549.13m 64452.52m 162.56m

Offset

North

Elevation

AJD02013
Blade edge position
Position | Comp. BM | Offset
Raw Bucket Position Target
North 8549.13m 0.00m
East 64452.52m 0.00m
Elevation 162.56m 0.00m
Measure..
Difference
North East Elevation
8549.13m 64452.52m 162.56m
Offset
North Elevation
AJD01419
Blade edge position
Position | Comp. BM | Offset
Raw Bucket Position Target
North 8549.13m 0.00m
East 64452.62m 0.00m
Elevation 162.56m 0.00m
Measure..
Difference
North East Elevation
8549.13m 64452.52m 162.56m
Offset
North Elevation
AJD01421
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13. Pokud odchylka soufadnic neodpovida pozadované pies-
nosti pracovisté, klepnéte na tlacitko ,Match“ (Shoda).

Automaticky se vypocita hodnota odsazeni tak, aby poloha
hrany Izice odpovidala kontrolnimu bodu.

14. Aby bylo mozné opravit odchylku polohy soufadnic samo-

statné, klepnéte do sloupce ,Offset* (Odsazeni), kde chce-
te provést zaznam hodnoty.

Zobrazi se numericka klavesnice. Zadejte soufadnice
a klepnéte na ,OK".

POZNAMKA

Tlagitko <<: Odstrani se jeden numericky znak.

Tlacgitko ,OK": Ovéri se vlozena hodnota. Obrazovka se vr-
ati na predchozi obrazovku.

Tlagitko ,Cancel“ (Storno): Zadani se stornuje. Obrazovka
se vrati na pfedchozi obrazovku.

8-60

Blade edge position
Position | Comp. BM | Offset
Raw Bucket Position Target
North 8549.13m 0.00m
East 64452.52m 0.00m
Elevation 162.56m 0.00m
Measure.
Difference
North East Elevation
8549.13m 64452.52m 162.56m
Offset
North Elevation
AJD02014

Blade edge position

Position | Comp. BM l Offset

Raw Bucket Position Target

North 8563.06m 8562.98m
East 64454.79m 64454.70m
Elevation 159.51m 159.47m

Measure... Link BM
Difference

North Elevation
0.08m 0.04m

Offset

North Elevation

Match Zero
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KAZDODENNIi KALIBRACE

15. Na pr?cpvni obrazovku se vratite po klepnuti na tlacitko
~ZADANI".

16. Na standardni pracovni obrazovce zkontrolujte, zda je tla-
Citko polohy hrany Izice ve Zlutém ramecku.

KALIBRACE ZUBU LZICE

Blade edge position

Position | Comp. BM | Offset

Raw Bucket Position Target

North 8549.13m 0.00m
East 64452.52m 0.00m
Elevation 162.56m 0.00m

Measure

Difference
North East Elevation
8549.13m 64452.52m 162.56m
Offset

North Elevation

AJDO01421

Pokud byl zub Izice opotfebovan nebo zkracen, nastaveni délky zubu Ize upravit v nabidce nastaveni stroje

v polozce konfigurace IzZice.
1. Klepnéte na ovladacim panelu na tlagitko nabidky.
Zobrazi se nabidky.

2. Klepnéte na tlacitko ,Machine Setup“ (Nastaveni stroje).

Zobrazeni se pfepne na obrazovku Machine Setup (Nasta-
veni stroje).

Menu

Project File Settings

Guidance Settings

Display Options

Site-Link

Komatsu Options

Tools

Machine Setup

G0054077
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3. Klepnéte na tladitko ,Bucket Configuration“ (Konfigurace
1Zice). Menu

Zobrazeni se pfepne na zobrazeni konfigurace IZice. aEE S

Machine Files

Current Machine: TEST1

Bucket Configuration

Current Bucket: None

GNSS Configuration

LD-40 Setup

G0054085

4. Klepnéte na tladitko ,Bucket Tooth Calibration (Kalibrace
zubu Izice). MENU

Machine Setup

Bucket Configuration

Bucket Exchange

Bucket Tooth Calibration

5. Do obrazovky kalibrace zubu IZice zadejte délku zubu 1Zi-
ce. MENU

Machine Setup

Bucket Tooth Calibration

0.5000 m
0.3000 m

Input the tooth length.

Back Next
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Klepnéte na pole pro zadani. Zobrazi se numericka kla-
vesnice. Zadejte soufadnice a klepnéte na ,,OK*.

POZNAMKA

Tlagitko <<: odstrani 1 Cislici.

Tlagitko ,OK*: potvrzeni zmény a névrat na pfedchozi ob-
razovku.

Tlagitko ,Cancel® (Storno): zruSeni zmény a navrat na
pfedchozi obrazovku.

6. Zobrazi se obrazovka pro potvrzeni resetu délky zubu IZi-
ce. Klepnéte na tlacitko ,Next“ (Dalsi) a pokracujte na dal-
§i obrazovku.

POZNAMKA
Tlacitko ,Back” (Zpét): Navrat na predchozi obrazovku. SO
Tlagitko NAVRAT: Navrat na obrazovku nastaveni stroje. competeg, R

After pressing "Next", this computer will

auto-calibrate the dimensions.

Back Next

AJD01427
7. Kdyz je resetovani délky zubu IZice dokonceno, zobrazi se
obrazovka na obrazku vpravo. Klepnéte na tlagitko ,Set”
(Nastavit) a nova hodnota se ulozi. F——
Po uloZeni se zobrazeni automaticky vrati na obrazovku Bucket Tooth Calibration
nastaveni stroje. ST
POZNAMKA :'Qris;“arr;llg:ld "Set" to save the input
Tlacgitko ,,Bgck“ (Zpét): Navrat na pfedchozi obrazovku.
Tlagitko NAVRAT: Navrat na obrazovku nastaveni stroje.
AJD01428
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Pokud se na obrazovce zobrazi obrazek vpravo, resetova-
ni rozmérd selhalo.

V takovém pfipadé opakujte postup od zadani hodnoty
kompenzace rozméru zubu IZice nebo opravte hodnotu Bucket Tooth Calibration |
podle ,KONTROLA A NASTAVENI PRESNOSTI HRANY P

LZI CE“. Please check your input and try again.

POZNAMKA

Tlagitko ,,Bgck“ (Zpét): Navrat na pfedchozi obrazovku.
Tla€itko NAVRAT: Navrat na obrazovku nastaveni stroje.

AJD01429
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KONTROLA STAVU KOMUNIKACE GNSS

V nabidce navazani spojeni GNSS Ize zkontrolovat stav komunikace se satelitem.

GNSS (Global Navigation Satellite System)

KONTROLA STAVU KOMUNIKACE SYSTEMU GNSS

Klepnéte na tlacitko (1) na obrazovce a zobrazeni se zméni na
,GNSS Status” (Stav systému GNSS), kde je mozné zkontrolo-
vat stav komunikace se satelitem.

Hlavni obrazovka systému GPS zobrazuje pfijimané informace
z levé antény.

Pomocna obrazovka systému GPS zobrazuje pfijimané infor-
mace z pravé antény.

Barva tlagitka (1) se méni v zavislosti na stavu komunikace se
satelitem.

Zelena (A): Stav komunikace se satelitem je dobry.
Cervena (B): Stav komunikace se satelitem je $patny.

POZNAMKA

Pokud je tlagitko &ervené, monitor nezobrazuje spravné. Jak-
mile se stav komunikace opét zméni na dobry, systém se vrati
do normalniho stavu, takze vyZkejte, dokud tlagitko neni zele-
né.

G0054152

AJD03195

KONTROLA POCTU SATELITU A CHYBY STANOVENi POLOHY

Je mozné zobrazit chybu stavu a soufadnic zachyceného signalu satelitu systémi GPS a GLONASS.

Klepnutim na kartu ,Fix“ (Opravit) zvolte polozku.

V ,Main GPS* (Hlavni GPS) a ,Aux GPS* (Pomocné GPS) se
zobrazuiji stejné polozky.

(1) ,Initialized!" (Inicializovano)

PoloZka zobrazuje stav hlavni a pomocné antény systému
GPS.

(2) ,Total sats tracked” (Celkovy pocet zachycenych satelitd)
Je zobrazen pocet zachycenych satelitu.
(3) ,GPS sats used” (Pouzité satelity GPS)

Polozka zobrazuje pocet satelitd systému GPS, které jsou vy-
uzivany k vypoctu polohy.

(4) ,GLONASS sats used” (Pouzité satelity GLONASS)

GNSS Status

Fix || Position I Satellites I Info

Primary
GNss

Initialized !

Total sats tracked 31

Total sats in use 26

acps 9

@ GLONASS 5
Horizontal RMS  0.010m
Vertical RMS 0.010m

Secondary
GNSS

Waiting for
satellites...

0
0.000m
0.000m

Plz < »

G0054153
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Polozka zobrazuje pocet sateliti systému GLONASS, které jsou vyuzivany k vypoctu polohy.
(5) ,Horizontal RMS* (Hodnota RMS vodorovné soufadnice)

Polozka zobrazuje hodnotu RMS (chybu) vodorovné soufadnice.

(6) ,Vertical RMS* (Hodnota RMS svislé soufadnice)

Polozka zobrazuje hodnotu RMS (chybu) svislé souradnice.

POZNAMKA

Pfesnost polohy je dobra, pokud hodnota ,Horizontal RMS* (Hodnota RMS vodorovné soufadnice) ,Vertical
RMS* (Hodnota RMS svislé soufadnice 0,02 m nebo mensi.

ZOBRAZENIi SOURADNIC HRANY LZICE

Lze zobrazit soufadnice Spi¢ky zubu IZice.

V nastaveném zobrazeni jsou zobrazeny soufadnice Spicek zu-
bu IZice a levého a pravého konce. GNSS Status

POZNAMKA Fix Position Salsllitesl Infol Plz 4| »

Pokud je zadana vzdalenost mezi bo¢nimi bfity Izice, levy
a pravy konec znamena konec bocniho bfitu.

8552.63m
asl 64455.70m
ation 161.12m

X

orth 8553.52m
st

N
Ea 64456.46m
Elevation 161.12m
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NASTAVENI ZOBRAZENI POLOHY SATELITU A UHLU ELEVACE

Zobrazuje se poloha satelitu a Uhel elevace na obloze nad strojem.

POZNAMKA
Uhel elevace znamena uhel smétujici nahoru vG&i horizontu.

1. Klepnutim na kartu ,Satellites (Satelity) zvolte polozku.

GNSS Status

Fix | Position | Satellites |Flnfo | "Plg 4 | >

Main GPS

[YESELRTE 13.000

Aux GPS

LLEELSERTIEY 13.000

(A) Modra: Indikuje satelit systému GPS.

(B) Cerveny kiizek: Indikuje satelit systému GLONASS.

(C) Cerna: Indikuje satelit systému GPS, jehoZ signal ne-
Ize pfijmout.

(D) Cerny kfizek: Indikuje satelit systému GLONASS, je-
hoZ signal nelze pfijmout.

AJD03364

Uhel masky
Je zobrazen uhel (elevace), pod kterym miize komunikovat anténa systému GNSS.

2. Normalné zadejte hodnotu 13 °.

Pfi zméné nastaveni klepnéte na Ciselnou hodnotu. Zobra-
zi se numericka klavesnice.

Cerveny krouzek signalizuje dosah komunikace. Cim men-
8i je Uhel pro komunikaci, tim vétsi je dosah komunikace.
ZvySeni hodnoty t zuZuje dosah komunikace.

UPOZORNENI

Presnost hrany lzice se mlze snizit, pokud se dosah
komunikace se satelitem bez néjaké pri¢iny zmensi.

OK Cancel
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ZOBRAZENI INFORMACI PRIJIMACE GNSS

Zobrazuji se informace pfijimace GNSS.

Klepnéte na kartu ,Info* (Informace).

V polozkach ,Main GPS* (Hlavni GPS) a ,Aux GPS“ (Pomocné GNSS Status

GPS) se zobrazujl' Stejné poloiky Fix | Position | Satellites Info |Plg 4 b

(1) ,Receiver ID* (ID pfijimace) ”RG" P |
Zobrazuje se identifikator pfijimace GNSS (MC-R3). - %
(2) ,,Firmware“ Distance to Base »1234.00m 4
Zobrazuje se verze firmwaru pfijimade GNSS (MC-R3). N "N
(3) ,Radio link* (Radiové spojeni) e

Zobrazi se stav spojeni s radiovym zafizenim GNSS. B
(Zobrazuje se typ spojeni, zpozdéni komunikace a kvalita sig- sz et [ A s e

nalu.)

(4) ,Distance to Base* (Vzdalenost od z&kladny)

AJD03197

Zobrazuje se vzdalenost od zakladnové stanice GNSS.
(5) Tlacitko ,Reset receiver” (Reset pfijimace)

Pokud chcete resetovat informace o satelitu, klepnéte na toto tlagitko.

(6) Tlacitko ,Reset RTK" (Reset RTK)

Pokud se nemuzete pfipojit k zakladnové stanici GNSS, klepnéte na toto tlacitko.

Pokud nemate dobry signal ze satelitu, resetujte informace sa-
telitu v pfijimaci GNSS (MC-R3).

Klepnéte na tlacitko ,Reset receiver (Reset pfijimace) (5). Zo- MessageBox
brazi se Zadost o potvrzeni akce.

Pokud chcete resetovat, klepnéte na tlacitko ,Yes® (Ano).
Pokud nechcete resetovat, klepnéte na tlacitko ,No“ (Ne).

A reset will force the receiver to lose

A track of all satellites. It may take
POZNAMKA

several minutes to recompute

positions. Continue ?

Pfi tomto resetu se inicializuje NVRAM (informace o draze sa-
telitu, vCetné informaci almanac). Po dokonceni inicializace
trva asi 15 minut, nez jsou znovu ziskany nejnovéjsi informace
almanac.

Pokud se na pracovni obrazovce systému inteligentniho Ovla-
dani stroje zobrazi chybova zprava ,Waiting for radio link...
(Cekani na radiové spojeni...), jednou resetujte klepnutim na

.Reset RTK® (6).

8-68



PROVOZ

KONTROLA STAVU KOMUNIKACE GNSS

KONTROLA OCEKAVANE PRESNOSTI HRANY LZICE

Muzete zobrazit oekavanou presnost hrany IZice pracovniho vybaveni.

Klepnutim na kartu ,Planning” (Planovani) zvolte poloZku.

* Vodorovna osa grafu
Casova osa (zobrazeni v rezimu 24 hodin)

» Svisla osa grafu
Pfesnost hrany Izice

+ Cervena svisla ¢ara
Aktualni ¢as

» Tlagitko ,Prev* (Pfedchozi)

Klepnutim na toto tlaCitko zobrazite oCekavanou presnost
hrany IZice z pfedchoziho dne.

+ Klepnéte na tlacitko ,Next* (Dalsi).
Klepnutim na toto tlacitko zobrazite o¢ekavanou presnost
hrany Izice pro nasledujici den.

NASTAVENI SATELITU SYSTEMU GLONASS

Muzete si vybrat, zda budete pouzivat satelit systému GLONASS jako hlavni systém GPS, nebo nikoliv.

Klepnutim na kartu ,Advanced” (RozSifené) zvolte polozku.
Zaskrtnéte pole ,Use GLONASS satellites® (Pouzit satelity
GLONASS) a pouzijte satelitni systém GLONASS.

Satelity systému GLONASS nejsou pouzity, kdyZ pole ne-
zaskrtnéte.

POZNAMKA

Spojeni se satelity systému GPS a systému GLONASS Ize zis-
kat v systému inteligentniho Ovladani stroje.

Pfesnost hrany Izice muze byt narusena, pokud se pocet za-
chycenych satelitll systému GLONASS zvysi v porovnani se
satelity systému GPS, a to v zavislosti na stavu drahy satelit(.
V takovém pfipadé satelity systému GLONASS nepouzivejte.
Pouzijete pouze satelity systému GPS. Presnost hrany Izice
tak muze byt zvysena.

Za normalnich okolnosti pouzivejte satelity systému GLO-
NASS.

Pokud stroj i zakladnova stanice pouzivaji systém GLONASS
a zakladnova stanice neni vyrobena spole¢nosti TOPCON, vy-
berte vyrobce pouzité zakladnové stanice napfiklad Sokkia,
Trimble atd. v seznamu ,Base manufacturer (Vyrobce zaklad-
nové stanice).

NASTAVENI SNIMACE NAKLONENI

(Pro stroje se snimacem naklonéni TS-1)

1. Klepnéte na tlacitko (1) na pravé dolni strané pracovni ob-
razovky.

Zobrazi se tlacitko.

2. Klepnéte na tlagitko (1) a vyberte nastaveni snimace naklonéni.

Fix l&hllmlim‘o |Planning Advance « »

GNSS status

%itellitesl Info | Planning I Advanced | € >

Main GPS

GNSS Status

V/|Use GLONASS satellites

Base manuracturor:  E -

AJD04038
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POZNAMKA

Nastaveni snimace naklonéni IZice mize byt zménéno pouze pfi nastaveni ruéniho rezimu.

V poloautomatickém omezeném rezimu rypani je automaticky aktivovan rezim pevné hodnoty snimace.
V takovém pfipadé neni ovladana osa naklonéni.

Pokud je u stroje se Izici s naklonénim nastaven omezeny poloautomaticky rezim rypani, je hodnota uhlu
naklonéni pevna. Hodnota kompasu zorného Uhlu mize byt upravena nebo se muize snizit pfesnost hrany
IZice, kdyZ se zméni Uhel naklonéni v disledku externi zatéze poté, co byla zafixovana hodnota Uhlu naklo-
néni. V takovém pfipadé prejdéte na runi rezim a vyberte rezim detekce. Pouzijte funkci detekce, abyste
zjistili uhel naklonéni a poté pokracujte v praci.

PFi vybéru poloautomatického omezeného rezimu rypani se ujistéte, Ze je Uhel naklonéni stabilni.

(A) Rezim detekce
Pokud vyberete modrou ikonu (A), spusti se detekce, aby se zjistil Uhel naklonéni 1Zice.

Pokud je zvolen poloautomaticky omezeny rezim rypani, je automaticky aktivovan rezim pevné hodnoty
snimace.

(B) Rezim pevné hodnoty snimace

Pokud zvolite zelenou ikonu (B), hodnota snimace uhlu naklonéni IZice je fixni. Sou€asné je omezeno pou-
zivani ruéniho naklonéni.

Tento reZim pouzijte v pfipadé, Ze provadite pfesné rypani s IZici naklonénou ke tvarovani svahu.

Pokud je zvolen poloautomaticky omezeny rezim rypani, je automaticky aktivovan rezim pevné hodnoty
snimace.

POZNAMKA

* Pokud prace probiha v rezimu detekce, zobrazeni na-
klonéni Izice na obrazovce ovladaciho panelu v mno-
ha pfipadech nezobrazuje stabilni hodnotu. Nejedna
se o poruchu.

* Je mozné, Ze zobrazeni naklonéni IZice na ovladacim
panelu nezobrazuje stabilni hodnotu ani v pfipadé, Ze
IZice zGstane béhem prace v rezimu detekce stat. 3 2.6797m
Je to zpusobeno nehybnosti snimace uhlu naklonéni
IZice a nejedné se o poruchu.

/ o
v

AJD01908

+ Presnost snimace naklonéni se snizi v dusledku zvy-
Seni sklonu samotného snimace. Budte opatrni na
to, ze se v tu chvili zméni barva tladitka.

* Pokud se snizi pfesnost snimace naklonéni, nemuze-
te pouZzit poloautomaticky omezeny rezim rypani.

* V rezimu pevné hodnoty snimace se IZice s nakloné-
nim nepohne ani v pfipadé, Ze pouZijete paku nebo
pedal k provedeni naklonéni. Pokud chcete pouZzivat
naklonéni IZice, zmérite nastaveni na reZim detekce.
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Ikona snimace naklonéni
(1) Je-li zvolen ruéni rezim
(A) Rezim detekce

Pokud je pfesnost uspokojiva, zobrazi se modra ikona, jak je
vidét na obrazku.

Pokud je tato ikona zobrazena, muzete zménit nastaveni na
poloautomaticky omezeny rezim rypani.

AJD04026
(B) Rezim pevné hodnoty snimace
Pokud je pfesnost uspokojiva, zobrazi se zelena ikona, jak je
vidét na obrazku.
Pokud je tato ikona zobrazena, mlzete zménit nastaveni na
poloautomaticky omezeny reZim rypani.
AJD04025

(C) Pokud se snizi pfesnost

Pfesnost snimace naklonéni se snizi, kdyz je IZice naklopena
na stranu vyklopeni nebo stranu rypani, jak je zndzornéno na .
obrazku. ]
V takovém pfipadé nemUlzete zménit rezim na poloautomaticky e
omezeny rezim rypani a prfesnost hrany IZice se také snizi. - |

'\._ a
f’

mn
-:f.

AJDO4027
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Dbejte na to, ze pokud zménite nastaveni z rezimu detekce na rezim s fixni hodnotou snimace, pfi€emz je sni-
Zena pfesnost snimace naklonéni, mize se zménit zobrazena ikona, jak je uvedeno nize a pfesnost hrany IZice
se mlize snizit.

Pokud zménite nastaveni rezimu detekce na rezim fixni hodno-
ty snimace, zatimco je zobrazena oranzova ikona, zméni se
zobrazeni ikony, jak je uvedeno na obrazku.

AJD04028
Pokud budete IZici dale naklanét, zatimco je zobrazena oran-
Zové ikona, zméni se zobrazeni bilé I1Zice na €ernou.
AJD04029

POZNAMKA

Pokud v rezimu fixni hodnoty snimace naklonite IZici, zatimco
je zobrazena zelena ikona, zméni se zobrazeni bilé Izice na
Cernou. S pfesnosti hrany IZice to ale neznamena Zadny pro-
blém.

o5y

AJD04036

(2) Pokud je nastaven poloautomaticky omezeny rezim rypani

MuUzete zménit nastaveni na poloautomaticky omezeny rezim
rypani, pokud je vybran rezim detekce v ruénim rezimu, zatim-

co je zobrazena ikona s modrym pozadim nebo pokud je zvo- '(1 é‘ rT

len rezim fixni hodnoty snimace a je zobrazena ikona se zele-
nym pozadim.

Pokud je zvolen poloautomaticky omezeny reZim rypani, je zo-

brazeni ikony $edé, jak je uvedeno na obrazku. “ ’
|

AJD04037
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KONTROLA STAVU KOMUNIKACE GNSS

Nastaveni snimace naklonéni
(Pokud je na stroji instalovan systém IMU)

Klepnéte na tlaCitko (1) na pravé dolni strané& pracovni obra-
zovky.
Zobrazi se tlagitko.

POZNAMKA

Nastaveni snimace naklonéni Izice mlize byt zménéno pouze
pfi nastaveni ruéniho rezimu.

V poloautomatickém omezeném rezimu rypani je automaticky
aktivovan rezim pevné hodnoty snimace. V takovém pfipadé
neni ovladana osa naklonéni.

Pokud je u stroje se lIzici s naklonénim nastaven omezeny po-
loautomaticky rezim rypani, je hodnota Uhlu naklonéni pevna.
Hodnota kompasu zorného uhlu mdze byt upravena nebo se
muze snizit pfesnost hrany Izice, kdyz se zméni uhel naklonéni
v disledku externi zatéze poté, co byla zafixovana hodnota
Uhlu naklonéni. V takovém pfipadé prejdéte na rucni rezim
a vyberte rezim detekce. Pouzijte funkci detekce, abyste zjistili
uhel naklonéni a poté pokracujte v praci.

Pfi vybéru poloautomatického omezeného rezimu rypani se uji-
stéte, Ze je uhel naklonéni stabilni.

(A) Rezim detekce

Shia =
B
& o0om | A
[zl syl =l — 1
AJD04038

Pokud vyberete modrou ikonu (A), spusti se detekce, aby se zjistil Ghel naklonéni 1Zice.

Pokud je zvolen poloautomaticky omezeny reZim rypani, je automaticky aktivovan rezim pevné hodnoty snima-

Ce.
(B) Rezim pevné hodnoty snimace

Pokud zvolite zelenou ikonu (B), hodnota snimace uhlu naklonéni IZice je fixni. Sou¢asné je omezeno pouziva-

ni ruéniho naklonéni.

V rezimu fixni hodnoty snimace naklonéni neni k dispozici ovladani automatického naklonéni.

POZNAMKA

» Presnost snimace naklonéni se snizi v disledku zvySeni
sklonu samotného snimace. Budte opatrni na to, Ze se
v tu chvili zméni barva tlacitka.

» Pokud se snizi pfesnost snimace naklonéni, nemuzete
pouzit poloautomaticky omezeny rezim rypani.

* V reZzimu pevné hodnoty snimace se IZice s naklonénim
nepohne ani v pfipadé, Ze pouZijete paku nebo pedal
k provedeni naklonéni. Pokud chcete pouzivat naklonéni
IZzice, zménte nastaveni na rezim detekce.

Ikona snimace naklonéni

(1) Je-li zvolen ruéni rezim

(A) Rezim detekce

Zobrazi se modra ikona, jak je uvedeno na obrazku.

AJDO1908

AJD04026
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KONTROLA STAVU KOMUNIKACE GNSS

PROVOZ

(B) Rezim pevné hodnoty snimace
Zobrazi se zelena ikona, jak je uvedeno na obrazku.

(C) Pokud se snizi pfesnost

Presnost snimace naklonéni se snizi, kdyz je Izice naklopena
na stranu vyklopeni nebo stranu rypani, jak je znazornéno na
obrazku.

V takovém pfFipadé nemuzete zménit rezim na poloautomaticky
omezeny rezim rypani a presnost hrany Izice se také snizi.

Oranzova ikona (a): Spolehlivost snimace je neuspokojiva. Na
monitoru se zobrazi varovani jako v (1).

Fialova ikona (b): Na monitoru se zobrazi varovani jako v (2)
o pfekro¢eni rozsahu méfeni snimace.

8-74
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PROVOZ

KONTROLA STAVU KOMUNIKACE GNSS

Dbejte na to, Zze pokud zménite nastaveni z rezimu detekce na rezim s fixni hodnotou snimace, pficemz je sni-
Zzena presnost snimace naklonéni, mize se zménit zobrazena ikona, jak je uvedeno nize a pfesnost hrany Izice

se muze snizit.

Pokud zménite nastaveni rezimu detekce na rezim fixni hodno-
ty snimace, zatimco je zobrazena oranzova ikona, zméni se
zobrazeni ikony, jak je uvedeno na obrazku.

Pokud budete Izici dale naklanét, zatimco je zobrazena oran-
zova ikona, zméni se zobrazeni bilé Izice na ¢ernou.

POZNAMKA

Pokud v rezimu fixni hodnoty snimace naklonite IZici, zatimco
je zobrazena zelena ikona, zméni se zobrazeni bilé |Zice na
Cernou. S presnosti hrany Izice to ale neznamena zadny pro-
blém.

AJD04028

-

AJD04029

=N -

AJDO4036
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KONTROLA STAVU KOMUNIKACE GNSS PROVOZ

(2) Pokud je nastaven poloautomaticky omezeny rezim rypani

Muzete zménit nastaveni na poloautomaticky omezeny rezim
rypani, pokud je vybran rezim detekce v ruénim rezimu, zatim-
co je zobrazena ikona s modrym pozadim nebo pokud je zvo-
len rezim fixni hodnoty snimace a je zobrazena ikona se zele-
nym pozadim.

Pokud je zvolen poloautomaticky omezeny reZim rypani, je zo-
brazeni ikony Sedé, jak je uvedeno na obrazku.

AJDO4037
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PROVOZ POUZiVANi TOPOGRAFICKEHO MERENI

POUZIVANIi TOPOGRAFICKEHO MERENI

Aktualni polohu Ize zméfit ulozenim dat polohy hrany Izice. Méfeni Ize provadét ru€né nebo automaticky. Samo-
statna data se ukladaiji pfi ru¢nim postupu, série dat se uklada pfi automatickém postupu.

Mé&keni polohy na zadatku vyzaduje nastaveni. Podrobnosti méfeni polohy jsou uvedeny v &asti ,NASTAVENI
TOPOGRAFICKEHO MERENI“.

PROVEDENIi RUCNIHO TOPOGRAFICKEHO MERENI

1. Klepnéte na tlagitko ,Topo Survey* (Topografické méfeni)
v nabidce nastroju. ' —
Obrazovka se pfepne na obrazovku nastaveni topografic- —
kého méreni. Topo Survey
G0054156
2. Nastavte ,Auto-Topo“ (Automatické topografické méfeni)
na Not active (Neaktivni) a tlagitko ,, Topo button® (tlagitko
Topo) na ,Topo shot(prompt for detail)* (Topograficky sni- ——
mek (vyZzadovat podrobnosti)) nebo ,Topo shot(no prooct layor for Topor
prompt)“ (Topograficky snimek (nevyZadovat podrobnos- N
ti)). Log at fbusior: Mg
! AT [Notactive [ !
3. Presunte hranu IZice do pozadovaného bodu méfeni
a klepnéte na tlacitko (1).
© 4—1
G0054154
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POUZiVANi TOPOGRAFICKEHO MERENI

PROVOZ

4. Pokud jste vybrali ,Topo shot(prompt for detail) (Topogra-
ficky snimek (vyzadovat podrobnosti)) v kroku 2, zobrazi
se obrazovka pro zadani nazvl ,Layer* (Vrstva) a ,Point
descriptions* (Popisy bodu) (data polohy hrany Izice).

Pokud jiz byl nastaven nazev nastavené vrstvy a popis bo-
du (data polohy hrany Izice), zobrazi se v kroku 2 ,Topo
shot(no prompt)“ (Topograficky snimek (nevyzadovat pod-
robnosti)).

VYTVORENIi NOVE VRSTVY PRO ZAZNAM DAT

Ve sloupci vrstvy vyberte ,<new layer>“ (nova vrstva) a zadejte
nazev.
Pokud je vrstva pro uloZeni dat v seznamu, vyberte ji.

123456

ZADANI NOVEHO NAZVU PODROBNOSTI POLOHY

1. Ve sloupci ,Point description (Popis bodu) vyberte mo-
znost ,<new description>* (novy popis) a zadejte libovolny
nazev.

Pokud je nazev bodu v seznamu, vyberte nazev tohoto
Lbodu*.

Position Details
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PROVOZ POUZiVANi TOPOGRAFICKEHO MERENI

Data jsou uloZzena s nazvem vrstvy a bodu, ktery byl na-
staven.

Position Details
Layer:

123

Point description:

123

2. Klepnéte na tlagitko ZADANI a nastaveni ulozte.
Klepnutim na tlagitko NAVRAT se vratte na predchozi obrazovku.
PFi kazdém stisknuti tlacitka (1) se data ulozi.

G0054154

Zobrazi se obsah podrobnosti o bodu (data polohy hrany
1Zice).

Obsah zobrazeni je nasledujici: ,Log at* (Zaznamenano),
.,Number® (Cislo), ,Name® (Nazev) a ,Elevation” (Elevace).

Nastaveni zobrazeni je popsano v &asti ,NASTAVEN| VR-
STEV*.
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PROVEDENI AUTOMATICKEHO TOPOGRAFICKEHO MERENI

1. Klepnéte na tlagitko ,Topo Survey* (Topografické méfeni)
v nabidce nastroju. Menu
Obrazovka se pfepne na obrazovku nastaveni topografic- —
kého méfeni. e

Navigation

Supervisor

Restart Connection

Time Adjustment

Shortcut

About Product

G0054156
2. Pokud vytvarite vrstvu, vyberte na obrazovce ,Project
layer for Topo:* (Vrstva projektu pro topo:) polozku
~<New>* (Nova) a zadejte libovolny nazev.
Topo survey
Pokud je vrstva pro ulozeni dat v seznamu, vyberte ji. Project layer for Topo:
-
123
0218
fff
Minimum horiz. distance:
Lower elevations by: 0.000m
R TG Il Pause/resume auto-topo
G0054623
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PROVOZ POUZiVANi TOPOGRAFICKEHO MERENI

3. Chcete-li nastavit automatické topografické méfeni, na-
stavte parametr ,Minimum horz. distance“ (Minimalni vodo-
rovna vzdalenost) pro automatické topografické méreni Menu
(méfeni vzdalenosti). Nastavte parametr ,Fixed time inter-
val* (Pevny Casovy interval) pro automatické topografické

Topo survey

Project layer for Topo:

méfeni (méfeni Casu). PoinTs :
Chcete-li nastavit automatické topografické méreni, infor- — Min
muijte se v tématech NASTAVENI AUTOMATICKEHO TO- g

POGRAFICKEHO MERENI (NA ZAKLADE VZDALENOS- Lo tovsrs o TR
TI) a NASTAVENI AUTOMATICKEHO TOPOGRAFICKE- RO opo shot(prompt for defai) [

HO MERENI (NA ZAKLADE CASU).

Topo survey

Project layer for Topo:

POINTS g

Log at: Bucket: Middle v
AL LT Topo shot(prompt for detail)

4. Presuiite hranu Izice do pozadovaného bodu a klepnéte
na tlacitko (1).

G0054154

8-81



POUZiVANi TOPOGRAFICKEHO MERENI

PROVOZ

VYTVORENI NOVE VRSTVY PRO ZAZNAM DAT

Zobrazi se obrazovka pro zadani nazvu vrstvy a popisu
bodu (data polohy hrany Izice) (data polohy hrany Izice).

Je zobrazena vrstva, ktera byla nastavena v kroku 2.
Zde nelze vytvofit vrstvu nebo vybrat vrstvu.

Ve sloupci vrstvy vyberte ,<new layer>“ (nova vrstva) a zadejte
nazev.

Pokud je vrstva pro uloZeni dat v seznamu, vyberte ji.

ZADANI NOVEHO NAZVU PODROBNOSTI POLOHY

1.

8-82

Ve sloupci ,Point description* (Popis bodu) vyberte mo-
znost ,<new description>* (novy popis) a zadejte libovolny
nazev.

Pokud je nazev bodu v seznamu, vyberte nazev tohoto bo-
du méfeni.

Data jsou ulozena s nazvem vrstvy a bodu mérfeni, ktery
byl nastaven.

Pasition Details

Layer:

Point description:

o gescrpon

G0054158

Position Details

Layer:

123

<new layer>
123

123456

Position Details
Layer:
123
Point description:

<no description>

<no
<new description>




PROVOZ

POUZiVANi TOPOGRAFICKEHO MERENI

2.

Klepnéte na tlagitko ZADANI a nastaveni ulozte.

Klepnutim na tlagitko NAVRAT se vratte na pfedchozi ob-
razovku.

Pfesunte hranu Izice do pozadovaného bodu a klepnéte
na tlacitko (1).

Data jsou uloZena v souladu se stavem zéznamu, dokud
na tlacitko (1) neklepnete znovu.

POZNAMKA

Stav zaznamu oznacuje stav nastaveni v nabidce ,Mini-
mum horz. distance® (Minimalni vodorovna vzdalenost) pro
sledovani vzdalenosti a ,Fixed time interval® (Pevny €aso-
vy interval) pro sledovani Casu.

Jsou zobrazeny a zaznamenany podrobnosti bodl topo-
grafického méreni.

Obsah zobrazeni je nasledujici: ,Symbol“, ,Number* (Ci-
slo), ,Name* (Nazev) a ,Elevation” (Elevace).

Nastaveni zobrazeni je popsano v &asti ,NASTAVENI VR-
STEV*.

Position Details

Layer:

123

Point description:

123

G0054154

) p1,166.299m
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POUZiVANi TOPOGRAFICKEHO MERENI

PROVOZ

ZRUSENi TOPOGRAFICKEHO MERENI

Nastavte ,Auto-Topo“ na ,Not active“ (Neaktivni) a ,Topo but-
ton“ (tlaCitko Topo) také na ,Not active® (Neaktivni).

8-84

Topo survey

Project layer for Topo:




PROVOZ

RESENi PROBLEMU

RESENi PROBLEMU
ZOBRAZENIi NA OBRAZOVCE OVLADACIHO PANELU

PFicina Polozka kontroly Reference
Nejsou zobrazena da- | Zkontrolujte, Ze neni zobrazeno ,Out of design area...” (Mimo oblast
ta navrhu. navrhu...). PROBLEMY OVLA-

Pokud je zobrazena, znamena to, Ze jsou data navrhu mimo obra-
zovku a nejedna se o chybu.

Posurite na pracovisté a zkontrolujte znovu.

DACIHO PANELU
A JEJICH NAPRAVA

Zkontrolujte, Ze byla nastavena data navrhu.

NASTAVENI PO-

Viytvorte nebo stahnéte data navrhu a zkontrolujte, Ze se zobrazuji. | VRCHU
Obrazovka se zane | Zkontrolujte, zda je zobrazena chybova zprava ,Initializing...“ (Inicia-
nahle otacet. lizace...) atd. PROBLEMY OVLA-

Pokud je zobrazena jakakoliv chybova zprava, mize dojit k takové-
muto jevu, ale nejedna se o chybu.

Provedte napravné opatieni pro chybovou zpravu.

DACIHO PANELU
A JEJICH NAPRAVA

Zmizel symbol stroje
nebo |Zice.

Stisknéte tlacitko mezi pfiblizenim a oddalenim a zkontrolujte, Ze se
znacka symbolu zobrazi.

ZOBRAZENI| REZI-
MU POJEZDU

Zorny uhel kompasu
nebude smérovat kol-
mo Kk cili.

(Zobrazeni na stroji je
Sikmo ve srovnani

s daty navrhu, bez
ohledu na skute¢nou
polohu stroje kolmo

k cilovym datiim.)

Zkontrolujte, Ze jsou vybrana pozadovana data navrhu.

Vybrana data navrhu jsou zvyraznéna bile. Zkontrolujte, ze jsou vy-
brana pozadovana data.

POSTUP NASTAVE-
Ni OBRAZOVKY RY-
PANi NA HRUBO

Zkontrolujte, zZe stroj stoji na stabilnim podlozi, které se netfese.

Pokud je stroj provozovan na nestabilnim podlozi, stroj se bude silné
kyvat, uhel pohledu nebude kolmy k cili kvtli Spatné odezvé snimace
IMU. Nejedna se o poruchu.

Zkontrolujte konfiguraci Izice, zda odpovida skute¢né namontované
1Zici.

Pokud neni konfigurace IZice spravna, neni spravny ani zorny uhel
kompasu.

KONFIGURACE LZI-
CE

Zkontrolujte, Zze zobrazeni neni v rezimu 3D.

Zobrazeni stroje se nezda kolmé k cili bez ohledu na to, Ze je stroj
nastaven kolmo k cili. Nejedna se o poruchu.

NASTAVENI USPO-
RADANI OBRAZOV-
KY

Zkontrolujte, Ze neni fixni rezim ventilu nastaven jako nastaveni sni-
mace naklonéni.

Pokud je vybran fixni rezim hodnoty snimace, zobrazeni naklonéni
IZice na ovladacim panelu se nezméni i pfi naklonéni Izice a uhel po-
hledu zobrazeni kompasu neodpovida aktualnimu stroji.

NASTAVENI SNIMA-
CE NAKLONENI

Zkontrolujte, Ze se v datech navrhu nevyskytuje chyba, jako je otvor
nebo proniknuti.

Pokud existuji chyby, nemusi byt zobrazeny spravné.

Pokud je namontovana Izice s automatickym naklonénim, zobrazeni
bude Sedé. Nejedna se o chybu.

Zkontrolujte, Ze stroj je nastaven kolmo k cili, kdyz se nastavba stroje
otaci jakymkoliv smérem.
V takovém pfipadé se barva zorného pole zméni na Sedou.

POSTUP NASTAVE-
Ni OBRAZOVKY RY-
PANi NA HRUBO

Zkontrolujte, Ze je nastaveni IMU normaini.

Pokud je nutna uprava, pouzijte ,Adjustment Execute” (Provedeni
nastaveni) a poté znovu zkontrolujte, Ze se zorny uhel kompasu zo-
brazuje normalné.

NASTAVENI IMU
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RESENi PROBLEMU

PROVOZ

Pficina

Polozka kontroly

Reference

Poloautomaticky re-
Zim se nezobrazuje
pfi stisknuti pfepinace
Auto/Manual.

Zkontrolujte, Zze neni vybran rezim pojezdu.

V rezimu pojezdu nelze vybrat poloautomaticky rezim. Nastavte re-
zim ,Rough Digging“ (Hrubé rypani) nebo ,Fine Digging® (Pfesné ry-
pani).

Zkontrolujte, Ze je zobrazena pracovni obrazovka a nejsou zobraze-
ny zadné obrazovky nabidky.

Pokud jsou zobrazeny jakékoliv obrazovky nabidky, nelze vybrat po-
loautomaticky rezim.

Zkontrolujte, Ze neni nastaven pracovni rezim L nebo B.

Zmeénite pracovni rezim na P, E, ATT/P nebo ATT/E a poté vyberte
poloautomaticky rezim.

Zkontrolujte, Zze neni paka ovladani pracovniho vybaveni naklonéna
(neni aktivni).

Nastavte paku ovladani pracovniho vybaveni do NEUTRALNI polo-
hy, poté vyberte poloautomaticky rezim.

Poloautomaticky rezim nelze vybrat na strmych svazich.

Pfresunte stroj na mirny svah nebo rovnou plochu a poté vyberte po-
loautomaticky rezim.

NASTAVENI PO-
LOAUTOMATICKE-
HO REZIMU

Pokud je instalovana
|1Zice s naklonénim,
muze se zobrazeni
pfi stojicim stroji tfast.

Toto je problém stability snimace uhlu naklonéni a nejedna se o po-
ruchu.

Nastavte snimac¢ naklonéni do fixniho rezimu a poté muaze byt tfese-
ni zobrazeni na displeji ovladano, pokud neni provadéno naklanéni
IZice.

NASTAVENi SNIMA-
CE NAKLONENi

Neni zobrazeni ovla-
daciho panelu.

Pokud se systém inteligentniho ovladani stroje pfi zapnuti zapalova-
ni nezapne, vypnéte zapalovani a stisknéte tlacitko resetu na ovlada-
cim panelu po dobu 2 sekund.

Poté zapnéte zapalovani.

Nelze zapnout napa-
jeni ovladaciho pan-
elu.

Pokud se systém inteligentniho Ovladani stroje pfi vypnuti zapalova-
ni nevypne, stisknutim tlacitka resetu na ovladacim panelu vypnéte
systém.

Je zobrazeno Virtual
Memory Minimum
Too Low... (Nedosta-
tek virtualni pamé-
ti...).

Vypnéte zapalovani a vypnéte ovladaci panel.
Poté zapnéte zapalovani a znovu nastartuje ovladaci panel.

VYPNUTI OVLADA-

CIHO PANELU ZA-

PNUTI OVLADACI-
HO PANELU
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PROVOZ

RESENi PROBLEMU

POLOAUTOMATICKY REZIM

PFicina

PoloZka kontroly

Reference

Poloautomaticky re-
Zim je zobrazen, av-
Sak nepracuje regula-
ce automatického po-
mocniku pro svah.

Zkontrolujte, Ze jsou zobrazena data navrhu.

Regulace automatického pomocnika pro svah nefunguje bez dat na-
vrhu.

ZOBRAZENI| OVLA-
DACIHO PANELU

Ovéfte, Ze hrana IZice se pfiblizuje datim navrhu.

Systém prejde do stavu ¢ekani a regulace automatického pomocnika
pro sklon nepracuje, pokud probiha rypani ve vySSim misté, nez jsou
data navrhu.

Paka pojezdu nesmi byt pouzivana.

Regulace automatického pomocnika svahu nefunguje b&éhem pojez-
du stroje.

OPATRENI PRO
PROVOZ

Stroj nesmi rypat do dat navrhu 300 mm a hloubéiji.

Pokud stroj rype do dat navrhu 300 mm a hloubéji, aktivuje se ovla-
dani automatického zastaveni.

Stroj nesmi rypat do dat navrhu 500 mm a hloubéiji.

Rezim pfejde do ru€niho rezimu, pokud stroj rype do dat navrhu
500 mm a hloubégji.

PRACOVNI REZIM

Zkontrolujte, Ze se v datech navrhu nevyskytuje chyba, jako je otvor
nebo proniknuti.

Regulace automatického pomocnika pro svah nemusi pracovat nor-
malné v pfipadé jakékoliv zavady.

Pokud jsou nizké otacky motoru, zajistéte piné otacky.

Poloautomaticky re-
Zim je zobrazen, av-
Sak nepracuje ovlada-
ni automatického za-
staveni.

Zkontrolujte, Ze jsou zobrazena data navrhu.
Ovladani automatického zastaveni nepracuje bez dat navrhu.
Viz ¢ast ,Data navrhu nejsou zobrazena®.

Ovérte, Ze hrana Izice se pfiblizuje datim navrhu.

Systém prejde do stavu ¢ekani a regulace automatického pomocnika
pro sklon nepracuje, pokud probiha rypani ve vySSim misté, nez jsou
data navrhu.

Paka pojezdu nesmi byt pouzivana.

Regulace automatického pomocnika svahu nefunguje béhem pojez-
du stroje.

OPATRENIi PRO
PROVOZ

Rameno nesmi byt pouzivano.

Regulace automatického pomocnika pro svah pracuje béhem pouzi-
vani ramena.

Stroj nesmi rypat do dat navrhu 500 mm a hloubéji.

Rezim prejde do ru¢niho rezimu, pokud stroj rype do dat navrhu
500 mm a hloubéji.

PRACOVNI REZIM

Zkontrolujte, Ze se v datech navrhu nevyskytuje chyba, jako je otvor
nebo proniknuti.

V pfFipadé jakékoliv zavady nemusi funkce ovladani automatického
zastaveni pracovat normainé.
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RESENi PROBLEMU

PROVOZ

Pficina

Polozka kontroly

Reference

Regulace automatic-
kého pomocnika pro
svah neni zruSena,

i kdyZ se stroj pohy-
buje mimo data na-
vrhu, kdyZ je regulace
automatického po-
mocnika pro svah
pouzivana v blizkosti
hranic dat navrhu.

Ovéfte, ze je stroj mimo data navrhu.

Regulace automatického pomocnika pro svah je zruSena a systém
pfechazi do stavu Cekani, kdyz se stroj dostane mimo data navrhu
béhem pouzivani regulace automatického pomocnika pro svah. Teh-
dy je pfechod do stavu ¢ekani proveden pomalu, aby nedoSlo k pru-
dké zméné v chovani stroje.

OPATRENI PRI VY-
MENE DiLU A PO-
RUCHACH
PROBLEMY OVLA-
DACIHO PANELU

A JEJICH NAPRAVA

Béhem pouzivani re-
gulace automatického
pomocnika pro svah
stroj nesleduje data
navrhu okolo svislé
polohy ramena.

Ovérte, Ze je provedena operace spusténi vylozniku.

Pokud neni provedena operace spusténi vylozniku, hrana Izice se
muze posunout pry¢ od dat navrhu.

Poloautomaticky rezim slouzi k omezeni pohybu pracovniho vybave-
ni, takzZe je nutna obsluha pro rypani do dat navrhu.

Rychlost ramena pfi
regulaci automaticke-
ho pomocnika pro
svah je pomala.

Zkontrolujte poc¢atecni rychlost ramena a konstantni rychlost ramena
v poloautomatickém nastaveni.

NASTAVENI PO-
LOAUTOMATICKE-
HO REZIMU

Rameno se pfi regu-
laci automatického
pomocnika pro svah
zastavi pred dosaze-
nim konce zdvihu ra-
mena.

KdyZz rameno téméF dosahuje konce zdvihu. Ovladani automatického
zastaveni pracuje, kdyz rameno témér dosahuje konce zdvihu.

Pokud je hloubka rypani 300 mm az 500 mm, ovladani automatické-
ho zastaveni zasahne a hrana IzZice se zastavi.

NASTAVENI PO-
LOAUTOMATICKE-
HO REZIMU
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RESENi PROBLEMU

PRESNOST PRACE

PFicina

PoloZka kontroly

Reference

Hodnota se velmi liSi
pfi kontrole nebo
Upravé presnosti hra-
ny Izice.

Kazdy vélec uvedte jednou do obou krajnich poloh.

Mdaze byt chybné rozpoznani zdvihu valce. Resetujte rozpoznani vy-
taZenim na konec zdvihu.

Zkontrolujte, Ze je nastaveni IMU normaini.

Pokud je nutna uprava, provedte Upravu a znovu zkontrolujte pres-
nost hrany IZice.

NASTAVENI IMU

Presnost dokoncova-
ni je Spatna.

*  Prdmérna ele-
vace dokonce-
ného povrchu je
hloubéji nez da-
ta navrhu, nebo
nedosahuje dat
navrhu.

« Dokon&eny po-
vrch je zvinény.

Zkontrolujte, Ze je na obrazovce ovladaciho panelu zobrazena chy-
bova zprava ,Initializing...“ (Inicializace...) atd.

Pokud je zobrazena chybova zprava, pfesnost hrany lzice je snize-
na.

Pockejte, nez bude odstranéna zprava, a pak zahajte praci.

PROBLEMY OVLA-
DACIHO PANELU
A JEJICH NAPRAVA

Zkontrolujte, Zze soufadnice polohy hrany Izice se vyrazné méni.

Nepravidelné mlze dochazet ke zmé&nam chovani hrany Izice kvali
kolisani polohy antény systému GNSS.

Pokud se béhem chvile situace nezlepsi, znovu navazte spojeni se
satelitem.

POLOHA HRANY
LZiCE
RESETOVANI SPO-
JENI

Zkontrolujte, Ze se v datech navrhu nevyskytuje chyba, jako je otvor
nebo proniknuti.

V pfipadé jakékoliv zavady nemusi poloautomaticky rezim pracovat
normainé.

Zkontrolujte, Ze je stroj ve stabilni poloze a Ze se netfese.

V zavislosti na odezvé snimace IMU, ktery detekuje pozici stroje, po-
kud se stroj vyrazné kyva, mliZze rypat do dat navrhu, coz vSak ne-
predstavuje problém.

OPATRENI PRI VY-
MENE DiLU A PO-
RUCHACH

Zkontrolujte, Ze je nastaveni IMU normalini.

Pokud je nutna uprava, pouzijte ,Adjustment Execute” (Provedeni
nastaveni) a poté znovu zkontrolujte, Ze se zorny Uhel kompasu zo-
brazuje normalné.

NASTAVENI IMU

Zkontrolujte, Ze nastaveni hmotnosti IZice odpovida skute¢né na-
montované |Zici.

Presnost prace se muze snizit, pokud je nespravné nastavena hmot-
nost IZice.

Zménte nastaveni, aby odpovidalo nastaveni hmotnosti IZice.

NASTAVENI HMOT-
NOSTI LZICE

Zkontrolujte, Ze je dokon¢eno nastaveni pfesného ovladani Izice.
KdyZ dojde ke zméné nastaveni hmotnosti IZice, po¢ateéni pohyb
pracovniho vybaveni bude nestabilni stejné jako chovani stroje.

Nastaveni pfesného ovladani Izice provedte po kazdé zméné nasta-
veni hmotnosti IZice.

NASTAVENI PRES-
NEHO OVLADANI
VYLOZNIKU

Zkontrolujte nastaveni ovladani zastaveni.

NASTAVENI PO-
LOAUTOMATICKE-
HO REZIMU
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RESENi PROBLEMU PROVOZ

LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM

Problém Kontrolované polozky Reference
Auto - Tilt Bucket
Control Adjustment NASTAVENI OVLA-
(Nastaveni ovladani | Provedte znovu postup popsany nize v fe$eni potizi kalibrace Repla- | DANI LZICE S AUTO-
IZice s automatickym | ce Auto tilt bucket (Vyména IZice s automatickym naklonénim) MATICKYM NAKLO-
naklon&nim) zGstava NENIM
nedokonceno.
PFi automatickém na- NASTAVENI OVLA-
klanéni je rozdil mezi | Provedte pfesné nastaveni rychlosti naklonéni automatického naklo- | DANI LZICE S AUTO-
rychlosti pohybu néni Izice v nabidce nastaveni. MATICKYM NAKLO-
vpravo a vlevo. NENIM

Reseni potizi kalibrace po vyméné Izice s automatickym naklonénim
Zkontrolujte kazdou polozku v nasledujicim pofadi.

1. Viz VYBER TYPU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONE-
NiM A VLOZENi ROZMERU* a ujistéte se, Ze hodnota (1)
Uhlu naklonéni se zvysi, kdyZ je provedeno VYKLOPENI
IZice (,pozitivnim+“ smé&rem podle obrazku). Ujistéte se ta- ;
ké, Ze hodnota (2) uhlu naklonéni se zvysi, kdyZ je prove- Raplaco Auto il bucket
den naklon ve sméru podle hodinovych rucicek (,pozitiv- Soloct sonsor orlantation and ohack ha valus.
nim“ smérem podle obrazku). PN ol tront/ connociorup

Pitch: 2.02° Roll: 3.25°

1 =

Menu

Correct
Direction

(0090382

2. Viz ,VYBER TYPU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONE-
NiM A VLOZENI ROZMERU* a zkontrolujte, Ze osa naklo-
néni a Izice jsou ve vodorovné poloze.

Menu

Pokud je stroj naklonén na svahu, nastavte uhel Izice stej-
ny, jako je uhel naklonéni stroje. tere e s

Navic zkontrolujte, Ze provedena spravna kalibrace 0 stup- S s Bl
fid na Ghloméru.

Replace Auto filt bucket

Tilk Axis

%

y Roll Angle
Angle Gauge —/ 0.00°

(0090383
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PROVOZ RESENi PROBLEMU

3. Viz ,MERENI TVARU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLO-
NENIM* a zkontrolujte, ze jsou vS8echny rozméry a uhel
v informacich o Izici spravné.

Pokud nejsou, opravte a zadejte znovu.

Replace Auto tilt bucket

AJD04009

4. Viz ,MERENI TVARU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLO-
NENIM* a zkontrolujte Ze postup a mérky pro méfeni roz-
mérl a uhlu IZice s automatickym naklonénim jsou sprav-
neé.

Replace Auto tilt bucket

» Zkontrolujte, Ze délka stojanu magnetu je spravna.

» Zkontrolujte, Ze je méfeni pomoci olovnice spravné.

AJDO4009

5. Viz VYBER TYPU LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONE-
NiM A VLOZENIi ROZMERU a zkontrolujte, Ze jsou vée-
chny rozméry a uhel 1Zice spravné. Pokud nejsou, opravte
a zadejte znovu.

Replace Auto tilt bucket

Pomoci uhloméru zkontrolujte, Ze je osa naklanéni vodo- Make bucket it axs lovel.

rovna a hrana IZice je vodorovné smérem je stroji. Whan teve, push “Bukat Angar

Zkontrolujte, Ze je zatrzeno pole Bucket Angle Read (Ode- N . Lo

&teni Ghlu Iice). O e
p -, o

e t v ’ ~ 7 B 0.0000m
Pokud neni, provedte znovu odedet uhlu IZice.

C 0.0000m

lc
)4 = D 0.0000m

Angle

X

Angle Sensor —/
V| Bucket Angle Read

(2] Bucket Angle Back Next

G0088992
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RESENi PROBLEMU

PROVOZ

6. Viz MERENi UHLU PATY LZICE A UHLU SIRKY NAKLO-

NENI (LZICE S AUTOMATICKYM NAKLONENIM) a zkon-

trolujte, ze je zatrzeno pole Bucket Angle Read (Odecet

Ghlu 1Zice). | e ——

Pokud neni, provedte znovu odedet hlu IZice. | el

2] Bucket Angle
AJD04010
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A
Akce pfi zaseknuti tlaCitka automatického/manualni-
O ProVOZU......cccooiieieeecee 3-87
Akce pfi zkratovaném obvodu snimace Izice s naklo-
NENIM.ceiiiiiii e 3-88
Anténa a kabel systém GNSS - kontrola.............. 8-51
Anténa systému GNSS — demontaz..................... 3-59
Anténa systému GNSS — demontaz/montaz........ 3-59
Anténa systému GNSS — montaz...........c............. 3-60
Anténa systému GNSS a anténa pro sitovy modem —
AdeMONTAZ.........oeiiiiiiiiieeee e 3-64
Anténa systému GNSS a anténa pro sitovy modem —
MONEAZ.....eieiieiiiee e 3-67
Anténa systému GNSS a anténa systému SL100 —
demontaz/montaz...........ccccceveiiiiiieee i, 3-64
Auto-Topo — deaktivace.........cccccceeeeeeieiiieeeeeeen, 7-170
Automatické topografické méfeni — nastaveni (mini-
malni vodorovna vzdalenost)....................... 7-172
Automatické topografické méfeni — nastaveni (na za-
Kladé Casu)........cevviuveieeiiiiiie e 7-173
Automatické topografické méfeni — nastaveni (na za-
kladé vzdalenosti)..........cccceeeeeeeiiiiiiciinnne, 7-171
Automatické topografické méreni — nastaveni (pevny
Casovy interval).......cccocvvieeeeiiiei e 7-174
Automatické topografické méreni — provedeni..... 8-80
Avoidance Area Breach! (Zabranéni poruseni oblas-
ti) — Akce po zprave...........ccoccvveeeeieeee e, 3-86

B
Barva ¢ary funkce vyrovnani — nastaveni........... 7-121
Barva Cary stanice vyrovnani — nastaveni.......... 7-122
Barva kfize vybéru — nastaveni...............cccoc..... 7-124
Barva obrysu — nastaveni............ccccoecevvvivinennnn. 7-130
Barva osy vyrovnani — nastaveni........................ 7-119
Barva pfi¢ného fezu — nastaveni zobrazeni....... 7-131
Barva vypIné pfi¢ného fezu — nastaveni zobrazeni.....
..................................................................... 7-132
Barva zobrazeni bodu — zména............cccce e, 7-60
Barva zobrazeni vypIné fezu — nastaveni............. 7-88
Bezpecnostni informace...........cccccceveeieiiiiiiicci, 1-9
Bezpecnostni opatfeni pro dlouhodobou odstavku......
....................................................................... 3-71
Bezpecnostni Stitky........ccccveiiiiiii e, 2-2
Bod protokolovani — nastaveni................. 7-170,7-171

C
Celkovy pohled..........cooiiiiiiiiiiiie e 3-2
Cilovy povrch — nastaveni.................... 7-92,8-33,8-44
Cilovy povrch — resetovani..........ccccovvveeeeeineeenn. 8-33

C
Cary vyrovnani |Zice — nastaveni zobrazeni....... 7-136

Cas drzeni povrchu pi inicializaci — nastaveni... 7-261

Casovy interval (sekundy) — nastaveni............... 7-174
D
DalSi problémy ... 3-74
Data — odeslani na vystup.........ccccccceeeeeineniinnnes 7-153
Data polohy — zadani nového nazvu............ 8-78,8-82
Data zdkazu — nastaveni tvaru..............cccccuveeeeee. 7-64
Data zdkazu — nastaveni vzdalenosti................... 7-65
Demoli€ni prace........cccccceeeeeiieieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeees 1-10
Doba drzeni otoCe pfi inicializaci — nastaveni.....7-263
Docasny povrch navrhu — vytvofeni...................... 8-37
Doporucené prace s prisluSenstvim...................... 6-6
Drapakovy rychloupinag — ovladani...................... 3-53
Drzak NAPOJU. ... .vveeeeiiiiiie e 3-30
E
Elevace — odsazeni niZzSich...................... 7-172,7-174
Etalon — porovnani..........ccccccciiiiiiiinie e 8-49
Existujici bod — odstranéni................ccccevvvviiiinnnns 7-31
Existujici bod — Uprava.................ccoovvvvviviriiiiiininn, 7-30
Externi radio a modem — obsluha......................... 3-37
Externi radiovy pfijimac — nastaveni................... 7-189
F
Funkce Povrch koruny silnice...........ccccceceeceeeeennn. 7-45
Funkce povrch plochy svahu.........ccccooeeeeieeii. 7-39
Funkce Stroje.......covvveiiiiiiiiiiccccie e, 1-10
Funkce stroje a ovladaci prvky.......cccccceeeeeeeeeennn. 3-38
G
GPS receiver not connected! (Pfijimaé GPS nema
spojeni!) — Akce po zprave..........ccccceevueeeennn. 3-76
H
Heslo — ZmMeNa.........oeeevviiiiieeiieeeee e 7-178
Historie zprav — vymazani...........ccccccoevieeeinnnne 7-159
Hlasitost zvukového znameni — nastaveni............ 7-86
Hlavni nabidka — zobrazeni.............ccccooeeveeneenn. 7-3
Hlavni obrazovka a zobrazeni ukazateld.............. 3-13
Hlavova opérka — montaz............cccccvevviiieeeeenee 3-44
Hlavovéa opérka — odebrani...........cccceevviienennnne 3-44
Hlavova opérka — odebrani/nasazeni................... 3-44
Hodiny — nastaveni.........cccooceiiiiii i 7-181
Hrana IZice — nastaveni méFfené polohy............... 8-47
Hrana IZice — nastaveni polohy................c.......... 7-173
Hrana IZice — nastaveni polohy pro navigaci........ 7-81
Hranice/meze — nastaveni/zobrazeni................. 7-129
Hydraulické Kladivo............cooooiiiiiiii e 6-6
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CH
Chyba 1 tlagitka automatického/manualniho provozu.
....................................................................... 3-87
Chyba 2 tlagitka automatického/manualniho provozu.
....................................................................... 3-87
Chyba pfi poruse soucasti v elektrickém systému 3-75
|
Ikona volby pracovniho reZimu — nastaveni zobraze-
ni/nezobrazeni..........ccccoooiiiiiiiiiiiie 7-183
Importovani kontrolnich bodu................ccccevenneee. 7-21
Importovani povrchU..........ccccoeevvciiiieieciiee e, 7-55
IMU — diagnostika. ..o 7-249
IMU — nastaveni.......ccccceeeeeeeeeeeeieceieinnn. 7-248,7-251
Indiktor svahu — nastaveni rozsahu.................... 7-76
Indikator svahu — pfevraceni barev....................... 7-75
Indikétor svahu (zeleny) — nastaveni Sifky............ 7-77
Informace o monitoru Stroje...........ccovieeieiniiieenen. 3-6
Informace o stavb& — nastaveni...............c......... 7-152
Initializing (Inicializace) — akce po zpravé............. 3-84
Inteligentni Ovladani stroje..........cccccoviiieiiinnnen. 1-10
inteligentni Ovladani stroje — kontrolka stavu systému
....................................................................... 3-1
Inteligentni Ovladani stroje — kontroly pfed spusténim
....................................................................... 8-52
Interval stanice — nastaveni............ccccoeveeeennen 7-124
J
Jas — nastaveni na obrazovce nastaveni jasu....7-139
Jazyk —nastaveni........cccccooiiiiiiiii 7-140
Jednotka — nastaveni............ccccooiiiii 7-141
Jednotka Topcon Digital 2 (UHF) — konfigurace. 7-191
Jednotka Topcon FH915 (SS) — konfigurace...... 7-193
Jemné ovladani IZice s automatickou rychlosti naklo-
1= o | S 7-271
JINé ChybY ... 3-78
K
Kabelovy svazek snimace zdvihu valce IZzice — kon-
trola uvolnéni svorky a ztvrdnuti gumy............ 4-3
Kalibrace — pfehled........ccccoooeeiiiiiii, 7-195
Kalibrace — pfiprava........ccccccvviiciiiiiiieieeeeeeee, 7-194
Kalibrace — spousténi aplikace po vyméné IZice s au-
tomatickym naklonénim................cccccceee. 7-221
Kalibrace — spousténi aplikace po vyméné IZice s na-
KIONENIM ... 7-207
Kalibrace — spousténi aplikace po vyméné standardni
[ZIC. et 7-196
Kalibrace — spousténi aplikace po vyméné zubu IZice.
..................................................................... 7-240
Kalibrace — zub 1Zice........cccciiieiiiiiiie 8-61
Karta Center (Stfedni poloha) — nastaveni......... 7-117
Karta Right (vpravo) — nastaveni........................ 7-117
Kazdodenni kalibrace.............cccccccieeiiiiiiiie 8-51

KdyZ je na ovladacim panelu zobrazena chyba....3-72
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Komatsu controller is busy, Calibration Rejected!
(Kontrolér Komatsu je zaneprazdnén, Kalibrace

odmitnutal!) — Akce po zpraveé........................ 3-88
Komatsu controller not connected! (Kontrolér Komat-

su neni pfipojen!) — Akce po zprave.............. 3-75
KomConnect — export dat na pamét USB, pokud je

nemUzete odeslat do KomConnect.............. 7-166
KomConnect — export nastaveni pfipojeni.......... 7-163
KomConnect — odpojenti.........cccuvveeeeeeeeeeieeiicnns 7-164
KomConnect — pfipojeni........cccuvveeeeieeeeeeeeiinns 7-161
Kompas zorného uhlu (zeleny) — nastaveni zeleného

FOZSANU......uviiiiiiiiiiiiiieee e, 7-85,7-86
Komunikace GNSS — kontrola stavu..................... 8-65
Konfigurace 1ZiCe............coooveciiiiiiiiiieee e, 7-195
Kontrola obsahu pomoci karty podrobnosti tlohy........

..................................................................... 7-147
Kontrolka nastaveni obraceného ovladani proporcio-

NAINT PAKY .eeeveeeeeee e 3-14
Kontrolka stavu funkce valce..........ccccoevvieeeennnee 3-12
Kontrolka stavu IMU...........cccooiiiiiiiiiiis 3-12
Kontrolka stavu kalibrace..........cccccccccooiiiniiinnnen. 3-12
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Kontrolky a ukazatele................ccccovevvivieeiieiieininns 3-14
Kontrolni body — odstranéni................ccccccvvvveneen. 7-19
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....................................................................... 7-90
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Kontroly a nastaveni pred startovanim motoru....... 2-7
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Levy indikator svahu — nastaveni.......................... 7-78
Lokalizace — pOUZiti.........cceeviiiieeeiiiiiiiie e 7-24
Low precisions (Mala pfesnost) — Akce po zprave.......

....................................................................... 3-86
Lzice — nastaveni hmotnosti............cccccvveeeeee.n. 7-254
Lzice — zadavani informaci...........ccccccceeveeeenennn. 7-203
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NHIM ) e 7-215
Lzice s automatickym naklonénim.................. 6-4,8-90
Lzice s automatickym naklonénim — méfeni....... 7-228
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Niho vybaveni........cocooiiiii e 6-5

Lzice s automatickym naklonénim — vypocet automa-
tické kalibrace / zapis hodnoty parametru... 7-237
Lzice s automatickym naklonénim — zadavani infor-

MACT O IZICH.ceeueeeeeeeeeee e 7-232

M
Mérna jednotka plochy — nastaveni.................... 7-145
Méreni vzdalenosti.........cooeevvieieeeiieee e, 7-80
Minimalni vodorovna vzdalenost — nastaveni.....7-172
Monitor Stroje.......cooviiiiieiie 7-246
Motor — startovani...........ooeeeeeie i, 3-46



REJSTRIK

Motor — vypnUti........ocooeciiiiieee e 3-54
Moznosti Komatsu.........cccceeviiiiiiiiiiiiineei, 7-159
Moznosti obsahu zobrazeni............ccccccveeviinee... 7-93
Moznosti zobrazeni........c.ccoccoeciiiiiine e 7-92
Moznosti zobrazeni — zobrazeni obrys(, nastaveni in-

tervalu obrysl........ccccovvieeevieee e, 7-130

N

Nabidka do€asného navrhu............cccccoceeiininnnn. 8-37
Nabidka nadfizeného — nastaveni..................... 7-176
Nabidka nadfizeného — zobrazeni...................... 7-176
Nabidka navigace — nastaveni...........ccccccceeeeenn. 7-175
Nabidka odsazeni povrchu...........ccccoeeviiiereeennen. 8-31
Nabidka rychlé volby — nastaveni....................... 7-244
Nabidka rychlych voleb Izice............ccccccoennien. 7-245
Naklonéni opéradla — nastaveni............ccccceonee. 3-40
Naméfena data — ulozZeni...........cccceveiiiiieeennnnen. 8-49
Nastaveni.......ccocvvviieeeii e 3-40
NASTAVEN . ..ot 7-1
Nastaveni 3D pohledu.........cocceeeiiiiiiinieiiieeee. 7-105
Nastaveni 3D pohledu pro pojezd............cc.cc....... 7-97
Nastaveni 3D pohledu pro rypani..........ccccceee..e. 7-102
Nastaveni a Uprava bodu...........ccoccoceeeiiiininnnne 7-28
Nastaveni a uprava souboru projektu.................... 7-4
Nastaveni cilového povrchu...........cccoeeeee. 8-33,8-44
Nastaveni dat navrhu..........cccccceeeeiiiiiiiiici, 7-119
Nastaveni dat zakazu...........ccccceeiiiiniiiieee 7-64
Nastaveni indikatoru svahu.............c.cocccoeeennnen. 7-75
Nastaveni inteligentniho Ovladani stroje................ 7-2
Nastaveni jasu.........occceeeiiiiiiiii e 7-139
Nastaveni jazyka a jednotek............coccceeeennnen. 7-140
Nastaveni kontrolniho bodu............cccccceieiiinennn. 7-16
Nastaveni MC...........coccciiiiiieeeeeeeeeee 7-248
Nastaveni nahledu realného terénu...................... 7-69
Nastaveni navadéni............ccoeeecvviviiiiieieee e, 7-70
Nastaveni navadéni —obsah..............cccoceeinnnn. 7-71
Nastaveni obsahu 3D zobrazeni......................... 7-105
Nastaveni obsahu podle nabidky Site-Link......... 7-149
Nastaveni obsahu pfidanim kontrolnich bodd...... 7-16
Nastaveni obsahu zobrazeni profilu.................... 7-114
Nastaveni obsahu zobrazeni fezu...................... 7-116
Nastaveni parametru fizeni...........ccceeeeeeicenennen. 7-80
Nastaveni parametru fizeni — obsanh..................... 7-81
Nastaveni poctu prachodU..........cccccceeerneenen. 7-70,7-88
Nastaveni poloautomatického rezimu......... 7-259,8-23
Nastaveni polozek kompasu zorného Uhlu........... 7-85
Nastaveni poloZzek na karté Left (Vlevo)............. 7-117
Nastaveni polozek na karté Surface (Povrch).... 7-125
Nastaveni polozek na karté Vyrovnani................ 7-119
Nastaveni polozek v nabidce Tools (Nastroje)....7-168
Nastaveni povoleno/zakazano — zména............. 7-179
Nastaveni povrchu..........ccccceiiiiiiieiiiee e, 7-32
Nastaveni pfesného ovladani vylozniku............. 7-255
Nastaveni pfesného rypani..........ccccceevvieneennnne 7-74
Nastaveni pfisluSenstvi.........ccccccvvieiiiinneenn 7-246
Nastaveni realného terénu.............ccccooeieeeinnen. 7-87
Nastaveni rezimu hrubého rypani......................... 7-72

Nastaveni rezimu povrchu..............cccccvviiieeneen.n. 7-68
Nastaveni satelitu systému GLONASS................. 8-69
Nastaveni stroje.......cccccvvveeeeiiiiiiciiiiieeee, 7-185,7-246
Nastaveni stroje —obsah..............cccccvviveeeeenn.n. 7-186
Nastaveni svételné listy a zvuku.............cccuvvveeee. 7-72
Nastaveni usporadani obrazovky......................... 7-94
Nastaveni vrstev.........cccccviiiiiiiiii e 7-59
Nastaveni vykop/nasep...........ccccceeecuvrvnnnenn. 7-69,7-87
Nastaveni zobrazeni..........ccccoecviiiiiien e, 7-105
Nastaveni zobrazeni plochy...........cccccovvveeeennenn. 7-109
Nastaveni zobrazeni plochy— obsah................... 7-110
Nastaveni zobrazeni profilu.............ccccovveeenee. 7-114
Nastaveni zobrazeni fezu...........ccccovvcieeeeennnnen. 7-116
NASIIOJE..eeiiiii e 7-167
Nazev povrchu — zobrazeni............cccccvvveeeeee.. 7-115
Nazev vybaveni stroje........ccccceevviiciciiiiiiieceeeeeeee 3-2
Nazvy vybaveni kabiny..............ccccooiviiiiienneennn, 3-5
No GPS Localization... (Zadn4 lokalizace GPS) — Ak-

CE PO ZPFrAVE.....cei ettt 3-80
Nova vrstva — vytvoreni pro zaznam dat...... 8-78,8-82
Nové povrchy — vytvoreni........ccccceveeeeeeieccciiiineee, 7-34
Novy bod — vytvoreni........ccccceveeeiiiiiccciiiieeeeeee, 7-29
Novy soubor — vytvoreni na zakladé souboru projektu

ze serveru Site-LinK........cccccovvieieiiiiene e 7-9
Novy soubor projektu — vytvoreni.............ccccuuveeee. 7-7
Novy soubor projektu — vytvoreni z aktualné vybrané-

NO SOUDOIU.....ccoii 7-9

o)

O nastaveni nabidky HMI (O produktu) Komatsu........

..................................................................... 7-182
Objemy — nastaveni.........ccccceeviiiiieeiniece e, 7-144
Obraz stroje — nastaveni..........cccccoovcieeiiiiiinenn, 7-134

Obrazovka rezimu hrubého rypani — nastaveni.... 8-34
Obrazovka rezimu pfesného rypani — nastaveni.. 8-40

Obsah bezpeénostnich Stitkl...........ccccoeeveeeeennnen. 2-4
Obsah nabidky moznosti Komatsu..................... 7-160
Obsah nastaveni a Uprav bodu...........cc.ccocveeeenne 7-28
Obsah nastaveni kontrolniho bodu....................... 7-16
Obsah nastaveni svételné listy a zvuku................ 7-73
Obsah obrazovky moznosti opravnéni............... 7-183
Obsah obrazovky nastaveni souboru projektu........ 7-5
Odsazeni kontrolniho povrchu —nastaveni........... 8-27
Odsazeni vyrovnani — nastaveni.............ccccoeu.. 7-82
Opatreni pro konfiguraci radiového zafizeni GNSS.....

..................................................................... 7-193
Opatfeni pro méfeni tvaru Izice s automatickym na-

KIONENIM.....oiiee e 7-227
Opatfeni pro provoz.........ccccceeeevcveeeeeiniiieeee e 2-7,8-2
Opatfeni pro pfepravu.........ccccceeviceeeeeieiciiee e, 2-9
Opatfeni pfi nakladani a vykladani......................... 2-9
Opatfeni pfi pouzivani Izice s automatickym nakloné-

71 0 o TS 6-4
Opatfeni pfi VYDEIU........cocoviiiiiiiiie e, 6-2
Opatreni pfi vyméné dill a poruchach.................... 8-4
Opatreni tykajici se pouzivani.........cccccccveeeeeiiennns 6-2
Opatreni tykajici se pfislusenstvi a doplrku........... 6-2



REJSTRIK

Opérka hlavy — nastaveni vySKky...........ccccvvveeee.n. 3-41
Ostatni zafizeni........ccocceeviieii e, 3-22
Out of design area... (Mimo oblast navrhu) — Akce po

ZPFAVE.....oi ittt 3-86
Ovladaci paky a pedaly.......cccccveeveeeiieiiiiiiieee. 3-18
Ovladaci panel..........ccccvveeeeiiieieiiieceeeee e, 3-20
OVLADACI PANEL.......coiiiiiiiinicirescescciseeeeee. 7-3
Ovladaci panel —demontaz...............cccccvvvveeeennn. 3-33
Ovladaci panel — demontaz, montaz a nastaveni po-

JONY . 3-33
Ovladaci panel — kontrola uvolnéni Sroubu........... 8-51
Ovladaci panel — montaz.........cccccceeeeveeeivvneenennn. 3-35
Ovladaci panel — nastaveni polohy....................... 3-44
Ovladaci panel — opatfeni...........ccceeeeeeeeeeiiiiicninn, 2-8
Ovladaci panel — problémy a naprava.................. 3-75
Ovladaci panel — spusténi...........cccoveeeeveeeeeeiinnns 3-48
Ovladaci panel — vypnuti..........cccccivieeiieeeeeeei, 3-50
Ovladani Izice s automatickym naklonénim — nasta-

1= o PSRRI 7-265
Ovladani realného terénu — nastaveni.................. 7-90

P

PlAN UdrzZby ..o 4-2
Please select an operator! (Vyberte operatora!) — Ak-

CE PO ZPFAVE....eeiiieiiiieieeeiiiiieeeeaieeeeaeaneeeeeens 3-89
Plochy pOVICh.........coiiiiiiiii e 7-35
Pocet prichodl — nastaveni barvy zobrazeni....... 7-89
Pocet satelitd a chyba stanoveni polohy — kontrola.....

....................................................................... 8-65
Podrobna nabidka ulohy Site-Link...................... 7-146
Pojistka.......cceeieiieee 3-30
Pokud je na monitoru stroje zobrazena vystraha..3-74
Pokud je zobrazena inicializace............................ 3-73
Pokyny pro demontdz a montaz...............cccceeene 6-2
Poloautomaticka funkce Postup pfi neni dostupna......

....................................................................... 3-88
Poloautomaticky rezim..........cccccccvveeeeeiiniinnnns 8-2,8-87
Poloautomaticky rezim — opatfeni............cccccueeee. 2-8
Poloautomaticky rezim —zména................ccceueeee 8-23
Poloha hrany 1ZiCe........cccceiiiiiiiiiiiiee e, 8-47
Poloha hrany IZice — korekce..........cccceeevvieeeennnnee. 8-50
Poloha hrany IZzice — méFeni.........ccccceovcieeeerennnen. 8-49
Poloha hrany Izice — zobrazeni............cccccceevnneee. 8-47
Poloha zastaveni — nastaveni.............ccccccuuvnnee. 7-261
Popis jednotlivych prvkud..........cccoveiiiiieiiieeiene 3-6
Popisky stanice — nastaveni zobrazeni............... 7-123
Poruchy a napravna opatfeni..........ccceccueeeeennnen. 3-72
Postup kalibrace — po vyméné Izice s naklonénim......

..................................................................... 7-207
Postup kalibrace — po vyméné standardni Izice. 7-196
Postup pfi chybé komunikace nebo snimace..... 7-206
Postup pfi chybé komunikace nebo snimace (lzice

s automatickym naklonénim)...........cc..c....... 7-239
Postup pfi chybé komunikace nebo snimace (lzice

S NakIoN&NIM)......cooiiiiiiiii e, 7-220
Postup pfi chybé komunikace nebo snimace (zub 1zi-

(o= ) PR 7-244

Postup pfi zkratovaném obvodu vystupu systému ICT

....................................................................... 3-87
PoStup UdrZby..........ecevviiieeiiiiiiiiieeeee e 4-3
Pouzivani topografického méreni...............c......... 8-77
Povrch — nastaveni zobrazeni/skryti..................... 7-54
Povrch — odstranéni..........cccocveiviiii e 7-54
Povrch — vytvofeni odsazenim existujiciho povrchu....

....................................................................... 7-51
Povrch — vytvofeni odsazenim existujiciho vyrovnani.

....................................................................... 7-52
Povrch — vytvofeni povrchu triangulaénim systémem

z topografického méfeni..........cccc.cocoevvennnne 7-50
Povrch koruny silnice........cccooeviieiiiiiiiiiiieiiieieeeeeees 7-45
Povrch koruny silnice — vytvorfeni......................... 7-47
Povrch plochy svahu............ceviiiiciiiiiiieeee, 7-39
Povrch plochy svahu — vytvoreni...........cccceeee..... 7-41
Povrchy — import ze souboru projektu.................. 7-56
Povrchy — importovani z jednotky USB flash........ 7-55
Povrchy — nastaveni..........cccccveeeeeeei e, 7-32
Pozadi (obloha) — nastaveni............ccccccveeeeeennn. 7-108

Pozorné si prectéte priru¢ku pro provoz a udrzbu..6-2
Pracovni obrazovka — nastaveni barvy pozadi...7-138

Pracovni reZim.........cccooocveieeiiiiie e 8-4
Pracovni rezim (se Izici s automatickym naklonénim).

......................................................................... 8-7
Pracovni rozsah —nastaveni zobrazeni............... 7-135
Pravy indikator svahu — nastaveni....................... 7-79
Prohlaseni 0 shodé............cccooviiiiiiiiiiiiieiie, 1-12
Projekce — pouZiti..........ccooccviiiiiiiiiieeeccecec 7-25
Proporcionalni nastaveni............cccccccvvvvveeenen.... 7-247
PROVOZ.....coiiiie e 8-1
PRECTETE SI TUTO PRIRUCKU.............ccceuunee. 1-5
Pfedni okno kabiny — otevirani.............cccceeeeee.n. 3-23
Pfedni okno kabiny — otevirani/zavirani............... 3-22
Pfedni okno kabiny — zavirani...............cccccuvueeee.. 3-26
Pfedni spodni okno kabiny — demontaz................ 3-29
Pfechody svah(l — nastaveni zobrazeni....7-115,7-133
PFeprava.......cccoveeeeiiiee e 3-59
Pfesnost hrany Izice — kontrola a nastaveni......... 8-55
Pfesnost hrany Izice — kontrola o&ekavani........... 8-69
PFesnost prace..........ccoeeccvivvieeeieie e 8-89
Pfijimac systému GNSS - konfigurace............... 7-191
Pfijimac systému GNSS - kontrola....................... 8-51
Prislusenstvi a volitelné vybaveni.............ccccce....... 6-4

R

Radio — ovladani.........ccccceeeeiiiiiiiiiiiiiee e, 3-58
Radiové zafizeni GNSS — konfigurace............... 7-186
Rameno — nastaveni po¢atecni rychlosti............ 7-260
Rameno — nastaveni stalé rychlosti.................... 7-260
Redukeni filtr kolisani GNSS — nastaveni........... 7-264
Registration name of terminal (Registrovany nazev

terminalu) — Akce po zprave............ccccceeeennee 3-90
Rezim hrubého rypani.........ccccoiiiiiiiiiiiiiee, 8-34
ReZim pOJEZAU.......cocveeiiiiiie e 8-29
Rezim pojezdu - zobrazeni...........cccccevviieneennne 8-29
Rezim pojezdu — nastaveni..........ccccoeceeeeeinnnenn. 8-29



REJSTRIK

Rezim pfesného rypani.........cccccceeeeeeeeeieiicciininne, 8-40
RozSifena nabidka realného terénu...................... 7-90
RUCni rezim — vybér..........oooiiiiiiieee e, 8-28
Ruéni topografické méfeni — nastaveni.............. 7-170
R
Re$eni problémU.........cccooveveveeeeeeeeeeeeeeeeeeen. 8-85
S

Satelit — kontrola stavu komunikace............. 8-53,8-65
Sedadlo — nastaveni VySKy..........ccccociiiiiinnins 3-41
Sedadlo — posunuti dopfedu a dozadu................. 3-42
Sedadlo — SKION..........eeiiiiieeeii e 3-41
Sedadlo — vYhFivaNi........ccccveiiiiiiceeee e 3-43
Sedadlo operatora — nastaveni............ccccocceeee. 3-40
Sedadlo s pneumatickym odpruzenim — nastaveni.....

....................................................................... 3-43
Sedak — posunuti dopfedu a dozadu.................... 3-40
Sensors are invalid (Vadné snimace) — Akce po zpra-

V. e eeiitete e e e e ettt e e e e e e e e e e e e e e e e aeeeeaeana 3-77
Seznam varovnych kontrolek.............ccccoviieerennne 3-9
Seznam zakazanych polozek v poloautomatickém re-

ZIMU. e 8-25
Seznam zKratekK.........ooooeeciiiiiiiiieeee e 1-11
Site Link server not connected! (Server Site Link neni

pFipojen) — Akce po zprave..........ccccceeevuenenn. 3-76
SHE-LINK...ceeeieeeeeie e 7-147
Sitelink 3D — zobrazeni Zprav.........ccccceevviieeeeees 3-89
Sitelink3D — PFipoJeNi.......ccvveveeiiiiiiee e, 7-150
Sitelink3D — registrace.........cccccocveeeiiniieneeene, 7-149
Sitova ZASUVKA.......ccooiiieee e 3-30
Sklon loketni opérky — nastaveni..............cc.......... 3-42
Smér pojezdu — nastaveni...........coccoceeeiiiiienns 7-111
Smér pojezdu s pevné uréenym uhlem — nastaveni....

..................................................................... 7-112
Snimac naklonéni — nastaveni............ccccccovvveeee.. 8-69
Snimac naklonéni — vyber..........ccccceiiiiiiennne 7-210
Soubor 3D bod a 3D pracovni linie — import....... 7-63
Soubor bodu a soubor pracovni linie — kopirovani ze

SIOZKY 3DMC......oiiiiieiie e 7-64
Soubor bodu a soubor pracovni linie — kopirovani ze

slozky jednotky USB flash...........c.cccceeennnen. 7-63
Soubor Geoid — kopirovani..........ccccccoevicieeeeinnnee. 7-25
Soubor projektu — export ur€eného souboru......... 7-13
Soubor projektu — importovani..........ccccccoeeeeinnneee. 7-6
Soubor projektu — kontrola..........cccocoeeiiiiiiiene. 8-53
Soubor projektu — kopirovani...........ccccceeviiieenene 7-10
Soubor projektu — nastaveni............ccccciiiieennenn.. 7-6
Soubor projektu — odstranéni.............cccccvivieeeen.n. 7-13
Soubor standardni IZice — vybér..............ccceeee. 7-197
Soubory GEOID - kopirovani na jednotku USB flash..

....................................................................... 7-27
Soubory kontrolniho bodu — kopirovani z jednotky

USB flash......cocceeiiiieie e 7-21
Soubory kontrolnich bod( — importovani ze souboru

ProJEKLU. ....ceiiiiiiii i 7-23

Soubory Izice s automatickym naklonénim — vybér.....
..................................................................... 7-223
Soubory Izice s naklonénim — vybér................... 7-208
Soufadnice — nastaveni.........cccccooviieeieeiniiiieeen, 7-145
SPeCIfikace.......ocooiiiiie e 5-2
Spina¢ automatického/ruéniho provozu................ 3-17
Spina¢ nouzového pohonu vylozniku................... 3-16
Spinac osvetleni.........ccceveeeiiiiiiii e, 3-16
Spinac¢ zobrazeni aktualni poruchy............cc......... 3-10
SPINACE.....ccc e 3-15
Spojeni —resetovani........ccccccccoeeeeciciiiiiiieieeeee, 7-180
Standardni ¢ara stanice — nastaveni zobrazeni..7-123
Stanice — nastaveni.........cccccceviiiici i 7-144
Startovani MOtOrU.........occveeveiiiiiiee e 2-7
Startovani stroje po dlouhodobé odstavce............ 3-71
Stroj — kontrolni obchuzka............ccceeeeeiiiiiiinn, 3-38
Stroj — parkOVANI..........ccoovveciiiiiieeeiee e 3-56
Stred Izice — nastaveni........ccccccvviiiiiiee e, 7-114
Svah — nastaveni........cccccceviiiiiiiie e 7-144
Systém inteligentniho ovladani stroje................... 3-20

S
Sroub pouzdra snimade zdvihu vélce IZice — kontrola
A CISENT . 4-3

T
Technické udaje — PC210LCI-11EQ.........c..ccc.......e. 5-2
Terén — nastaveni.........ccccceeveeeiiieiccciiiiieeeeeee, 7-109
Tilt Bucket Sensor Offline! (Snima¢ naklonéni IZzice je
ofline!) — Akce po zprave..........ccccceevvineenn. 3-77
Tlacitko Stav Ulohy..........ccccocviiiiiiiiee e, 7-146
Tlagitko topografického méfeni — nastaveni funkce.....
................................................ 7-171,7-173,7-175
Tolerance — nastaveni v rezimu hrubého rypani...7-73
Ton zvukového znameni — nastaveni................... 7-87
Topografické méfeni — nastaveni...........cc........... 7-168
topografické méfeni — ruéni provedeni................. 8-77
Topografické méfeni — zruSeni..........ccccocceeeennnne 8-84
Triangulaéni mfizka v pohledu shora — nastaveni zo-
Brazeni.....cccueeeee e 7-127
Triangulaéni mfizka v pohledu z ptaci perspektivy —
nastaveni zobrazeni..........cccccceeiiiiiiccinnnen. 7-128
Tvar 1zice — MEFeNi...cccveeeiiiiiiicieee e, 7-199
Tvar IZice (Izice s naklonénim) — méfeni............ 7-211
Typ kamery — nastaveni.........cccccoceiiiie e, 7-106

U
Umisténi bezpecnostnich Stitkd.............ccccveeeennene. 2-3
Uspofadani obrazovky........ccccocceeeeiiiiiieieniiiieeeen. 7-94
Usporadani obrazovky v rezimu pojezdu — nastaveni.
....................................................................... 7-94
Usporadani obrazovky v rezimu rypani — nastaveni....
....................................................................... 7-99



REJSTRIK

U
Udrzba provadéna kazdych 500 provoznich hodin.4-3
Uhel paty IZice — M&FeNi.........coveveveueccennn. 7-204
Uhel paty IZice a uhel $itky naklonéni — méFeni. 7-216
Uhly — nastaveni.........ccccoceveveveueeeeeeeeeeeeeeeean 7-143
Uprava kontrolnich bodUi............cccocveeeveviirenne. 7-19
Uprava povrchU..........ccoeveveeeeieeeeeeeeeenns 7-33,7-54
(U177 RO 1-10

Vv
Vrstva — nastaveni..............cc......... 7-170,7-171,7-173
Vrstvy — nastaveni zobrazeni/skryti...................... 7-60
Vrstvy — odstran@ni.........cceeeeeiiiiiin e, 7-61
Vrstvy — vytvofeni novych..........cccccciinen, 7-59
Vlybaveni inteligentniho ovladani stroje — kontrolni
obchlzka..........ccooveiii e, 8-51
Vybér nahledu realného terénu............................. 7-69
Vybér soufadnic svétového geodetického systému
(WGS). ittt 7-24
VyloZnik — inicializace nastaveni pfesného ovladani...
..................................................................... 7-258
VyloZnik — nastaveni pfesného ovladani............ 7-255
Vyména IZice s automatickym naklon&nim — kalibrace
..................................................................... 7-221
Vypoc&et automatické kalibrace a zapis hodnoty para-
MEtrU.. ..o 7-205,7-243
Vypoc&et automatické kalibrace a zapis hodnoty para-
metru (IZice s naklon&nim)............ccccoceeeeee. 7-218
Vyrovnani — nastaveni...........cccccccoooiiinnne 7-33,7-81
Vyska loketni opérky — nastaveni............c..cceee... 3-42
Vytvofeni nového souboru projektu.............c.......... 7-7
Vzdalené stroje — nastaveni zobrazeni............... 7-137
Vzdalenost — nastaveni............cccccocieiiiiiiinne 7-143

W
Waiting for radio Link... (Cekani na radiové spojeni...)
— aKCe PO ZPraVe.......vveeceeeieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 3-82
Waiting for satellites... (Cekani na satelity...) — akce
PO ZPFAVE.....uiiieie e e e 3-81
Waiting to initialize... (Cekani na inicializaci...) — akce
PO ZPFAVE.....uiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s 3-83

Y
You are in delay status (Jste ve zpozdéni) — Akce po
ZPFAVE.....cco i 3-89

V4
Zabradli — demontaz/montaz............cccccceevvneennen. 3-62
Zabradli — montaz...........ccoocoiiiiniiie e 3-63
Zabradli — odstranéni..........ccccoecvveeiiinciiene e 3-62
ZajiStovaci paKa...........coovvviviiiiii e, 3-18
Zakaz ukon(, které vyuzivaji hydraulické valce az do
konce zdvinu........ccooeeiiiiii e 3-55
ZaKAzane€ UKONY..........uuuvvuveeiiiieieieeeeeeeeeeeeaeeeeeeeens 3-55

9-6

Zameéfeni — nastaveni.........cccccceeviieeeennns 7-107,7-110
Zasady ochrany osobnich udaju obsluhy stroju Ko-

MALSU....eiieee e 1-6
Zobrazeni — nastaveni pomoci karty moznosti bodu...

..................................................................... 7-125
Zobrazeni bodu —zmeéna...........cccoeieiiiieneeee, 7-61
Zobrazeni funkéniho k&du..........ccceveviiiieeeiiineee. 3-8
Zobrazeni hlavni nabidKy.........cccccceeeeeiiiiiciiiieee. 7-3
Zobrazeni informaci pfijimace GNSS................... 8-68
Zobrazeni na obrazovce ovladaciho panelu......... 8-85
Zobrazeni na obrazovce ovladaciho panelu — kontro-

= RO EPR 8-53

Zobrazeni nitkového kfize — nastaveni pro fizeni.7-84
Zobrazeni polohy satelitu a Uhlu elevace — nastaveni.

Zobrazeni soufadnic hrany zice................... 8-48,8-66
Zobrazeni stanice vyrovnani polohy hrany Izice...8-48
Zobrazeni svételné listy — nastaveni reference Fizeni..

....................................................................... 7-82
Zobrazeni svételné listy — zména v rezimu hrubého
[ 7= 1 o | SO 7-73
Zobrazeni vybéru pro pojezd........ccccccceeveeennnnnen. 7-96
Zobrazeni vybéru pro rypani.........ccccceeeeeneeeeenn. 7-101
Zobrazeni vystrahy.........cccccccveeiiiiiiiiceeeeee, 3-7
Zobrazeni vzdalenosti mezi hranou Izice a povrchem
NAVINU. ..ot 8-48
Zobrazeni vzdalenosti mezi stfedovou ¢arou a polo-
hou hrany IzZice.........cccccoiiieiiii 8-48
Zprava — 0deslani..........ccceoeeeiciiiiiiiiiieie e, 7-157
Zub — méfeni délky zubu a zadani hodnoty........ 7-242
Zub Izice — postup kalibrace..........ccccccveeeeeeinnnnns 7-240






PC210LCi-11E0 HYDRAULICKE RYPADLO

Dokument &islo UCSAMO01710

©2020 KOMATSU
V8echna prava vyhrazena
Vytisténo v Belgie 07-2020




	 PŘEDMLUVA
	 OBSAH
	 PŘEČTĚTE SI TUTO PŘÍRUČKU
	 ZÁSADY OCHRANY OSOBNÍCH ÚDAJŮ OBSLUHY STROJŮ KOMATSU
	 BEZPEČNOSTNÍ INFORMACE
	 ÚVOD
	 Inteligentní Ovládání stroje
	 HLAVNÍ POUŽITÍ STROJE
	 DEMOLIČNÍ PRÁCE

	 SEZNAM ZKRATEK
	 PROHLÁŠENÍ O SHODĚ

	 BEZPEČNOST
	 BEZPEČNOSTNÍ ŠTÍTKY
	 UMÍSTĚNÍ BEZPEČNOSTNÍCH ŠTÍTKŮ
	 BEZPEČNOSTNÍ ŠTÍTKY

	 OPATŘENÍ PRO PROVOZ
	 STARTOVÁNÍ MOTORU
	 KONTROLY A NASTAVENÍ PŘED STARTOVÁNÍM MOTORU

	 OPATŘENÍ TÝKAJÍCÍ SE OVLÁDACÍHO PANELU
	 OPATŘENÍ TÝKAJÍCÍ SE POLOAUTOMATICKÉHO REŽIMU
	 OPATŘENÍ PRO PŘEPRAVU
	 OPATŘENÍ PŘI NAKLÁDÁNÍ A VYKLÁDÁNÍ



	 PROVOZ
	 CELKOVÝ POHLED
	 NÁZEV VYBAVENÍ STROJE
	 NÁZVY VYBAVENÍ KABINY

	 POPIS JEDNOTLIVÝCH PRVKŮ
	 INFORMACE O MONITORU STROJE
	 ZOBRAZENÍ VÝSTRAHY
	 ZOBRAZENÍ FUNKČNÍHO KÓDU
	 KONTROLKA VYBAVENÍ inteligentního Ovládání stroje
	 KONTROLKA STAVU SYSTÉMU inteligentního Ovládání stroje
	 KONTROLKA STAVU KALIBRACE
	 KONTROLKA STAVU IMU
	 KONTROLKA STAVU FUNKCE VÁLCE
	 HLAVNÍ OBRAZOVKA A ZOBRAZENÍ UKAZATELŮ

	 SPÍNAČ
	 SPÍNAČ OSVĚTLENÍ
	 SPÍNAČ NOUZOVÉHO POHONU VÝLOŽNÍKU
	 SPÍNAČ AUTOMATICKÉHO/RUČNÍHO PROVOZU

	 OVLÁDACÍ PÁKY A PEDÁLY
	 ZAJIŠŤOVACÍ PÁKA

	 SYSTÉM inteligentního Ovládání stroje
	 OVLÁDACÍ PANEL

	 OSTATNÍ ZAŘÍZENÍ
	 OTEVÍRÁNÍ A ZAVÍRÁNÍ PŘEDNÍHO OKNA KABINY
	 DRŽÁK NÁPOJŮ
	 SÍŤOVÁ ZÁSUVKA
	 POJISTKA
	 DEMONTÁŽ A MONTÁŽ OVLÁDACÍHO PANELU
	 OBSLUHA EXTERNÍHO RÁDIA, MODEMU A ŘÍDICÍ JEDNOTKY


	 FUNKCE STROJE A OVLÁDACÍ PRVKY
	 KONTROLY A NASTAVENÍ PŘED NASTARTOVÁNÍM MOTORU
	 KONTROLNÍ OBCHŮZKA
	 NASTAVENÍ

	 STARTOVÁNÍ MOTORU
	 SPUŠTĚNÍ OVLÁDACÍHO PANELU
	 VYPNUTÍ OVLÁDACÍHO PANELU

	 OVLÁDÁNÍ SYSTÉMU DRAPÁKOVÉ RYCHLOUPÍNAČE
	 VYPNUTÍ MOTORU
	 ZAKÁZANÉ ÚKONY
	 ZÁKAZ ÚKONŮ, KTERÉ VYUŽÍVAJÍ HYDRAULICKÉ VÁLCE AŽ DO KONCE ZDVIHU

	 PARKOVÁNÍ STROJE

	 OVLÁDÁNÍ RÁDIA
	 PŘEPRAVA
	 DEMONTÁŽ A MONTÁŽ ANTÉNY SYSTÉMU GNSS
	 DEMONTÁŽ ANTÉNY SYSTÉMU GNSS
	 MONTÁŽ ANTÉNY SYSTÉMU GNSS

	 DEMONTÁŽ A MONTÁŽ ZÁBRADLÍ
	 ODSTRANĚNÍ ZÁBRADLÍ
	 MONTÁŽ ZÁBRADLÍ

	 DEMONTÁŽ A MONTÁŽ ANTÉNY SYSTÉMU GNSS A ANTÉNY PRO SÍŤOVÝ MODEM
	 DEMONTÁŽ ANTÉNY SYSTÉMU GNSS A ANTÉNY PRO SÍŤOVÝ MODEM
	 MONTÁŽ ANTÉNY SYSTÉMU GNSS A ANTÉNY PRO SÍŤOVÝ MODEM


	 BEZPEČNOSTNÍ OPATŘENÍ PRO DLOUHODOBOU ODSTÁVKU
	 STARTOVÁNÍ STROJE PO DLOUHODOBÉ ODSTÁVCE

	 PORUCHY A NÁPRAVNÁ OPATŘENÍ
	 KDYŽ JE NA OVLÁDACÍM PANELU ZOBRAZENA CHYBA
	 POKUD JE ZOBRAZENA inicializace

	 DALŠÍ PROBLÉMY
	 POKUD JE NA MONITORU STROJE ZOBRAZENA VÝSTRAHA
	 PROBLÉMY OVLÁDACÍHO PANELU A JEJICH NÁPRAVA



	 ÚDRŽBA
	 PLÁN ÚDRŽBY
	 PLÁN ÚDRŽBY

	 POSTUP ÚDRŽBY
	 ÚDRŽBA PROVÁDĚNÁ KAŽDÝCH 500 PROVOZNÍCH HODIN
	 KONTROLA UVOLNĚNÍ SVORKY KABELOVÉHO SVAZKU SNÍMAČE ZDVIHU VÁLCE LŽÍCE, ZTVRDNUTÍ GUMY
	 KONTROLA A ČIŠTĚNÍ ŠROUBU POUZDRA SNÍMAČE ZDVIHU VÁLCE LŽÍCE



	 TECHNICKÉ ÚDAJE
	 SPECIFIKACE
	 TECHNICKÉ ÚDAJE: PC210LCI-11E0


	 PŘÍSLUŠENSTVÍ A DOPLŇKY
	 OPATŘENÍ TÝKAJÍCÍ SE PŘÍSLUŠENSTVÍ A DOPLŇKŮ
	 OPATŘENÍ PŘI VÝBĚRU
	 POZORNĚ SI PŘEČTĚTE PŘÍRUČKU PRO PROVOZ A ÚDRŽBU
	 POKYNY PRO DEMONTÁŽ A MONTÁŽ
	 OPATŘENÍ TÝKAJÍCÍ SE POUŽÍVÁNÍ

	 PŘÍSLUŠENSTVÍ A VOLITELNÉ VYBAVENÍ
	 LŽÍCE S AUTOMATICKÝM NAKLONĚNÍM
	 NASTAVENÍ LŽÍCE S AUTOMATICKÝM NAKLONĚNÍM
	 OPATŘENÍ PŘI POUŽÍVÁNÍ LŽÍCE S AUTOMATICKÝM NAKLONĚNÍM
	 OVLÁDÁNÍ PRACOVNÍHO VYBAVENÍ LŽÍCE S AUTOMATICKÝM NAKLONĚNÍM


	 DOPORUČENÉ PRÁCE S PŘÍSLUŠENSTVÍM
	 HYDRAULICKÉ KLADIVO


	 NASTAVENÍ
	 NASTAVENÍ INTELIGENTNÍHO OVLÁDÁNÍ STROJE
	 OVLÁDACÍ PANEL
	 POSTUP ZOBRAZENÍ HLAVNÍ NABÍDKY
	 ZOBRAZENÍ HLAVNÍ NABÍDKY
	 NASTAVENÍ A ÚPRAVA SOUBORU PROJEKTU
	 NASTAVENÍ NAVÁDĚNÍ
	 MOŽNOSTI ZOBRAZENÍ
	 PODROBNÁ NABÍDKA ÚLOHY SITE-LINK
	 SITE LINK
	 MOŽNOSTI KOMATSU
	 NÁSTROJE
	 NASTAVENÍ STROJE
	 NASTAVENÍ RÁDIOVÉHO ZAŘÍZENÍ SYSTÉMU GNSS
	 PŘÍPRAVA KALIBRACE
	 KONFIGURACE LŽÍCE
	 NASTAVENÍ NABÍDKY RYCHLÉ VOLBY


	 MONITOR STROJE
	 NASTAVENÍ STROJE
	 NASTAVENÍ PŘÍSLUŠENSTVÍ
	 PROPORCIONÁLNÍ NASTAVENÍ

	 NASTAVENÍ MC
	 NASTAVENÍ IMU
	 NASTAVENÍ HMOTNOSTI LŽÍCE
	 NASTAVENÍ PŘESNÉHO OVLÁDÁNÍ VÝLOŽNÍKU
	 NASTAVENÍ POLOAUTOMATICKÉHO REŽIMU
	 NASTAVENÍ OVLÁDÁNÍ LŽÍCE S AUTOMATICKÝM NAKLONĚNÍM



	 PROVOZ
	 POLOAUTOMATICKÝ REŽIM
	 OPATŘENÍ PRO PROVOZ
	 OPATŘENÍ PŘI VÝMĚNĚ DÍLŮ A PORUCHÁCH
	 PRACOVNÍ REŽIM
	 PRACOVNÍ REŽIM (SE LŽÍCÍ S AUTOMATICKÝM NAKLONĚNÍM)
	 NASTAVENÍ POLOAUTOMATICKÉHO REŽIMU
	 ZMĚNA NA POLOAUTOMATICKÝ REŽIM
	 SEZNAM ZAKÁZANÝCH POLOŽEK V POLOAUTOMATICKÉM REŽIMU
	 NASTAVENÍ ODSAZENÍ KONTROLNÍHO POVRCHU
	 PŘEPÍNÁNÍ DO RUČNÍHO REŽIMU


	 REŽIM POJEZDU
	 NASTAVENÍ REŽIMU POJEZDU
	 ZOBRAZENÍ REŽIMU POJEZDU
	 NABÍDKA ODSAZENÍ POVRCHU
	 NASTAVENÍ CÍLOVÉHO POVRCHU
	 NASTAVENÍ CÍLOVÉHO POVRCHU
	 RESETOVÁNÍ CÍLOVÉHO POVRCHU


	 REŽIM HRUBÉHO RÝPÁNÍ
	 POSTUP NASTAVENÍ OBRAZOVKY RÝPÁNÍ NA HRUBO
	 NABÍDKA DOČASNÉHO NÁVRHU
	 VYTVOŘENÍ DOČASNÉHO POVRCHU NÁVRHU


	 REŽIM PŘESNÉHO RÝPÁNÍ
	 NASTAVENÍ OBRAZOVKY REŽIMU PŘESNÉHO RÝPÁNÍ

	 NASTAVENÍ CÍLOVÉHO POVRCHU
	 NABÍDKA NASTAVENÍ CÍLOVÉHO POVRCHU
	 NASTAVENÍ CÍLOVÉHO POVRCHU

	 POLOHA HRANY LŽÍCE
	 ZOBRAZENÍ POLOHY HRANY LŽÍCE
	 NASTAVENÍ MĚŘENÉ POLOHY HRANY LŽÍCE
	 ZOBRAZENÍ SOUŘADNIC HRANY LŽÍCE
	 ZOBRAZENÍ VZDÁLENOSTI MEZI HRANOU LŽÍCE A POVRCHEM NÁVRHU
	 ZOBRAZENÍ STANICE VYROVNÁNÍ POLOHY HRANY LŽÍCE
	 ZOBRAZENÍ VZDÁLENOSTI MEZI STŘEDOVOU ČÁROU A POLOHOU HRANY LŽÍCE
	 MĚŘENÍ POLOHY HRANY LŽÍCE
	 ULOŽENÍ NAMĚŘENÝCH DAT

	 POROVNÁNÍ S ETALONEM
	 KOREKCE POLOHY HRANY LŽÍCE

	 KAŽDODENNÍ KALIBRACE
	 KONTROLNÍ OBCHŮZKA VYBAVENÍ INTELIGENTNÍHO OVLÁDÁNÍ STROJE
	 KONTROLA ANTÉNY A KABELU SYSTÉMU GNSS
	 KONTROLA PŘIJÍMAČE ZAŘÍZENÍ SYSTÉMU GNSS
	 KONTROLA UVOLNĚNÍ OVLÁDACÍHO PANELU
	 KONTROLY PŘED SPUŠTĚNÍM SYSTÉMU INTELIGENTNÍHO OVLÁDÁNÍ STROJE
	 KONTROLA SOUBORU PROJEKTU
	 KONTROLA STAVU KOMUNIKACE SYSTÉMU GNSS
	 KONTROLA OBRAZOVKY OVLÁDACÍHO PANELU
	 KONTROLA A NASTAVENÍ PŘESNOSTI HRANY LŽÍCE
	 KALIBRACE ZUBU LŽÍCE


	 KONTROLA STAVU KOMUNIKACE GNSS
	 KONTROLA STAVU KOMUNIKACE SYSTÉMU GNSS
	 KONTROLA POČTU SATELITŮ A CHYBY STANOVENÍ POLOHY
	 ZOBRAZENÍ SOUŘADNIC HRANY LŽÍCE
	 NASTAVENÍ ZOBRAZENÍ POLOHY SATELITU A ÚHLU ELEVACE
	 ZOBRAZENÍ INFORMACÍ PŘIJÍMAČE GNSS
	 KONTROLA OČEKÁVANÉ PŘESNOSTI HRANY LŽÍCE
	 NASTAVENÍ SATELITU SYSTÉMU GLONASS
	 NASTAVENÍ SNÍMAČE NAKLONĚNÍ

	 POUŽÍVÁNÍ TOPOGRAFICKÉHO MĚŘENÍ
	 PROVEDENÍ RUČNÍHO TOPOGRAFICKÉHO MĚŘENÍ
	 VYTVOŘENÍ NOVÉ VRSTVY PRO ZÁZNAM DAT
	 ZADÁNÍ NOVÉHO NÁZVU PODROBNOSTÍ POLOHY

	 PROVEDENÍ AUTOMATICKÉHO TOPOGRAFICKÉHO MĚŘENÍ
	 VYTVOŘENÍ NOVÉ VRSTVY PRO ZÁZNAM DAT
	 ZADÁNÍ NOVÉHO NÁZVU PODROBNOSTÍ POLOHY

	 ZRUŠENÍ TOPOGRAFICKÉHO MĚŘENÍ

	 ŘEŠENÍ PROBLÉMŮ
	 ZOBRAZENÍ NA OBRAZOVCE OVLÁDACÍHO PANELU
	 POLOAUTOMATICKÝ REŽIM
	 PŘESNOST PRÁCE
	 LŽÍCE S AUTOMATICKÝM NAKLONĚNÍM


	REJSTŘÍK

