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ABRASIVES

€ Prohlaseni o shodeée

Nize podepsany vyrobce:

SAINT - GOBAIN ABRASIVES S.A.

190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Prohlasuje, Ze tento produkt:
Stavebni pily: CGW 230V
CGW 115V

splfiuje pozadavky téchto smérnic:
e ,STROJNI ZARIZENI" 2006/42/ES
e ,NIZKE NAPETI* 2006/95/ES
e ,ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA 2004/108/ES
o ,HLUK" 2000/14/ES
a evropska norma:
e EN 12418 - Rezaci stroje na zdivo a kamen - Bezpeénost

Plati pro stroje od vyrobniho Cisla:
1404000000

Ulozisté technickych dokument:

kod: 70184629851
70184630481

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUCEMBURSKO

Toto prohlaseni o shodé pozbyva platnosti, pokud bude tento vyrobek bez souhlasu zménén nebo upraven.

Bascharage, Lucembursko, 01.04.2014.

Olivier Plenert, jednatel.
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1 ZAKLADNi BEZPECNOSTNIi POKYNY

CGW_MAN_EN

Produkt CGW je uréen vyhradné pro fezani stavebnich vyrobk(d na misté vystavby.

Pouziti vyrobku jinym zplisobem nez podle pokynl vyrobce bude povazovano za poruseni predpist. Vyrobce
neruci za 8kody, ke kterym timto dojde. VeSkeré riziko nese vyhradné uzivatel. DodrZovani navodu k pouziti a
plnéni kontrolnich a servisnich poZzadavk( bude také povazovano za soucast pouZiti v souladu s predpisy.

11 Symboly

Dulezita upozornéni a rady jsou uvedeny na stroji s pomoci symboll. Na stroji se pouzivaji nasledujici symboly:

Prectéte si navod pro obsluhu

Pouzivejte ochranu rukou

|

Smér otaceni kotoude

Pouzivejte ochranu sluchu

PouZzivejte ochranu zraku

Nebezpedi: nebezpecdi pofezani
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1.2 Vyrobni stitek stroje

CGW_MAN_EN

Na tomto Stitku umisténém na stroji naleznete tyto dllezité udaje:

Machine Model Machine Code Weight Year of production Maximum blade diameter
(O == \\\ a\ "/ "I Oy) Bore
AN \Z %{-’ / ®- mm L—’ diameter

SAINT-COBAIN
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Machine type Serial number Power Safety standard Blade speed
Machine Model Model stroje
Machine Code Kad stroje
Weight Hmotnost
Year of production Rok vyroby
Maximum blade diameter Maximalni primér kotouce
Bore diameter Priimér otvoru
Machine type Typ stroje
Serial number Vyrobni Cislo
Power Napajeni
Safety standard Bezpec€nostni norma
Blade speed Otacky kotoule

1.3 Bezpecénostni pokyny pro jednotlivé provozni faze

Pred zahajenim prace

e Pfed zahajenim prace se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti. Pracovni prostfedi zahrnuje:
pfekazky v prostorach provadéni prace a manipulace, pevnost podlahy, nezbytnou ochranu na misté s
ohledem na vefejné komunikace a dostupnost pomoci v pfipadé nehody.

¢  Pravidelné kontrolujte spravné upevnéni kotouce.

e  Poskozené nebo silné opotfebované kotou€e okamzité vymeénte, protoze pfi otaceni predstavuji riziko pro
obsluhu.

e Na stroji pouzivejte pouze diamantové kotoue NORTON! Pfi pouziti jinych nastroji muze dojit k
poskozeni stroje!

e Je tfeba pouzivat ochranné bryle BS2092 v souladu se stanovenymi postupy €. 8 nafizeni o ochrané oci
1974, nafizeni 2(2) &ast 1.

e  Z bezpecnostnich duvodu nikdy nenechaveijte nezajistény nebo odemceny stroj bez dozoru.

Kdyz je motor v chodu
¢ Nepojizdéjte se strojem, kdyz kotou¢ bézi naprazdno.
e Rezani provadsijte pouze s krytem kotoude na misté.

e  Prifezani pfivadéjte v€as a nepretrzité chladici vodu!

Stroje na benzinovy pohon:

o VzZdy pouzivejte doporucené palivo.

eV uzavienych prostorach musi byt vyfukové plyny odvétrany a pracovisté fadné provzdusinovano.

e  Benzinové a naftové stroje, které svym charakterem emituji toxické vyfukové plyny, nesméji byt pouzivany
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na mistech, ktera jsou zakazéna zdravotnim stavem apod. Zakon 1974 nebo podobné jsou zakazany
inspektory tovarny nebo bezpeénostnimi uredniky.

e Palivo je hoflavé. Pfed naplnénim nadrze vypnéte motor, uhaste vSechny oteviené plameny a nekurite.
Dbejte na to, aby se Zzadny benzin nerozlil na zadnou &ast motoru. Rozlité palivo vzdy setfete.
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2 POPIS STROJE

VesSkeré upravy, které by mohly vést ke zméné plvodnich vlastnosti stroje, smi provadét pouze spolecnost
Saint-Gobain Abrasives, ktera potvrdi, Ze stroj je stale v souladu s bezpeénostnimi predpisy.

2.1 Strucny popis

Stavebni pila CGW je navrzena pro vysokou trvanlivost a vysoky vykon pfi mokrém i suchém Fezani rlznych
druht zdiva a zaruvzdornych a pfirodnich kamennych materialG.
Stejné jako u vSech ostatnich vyrobkl NORTON, obsluha okamzité musi ocenit to, jaka pozornost je vénovana
detailu a kvalité materiali pouzivanych ve stavebnictvi. Stroj a jeho soucasti jsou sestaveny podle vysokych
standardu, které zarucuji dlouhou zivotnost a minimalni udrzbu.

2.2 Ucel pouziti

Stroj je uréen pro mokré i suché fezani velkého mnozZstvi stavebnich a Zaruvzdornych material( nebo obkladu a
dlazdic. Neni uréen pro fezani dfeva nebo kov(.

2.3 Provedeni
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Ram a nozky (1)

Ram je vyroben z vyztuZzené svafované ocelové konstrukce, ktera zajiStuje jeho dokonalou tuhost. 4
demontovatelné nozky zapadaji do pouzder, které jsou pfivafeny na bocich ramu a jsou zajistény kfidlovymi
Srouby.

Rezna hlavice (2)
Svarovana ocelova konzola s pruzinou. Upevnovaci body motoru a ¢ep jsou zhotoveny pro dokonalé uchyceni.
ZajiStovaci systém umozniuje fezani bez dalSiho pfisluSenstvi.

Kryt kotouce (3)

Svafovana ocelova konstrukce pro pramér kotou¢e 350 mm, ktera zajiStuje maximalni ochranu obsluhy a
zaroven dobrou viditelnost obrobku.

V krytu kotouce je zabudovan vnéjsi kovovy kryt, ktery Ize odstranit pro snadny pfistup k h¥ideli pro provadéni
kontroly a vymény kotouce, kdyZ je motor vypnuty, a zarover za provozu chrani cely kotouc.

Hridel kotouce (4)
Vnitini manzeta se pfitlaci na hfidel motoru a vnéjSi pfiruba se utahne Sestihrannou matici (zavit proti sméru
kotouce!).

Prepravni vozik (5)

Ocelova svafovana konstrukce s protiskluzovym povrchem.

Tento patentovany vodici systém stroje umozhuje provadét prfesné fezy pomoci Ctyf valeCkovych femenic
nastavenych ve sklonu pro kompenzaci opotfebeni.

Nylonové Femenice a loZiska zajiStuji snadnou obsluhu. Voditko s nastavitelnym uhlem a velka plocha
pfepravniho voziku umoZziuji pfesné umisténi materialu.

Systém chlazeni vodou (6)

Systém chlazeni obsahuje:

e Vykonné ponorné elektrické vodni &erpadlo

o Plastova saci trubice pfivadéjici vodu ze zadsobniku vody do fezaci hlavice.

e Velkoobjemovy zasobnik vody (pozinkovany zasobnik) dodavany s vypoustécim uzavérem.

e Vodni kohout instalovany na krytu kotou€e a umoznujici regulovany pratok vody.

e  Dvé vodni hubice umisténé na krytu kotouce zajiStuji dostate€ny pratok vody na obou stranach kotouce.
e Vodni clona upevnéna na osu hlavice omezuje rozprasovani vody a minimalizuje ztraty vody.

e  Spinac Cerpadla je umistén na pravé strané hlavniho vypinace.

Elektromotor (7)

Motor Leroy-Somer. Elektromotor ma ochranu proti pretizeni. K vypnuti pfi tepelném pretizeni mize dojit ze
dvou dlvodu: vypnuti pfi nizkém zatiZeni, pokud je nespravné pfipojeni, a vypnuti pfi vysokém zatizeni, pokud
dojde k pfetizeni motoru.

Hlavni vypina€ slouZzi také pro nouzové vypnuti. Spina¢ erpadla je umistén na pravé strané hlavniho vypinace.
Spinac¢ nizkého napéti (NVR) zabranuje opétovnému spusténi motoru napfiklad po vypadku proudu.
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2.4 Technické udaje
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2,2 kW 230V s tepelnou ochranou proti pfetizeni

Elektricky motor 1,5 kW 115V s tepelnou ochranou proti pretizeni
Ochrana elektrického motoru IP54

Max. priimér kotouce 350 mm

Otvor 25,4 mm

Rychlost otageni kotoude 2800 min™

Pramér pfiruby 90 mm

Hloubka fezu mm

110 mm (bez obraceni materialu)

Hladina akustického tlaku

80 dB (A) (ISO EN 11201)

Hladina akustické energie

92 dB (A) (ISO EN 3744)

Max. délka fezu mm

500 mm

Rozméry stolu (DxS)

440x340 mm

Rozméry stroje bez nozek (DxSxV)

980x600x550 mm

Rozméry stroje s nozkama (DxSxV)

980x600x1250 mm

Hmotnost
Stroj 66 kg
Pfipraven k pouZiti (s vodou) 100 kg

10
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2.5 Prohlaseni o vibracich

Deklarovana hodnota vibraci podle EN 12096.

Mojélr?Jké d Namé¥ena hodnota vibraci v m/s? NEJ Iri';:ga PONIIJ;:ZI??(?;OJ
CGW 230V
70184629851
<2,5 0,5 Clipper ALFA
CGW 115V
70184630481

e Hodnota vibraci je niz8i a nepfesahuje 2,5 m/s.
e  Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé EN 12418.

e Meéfeni se provadéji na novych strojich. Skuteéné hodnoty se mohou li§it v zavislosti na mistnich
podminkach, a to podle:
»  zpracovavanych materialQ

opotrebeni stroje

provadéné udrzby

vhodného pouzitého nastroje

stavu nastroje

kvalifikace obsluhy

atd.

VVVYYVYVYV

e Doba vystaveni vibracim zavisi na provadéni prace (podle vhodnosti stroje / nastroje / opracovaného
materialu / obsluhy)

PFi vyhodnocovani rizik v diisledku vibraci pUsobicich na ruce a paze je tfeba vzit v Uvahu efektivni vyuziti pfi
jmenovitém vykonu stroje béhem celého pracovniho dne; €asto se ukaze, Ze efektivni doba vyuZiti pfedstavuje
pfiblizné 50% celkové délky prace. Je samoziejmé tfeba zohlednit pfestavky, pfivod vody, pfipravu prace, ¢as
potfebny pro pfesun stroje, instalaci kotouce...

11
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2.6 Prohlaseni o emisich hluku
Deklarovana hodnota emisi hluku podle EN ISO 11201 a NF EN I1SO 3744.
Stroj Hladina Nejistota K Hladina akustického Nejistota K
Model / kéd akustického tlaku (Hladina vykonu (Hladina akustického
Lpeg akustického tlaku Lweq vykonu
EN1SO 11201 Lpeg NF EN ISO 3744 Lweq
EN I1SO 11201) NF EN ISO 3744)
CGW 230V
70184629851
80 dB(A) 2,5 dB(A) 92 dB(A) 4 dB(A)
CGW 115V
70184630481

e  Hodnoty stanovené postupem popsanym v normé EN 12418.

e Meéfeni se provadéji na novych strojich. Skuteéné hodnoty se mohou liSit v zavislosti na mistnich
podminkach, a to podle:

>

VVYVYYVYV

opotfebeni stroje

provadéné udrzby

vhodného pouzitého nastroje
stavu nastroje

kvalifikace obsluhy

atd.

Namérfené hodnoty plati pro obsluhu pfi normalnim pouziti, jak je to popsano pro manualni polohu.

12
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3 MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

Stroj se dodava plné vybaveny (ovSem bez diamantového kotouce). Je pfipraven k provezu po instalaci
diamantového kotouce, nozi¢ek a dopravniho voziku a po pfipojeni k pfislusnému zdroji napajeni.

3.1 Montaz nastroje

U stroje CGW se mohou pouzivat pouze kotou¢e NORTON s maximalnim prdmérem 350 mm.

V8echny pouzité nastroje musi byt zvoleny s ohledem na jejich maximalni povolenou feznou rychlost pro

maximalni povolené otacky stroje.

Pfed montazi nového kotouce do stroje vypnéte stroj a odpojte jej od hlavniho zdroje elektrické energie.

Chcete-li instalovat novy kotoué€, postupujte takto:

e Uvolnéte tfi kiidlové matice na vné&jSim krytu kotouCe a sejméte vné&jsi kryt.

e Povolte Sestihrannou matici na hfideli kotouCe (pozor: levy zavit), kterd drzi demontovatelnou vnéjsi
pfirubu.

e  Ocistéte pfiruby a hfidel kotou€e a zkontrolujte, zda nejsou opotfebené.

e Namontujte kotou€¢ na hridel tak, aby byl smér ota€eni spravny. Pfi Spatném sméru otaceni se kotoud
rychle otupi.

¢ Vyménte vnéjsi pfirubu kotouce.

e Utahnéte Sestihrannou matici kli¢em dodanym pro tento ucel.

o Umistéte spét demontovatelny kryt kotou€e a utahnéte tfi kfidlové matice.

Otvor kotouc¢e musi pfesné odpovidat priméru hfidele kotouce. Praskly nebo poskozeny otvor predstavuje

nebezpeci pro obsluhu a samotny stroj.

3.2 Montaz nozek a prepravniho voziku

Nozky a pfepravni vozik se nachazeji u vodniho zasobniku. Umistéte Ctyfi nozky do CtyF otvord v rozich ramu.
Utahnéte Ctyfi kFidlové Srouby.
Umistéte pfepravni vozik na vodici kolejnice tak, aby doraz materialu sméfoval k obsluze.

3.3 Elektricka pripojeni

Zkontrolujte, Zze

e Napajeci napéti/faze odpovidaji udajum uvedenym na Stitku motoru.
¢ Napajeni musi byt uzemnéno v souladu s bezpe€nostnimi pfedpisy.
e  Pripojovaci kabely musi mit prdmér minimalné 2,5 mm? na fazi.

3.4 Spusténi stroje

Oteviete kryt vypinace a stisknutim zeleného tladitka spustte stroj. Stroj zastavite stisknutim &erveného tladitka
nebo pfimo krytu spinace.

35 Systém chlazeni vodou

Naplnite vodni zasobnik Cistou vodou pfiblizné 2 cm od horniho okraje (dno Cerpadla musi byt zcela ponofeno
ve vodeé). Pro spusténi Cerpadla pouzijte spinac €erpadla na strané hlavniho vypinace.

Oteviete vodni kohout na krytu kotou€e (packa na vodnim kohoutu by méla byt ve sméru pratoku vody).
Zajistéte, aby voda v okruhu volné tekla a byla pfivddéna v dostate€ném mnoZstvi na obé strany kotouce,
protoZe nedostate¢ny pfivod vody muze zplsobit pfedcasné opotfebeni diamantového kotouce.

Vodni Cerpadlo nesmi nikdy béZet na sucho. Zajistéte, aby byl v zasobniku vzdy dostatek vody a v pfipadé
potfeby ji doplrite.

V pfipadé mrazu vypustte vodu z chladiciho systému.

13
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4 PREPRAVA A SKLADOVANI

4.1 Zajisténi pro pfepravu

Pfed pfepravou stroje vzdy odstrarite kotou¢ a vyprazdnéte vodni zasobnik. Demontujte také pfepravni vozik,
protoZze miZze byt pfi pfemistovani stroje nebezpecny.

4.2 Postup prepravy

K premisténi stroje jsou zapotfebi dvé osoby. Stroj mlze byt pfemistovans nozkami nebo bez nich. PFi
prepravé stroje na nakladnim vozidle vzdy nozky odstrante. Stroj neni vybaven zdvihacimi haky.

4.3 Delsi doba nec¢innosti

Pokud stroj nebudete delSi dobu pouzivat, provedte nasledujici opatfeni:
e  Cely stroj dikladné ocistéte

e Vypustte systém chladici vody

e Vyjméte vodni ¢erpadlo dikladné je vycistéte.

Misto skladovani musi byt Cisté, suché a se stabilni teplotou.

14
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5 OBSLUHA STROJE

62

A Misto provadéni prace

5.1.1 Umisténi stroje

e  Odstrante z pracovisté vSe, co by mohlo prekazet v pracovnimu postupu!

e  Zkontrolujte, zda je pracovisté dostateCné osvétlené!

e  Dodrzujte podminky vyrobce pro pfipojeni ke zdroji napajeni!

o Elektrické kabely umistéte tak, aby bylo vylou¢eno poSkozeni pfistroje!

o  Zaijistéte, abyste méli neustadle dostatecny vyhled na pracovni plochu, abyste mohli kdykoliv béhem
pracovniho procesu zasahnout!

o  Udrzujte ostatni pracovniky mimo pracovisté, abyste mohli bezpe¢&né pracovat.

5.1.2 Prostor potiebny pro provoz a udrzbu
Pro pouziti a udrzbu stroje CGW ponechte prostor 2 m pfed strojem a 1,5 m kolem né;.

5.2 Postup rezani

Chcete-li stroj pouzivat spravné, musite jej drzet jednou rukou za rukojet fezné hlavice a druhou rukou za
prepravni vozik. Udrzujte ruce v dostate¢né vzdalenosti od pohybujiciho se kotouce. Oteviete kryt vypinace a
stisknutim zeleného tlacitka spustte stroj. Pro zastaveni pouzijte Cervené tlaCitko nebo zatlaéte pfimo na predni
kryt spinace.

5.2.1 Pevné fezani
V pfipadé pevného fezani je fezna hlavice zajiSténa v pevné poloze a material se do ni zasouva podle obrazku.

O O

N
. b —— — — e

e  Spustte feznou hlavici pomoci rukojeti na krytu kotou¢e na pozadovanou hloubku fezu (pfi ,profezavani®
spustte feznou hlavici tak, az obvod kotouc€e pronikne max. 3 mm pod povrch pfepravniho voziku)

e  Upevnéte polohu utazenim upinaciho zafizeni

e Umistéte material na pfepravni vozik

e  Pfepravni vozik pomalu a bez nadmérného tlaku posunujte smérem k rotujicimu kotoudi a provadéjte
fezani materialu, jak je to znazornéno na obrazku.

POZNAMKA: Kdyz je to doporugeno, neni bezpodmine&n& nutné pfi fezani zajistit feznou hlavu v dané
hloubce. PoZadovanou hloubku fezani Ize udrZzet pevnym pfidrzenim rukojeti nastaveni hloubky na krytu
kotouce. Pokud fezani v plné hloubce vyZaduje nadmérny tlak (napf. u materialu s vysokou hustotou), provedte
2 nebo 3 mélkeé fezy.

5.2.2 Vicekrokové fezani

Rezani v nékolika krocich spogiva v pohybu piepravniho voziku s materidlem, ktery ma byt Fezan, tam a zpét
pod rotujicim kotoucem,

15
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/ N LW

o Umistéte material, ktery ma byt fezan, na pfepravni vozik pevné k voditku a dorazu, pfiéemz udrzujte ruce
v dostate¢né vzdalenosti od kotouce.

e  Presunte pfepravni vozik dopfedu ke kotouci a stahnéte feznou hlavici smérem dolll, az se kotou¢ nastavi
na misto, kde se bude sotva dotykat povrchu materialu.

o  Poté prejizdéjte materialem rychlymi tahy po celé délce, pficemz smérem dopfedu se bude provadét mélky
fez (hluboky pfiblizné 3 mm, jak je to zachyceno na obrazku). Pfi zpétném tahu zvednéte kotou¢ jen tak,
aby piejel pfes linii fezu.

o  Kazdy rychly tah dozadu a dopfedu dokonCete protazenim materialu za stfed kotouce, nez zahajite zpétny
pohybu pfepravniho voziku.

POZNAMKA: &im je material tvrd$i, tim rychlejsi by mély byt tahy vpied a vzad.
Postupné fezani zmensuje plochu obvodu kotouce, ktera je v kontaktu s materidlem, ¢imz se udrzuje kotou¢
chladnéjsi, volné se otaci a feze s maximalni uc€innosti.

5.2.3 Obecné rady pro fezani

e  Strojem Ize fezat material o hmotnosti do 15 kg a s rozméry do 500 x 500 x 110 mm.

e  Pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze jsou nastroje pevné usazeny!

e  Zvolte spravné nastroje podle doporuceni vyrobce v zavislosti na materialu, ktery ma byt fezan, pracovniho
postupu (suchy nebo mokry fez) a poZadovaného vykonu.

e  Pfi fezani pfivadéjte v€as a nepfretrzité chladici vodu! Zkontrolujte, zda je ve vodnim zasobniku dostatek
vody.

o  P¥i suchém fezani zajistéte dostate¢né odsavani prachu a pouzivejte ochrannou masku!

¢ Kdyz je fezani dokon¢eno, zaviete vodni kohout, abyste mohli vyjmout fezané kusy z pfepravniho voziku.

e V pfipadé, Ze dojde k vypnuti tepelné ochrany, poCkejte, aZz motor znovu vychladne, nez stroj znovu
uvedete do provozu.
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6 UDRZBA A SERVIS

Pro zajisténi dlouhodobé vysoké kvality fezani strojem CGW dodrzujte nize uvedeny plan udrzby:
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Vizualni kontrola (obecné, utésnéni)

Cely stroj

Cisténi
Zafizeni pro upevnéni pfiruby a kotouce Cisténi
\Ventilatory chlazeni motoru Cisténi
Vodni &erpadlo Cisténi
Vodni zasobnik Cisténi
\Vodni hadice a trysky Cisténi
Filtr vodniho Cerpadla Cisténi
\Vodici listy voziku Cisténi
Kryt motoru Cisténi
Dostupné matice a Srouby Dotahnuti

Udrzba stroje

Udrzbu stroje provadsijte jen tehdy, kdyz je stroj odpojen od elektrického napajeni.

Mazani

U CGW se pouzivaji loziska mazana na celou dobu zivotnosti. Proto se stroj nemusi mazat.

Cisténi stroje

Vas stroj vam bude slouzit déle, pokud jej po kazdém pracovnim dni dikladné vycistite, a to zejména vodni

Cerpadlo (které Ize demontovat pro snadné Cisténi), vodni zdsobnik, motor a pfirubu kotouce.
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7 ZAVADY: PRICINY A ODSTRANENI

7.1

Postupy pro vyhledavani zavad

CGW_MAN_EN

Pokud dojde k poruse pfi pouzivani stroje, vypnéte stroj a odpojte jej od elektrické sité. VesSkeré prace, které se
tykaji elektrického systému nebo napajeni stroje, smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

7.2

Privodce odstrariovanim problému

Problém

MozZna pfiCina

Reseni

Motor se nespusti

Neni pod napétim Zkontrolujte  elektrické  napajeni
(nap¥. pojistku)

Pfipojovaci kabel je pfili§ maly Vymérite pfipojovaci kabel

Vadny pfipojovaci kabel Vymeénte pfipojovaci kabel

Vadny spinac POZOR: smi provadét pouze

kvalifikovany elektrikaF

VVadny motor

Vymérte motor
vyrobce motoru

nebo kontaktujte

Motor se pfi Fezani zastavi, ale po
kratké dobé jej Ize znovu spustit
(ochrana proti pfetizenti)

Rychlost fezani je pfilis vysoka

Provadéjte fezani pomaleji

Kotouc¢ je tupy nebo opotiebovany

Naostfete kotou¢ pomoci brousiciho
kamene

VVadny kotou€

Vymérnite kotouc

Nespravné parametry kotouce pro
dané pouziti

Vyménte kotoué

Neni pfivadéna voda na kotou¢

Nedostatek vody v zdsobniku

Doplrite vodu do zasobniku

\Vodni erpadlo je vypnuto

Zapnéte vodni Cerpadlo

Vodni kohout je uzavien

Oteviete kohout na krytu kotouce

Systém pfivodu vody je zablokovany

Vycistéte systém privodu Cisté vody

Vodni ¢erpadlo nefunguje

Naplrite Cerpadlo

Znovu stisknéte spinac

POZOR: pokud se spina opét
vypne, problém muize vyfesit pouze
kvalifikovany elektrikar
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7.3 Schéma zapojeni
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7.4 Zakaznicky servis

PFi objednavani nahradnich dilt uvedte:

vyrobni Eislo (7 Cislic),

e  Kad dilu.

. pfesné oznaceni,

e  pocet pozadovanych dilu,

e  adresa pro doruceni.

e Uvedte prosim jasné pozadovany zpusob prepravy, napf. ,expresni‘ nebo ,letecky‘. Bez konkrétnich
instrukci dodame dily takovym zplsobem, ktery budeme povazovat za vhodny a ktery nemusi byt vzdy
nejrychlejsi.

Diky jasnym pokynim muzete zabranit problémim a chybnym dodavkam.

Pokud si nejste jisti, poSlete nam vadny dil.

V pfipadé reklamace musi byt dil vzdy vracen k posouzeni.

Nahradni dily pro motor Ize objednat u vyrobce motoru nebo u jeho prodejce, coz je €asto rychlejsi a levnéjsi.

Tento stroj vyrobila spole¢nost Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd. J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Lucembursko.
Tel.: 00352-50401-1
Fax: 00352- 50 16 33
http://www.construction.norton.eu
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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Zaruku lze uplatnit a technickou podporu ziskat u mistniho distributora, kde |ze také objednat stroje, nahradni

dily a spotfebni material:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT: BRUSSEL
BELGIE

TEL.: +32 2 267 21 00

FAX: +32 2 267 34 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.

POCERNICKA 272/9, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CESKA REPUBLIKA

TEL.: +420 255 719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KGBENHAVN S

DANSKO

TEL.: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(VEDLE STANICE METRA)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
SPOJENE ARABSKE EMIRATY
TEL: +971 4 431 5154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE L’AMBASSADEUR - B.P.8
73 702 CON FLANS CEDEX
FRANCIE

TEL.: +33 (0)1 34 00 40 00

FAX: +33 (0)1 39 19 89 56

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASE 45-49
D-50389 WESSELING
NEMECKO
TEL.: +40 (0) 2236703-1
+49 (0) 2236 3996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
PRO RAKOUSKY TRH
TEL.: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

MADARSKO

TEL.: +36 1 371 22 50

FAX: +36 1 371 22 55

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALIE

TEL.: +30 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKO

TEL.: +352 50 401 1

FAX: +352 50 16 33

NO. bezpl. linka (Francie) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, SA
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL.: +212 5 22 66 57 31

FAX: +212 5 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN
NIZOZEMSKO

TEL.: +31 545 466466

FAX: +31 545474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVESAS
POSTBOKS 11, ALNABRU,
0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORSKO

TEL.: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z O.0.

UL NORTON 1

62-600 KOLO
POLSKO

TEL.: +43 63 26 17 100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L.DA
ZONA INDUSTRIAL DAMAIA
I-SECTOR VI, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALSKO

TEL.: +351 229 437940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS, JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNSKO

TEL.: +40 261 339 709

FAX: +40 261 339710

SG HPM RUS

53, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSKO

TEL.: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN
ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD
ISANDO 1600

P.O. BOX 67

JIZNi AFRIKA

TEL.: +27 11 961 2000
FAX: +27 11 961 2134/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERPIOPLANO (NAVARRA)
SPANELSKO

TEL.: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SVEDSKO

TEL.: +46 8 580 881 00

FAX: +46 8 580 881 01

SAINT-GOBAIN INOVATIF
MALZEMELER VE ASINDIRICI
SAN.TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME
MAHALLESI, ©Z SOKAK, NO:19/16
34843 MALTEPE-ISTANBUL,
TURECKO

TEL.: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

SPOJENE KRALOVSTVI

TEL.: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487
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Www.construction.norton.eu

Saint-Gobain Abrasives

190, Bd. J. F. Kennedy

L-4930 BASCHARAGE
LUCEMBURSKO

Tel.: ++352 50401-1

Fax: ++352 501633

e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com
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