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PROHLASENI DEKLARACJA AEKNAPALIASA 13, CE
SOULADU ZGODNOOCI WE COOTBETCTBMUSA Ikl
Nize podepsani, zastupujici Nizej podpisany, reprezentujgcy HwxienoanucasLumiica 1 Iaglee 13 spnd 10t

ndsledujici vyrobce

firme:

NpeACTaBUTENb CNeayIoLero
KOHCTpYKTOpa
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BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48033 Cotignola (Ra) ITALY

prohlasuje, Ze frézy do betonu,
prirodniho kamene, Zuly.

deklaruje, ze frez do betonu,
kamienia naturalnego, granitu.

3aABSET, YTO 0OPE3HO CTaHOK
[N KEPAMVIKW, MPaMopa, rpaHinTa,
KMPn4a, 6ETOHHbIX U3aenNi 1
aHanorMyHbIX Matepranos

G0 o s Bhe 10 Lulos
Moo hosts Mziloss sl
(SRR 3

Mod. 9700
400V ~ 50/60 Hz 4 Kw
S6 40% 1400/1700 min-1
MOTOR CLASS F

To je v souladu s pozadavky
téchto smérnic:

Smérnice 2006/42 / ES
Smérnice 2006/95 / ES
Smérnice 2004/108 / ES
Smérnice 2002/96 / ES.

a ze byly pouzity véechny normy
a / nebo technické specifikace
uvedené.

spetnia wymagania
nastepujacych dyrektyw
Wspolnoty Europejskiej:
2006/42/CE,
2006/95/CE,
2004/108/CE,
2002/96/CE

oraz, ze ;astosowano normy
zharmonizowane.

COOTBETCTBYET CNeAyoLMM
€BPONeNCKIM AMPeKTUBaM:
ANPEKTWBA 2006/42/CE,
ANPEKTMBA 2006/95/CE,
ONPEKTWBA 2006/108/CE,
ONPEKTWBA 2006/96/CE.

11 4TO NPY €ro NPoVN3BOACTBE
6bInv COBNIOAEHDI BCE
HOPMbI /WM yKa3aHHble
cneunduyeckyie onepaumuu

ShlG ol s ptiasoa g i

10 sz g0l 1 a5 10 g

10 sz 2006/42/CE, 10 szse
2006/95/CE, \J<szs2 2004/108/
CE, 1J< sz 2002/96/CE.

Soe S Shosd zeut 1l ol
1 sloaaln 1 Biiss 1 soags.

ENISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 14121-1, EN 61029-1, EN 60335-1, EN 60335-2-41, EN 12418, IEC 1029-2-7

a povolit Zoli Alberto se estavenim
technické dokumentace

i Alberto Zoli jest upowazniona
do przygotowania dokumentacji
technicznej
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“PREKLAD ORIGINALNICH INSTRUKCI"

Tento manual je nedilnou ¢asti stroje. Byl vytvoren
spole¢nosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s ro.
aby poskytl provozovateli stroje informace potfebné
pro dosazeni maximalni zivotnosti stroje.

Prfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte
kapitolu o bezpecnosti.

Kazdy stroj je pfisné zkontrolovan a podroben sérii
testd pred vypusténim do prodeje.

Nase spole¢nost neustéle vyviji své stroje a proto
si vyhrazuje pravo ucinit zmény bez predchoziho
upozorneni. Proto nemohou byt vzneseny zadné
ndaroky nebo reklamace na zdkladé informaci nebo
ilustraci uvedenych v tomto manualu.

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji
pouZit jiny nastroj nez zminény a doporuceny
\% odstavci ,DOPORUCENE POUZIVANI"

NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA
DREVO

NEPQUZIVEJTE KOTOUC NA
REZANIi ZA SUCHA

Stroj je urCen k pouzivani pouze za podminek
zminénych v odstavci ,POVOLENY ZPUSOB
UZIVANI" v kapitole ,TECHNICKA DATA"
Béhem fezani dodrzujte bezpecnostni
prestavky  stroje,  jak uvedeno nize.
Stroj neni uréen k pouziti s permanentni zatezi.

POZOR A

NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NizZKE
KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO
STROJI. POUZITI KOTOUCU NiZKE KVALITY MUZE
ZPUSOBIT ZRANENI UZIVATELE NEBO POSKOZENI
STROJE A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENI{ PRACE.

POZOR A

STROJ NENI URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM

PROSTREDI.

O= A
POZOR 4
VZDY _POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE
PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITI RIZIK PRI

PRACI. NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE
KOTOUE TOCI, POCKEJTE AZ SE ZASTAVI.

POZOR ]

PRO ZMENSENI RIZIKA KONTAKTU S REZNYM
KOTOUCEM, POUZIVEJTE OCHRANNE RUKAVICE
DLE NORMY EN388.

POZOR A

POUZE KVALIFIKOVANA OBSLUHA SMi POUZIVAT

TENTO STROJ

Je doporucen nasledujici postup:

+ Béhem fezani pohybujte pojizdnym pultem
pomalu, rychlé pohyby zbrzduji kotouc.

+ Ujistéte se Ze fezany material je usazen k
zarazce.

Varovani! Pfi pouzivani elektrickych stroji vzdy
dodrzujte nasledujici pokyny abyste predesli
riziko pozaru, elektrického Soku a dalSich zranéni.
Prectéte si, zapamatujte si a dodrzujte vzdy
nasledujici instrukce!

ZAPAMATUJTE SI NASLEDUJICI INSTRUKCE:

Udrzujte pracovni prostredi Cisté
Neporadek na pracovisti maze zpUsobit zranéni.

Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. Udrzujte
pracovisté dobre osvétlené
Nepouzivejte naradi v pfitomnosti hoflavych
kapalin nebo plynt



Ochrana proti elektrickym Sokim
+  Predchazejte kontaktu s elektfinou

Drzte déti z dosahu

+ Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje.
VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti
pracoviste.

Skladujte nastroje na bezpe¢ném misté
+Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt ulozen na
suchém a bezpe¢ném misté, mimo dosah deti

Netlacte na nastroj
+ Bude fungovat lépe a bezpecnéji za podminek,
které jsou k tomu uréeny

Pouzivejte spravny nastroj

+  Nepouzivejte nastroje urcené pro lehkou praci na
tézkou praci. Nepouzivejte naradi k uceldm ke
kterym nejsou urceny.

Pouzivejte fadné obleceni

+ Gumové rukavice a protismekova obuv je
doporucena pro praci venku. Dlouhé vlasy méjte
bezpecne stazené. Noste ochranné bryle.

+ Pouzijte respirator, pokud pracujete v prasném
prostredi.

Netahejte stroj za kabel

+ Nikdy netahejte stroj za kabel a neskubejte jim
abyste ho vytahli ze zasuvky

+ Dbejte aby kabel nepfisel do styku se zarem,
olejem a ostrymi hranami

Vyhnéte se nestabilnim podkladim
+  Ujistéte se, ze pracujete na bezpecném a pevném
podkladu

UdrZzujte naradi v dobrém stavu

+ Udrzujte néradi ostré a Ccisté pro lepsi a

+ Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dild
podléhajicich  opotfebeni. Kontrolujte kabely
pravidelné a pokud jsou poskozeny nechte je
vymeénit poveéfenou osobou. Udrzujte madla
suché, Cisté a nemastné

Demontaz nastroje

+ Demontujte vzdy kdyz neni v pouzivani, pred
Udrzbou a pfi vyméné dild podléhajicich
opotrebeni.

Uklid'te servisni klice

+ Form the habit of checking to see that keys and

adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

12

Vyhnéte se nechténému spusténi

+  Ujistéte se ze je vypinac vypnut pfi zapojovani do
elektfiny

Kabely a prodluzovaci kabely pro praci venku
+ Pouzivejte pouze kabely urcené a oznacené k
praci venku

Davejte pozor

+ Divejte se co délate. Pouzijte bézné smysly.
Nepouzivejte stroj pokud nedavate pozor.

Zkontrolujte pripadné poskozené ¢asti

+ Pred pouzitim stoje zkontrolujte bezpecnostni
prvky a ujistéte se, Ze funguji spravne.
Zkontrolujte funkénost a pfipevnéni pohyblivych
dilt, poskozeni, sprdvné pfimontovani a dalsf
podminky, které mohou mit vliv na spravnou
funkci stroje.

+ Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily
musi byt fadné opraveny nebo vyméneny
autorizovanym servisnim stfediskem, pokud neni
v tomto manualu uvedeno jinak.

+ Nechte vadné vypinaCe vyménit autorizovanym
servisnim strediskem.

+ NepouZivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypinac

Varovani

+ Pro svoji bezpecnost pouzivejte jenom
prislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v
relevantnim katalogu. Pouziti jinych pfislusenstvi
nebo dild nez doporucenych v tomto manualu
mUze znamenat riziko zranéni.

Nechte naradi opravovat kvalifikovanym
personalem
+ Jen kvalifikovani specialisté mohou opravovat

elektrické naradi, jinak hrozi nebezpeci pro
uzivatele.



Stitek viz nize je pfipevnény pfimo na stroji. Obsahuje

v§echny Udaje potfebné pro bezpecny provoz.
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Pozor na spravny smér
rotace kotouce




POPIS STROJE

Stroj EXPERT 700, stolova pila je stroj uréeny k fezani
keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych predmétd
a podobnych materialt do tloustky 340 mm. Stroj
pouziva diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je
uréen pro specializovany personal ve stavebnim
sektoru.  Obsluha pracuje pred pohyblivou casti
stroje v dosahu ovladacich prvk( a usazuje materil
na pohyblivou ¢ast. pohybuje pohyblivou ¢asti, ¢imz
posouva materidl ke kontaktu s nastrojem.

TECHNICKA DATA

Napéti: 400V 50/60Hz~
Spotfeba proudu: 4 Kw
Pripustné pracovni podminky:

STRIDAVY — S6 SERVIS 40%

40% provoz pod zatézi
60% funkce bez zatéze
Rychlost otacek: 1400/ 1700 min-1
Amperometricky jisti¢ okruhu: 10-16 A
Teplotni jisti¢ okruhu: 160°C
Stupen IP: 54

DOPORUCNE POUZITI:

REZACINASTROJ

DIAMANTOVY KOTOUC NA REZANi ZA MOKRA:
LASER / SEKTORY

Beton, kamen, Zula, abrasivni materidly

DOPORUCENI NASTROJ / MATERIAL JE CISTE
INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE  PODLE
INSTRUKCI VYROBCE REZACIHO KOTOUCE.

PreCerpavaci cerpadlo: S3 230V 50/60Hz

Uroveri hluku byla zméfena v souladu s normami UNI
EN12418, EN 3744.

LW = HLADINA HLUKU = 88.1/0,6 Db (A)/Mw(A)
LOP — HLADINA HLUKU NA MISTE OPERATORA =
77.6 dB (A)

LOP MAX — SPICKA HLADINY HLUKU NA MISTE
OPERATORA 85.2 Db (C)

Hodnoty byly zmeéreny bez zatizeni pfi maximalnich
otackach s ndstrojem prlméru 600 mm, typ 896C.

PFi praci stroj vytvari hluk nad 85 dB(A).

Uroveri vibraci pfena$enych do rukou byla naméfena
dle normy UNI ENISO 5349-1 béhem fezani
porotonovych cihel (délka 280 x Sitka 140x vyska 100
mm) za pouziti kotouce prdméru 350 mm, typ 896C.

Zrychleni analyzovéano na =0.82 m/s2 (mozna
odchylka 0,19 m/s2)



PREPRAVA

Stroj EXPERT 700 mUzZe byt snadno prepravovéna
pomoci pfepravnich madel.

Pred nesenim stroje se ujistéte, ze:
Posuvny pult je zajistén zamkem
Hlava motoru je zajiSténa zajistovaci pakou na
strané motoru

EJ Pii zvedani stroje poutzijte &tyfbodové zvedaci

lano o kapacité 200 kg nebo alespon o 20%
vice nez je hmotnost stroje, pouzijte haky v
prepravnich madlech.

OBSLUHA

Pfi pouziti prepravnich koletek muze byt stroj
pfevazen na pracovisti, je doporu¢eno s pomoci
druhého ¢loveka.\

POZOR A

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE
DODRZUJTE  NASLEDUJIiCi POSTUPY. S
POMOCi DRUHEHO CLOVKEA DRZTE STROJ PRI
PROVADENI NiZE POPSANYCH AKCi. DRZTE
STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH KOLECEK

Kdy?Z je stroj v pracovni pozici:
a) Drzte stroj a uvolnéte zajistovaci ¢ep (na
strané motoru);
I} b) zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola;
c) Zajistéte zajistovacim cepem;
4 d) Utéhnéte Sroub kola;
e) Opakujte totéz na druhé strang;

POZOR A

K USNADNENi PREVOZU STROJE PO
PRACOVISTI DOPORUCUJEME PREPRAVOVAT
STROJ VE SNIiZENE POLOZE A S POMOCI
DRUHEHO CLOVEKA.

B 5) Uvolnéte &epy zajistujici vysuv nohou, chytte
stroj za pfepravni madla
b) Pohybem dolli zasurite nohy do stolu
c) Zajistéte nohy zajistovacim cepem
)Zopakuﬂe totéZ na druhé strané&, u motoru

n PREPRAVUJTE STROJ JAKO NA OBRAZKU 6

UMISTENI

Na stabilnim podkladu umistéte stroj do pracovni
polohy nasledovné:

POZOR A

UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA
PROTI POHYBU A ZE JE ZAJISTEN POJIZDNY PULT

a) Uvolnéte zajistovaci ¢epy nohou

b) Pomoci madel zdvihnéte zadni stranu (u
motoru) az do dosazeni vhodné pracovni
vysky

POZOR A

n PRED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE
DIRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE - PRED
ZAJISTENIM NOHY

El ¢ zajistéte nohy jednu po druhé

POZOR A

PRIDRZUJTE  STROJ PRI
ZAJISTOVANI NOHOU

ZASOUVANI A

d) Opakujte totéz na predni strané.



POZOR A

POZOR A

POKUD JSOU NOHY UPLNE ODEBRANY, DEJTE
JE ZPET S DIRAMI SMEREM PRYC OD STROJE
A SMEREM DOLU

B Pomoci 6 mm imbus klige zajistéte madio

KONTROLA PRED POUZITIM

4 A

STROJ PRIME BYL ZKONSTRUOVAN NA REZANi
POUZE ZA MOKRA

POZOR

m + Pred jakymkoli fezanim se ujistéte Ze
minimalni hladina vody je jako uvedeno na
obrazku

POZOR A

Pred pouzitim se ujistéte ze je na pracovisti zdroj
elektrického proudu

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

A A

Stroj musi byt pripojen ke zdroji elektfiny pres
proudovy chrani¢ (RCCB) s nasledujicimi hodnotami:

POZOR

RCCB In16 A 1d 30 mA

Abyste se ujistili Ze chrani¢ funguje spravné,
pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na
jeho predni strané.

Pred zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte
jestli napéti je totozné s napétim pozadovanym
pro stroj

Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte
stroj do elektfiny.

16

Pokazdé kdyz zapojite stroj do elektfiny,
zkontrolujte smér otaceni kotouce — je uvedeno na
krytu kotouce. B L

VZDY KONTROLUJTE SMER OTACENI BEZ
KOTOUCE

POZOR A
NIKDY NEPOUZIVEJTE STROJ KDYZ SE KOTOUC
TOCI OBRACENE

POZOR AA
V pripadé obracené rotace kotouce zaméiite dva
cepy v zasuvce viz nize:

EEl - Pomoci plochého Srouboviku zmagknéte
dva €epy v jejich uloZeni a otocte ji
+ Ujistéte se, ze se kotou¢ tocCi na spravnou
stranu

MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj z

elektfiny. Povolte pét matic z krytu kotouce a sejméte

ho.

m Odmontuje jistici matici kotouce pomoci klice
30mm a imbus klice 5mm..

POZOR A

JISTiCi MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

Pripevnéte novy kotou¢, dejte pozor na spravny
smeér rotace kotouce (je vyznacen na kotouci)
Utahnéte kotou¢ a namontujte zpét kryt kotouce



POZOR il
PRI SUNDAVANi KOTOUCE POSTUPUJTE
NASLEDOVNE:

m Pouzijte rukavice, drzte kotou¢ pevné jednou rukou
a druhou povolte matici pomoci 30 mm klice.

OVLADACI PRVKY

A A

m Stroj EXPERT 700 je vybaven kontrolnim panelem
sestavajiciho se z:

POZOR

1) TLACITKO START (&erné)
Slouzi k zapnuti stroje

2) TLACITKO STOP (Eervené)
Slouzi k vypnuti stroje. Toto tlacitko je nutno
nastavit do spravné pozice aby $lo stroj zapnout.
Pokud nejd zapnout, otocte jej 0 90 stupnid.

3) ZASUVKA DO ELEKTRINY
Pouzijte prodluzovaci kabel s 5 koliky. Pfi udrzbé
odpojte kabel ze zasuvky.

POZOR A

[ PRED REZANIM SE UJISTETE, ZE JE
DOSTATEK VOLNEHO PROSTORU OKOLO
STROJE (1,5 M NA VSECHNY STRANY.
KVULI BEZPECNOSTI NENECHAVEJTE STAT
JINE OSOBY V BLiZKOSTI STROJE PRI
PRACI.

REZANIM SE UJISTETE ZE JE REZANY
MATERIAL RADNE OPRENY O ZARAZKU.

POZOR A

PRED ZAPOCETIM REZANI SE UJISTETE, ZE
JE REZANY MATERIAL RADNE PRISAZEN K
ZARAZCE.

POZADOVANA HLOUBKA REZU:
270 mm (kotou¢ o priméru 700 mm
240 mm (kotou¢ o praméru 650 mm

- Povolte zajistovaci packu rezaci hlavy
3 - Pomoci ruéniho koletka nastavte kotoug
nékolik milimetr pod uroven pracovniho pultu
- Nastavte fezany materidl na pultu na
pozadovany fez
+ Zapnéte stroj a pockejte az zaCne vytékat
voda, sefidte pozadované mnozstvi pomoci
kohoutu na krytu kotouce

B - Rezejte

REZANI MATERIALU O TLOSTCE DO 340 MM

m Sefizenim polohy fezaci hlavy je mozné rezat
materidly o tloustce 340 mm, ve dvou fezech.

B Zdvihnéte Fezaci hlavu do nejvyssi polohy

+ Zajistéte fezaci hlavu pomoci zajistovact
packy
+ Na fezacim pultu nastavte fezany material na
pozadovany fez.
m + Zapnéte stroj a provedte prvni fez
m - Otocte materidl o 180 stupnd a zopakujte fez

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika
a nebezpedi pro obsluhu. Presto jsou stéle néjaka

potencialni rizika, viz nize:

Nebezpeci pfitomnosti elektrického proudu:
Stroj ma vnitini elektricky systém: PRIPOJTE
STROJ DO SYSTEMU S DALSI OCHRANOU A

UCINNYM UZEMNENIM
POZOR O A

Nebezpeci vystaveni dlouhému pdsobeni hluku

V pripadé kontinudlniho pouzivani stroje je
obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSI POUZIVAT ODPOVIDAJICI
OCHRANU SLUCHU.

POZOR




POZOR @ A

Nebezpeci zasahu odlomky materidly
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

POZOR M A

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotoucem
OBSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICI
OCHRANNE RUKAVICE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM
NASLEDUJICICH FAZi:

Umistovani materidlu na pult

Rezani materialu

Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

POZOR A

PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO
OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

CISTENI

POZOR A

NEMYJTE STROJ POUZITIM TLAKOVE MYCKY

Pomoci vypousteciho kohoutu na spodu zasobniku
vody vypustte zbytky vody a necistot.

PE P Cistéte trysky pravidelné

E Cistéte voditka pojezdu pravidelné od zbytki
fezaného materidlu
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SERIZENI VYSKY HLAVY MOTORU

Hlava motoru je vybavena zafizenim pro sefizovani.
Pokud kotou¢ prijde do styku se stolem, nebo pfi
nedostacujici hloubce fezu, postupuje nasledovné:

PB4 1) Povolte zajistovaci pasku motoru
2) Pouzijte rucni kole¢ko k nataveni hlavy do
pozadované polohy
3) Opét zajistéte hlavu pomoci packy

SERIZENI POJEZDU REZACIHO PULTU
Pojezdovy pult ma dvé mista na sefizeni vertikalni
vlle. Pro spravné sefizeni postupujte nasledovné:

T)Pomoci 13 mm klice a 6 mm imbus klice
povolte spodni podpéry kolecek
2) Sefidte spodni podpéry a eliminujte vertikalni
vile
3) Opét zajistéte podpéry kolecek

POZOR A

PX] V PRIPADE DALSICH VULI DALE UTAHUJTE
PODPERY KOLECEK




ZBAVENI SE VYROBKU

Pokud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi
byt odstranény v souladu s pfislusnymi predpisy:

&

Elektromotor

Hlinik AL
Ocel AC
Meéd CcuU
Polyamid PA
Hlavni télo stroje
Ocel AC
Polyamid PA
Hlinik AL
Cerpadlo
Polyamid PA
Ocel AC
Hlinik AL
Med CcuU

Zbytky Epoxidu

R.A.E.E. IT08020000002803

Evropska smérnice 2002/96/CE urcuje B
likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi

byt ddvano do komunalniho odpadu, ale
samostatné sbirdno aby se predeslo pfipadnym
Skodéam na zdravi nebo zivotnim prostredi.
Kvli smernici 2002/96/CE musi byt

elektrické vybaveni oznaceno symbolem
preskrtnutého odpadkového kose.
Obal stroje musi byt zlikvidovan
také podle prislusnych smérnic.
Pro dalsi informace  ohledné likvidace

elektrického vybaveni vyhledejte pfislusny Urad.



Battipav srl

PROBLEM PRICINA RESENI{
Stroj nebézi V zdsuvce neni proud Zkontrolujte zasuvku
Spina¢ prehrati se sepnul Kontaktujte svého distributora  kvdili
vymeéné
Kontrolni spinac je poskozeny Kontaktujte svého distributora  kvdili
vymeéné
Chladici kapalina se nedostava ke | Rozstfikovd jednotka je ucpana Otevefete rozstfikovou jednotu uvnitf
kotouéi krytu kotouce a vycistéte ji
Cerpadlo je poskozené Kontaktujte svého distributora kvl
vymené
Hadice je zZlomena Narovnejte hadici
Motor neobvykle pachne Voda se dostala do motoru Kontaktujte svého distributora kvl
vymeneé
Motor nestartuje spravné LoZiska motoru jsou poskozeny Kontaktujte svého distributora kvl
vymeneé
Laserovy ukazatel nefunguje Laserovy ukazatel je poskozen Kontaktujte svého distributora  kvdli
vymené
Napajeni laseru je poskozeno Kontaktujte svého distributora kvdili
vymené
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“EXPERT 700 TLUMACZENIE ORYGINALU"

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng
czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez
BATTIPAV SRL, aby przez caty czas uzytkowania
maszyny, prawidtowo jg obstugiwac

i dostarczyé niezbedne informacje.

Przed kazdym wuzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczenstwa.

Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodzg
doktadng koncowa kontrole.

BATTIPAV SRL stale pracuje nad rozwojem
swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo,
podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga by¢
wnoszone jakiekolwiek roszczenia dotyczgce danych
technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-
dzialnosci przy uzyciu maszyny EXPERT 700 z
narzedziami, ktére nie zostaty wymienione w
Ustepie “ZALECANE ZASTOSOWANIE”

UZYCIE TARCZ TNACYCH DO
DREWNA JEST ZABRONIONE.

NIE UZYWAC TARCZ
PRZEZNACZONYCH DO CIECIA
NA SUCHO.

EXPERT 700 zostat opracowany do rodzaju pracy
wytgczniepodanegowUstepach,DOPUSZCZALNE
RODZAJE PRACY" oraz DANE TECHNICZNE".
Podczas ciecia, schtadzac¢ maszyne
jak podano W dalszym tekscie,
EXPERT 700 nie jest przeznaczony do

pracy ciggtej.

UWAGA A

NIE UZYWAC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ
JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI
PRODUCENTA. ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ
JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO WYDLUZENIA
PRACY, MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA CIALA
UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY.

UWAGA A

SPRAWDZIC KIERUNEK
ZDEMONTOWANA TARCZA.

UWAGA ﬂ‘ﬂ @ @ A

STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI
OCHRONY OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA
POWSTAJACYCH ZAGROZEN.

NIGDY NIE WELACZAC MASZYNY, JESLI NARZEDZIE
TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE
ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA.

OBROTOW ZE

UWAGA ]

DLA ZMNIEJSZENIA NIEZAMIERZONEGO RYZYKA
DOTKNIECIA NARZEDZIA TNACEGO, UZYWAC
ZGODNYCH Z NORMA EN388 ODPORNYCH NA
ROZDARCIE REKAWIC OCHRONNYCH.

UWAGA A

OBSLUGA MASZYNY JEST ZASTRZEZONA
WYLACZNIE DLA WYKWALIFIKOWANEGO
PERSONELU.

Zalecane wskazowki:

* Powoli popychaé¢ stot roboczy z materiatem,
unikajagc nadmiernego zahamowania tarczy
tnacej.

+ Zapewni¢, ze material (ptytki itp.) zostat
bezpiecznie utozony do oporu stotu robopczego.

Uwaga! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych
unika¢  porazenia  elektrycznego, obrazen
ciala i zagrozenia pozarowego. Bezwzglednie
przestrzegaé wskazowek bezpieczenstwa.
Przeczyta¢ i przestrzega¢ te wskazowki zanim
wlaczycie maszyne. Starannie przechowywaé
wskazowki bezpieczenstwa.
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STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA!

Utrzymywaé porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzic¢
do wypadkéw.

Uwzglednlc warunki otoczenia!
Nie wystaW|ac maszyny na deszcz!
Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu. Zapewni¢ dobre oswietlenie obszaru
roboczego!
Nie uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych
ptyndéw lub gazow!

Chroni¢ sie przed porazeniem elektrycznym!
Nie dotykac uziemionych czesci maszyny!

Nie dopuszczaé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla
osobom trzecim i nie dopuszczac¢ ich w poblize
maszyny.

Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym,
bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci
miejscu.

Nie przecigzaé maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej
pracowac¢ w optymalnym zakresie wydajnosci.

Uzywac maszyne w spos6b prawidtowy!
Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego
wyposazenia do ciezkich zadan! Uzywaé
maszyne wytgcznie do celdw i prac do ktorych
zostata przeznaczona.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie
gumowego i antyposlizgowego obuwial Przy
dtugich witosach zaktada¢ siatke na gtowe!
Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske

Unikaé btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny ciggnac za kabel. Nie
wyciggac wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chronic kabel przed wysoka temperaturg, olejem i
ostrymi krawedziami.

Unika¢ niepewnej pozyc;ji ciata!

Zapewni¢ prawidtowg pozycje i w kazdej chwili
zachowac réwnowage.
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Staranme konserwowaé narzedzia!

Utrzymywac narzedma w stanie naostrzonym
i czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzega¢ wskazéwek odnosnie
konserwacjiiwymiany zuzytych czesci! Regularnie
kontrolowac¢ kabel, w razie koniecznosci dokonac
jego wymiany. Wymiany moze dokona¢ tylko
wykwalifikowany elektryk.Utrzymywac uchwyty w
stanie suchym i wolnym od oleju i smaru.

Wyciggaé¢ wtyczke z gniazda sieciowego!
Wycigga¢ wtyczke za kazdym razem przed
konserwacjg lub wymiang narzedzia!

Nie pozostawiaé kluczy w maszynie!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy
wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty
usuniete.

Unika¢ przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wyfacznik maszyny jest w
pozycji wytgczonej przed wigczeniem maszyny
do gniazda.

Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i
odpowiednio oznaczone kable przedtuzajace!

Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swojg prace. Postepowac rozsadnie.
Nie uzywac¢ maszyny bedac rozkojarzonym.

Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzen!
Przed dalszym uzyciem maszyny sprawdzi¢
wszystkie urzgdzenia warunkujgce
bezpieczenstwo pod katem prawidtowego
funkcjonowania.  Sprawdzi¢ czy  wszystkie
ruchome czesci prawidlowo pracujg, nie
zakleszczajg sie i nie sa uszkodzone.
Dla zapewnienia bezbtednej pracy maszyny
wszystkie czesci muszg by¢ by¢ prawidtowo
zmontowane i spetnione dopuszczalne warunki
pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujace
bezpieczenstwo powinny by¢ w prawidtowy
sposob skontrolowane przez wykwalifilkowany
serwis i wymieniane na nowe zgodnie z
dokumentacjg techniczno-ruchowa.
Uszkodzone wytgczniki muszg by¢ wymieniane
przez wykwalifilkowany serwis.
Nie uzywaé maszyny, w ktorej wytacznik nie
wigcza / nie wytgcza.



Uwagal IDENTYFIKACJA MASZYNY |
Dla wiasnego bezpieczenstwa nie uzywac
wyposazenia, ktére nie zostato opisane PRODUCEN

w  dokumentacji  techniczno-ruchowej Ilub ) ) ) )
odpowiednich  katalogach.  Uzycie innego Przedstawiona tabliczka znamionowa umieszczona

wyposazenia moze doprowadzi¢ do obrazen jest bezposrednio na maszynie. Znajduja sig na niej
ciata. dane i wskazowki niezbedne do bezpiecznej pracy
maszyny.

Zlecaé naprawe urzadzen wylacznie
wykwallﬁkowanemu personelowi!

Tensprzetelektryczny odpowiada obowigzujacym

przepisom bezpieczenstwa. Naprawy

wolno  wykonywa¢ tylko  wykwalifikowanym

pracownikom przy uzyciu oryginalnych czesci - 5

zamiennych; w innym wypadku moze doj$¢ do

ciezkich obrazen ciata operatora maszyny.

3BA1-r| PAV'

Made by: BATTIPAV SRL
Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48033 - Cotignola (RA) ITALY [ ]

Stopien
A | Model maszyny M ochrony IP
B | Artykut N | Rok produkgcji
Max. srednica
C | Numer fabryczny | O narzedzia
D | Napiecie sieciowe | P S mocowania
narzedzia
Czestotliwosé Q | Wyposazenie
Pobor pradu R | Wyposazenie
Identyfikacja
G | Moc elektryczna | S producenta
Predkos¢ Identyfikacja
H | obrotowa T | producenta i
narzedzia adres
) - Znak towarowy
I | Klasa izolaciji U i Certyfikat.
Kondensator
L
startowy
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IDENTYFIKACJA ZNAKOW

Symbole i znaki:

W niezbednych miejscach maszyny umieszczono
naklejki informujgce o zagrozeniach i znaki zakazu,
ktore nalezy przyja¢ do wiadomosci.

A Zastosowanie

przepisowych srodkow
ochrony osobistej BHP

Przed kazdym
uzyciem przeczytac
dokumentacje.

Zastosowanie
przepisowych srodkow
ochrony osobistej BHP

Uwaga!
Zagrozenie
przypadkowego
dotkniecia

Nie stosowaé tarcz
przezna-czonych do
drewna i metalu

P> ®@

Stosowacé kabel z

B
o uziemieniem

/\ WARNING
=

Ostrzezenie

Nie my¢ myjka wysoko-
ci$nieniowag

el ¥ Poziom wody w wannie
maszyny

)

BLOCCARE IL CARRELLO
PRIMA DEL

B

FIX THE unuuaz‘o‘von DEM TRANSPORT|
BEFORE ||

Ale

Zmiana kierunku
obrotéw narzedzia
tnacego
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OPIS MASZYNY

Pita stotowa EXPERT 700 dla budownictwa jest
specjalng maszyna, ktéra nadaje sie do ciecia
pustakoéw, kamienia naturalnego, granitu, cegief,
wyrobow cementowych do gtebokosci 340 mm.
Stosuje sie jg do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy
diamentowej przez wykwaliflkowany personel
majacy doswiadczenie w branzy budowlane;j.
Uzytkownik stoi przed ruchomym stotem, gdzie
ktadzie obrabiany materiat i skad ma dostep do
elementéw obstugi.

Porusza on przesuwnym stotem roboczym ku
przodowi, az materiat wejdzie w kontakt z narzedziem
thgcym.

DANE TECHNICZNE

Zasilanie elektryczne: 400V 50/60Hz~
Pobdr mocy: 4 kW
Dopuszczalne warunki pracy:
PRACA PRZERYWANA S6 40%

40% Obcigzenie
60% Bieg jatowy
Predkos¢ obrotowa: 1400/ 1700 min-1
Wytacznik: 10-16 A
Wytacznik termiczny: 160°C
Stopien ochrony IP: 54




UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM:

NARZEDZIE TNACE

TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)
LASER/WIENIEC ZEBATY:

Cement, kamien naturalny, granit, materiaty Scieralne.

PRZY ZASTOSOWANIU ROZNYCH TARCZ
TNACYCH, NALEZY UZYWAC ICH TYLKO
DO MATERIALOW, DO KTORYCH ZOSTALY
PRZEZNACZONE. )
PRZY KAZDYM UZYCIU NALEZY PRZESTRZEGAC
WSKAZOWEK PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.

Pompa wodna: S3 230V 50/60Hz

Wytwarzany przez maszyne poziom hatasu zostat
pomierzony wedtug norm DIN EN 12418 und EN
3744,

LW - Poziom hatasu= 88,1/0,6 dB(A)/mW(A)

LOP - Poziom hatasu na stanowisku pracy = 77,6
dB(A)

LOPmax - Szczytowe cisnienie akustyczne na
stanowisku pracy = 85,2 dB(C)

Pomiary przeprowadzono bez obcigzenia przy
maksymalnej predkosci, uzyto narzedzie tnace o
srednicy 600 mm z segmentowg krawedzig tnaca
Art. 896C.

Dla maszyny bedacej w cyklu roboczym wytwarzany
przez nig poziom emisji hatasu wynosi 85 dB(A).
Wielkos¢ drgan przenoszonych na zespot reka/
ramie zostat pomierzony w zgodnosci z norma DIN
EN ISO 5349-1 przy cieciu materiatu Typ Poroton
(L 280 x B 140 x H 100 mm) narzedziem tnacym o
srednicy 350 mm Art. 896C.

-Ocenione przyspieszeniea = 0,82 m/s2 (Niepewnosc
pomiaru 0,19 m/s2).

TRANSPORT

Pite stolowg EXPERT 700 mozna wygodnie
transportowa¢ postugujgc  sie  uchwytami do
przenoszenia.

Przed transportem maszyny zapewnic, ze:
Stot roboczy zostat unieruchomiony
przewidzianym do tego zabezpieczeniem.
Gtowica silnika zostata zablokowana pokrettem
stozkowym.

B Do transportu maszyny zastosowac 4-ramienne
ciegto taricuchowe lub linowe o nosnosci 200kg
lub co najmniej 20% wigcej niz wynosi ciezar
maszyny a haki ciegta umiescié na uchwytach
transportowych maszyny.

PRZEMIESZCZANIE MASZYNY:

Przy uzyciu wyposazenia ,Kota transportowe"
mozliwe jest przemieszczanie maszyny bez pomocy
drugiej osoby.

UWAGA A

ABY NIE NARUSZAC STABILNOSCI MASZYNY
NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE-
PUJACEGO ZALECENIA:

Z POMOCA DRUGIEJ OSOBY PODEPRZEC
MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU KOt.

Z maszynag w pozycji roboczej wykonac¢ nastepujgce
czynnosci:
a) Podeprze¢ maszyne i poluzowac blokade lewej
nogi (strona silnika).
b) Podnies¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kota
patrz.
¢) Zabezpieczy¢ noge przewidziang w tym celu
blokada.
d) Zakreci¢ $rube mocujgcg mocowania kofa.
e) Powtdrzyc¢ proces dla prawej nogi.
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UWAGA A

UWAGA A

MASZYNA POZWALA NA LATWY TRANSPORT NA
MIEJSCE BUDOWY, JESLI UPRZEDNIO ZOSTANIE
OPUSZCZONA. w TYM CELU POSTAPIC JAK NIZEJ
OPISANO:

B a)Poluzowa¢ jedna po drugiej blokady
na przodzie od strony stotu roboczego.
Podpiera¢ przy tym maszyne przy uchwytach
transportowych.

b) Opusci¢ przednig czes¢ maszyny i w tym celu
wsungé nogi w mocowania, az  srodkowy
otwodr nogi ustawi sie na wysokosci otworu
mocowania

¢) Unieruchomi¢ nogi przy uzyciu odpowiedniej
blokady;.

d) Powtdrzy¢ procedure od punktu (a), (b), (c) dla
tylnej strony.

ﬂ TRANSPORTOWAC MASZYNE JAK POKAZANO
NA RYSUNKU 6.

USTAWIENIE

Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni.
Przygotowa¢ maszyne do pozycji roboczej i w tym
celu postapic¢ jak nastepuje:

UWAGA A

ZAPEWNIC, ZE GLOWICA SILNIKA ZOSTALA
CALKOWICIE OPUSZCZONA PRZY UZYCIU
POKRETLA STOZKOWEGO PO STRONIE SILNIKA.
ZAPEWNIC, ZE RUCHOMY STOL ROBOCZY ZOSTAL
UNIERUCHOMIONY BLOKADA STOLU.

a) Otworzyé blokady nég.
b) Podnies¢ tylng strone (strone od silnika) za
uchwyty transportowe az do pozycji robocze;j.

UWAGA A

E] DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA
MASZYNY ZAPEWNIC, ZE GORNY OTWOR
NOGI JEST ZGODNY Z ODPOWIADAJACYM
MU ZLACZEM NOGI, DOPIERO POTEM
ZABLOKOWAGC.

ﬂ c) Zablokowac nogi jedna po drugiej.
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PQDEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWA-NIA
NOG.

d) Powtdrzy¢ procedure na drugiej stronie maszyny.

UWAGA A

GDYBY NOGI KOMPLETNIE WYSUNELY SIE
WETKNAC JE Z POWROTEM W MOCOWANIA,
UPEWNIC SIE CZY CZTERY OTWORY
WSKAZUJA NA ZEWNATRZ KU DOLOWI.

nZamocowaé uchwyt do popychania stotu
roboczego 6 mm kluczem imbusowym.

KONTROLA PRZED UZYCIEM

MASZYNA EXPERT 700 JEST PRZEZNACZONA
WYLACZNIE DO PRACY NA MOKRO.

UWAGA

m + Przed cieciem zapewni¢, ze poziom wody w
wannie jest wystarczajaco wysoki.

UWAGA A

Przed uruchomieniem zabezpieczyé dostepnosc
energii elektryczne;j.

PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

A A

Maszyna musi by¢ podtgczona do sieci elektrycznej
przez wytgcznik o nastepujacych wiasciwosciach:

UWAGA

Wytacznik réznicowy In16 A Id 30 mA

WSKAZOWKA: Prawidlowe dziatanie wylacznika
jest zagwarantowane tylko, jesli jest on regularnie
poddawany kontroli. W tym celu wcisnaé przycisk z
przodu wytacznika.



Zapewni¢, ze przekréj przewodu zasilajgcego
jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci
przewodu. Dla kabla do 50m dtugosci wystarczy
przekréj 4 mm?.

Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic,
ze sie¢ przytagczeniowa ma parametry zgodne z
tabliczkg znamionowa.

Do podfagczenia maszyny wolno uzywac tylko
kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym. W
przypadku watpliwosci nie podtgcza¢ maszyny.

UWAGA A

Kazdorazowo przed podiagczeniem maszyny
do sieci elektrycznej sprawdzi¢ prawidtowosé
kierunku obrotéw silnika, ktéra narysowana jest na
ostonie tarczy tnacej.

KIERUNEK OBROTOW SPRAWDZAC ZAWSZE
PRZED WMONTOWANIEM TARCZY TNACEJ.

UWAGA A

W ZADNYM WYPADKU NIE PRACOWAC' NA
MASZYNIE Z BLEDNYM KIERUNKIEM OBROTOW!

UWAGA A A

Jesli silnik obraca si¢ w btednym kierunku, nalezy
zamieni¢ dwie fazy w gniezdzie wtykowym i tym
celu postapié jak nizej opisano:

m * Za pomoca Srubokreta z ptaska korcéwka
obrécic¢ oba styki kontaktowe we wtyczce.
» Sprawdzi¢ prawidlowos$é kierunku obrotéw
silnika.

MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ

Odkreci¢ 5 (pie¢) nakretek na ostonie tarczy

diamentowej i zdjg¢ ostone.

m Odkreci¢ nakretke mocujaca tarcze diamentowa
za pomoca klucza ptaskiego 30 mm oraz
imbusowego 5 mm.

UWAGA A

GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE TNA-CA
JEST LEWOSKRETNY.

Podczas montazu tarczy zwrocic uwage na
kierunek obrotdw, ktory jest wyraznie zaznaczony
na narzedziu.

Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozy¢ ostone
tarczy.

UWAGA il

DO DEMONTAZU PRZYSTAPIC NASTEPUJACO:

m Zatozyc¢ rekawice ochronne. Mocno trzymac¢ tarcze
reka a druga reka odkreca¢ naketke mocujaca za
pomoca klucza ptaskiego.

ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE

A A

m Maszyna EXPERT 700 zostata wyposazona w
tablice sterujacg z nastepujacymi elementami
obstugi:

UWAGA

1) PRZYCISK START: (CZARNY)
Aby wigczy¢ maszyne wcisngé przycisk START
do oporu.

2) PRZYCISK STOP: (CZERWONY)
Aby wyfaczy¢ maszyne wcisna¢ przycisk STOP
do oporu.
Maszyna jest wyposazona w automatyczny
wytacznik bezpieczenstwa.
Przed  wifgczeniem  odryglowaé
wytgcznika bezpieczenstwa.
Do odryglowania blokady obréci¢ wytacznik o
90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

blokade

3) GNIAZDO PRZYLACZENIOWE MASZYNY:
Przytgczenie elektryczne.
Zastosowac kabel przedtuzajacy z 5-biegunowym
gniazdem. Przed konserwacjg i innymi pracami
na maszynie obowigzkowo wyciggngé wtyczke
z gniazda, aby odseparowa¢ maszyne od sieci
elektrycznej.
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UWAGA A

PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK
MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA WOKOL
MASZYNY, CO NAJMNIEJ 150 cm.

BEZPIECZNA PRACA MASZYNY JEST TYLKO
WTEDY ZAGWARANTOWANA, JESLI PODCZAS
CIECIA W POBLIZU MASZYNY NIE PRZEBYWAJA
INNE OSOBY.

UWAGA A

PRZED = ROZPOCZECIEM  CIECIA NALEZY
ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE PRZYLEGAL
DO OPORU.

CIECIE NA GLEBOKOSC DO:
270 mm (NARZEDZIE @700 mm)
240 mm (NARZEDZIE @650 mm)

+ Poluzowa¢ glowice tngcy, ktéra jest
zablokowana pokrettem stozkowym.

m + Opusci¢  tarcze tngcg za  pomoca
3-ramiennego kota recznego kilka milimetréw
ponizej poziomu stotu roboczego.

+ Utozy¢ materiat w pozadanym kierunku na
stole roboczym.

-+ Wiaczyé maszyne i odczeka¢, az woda
chtodzaca wyptynie z tarczy tnacej.
Wyregulowac ilos¢  wody  zaworem
znajdujgcym sie na ostonie tarczy tnacej.
Dopiero potem rozpoczg¢ ciecie.

m - Wykonac ciecie i w tym celu przesung¢ stot
roboczy ku przodowi.

CIECIE NA GLEBOKOSC DO 340 mm

m Jesli glowica tngca zostanie odpowiednio
ustawiona 3-ramiennym kotem recznym, mozna
przecina¢ materiat na gteboko$¢ do 340 mm (2
przebiegi robocze).

m Podnies¢ gtowice tngca do gérnego oporu.

+ Zablokowa¢ gtowice tngcg  pokrettem
stozkowym.

+ Utozy¢ materiat na stole roboczym za pomoca

oporu katowego w pozgdanym kierunku.

+ Wigczy¢ maszyne i wykonac¢ pierwsze ciecie.

+ Obréci¢ materiat o 180° i wykona¢ drugie

ciecie.
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Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty,
ktére moga stanowi¢ zagrozenie bezpieczenstwa
i zdrowia uzytkownika maszyny. Mimo to moga
powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

A A

UWAGA
Zagrozenie doprowadzanym
napieciem: Maszyna posiada swoj wiasny

wytacznik elektryczny:
MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ
URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK
MOCY Z PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM,
KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE
ODCIECIE ZASILANIA

UWAGA @ A

Zagrozenie przez dtugotrwatg prace w hatasie:
Przy trwatym obcigzeniu przekracza 85dB(A)

OBOWIAZKOWO NosI¢ SLUCHAWKI
OCHRONNE.
=~ A
UWAGA T

Zagrozenie przez odtamki materiatu.

BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW
OCHRONNYCH

A

UWAGA

Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z

obracajgcym sie narzedziem tngcym.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH
REKAWIC OCHRONNYCH.

PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO
OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY (Rysunek 15,
Poz. 1):
+ Przy podawaniu materiatu;
Podczas ciecia materiatu;
Przed zatrzymaniem narzedzia tnacego po
wytgczeniu maszyny.



KONSERWACJA

UWAGA A

PRZED WYKONANIEM REGULACJI | INNYCH
PRAC WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

CZYSZCZENIE

UWAGA A

NIE czvySciC MASZYNY MYJKA WYSOKO-
CISNIENIOWA.

Spusci¢ z wanny maszyny pozostatosci po cieciu
(szlamy) wyciggajac korek.

PR Pl Regulamie czysci¢ dysze wodna,
uwzgledniajgc wskazéwki.

P8 Prowadnice musza by¢ regulamie czyszczone z
pozostatosci po cieciu.

REGULACJA WYSOKOSCI GLOWICY SILNIKA
Gtowica silnika zostata wyposazona w regulacje do
kalibrowania.
Jesli tarcza tngca dotyka do stotu roboczego lub
materiat nie zostaje catkowicie przeciety, postgpié
jak nizej opisano:
m 1) Poluzowaé pokretto stozkowe, ktérym jest
zablokowana gtowica tnaca
2)Przesungc gtowice tnacg do prawidtowej
pozycji za pomocg pokretta 3-ramiennego.
3)Z powrotem zablokowa¢é regulacje
kalibrowania pokrettem stozkowym.

REGULACJA STOLU ROBOCZEGO
Przesuwny stot roboczy posiada punkty regulacyjne
do kalibracji luzu pionowego.

W przypadku wystgpienia nadmiernie mocnego luzu
pionowego stotu roboczego, nalezy postapic jak nizej
opisano:

1) Poluzowa¢ dolne mocowania rolek stotu
kluczem ptaskim 13 mm oraz imbusowym 6
mm.
2) Przesung¢ dolne mocowanie rolek w rowku,
az do usuniecia luzu pionowego.
3)Z powrotem zablokowac
mocowania rolek.

potozenie

UWAGA A

W PRZYPADKU LUZU BOCZNEGO MOCNO
DOKRECIC WSZYSTKIE MOCOWANIA ROLEK.

UTYLIZACJA

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, mate-
rialy musza by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi
procedurami i obowigzujgcymi przepisami.

Silnik Elektryczny

Aluminium AL
Stall AC
Miedz CcU
Poliamid PA

Obudowa Gtéwna

Stal AC
Poliamid PA
Aluminium AL

Pompa Nurnikowa

Poliamid PA
Stal AC
Aluminium AL
Miedz CcuU

Zywica Epoksydowa

Stary sprzet elektryczny IT08020000002803
Dyrektywa EG 2002/96/EG okresla,
ze stary zuzyty sprzet elektryczny nie | Z&
moze by¢ wyrzucany do normalnych
komunalnych $mietnikdw lecz zbierany w sposéb
posortowany, do odzysku i wtérnego wykorzystania
materiatéw z ktérych zostat wytworzony, do
optymalizacji a w szczegdlnosci do zapobiegania
potencjalnemu zagrozeniu zdrowia i szkodom
w érodowisku naturalnym. Zgodnie z Dyrektywa
2002/96/EG urzadzenia elektryczne muszg byc¢
oznaczone symbolem przekreslonego papierowego
kosza. Opakowanie mszyny nalezy odpowiednio
utylizowa¢ wedtug obowigzujgcych przepiséw do
ponownego odzysku. Po wiecej informacji zwrocic¢
sie do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.
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MOZLIWE PROBLEMY

Battipav srl

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

To urzadzenie elektryczne podlega odno$nym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywac tylko
wykwalifikowanemu personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje

zagrozenie obrazen ciata uzytkownika maszyny.

Problem

Maszyna nie funkcjonuje

Przyczyna

Wiaczyt sie wytacznik termiczny
silnika.

Usuniecie

Odczekac kilka minut, az silnik
schtodzi sie.

Uszkodzenie wytacznika
termicznego.

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt wytacznika gtéwnego.

Zwroci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Woda chtodzaca nie dochodzi do
narzedzia wiercacego

Zespot dysz zatkany. Zdemontowac zespot dysz z
ostony tarczy i udroznic.
Defekt pompy obiegowej. Zwrdci¢ sie do dostawcy po

wymiane.

Przewdd wodny zatamany.

Usuna¢ zatamania przewodu.

Silnik wytwarza zapach.

Woda wnikneta do silnika

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt kondensatora.

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Staby rozruch silnika.

Uszkodzone fozyska silnika.

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt kondensatora.

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.




“NMEPEBOJ, OPUTMHAJIbHOWA MHCTPYKLIUK”

TEXHWYECKUE AAHHbIE

MnTaHne: 400V 50/60Hz~
[TornoweHHas MOLHOCTb: 4 Kw
Pa3spelueHHoe ucnonb3oBaHue:
MEPEMEXAIOLLIMNCHA PEXIM PABOTbI S6 40%
40% paboTa C NOCTOSIHHOW Harpy3KoM

60% paboTa Ha XONI0CTOM XOfy
CKOpOCTb BpalLeHus: 1400/1700 MuH-1
AMMNEPOMETPUYECKIMI BbIKNHOYATENb: 10-16A
TepMuyecknit BblkJoHaTeNb: 160°C
CTteneHb 3aWnTbl IP: 54

PEXXYLUA UHCTPYMEHT

AJIMA3HbIA ANCK C BOAAHBIM OXJTIAXKAEHUEM
JIASEP/CErMEHTDbI:

LIEMEHT, HaTypasibHbIi KaMeHb, FpaHnT, abpasyiBHble
mMatepuarsbl

KOMBUHALIUW: WHCTPYMEHT/MATEPUA
Aana  PESKUM - HOCAT WUCKNIOYUTE/IbHO
OPUEHTUPOBOYHbIN XAPAKTEP

NEPEA KAXAbIM NPUMEHEHUEM BCErgA
BbIMNOJIHATb YKA3AHUA MO HAAJIEXXALLEMY
NCMOJIb30BAHUIO, NPEAOCTABJIAEMbIE
N3roTOBUTEJIEM PEXXYLLUX IUCKOB.

BoasaHom UunpKynaumorHbIi Hacoc:S3 230V 50/60Hz

YpoBeHb WyMa, W3AaBaemMoro MaluHow, Obin
n3mMepeH B cooteeTcTBMM ¢ HopMamum UNI EN12418,
EN3744. cornacHo anpektuse 98/37/CE.

LW — YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM = 88,1/0,6
A6(A) /MBT(A)

LOP - YPOBEHb 3BYKOBOIO [AABJIEHMA HA
PABOYEM MECTE OMEPATOPA=77.6 ab(A)

LOP Max - MVKOBbI/ YPOBEHb 3BYKOBOMO
JABNEHVSIHA PABOYEM MECTE OMEPATOPA=85.2
AB(C)

13MepeHns 6b1nm BbIMOMHEHBI MPU PeXXMME paboTbl
6e3 Harpysku v Mnpu MakCUMasnbHOW CKOPOCTH,
C UMCMoSb30BaHMeM pesla Avametpom 600 Mm,

cermMeHTHoro tTuna Art. 896C

lym, un3naBaeMblii  YCTPOMCTBOM B paboumx
ycnoBusx, npesblaeT 85 Ab(A).

YpoBeHb BMbGpaLuK, nepefiaBaemMolt Ha pyku, Obin
n3MepeH B cooTBeTCcTBMM C HopMor UNI EN ISO
5349-1 BO BpeMsA peskn kuprnmnya Tuna MNopoToH.

(0 275 x LW 190 x B 135 MM) C pexyLLMM AUCKOM
nnametpom 600MM cermeHTHOro Trna Art. 896C.

-CpegHeB3BelleHHOe  yckopeHne  =0,82  m/c2
(norpeluHocTb MaMepenna 0,19m/c2)

BHUMAHUWE A

Mepea kKaXablM MNPUMEHEHWEM BHUMaTENIbHO
npouynTaTh rnaBy, NOCBSLLEHHYIO 6e30MacHOCTH.
Ka)xgaa MawmHa nepej BbINYCKOM C Hallero
3aBoja nojBepraeTci CepuM  MPUEMOYHbIX
UCMNbITAHNIA U MPOXOAUT TLLATENbHbIA KOHTPOJb.
Komnanua BATTIPAV nocTosiHHO pa6oTaeT Hapg
yCOBEpLUEHCTBOBAHWEM CBOUX MaLUUH; NO3ITOMY
OHa ocTaBfsieT 3a co6oii MpaBo MPOBEAEHUs UX
mogudukaumii. He MoryT, cnepgoBaTtenbHo, 6biTb
3afiBNieHbl NpaBa Ha fAaHHble U WANCTpauuu,
cofepKaliuecsi B 3STOM PyKOBOACTBE.

CTaHOK [nsi pe3ku Ha CTPOUTENbHOW naollagke
EXPERT 700 — npofyKT nepefoBbIX TEXHONOMMI No
pesKe KepaMU4ecKon NIUTKN, U3AeNNii M3 MOPOTOH3,
13 6eTOoHa 1 pYyrux CTPOUTENbHbIX MaTepUasos.
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M3rotoButenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb
3a 6e30MacHoOCTb CTaHKOB, ecnn npu peske
MCMNONb3YHOTCA ANCKN, HE YKa3aHHble B pa3jene:
«PEXYLLNW UHCTPYMEHT».

SANPEWAETCA
NCNONb30BAHME OUCKOB AnA
PE3KW LEPEBA WU NOLOBHbIX.

HE WCMONb30BATb OWUCKU Ans
CYXOU PE3KU

CtaHok  EXPERT 700 paspabotaH and
aKcnayaTaumMm  UCKMKYUTENBHO B YCNOBUAX
«TUM  PA3PELUEHHOIO WCIMOJSIb30BAHNS»,
npuBefeHHbln B naparpade «TEXHUYECKUE
JAHHBIE.

Bo Bpems onepauunii No peske, HEOOXOAMMO
[enatb repepbiBbl B paboTe CTaHKa, Kak
yKasaHo.

CtaHok EXPERT 700 He npefHasHadeH Aans
paboTbl C HEMPEPLIBHOW Harpy3Ko.

3TOT cTaHOK 6bln pa3paboTaH ANs YCTAHOBKM
AUCKoB ¢ guameTpom @500 u/unu 0600 Mm.
B cnyyae AUCKOB C AUAMETPOM Ha HECKOJIbKO
MWIIMMETPOB  6onblue, MOXeT  6bITb
Heo6xoauMo  3aMKCUpPOBaTb  MPUBOAHYIO
rofioBKy B cJierka MPUMNOAHATON MNo3uuum,
4yTo6bl BO BpeMs pe3a He 3ajeBaTb pabouuii
cTon.

BCErgA MPOBEPATb HAMNPABJIEHUE
BPALLLEHUNA MnPU AJEMOHTUPOBAHHOM
PEXXYLWEM OAUCKE

BHUMAHWE A

HE WUCMOJIb30BATb AJIMA3HbLIE OUCKU
HU3KOIro KAYECTBA WX HENOAXOAALLME
0N 3KCMYATALMOHHbIX  TPEBOBAHWH,
OMNPEAENAEMbIX U3rOTOBUTEJIEM.

NCMoOJIb30BAHUE JUCKOB HN3KOIO KAYECTBA
MOXXET TMPUYNHUTD BPE[L OIEPATOPY WU
CAMOA MALUMHE, KPOME TOIO, MOXET
3HAYUTEJIbHO 3AMEJIUTDb PABOTY.
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BHUMAHUWE W O @ A

NS YMEHBLUEHUA PUCKOB, BO3SHUKAIOLLMX
NP  PABOTE, BCETJA  WCIOJIb3OBATb
CPEACTBA  MHAMBUIOYANBbHOW  3ALLMTHI.
HUKOrOA HE BKJ/IIOYATb CTAHOK MPU
BPALLIAIOLLEEMCSA PEXYLLEM JINCKE,

OOXXAOATbCA EFO OCTAHOBA

=~ A
BHUMAHUE T
ana YMEHbLUEHUA PUCKOB, CBA3AHHbIX

Cc ®PArMEHTALMEN MATEPWUAJOB,
HEOBXOAMMO UCMOJIb30OBAHUE 3ALLUTHBIX

OYKOB COOTBETCTBYIOLLEFO TUMNA
BHUMAHWE O A

HEMPEPbIBHAA AKCMNNYATALMA CTAHKA
B TEYEHUE 8 (BOCbMW) YACOB SABJIFETCA
MPUYMHON YPOBHS LUYMA, MPEBBILLAIOLLEIO
85 aB(A); noaTomy HEOBXO0AMMO
NCMOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLLUE
NPOTUBOLLUYMHbBIE HAYLIHUKW, KAK

NMPEONMUNCAHO 3AKOHOM.

BHUMAHWE 4 A
onsa YMEI:IbI.IJEHVIﬂ PUCKOB, CBA3AHHbIX
CO CJQYHYAUHbBIM KOHTAKTOM C PEXYWUM
AOUCKOM, UCINMOJIb30BATb CTOUKUE KIMTOPE3AM

3AWMUTHDBIE NMEPYATKW, COOTBETCTBYIOLUME
HOPME EN388

BHUMAHWE A
SKCIMNNYATALUA MALLUUHDBI OOJIDKHA
BbIMOJIHATbCA CNEULUANTM3NPOBAHHbLIM
MEPCOHAJIOM.

PekomeHAyeTcs BbINOMHATL Creaylolue npaBuna

6e30MacHOCTHU:

* BO BpeMs pe3Ku MepJIeHHO MepeMeLLaTb
KapeTKy, usberass ypesMepHoro 3samepjieHus
AUCKa;

+ ybepauTbcsi, uTO paspesaemasl 3aroToBKa
XOPOLLO YyCTaHOB/EHa Ha ynope.

CTAHOK HE PACCYUTAH HA NMPUMEHEHUE BO
B3PbIBOOIMACHbIX CPEAAX



YCTAHOBKA

YCTaHOBUWTb CTAHOK Ha yCTOI;ILIl/IByFO NMOBEPXHOCTb.
[nsa npvBefeHnsa cTaHka B pa6oqee MNONIOXKEHNE,
BbIMNONHUTb HXecneaytollee:

BHUMAHWE A

YBEAUTBCH, YTO MPUBOJHASl TOJIOBKA
3A®GUKCUPOBAHA B OMYLLEHHOM
MOSMIOXKEHUM C  MOMOLLbIO  3AXKUMHOMO
PbIYATA, PACMOJIOXKEHHOIO CO CTOPOHbI
OBUTATENA. YBEOUTBLCS, YTO CKOJb3ALMNA
CYMMOPT 3A®UKCUPOBAH C MOMOLLbIO
CTOMOPA CYMNMOPTA.

a) pa3biokMpoBaThb (GUKCATOPbI HOT.

b) C NOMOLLbO TPAHCMOPTHbIX PyYeK MOAHUMATb
3aAHIO0 YacTb (cTopoHa ABwratens) Ao
[IOCTUXKEHWS paboyeit MosnLmnK.

BHUMAHWE A

nﬂﬂﬂ NMPABUJIbHOM YCTAHOBKM CTAHKA
YBEOUTBbCA, YTO BEPXHEE OTBEPCTMUE
HOI COOTBETCTBYET  OTBEPCTUIO UX
KPEMJIEHWURA, MPEXXAE YEM NPUCTYNATb K
3AKNMIOYUTENBHON ®UKCALIUN.

H c) noouepeario sadvikenposath Horu.

BHUMAHWE A

MoAAEPXXMBATb CTAHOK BO BPEMS OMEPALIUIA
N0 ®UKCALIUN HOT

d) NMoBTOPUTL OMepaLMto AN NepeaHe CTOPOHb;

BHUMAHWE A

EC/IN HOMM BbIHUMAIOTCA MOJIHOCTbIO,
YCTAHOBWUTb X 3AHOBO B COOTBETCTBUU
C 4 OTBEPCTUSIMU B HMXXHEN YACTU C
BHELLHEW CTOPOHbI.

Bl Vicnonbsosarre 6 MM wecTUrpaHHbIit Koy,
4TO6bl  MPUKPEMUTL  paBoynx  OBEPXHOCTb
PYYKM.

MOHTAX U AEMOHTAX
AJIMA3HOIo IUCKA

OTBUHTUTL 5 (NATb) raek, PacroioKeHHbIX Ha
3aLLUMTHOM KOXYXe [IMCKa, 1 CHATb ero.

CHSATb 3a)KMMHYHO raiiky AMCKa, UCMOSb3YA raeyHbIn
KoY 30 MM U KITFOY-LLECTUTPAHHMK 5 MM.

BHUMAHUWE A

3AXKUMHASI TAMKA [OUCKA WMEET JIEBYIO
PE3b5Y
BbIMOMHUTL  yCTAHOBKY — AMcKa,  obpallas
BHUMaHVe Ha ero Hanpas/eHVe BpaLLeHws,, ACHO
yKasaHHoe Ha pe3Le.
3aTAHyTb AWCK U CHOBA YCTAHOBUTH 3aLLMTHbIN
KOXYX.

BHUMAHWE M A

0151 BbINOJTHEHUA OMEPALLMIA MO AEMOHTAXY
JANCKA PEKOMEHAYEM HVMXXECNEQYIOLLEE.

m 3alWTUB PYKU MpY MOMOLLM NepyaTok, KPernko
B3ATb PYKOW anMasHblii AUCK U OPYyron pykom
OTBUHTUTb  3&KUMHYIO Taiky C MOMOLLbIO
knoyda 30 MM,

TPAHCIMOPTUPOBKA

EXPERT 700 MOXHO nerko nepemelars ¢ MOMOLLbHO

TPaHCMOPTHbIX PyYeK.

I'Iepeﬂ nepemMelLieHneM CTaHKa yoeanTbCs, YTO:
CKOMb3AWMIA  cynnopT  3aduKcKpoBaH C
MOMOLLbIO CTOMOpPa CynnopTa;

* MNPUBOAHAsA rONOBKa MOMHOCTLIO OnylleHa ¢
MOMOLLIbIO 3aXKMMHOIO pblyara;
E * HOMM HaxoAsATCA B TPAHCMOPTHOM NO3ULIMN.

E nePeg NEPEABUXEHUEM Hor,
JEMOHTUPOBATb PYKOATKY PABOYErO
CTONA. [OJ1 TMEPEMELLEHUA CTAHKA
MCMOJNIb30BATb CTPOM C YETbIPbMS
KPIOKAMW,  3ALEMJIASA KPIOKM  3A
TPAHCMOPTHBIE PYYKW.
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KOMIMJIEKT KOJIEC AnA
TPAHCIMOPTUPOBKU

C  nomollblo  akceccyapa  ‘koneca  Ans
TPaHCMOPTMPOBKM" MOXHO NMepemellaTb CTaHoK 6e3
MOMOLLIM BTOPOro YeoBexa.

BHUMAHWE A
and _ TOro, YTObbl HE HAPYLWLWUTb
YCTONYUBOCTDb CTAHKA, TLWATEJIbHO

BbIMOJIHATb CNEAYIOLWUE NPOLIEAYPDI.
NoAAEP)XUBATb CTAHOK BO BPEMS OMEPALIUMA
MO YCTAHOBKE KOMIMJIEKTA KOJIEC.
13 pabouero MOMONKEHWs CTaHKa C MOMOLLbIO
BTOPOro YenoBeka:
a) NoOAAePKMBAs CTaHOK, 0CNabuTb (ukcaTop
neBolt Horv (cTopoHa ABuraTens)
b) NoAHATL HOry W BCTaBUTb ee B CynmnopT
Koneca;
C) 3aKpennTb Hory c
COOTBETCTBYHOLLEr0O GUKCaTOPa;
d)3aTaHyTb  CTOMOPHbIA  BWHT  (uKcaTopa
cynnopTa Koneca;
€) NOBTOPWTL OMepaLuu s NPasoi HOMw.

NMOMOLLbHO

BHUMAHWE A

ANnA  OBJIEFT'YEHUA NEPEMELLEHUA CTAHKA
EXPERT 700 HA CTPOWUTEJIbHOW MJIOWA/JKE,
PEKOMEHAYETCA  NEPEMEWATbD E0O B
OMYLLEHHOM MOJIOXXEHUN.

H 2) noouepearo ocnabuts dukcaTopbl  Hor
B nepegHen 4yacTu (cTOpoHa paBoyero
cTona), NOAAEPXMBas CTAHOK C MOMOLLBHO
TPaHCMOPTHbIX pyyek;

b) onycTuTh NepeaHIo0 YacTb CTaHKa, NPy 9TOM
HOrW y6MparoTCs BHYTPb OMOP A0 Tex Mop,
noka AvameTp BHYTPEHHEro OTBEPCTUS HOr
He CoBMageT C AnamMeTpoM OTBEPCTUSA OMop.

c) 3aduKcupoBaTb  HOMM  C  MOMOLLBIO
cneumanbHbIX GUKCaToOpoB HOr

d) noBTOPWTL OMepauny, yKkasaHHble B MyHKTax
(@), (b), (c) ona sagHeir yacTu (CTOPOHbI
nsuratens).

ﬂ BbIMOJIHNTb NEPEMELLEHUE.
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NOAKJTIOYEHUE K
3NEKTPUYECKOW CETHU
BHUMAHUWE A A

CTaHOK [JO/MKEH BbITb MOAKMHOYEH K 8/1EKTPUYECKON
cetn c NOMOLLbIO andepeHLmanbHoro
BbIK/IHOYaTEN ], MMeroLLiero cneayrolme
XapaKTePUCTUKM:

[OnddepeHumanbHbIi BbIK Bx. 16 A Id 30 MA

Mpumeyvanue. [na npaBUNbHOI 3KcnayaTauuu
AvddepeHUmnanbHbIX  BbiK/loYaTenei  HyXHO
nepuopuyecku npoBepsaTb UX 3PpdeKTUBHOCTD,
YTO 06bIYHO AenaeTcs C MOMOLLbIO CrieLuanbHO
KHOMKK, Pacrofio)XeHHON Ha nepepHeil vacTu
caMoro ycTponcTea.

Y6eamnTbesl, YTO ceyeHne NMpoOBOAHUKOB Kabens
nUTaHUs ObINO pPacCYMTaHO B COOTBETCTBUM
C TOKO M 3axuraHust v anuHon kabens. [nq
Kabenein anvHoM Ao 50 M AOCTaTOYHbIM
ABNAETCA ceveHne 4 Mm2.

Jlo NoAKIOYEHNA CTaHKa K 3N1eKTPUYECKON CeTU
y6enTbCsl, YTO BOMbTAX JIMHWKM COBMafaeT C
yKasaHHbIM Ha TabnyKe MallvHbI.

MoakntoYaTb CTAHOK TOMBKO K IMHUK, UMEOLLE
s deKTMBHOE  3a3emieHue. B cnyvae
BO3HWKHOBEHWSI COMHEHWII He MoAKIYaTh
CTaHOK.

BHUMAHWE A

Mpn KaxpoM HOBOM MOAK/IIOYEHUMM CTaHKa K
3NIeKTPUYECKO CeTU NpOBepsiTb NPaBUIbHOCTb
HanpaBfieHUs1 BpalLeHUsl JABuUratens, ykasaHHoe
Ha  3alLMTHOM  KOXyxe paucka. BCEMJA
MPOBEPATb HAMPABJIEHUE BPALLEHUSA TPU
AEMOHTUPOBAHHOM PEXXYLLEM OAUCKE.

BHUMAHWE A

HNW B KOEM CJIYYAE HE WCMNOJIb30OBATb
CTAHOK TMPWU HAMNPABJIEHUA BPALLEHUA,
NPOTUBOINOJIOXKHOM YKA3AHHOMY.




BHUMAHWE A A

B cnyyae BpaleHus ABurartens B

NPOTUBOMOJIOXKHYIO CTOPOHY, MOMEHATb MecTamu

ABa KOHTaKTa (ha3bl BHYTPU BUIKN MUTAHUSA, KaK

Ka3aHO HNXKe:

h * C nNOMOWbIO OTBEPTKM C  MPAMbIM
HaKOHEYHUKOM HaXkaTb Ha
COOTBETCTBYIOLLEe rHe3A0 U MOBEPHYTb AiBa
KOHTaKTa ¢asbl.

* MPOBEpUTb MNPABWIbHOCTb HanpaBneHus
BpaLLeHus.

KOHTPONb NEPE/ HAYATIOM
PABOTbI
BHUMAHWE & A

CTAHOK EXPERT 700 NPEOHA3HAYEH AN
PAEOTbI C NOAAYEN BOAbI.
+ lNepen Havanom n6bIX OnepauMin  no
peske ybeanTbCs, YTO YpOBeHb BOAbl B Gake
COOTBETCTBYET.
+ Y6eanTbes, YTo Kabenb NUTaHua He MellaeT
onepauusM pesku.

BHUMAHWE A

Mepen KaXxabiM Havyasnom KcnnyaTayum
NpoBepUTb Haln4yMe HanpaXXeHusd NUTaHUA CeTu.

BbINOJIHEHUE PE3A

BHUMAHWE A

10 HAYAJIA OMEPALIMI MO PE3KE YBEAUTHCH,
YTO MATEPWAJ1 XOPOLLO YMUPAETCS B YINOP
PABOYEO CTOJIA.

PE3KA TOJILLUMH 0:
270 mm (JUCK @700 mm)
240 mm (JUCK @650 mm)

+ Ocnabutb 3aUMHOM pbldar  6/10KMPOBKM
peXyLLEN roI0BKM

m + C nomolpto MaxoBu4YKa MPUBECTM AMCK
Ha HECKONbKO MUINMMETPOB HUXE JINHWUK
OMOPHOW MOBEPXHOCTU.

+ PasmecTuntb paspesaemyto 3aroTtoBKy Ha
paboyem CTone TakK, YTOObl NONYYNTL AeTanm
»Kenaemoro pasmepa.

+ BkarounTb CTaHOK M nopoxAaaTb Bbixoda
BOAbl, OXNaXJarollen  pexywmn  auck,
3aTeM OTPerynMpoBaTb ee Heo6XoaMMoe
KOJIMYECTBO C NMOMOLLbIO OTCeKatoLLero Boay
KnanaHa, PpacrofioXKEHHOr0 Ha 3allMTHOM
OrpaXkaeHun amcka.

m + BbinonHWTb pe3 nopaBasi Brnepea pabounii
CTON.

PE3KA TOJILLLMH A0 340 mm
Perynvpys nonoxeHvie pexyllen ronosku
MOMOLLIbKO Max0BMYKa, MOXHO 3a ABa NpoxoAa
paspesaTb MaTepuasbl ¢ BbICOTON 40 340 MM.

m MOAHATL PEXYLLYO FONOBKY 40 MakCrMasnbHOro
NONOXKEHNSA.
+ 3aduvKcupoBaTb  pexyllyto  TOfoBKy  C
MOMOLLbIO 3aXKVMMHOTO pblvara.
+ C NOMOLLbHO KPEMNEeXHOro yrosika pa3MecTuTb
paspesaeMyto 3aroToBKy Ha paboyem cTone
TaK, 4TOOblI MOMYYUTb [eTann >Kenaemoro
pa3mepa.
m + BKAOYUTb CTAHOK 1 BbINOAHWTL NEPBbIi pes.
m + PasBepHyTb 3arotoBky Ha 180° 1 NOBTOPUTL
pes.

TEXHWYECKOE OBCJTY>XUBAHUE

YNCTKA

BHUMAHWE A

HE MbITb CTAHOK C MOMOLLbIO CTPYW BOAbI
nop, AABJIEHVEM.

C MOMOLLbHO MPOBKKM, PACMONONKEHHOW Ha AHe
HaKa OBOPOTHOM BOfAbl, OMOPOXHUTb CTAHOK OT
0CTATOUHbIX MPOAYKTOB 0BPaGOTKM.

PE] Pl  Mepuoanuecku BbINOAHATL YNCTKY
pacrbINTeNs, KaK ykasaHo.

E Mepuoanyecku o4niaTb Hanpasndaoume
CKOJIbXXEHNA OT OT6pOCOB pesKun.
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PEMYJINPOBKA BbICOTbI PEXXYLLE FOJIOBKU

Pexxyljad ronoBka OCHallleHa  peryanpytoLmm
YCTPOWCTBOM.

B cnyyae KOHTaKTa pexyllero aucka ¢ paboynm
CTO/IOM WM MpW  HEMONHOM peske MaTepuana,
BbIMOSIHWUTL HWXKecneaytoLLee:

m 1)ocnabuTb 3aXMMHOK pblyar  610KUPOBKM
pEXXYLLEN FONOBKMN.
2) C NOMOLLBKO MaxoBW4Ka NPUBECTU FONOBKY B
npaBUIbHOE NOSOXKEHNE.
3)cHoBa  sadukcupoBaTb  perynstop  C
MOMOLLbHO 3aXKMMHOTO pbldara.

PEr'YJINPOBKA CKOJIb3ALLErO CYNMNOPTA
CKOMb3AWWMIA  CYyNMNOPT OCHALLeH pPerynmpyroLwym
YCTPONCTBOM.

B cnyvae 4Ype3mepHoro BEpPTUKabHOMO
nepemeLLeHns cynnopra BbINONHNUTb
HUXKeCneaytoLLee:

1)c nomMoulbto MeTpuyeckoro Kiawoda 13 MM
N KMOYa-LWecTUrpaHHMka 6 MM, ocnabutb
CYNMOPTbI HUXKHKX KONEC.

2) nepemellaTb CyMNmopT HUXKHEro Kosneca B
PErynMpoBOYHOM MPOpPesn A0 yCTpaHeHus
BepTMKanbHOro 3a3opa.

3)cHoBa 3adwKcypoBaTb  CYMMOPT  HUXKHUX
Konec.

BHUMAHWE A

m INMPU HAJIMYUU BOKOBbIX MEPEMELLEHUN
CYNNOPTA 3ATEM 3ATAHYTb BCE
CYNNOPTbI KOJIEC.

36

YTUIN3ALUA

B Ccny4ae ﬂepepa60TKM BCEro CtaHka nnmotaesibHbIX
€ro vacren, Matepuanbl YTUAN3NPYHOTCA COrnacHo
npasuniam ﬂeVICTByPOLLI,eI'O 3aKOHO4aTeNbCTBA.

&0

AnekTpuyeckuin pgBuratenb

AntoMUHUIN AL
Cranb AC
Meab Ccu
Monnamng PA
OCHOBHOI Koprnyc
Cranb AC
[Monnamug PA
AnNtOMUHUIN AL

Morpy»Ho¥ Hacoc

Monnamug PA
Cranb AC
ANOMUHUIN AL
Meab Cu

dnokcuaHas cMona

R.A.E.E. IT08020000002803
EBponeiickas aupektuBa 2002/96/CE ﬁ
NpefnucbiBaeT, 4YTO  9MEKTPUYECKOE
obopyfoBaHue He LOKHO
nepepabaTbiBaTbCA BMECTe  C  TBepaAbiMU
FOPOACKMMU OTXOAAMM, HO AOMKHO GblTb COBPaHO
OTAENbHO ANt ONTUMM3aLUMM YPOBHS NepepaboTKu
M MOBTOPHOMO  UCMOMb30BaHWUs  MaTepuasnos,
ero COCTaBnstoOLMX, W Npexae Bcero, Ans
NpefoTBPaLLEHNs HAHECEHNS BO3MOXHOIO yLllep6a
3/0POBbIO W OKPY>KAOLLEN cpefe. B cooTBeTCTBUM
c Esponelickoit  aupektusoin 2002/96/CE  Bce
3/1eKTPUYECKoe  0B0OpPYyAOBaHWE  [O/MKHO  BbITb
MapKMpOBaHO 3HaKoOM B BWAe MNepeyepKHyTOro
MYCOPHOIO KOHTeHepa. YnakoBKa MalLVHbl JO/KHa
ObITb YyTUAN30BaHa B COOTBETCTBUM C HOPMamMu Mo
yTUAM3aumMmn  LeVCTBYHOLLEro  3aKOHOAATeNbCTBa.
[ns  nonydeHuss  nogpobHoi  MHdopMaumu
o  MPaBWIbHOM  YTUAM3ALMM  INEKTPUHECKON
annapaTypbl, 06paTUTbCS B COOTBETCTBYHOLLYHO
KOMMYHaIbHYHO CyXO0yY.




NOKANU3ALMA HEUCNIPABHOCTEN

PEMOHT CTAHKA AOJ/DKEH OCYLLECTBATbCA KBAIMU®ULIMPOBAHHbBIM NMEPCOHAJIOM.

AO/MKEH MNpPOU3BOAUTBCA WCKIIOYUTENIbHO

KBanuULUMPOBaHHbIM MEPCOHANoM, C WUCMNONIb30BaHUEM

OPUruHaJIbHbIX 3anacHbIX yacTei, B NMPOTUBHOM cCJly4ae, OH MOXXeT NpeaCcTaB/IATb Cepbe3HYy0 ONacHOCTb

ANA nonb3oBaTtens.

Mpo6nema

CTaHOK He pa6boTaer

MpuumHa

OTCyTCTBYET HanpsxeHue B
9/1EeKTPUYECKON po3eTKe.

Cnoco6 ycTpaHeHus

MpOBEPUTL BNIEKTPUYECKYIO POSETKY.

BbikntovaTtenb 3awmTbl OT CBEPXTOKOB
noBpexaeH.

06paTnTbCA K CBOEMY ANCTPUGHIOTOPY
L1151 3aMeHbl.

[MoBpexaeH rnaBHbIf BbikOYaTeb B
uenn ynpasneHna

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUGHIOTOPY
[INS 3aMeHbl.

CMa3Ka He MoCTynaeT K pexxyLemy
VHCTPYMEHTY.

3acopuncs pacnblanTenb

JleMOHTMpOBaTh pacnbinTeb,
yCTaHOBJ’IeHHbIVI BHYTPU 3alUTHOro
KOXYyXa ANCKa N O4YUCTUTb ero ot
BO3MOXHbIX OT/IOXKEHWIA.

Mpu pa6oTe aBUraTtens o6pasyercsa
HenpuATHbIN 3anax.

PeLmnpkynsumnoHHbI Hacoc
NOBPEXAEH.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUGHIOTOPY
Q1151 3aMEHbI.

CpasneH Tpy6oNpoBOA CUCTEMBI
CMasKu.

YCTpaHUTb BO3MOXHbIE YLIEMIEHUS Ha
TPY6OMNPOBO/E CUCTEMbI CMa3KU.

JiBuraTtenb nyioxo 3anyckaeTtcs.

BHyTpb ABMratena nonana soga.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUGHIOTOPY
[N5 3aMeHbI.

MoBpexAeHbl NOALWNMHUKIA fBUraTens.

06paTnTbCA K CBOEMY ANCTPUGHIOTOPY
[N 3aMeHbl.
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