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1. Zakladni udaje o systemu

9

N

L

o

o

8

é Pipelife RADOPRESS - univerzalni potrubni systém nejvyssi Kvalita systému Pipelife RADOPRESS je zajisténa

s kvality pouzZitelny pro véechny oblasti rozvodu

‘L

(/|_) e  pitné a teplé vody e zkuSenymi vyrobnimi pracovniky

5 e Ustfedniho vytapéni e vyrobou na nejmodernéjSich High - Tech strojich
e podlahového vytapéni e pfisnymi priibéznymi a vystupnimi kontrolami

e dokonalym systémem Fizeni jakosti

Vyhody systému Pipelife RADOPRESS:

e moznost pouziti jednoho systému pro vSechny rozvody e 100% tésnost proti difuzi kysliku u v§ech typl pouzivanych
vody a topeni v budové trubek

e rychla a jednoducha montaz e  chemicka odolnost

e trvale tésné spojeni ° nepatrna délkova roztaznost

e maximalni bezpecnost pfi provedeni rozvodd ° profesionalni lisovaci naradi

e  pruzné a tvaroveé stabilni ulozeni e  bohaty sortiment tvarovek

e  jednoducha kontrola spoje prdhledovym okénkem e systém vhodny pro rekonstrukce a novostavby

®*  bez koroze e vice nez 30-leta mezinarodni zkusSenost

° bez inkrustaci

Zaruka na jakost 20 let

Systém je tvoren vicevrstvymi trubkami a lisovacimi tvarovkami z mosazi.




RADOPRESS

1.1. Trubky RADOPRESS

()]
Trubka PE-Xb/AL/PE-Xb (PE-RT/AL/PE-RT) Trubka PE-RT EVOH é
Trubka typu ,M*“ se sklada z natupo svarené hlinikové vrstvy s Trubka typu ,P“ - vicevrstva trubka s vrstvou EVOH (Ethylen-vinyl g
vnitfni a vnéjsi vrstvou vyrobenou z polyethylenu. alcohol plastic). Pouzivanim barierové vrstvy z materialu EVOH, zabra- -
Material PE-Xb je sitovany polyethylen, typ sitovani ,,b“. fAujici difusi kysliku sténou trubky, jsou u¢inné potlaceny oxidacni pro- 35
Material PE-RT je nesitovany polyethylen se zvySenou odolnosti cesy v topném okruhu a tim i koroze kotle, bojleru ¢i radiatord. Proti O
proti teploté. poskozeni z vnéjsku je vrstva EVOH chranéna plastém z polyetylenu. %

%

Struktura stény Struktura stény: 0p)
e vnitfni vrstva PE-Xb nebo PE-RT e vnitfni vrstva PE-RT
. adhezni vrstva o adhezni vrstva
e natupo svarena hlinikova félie (min. 0,2 mm) e  vrstva etylenvinylalkoholu
. adhezni vrstva . adhezni vrstva
. plastova vrstva PE-Xb nebo PE-RT ° plastova vnéjsi vrstva PE-RT

Technicka data trubek PE-Xb/AL/PE-Xb nebo (PE-RT/AL/PE-RT) FLOORTHERM | PE-RT EVOH

Rozmér trubky [mm] 16x2,0 18x2,0 20x2,0 26x3,0 32x3,0 40x3,5 50x4,0 63x4,5 16 x2,0 18 x 2,0
Vnéjsi pramér [mm] 16 18 20 26 32 40 50 63 16 18
Tloustka stény [mm] 2 2 2 8 8 815 4,0 4,5 2 2
Vnitfni praimér [mm] 12 14 16 20 26 88 42 54 12 14
Tloustka hlinikové félie [mm] 0,20 0,25 0,25 0,4 0,5 0,6 0,6 0,8 0 0
Hmotnost [g/m] 103 119 134 270 380 580 880 1320 103 108
Hmotnost s vodou [g/m] 213 270 331 580 883 1436 2265 3610 213 258
Objem [I/m] 0,110 0,151 0,197 0,309 0,525 0,855 1,385 2,29 0,11 0,15
EZ'/’:"E? vodivosti(strednilnodnota) 043 043 043 043 043 043 043 043 0,43 035
Koeficient roztaznosti [mm/mK] 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,19
Rﬂfiﬁ?ﬁ'ﬁ&f}'}ﬁfﬁ] 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
Difuze kysliku [mg/I.d] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Max. provozni teplota [°C] 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70
Kratkodoba max. provozni teplota [°C] 95 95 95 95 95 95 95 95 100 100
Max. provozni tlak (pfi 70 °C) [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10 6 6
Kratkodoby max. tlak (pfi 95 °C) [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Polomér ohybu u volného ohnuti 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD - - - 5xD 5xD
Polomér ohybu s ohybacim naradim 35xD 35xD 35xD 35xD 35xD - - - 3,5xD 3,5xD
Role [m] 200 200 100 100 50 - - - 200, 400 400
Tyé [m] 4 4 4 5 5 5 5 5 - =
Rozmér trubky [mm] 16x2,0 18x2,0 20x2,0 26x3,0 32x3,0 40x3,5 50x4,0 63x4,5 16 x 2,0 18x2,0
Rozvody pitné a teplé vody | | | | u u u [ | [ ] [ ] - -
Rozvody ustiedniho vytapéni [ ] | | u [ | [ | u [ ] [ ] - -
Rozvody podlahového vytapéni | | | | u - - - - - [ ] [ ]
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RADOPRESS

1.2. Vlastnosti trubek RADOPRESS

Vicevrstva trubka RADOPRESS kombinuje:

o Pozitivni vlastnosti materidlu sitovaného polyetylenu PE-Xb
nebo PE-RT - korozivzdornost, elasticita, odolnost proti
trhlindm zpdsobenych pnutim, odolnost proti opotiebent,
odolnost proti chemikaliim.

e S vlastnostmi hliniku - odolnost proti vysoké teploté a tlaku,
tvarova stalost, tésnost proti kysliku, nepatrna tepelna délko-
va roztaznost.

Vypoétova |
Provozni YROSION: Cas pii TD
tFida teplota [roky]
TD [°C]
12 60 49 80 1
oa 70 49 80 1
20 a vice 2,5
4P 60 a vice 20 70 2,5
80 25
20 a vice 14
5P 60 a vice 25 90 1
80 10

e Vicevrstvé trubky RADOPRESS maji nejen vysokou
odolnost proti odéru a opotfebeni, nybrz jsou i hygienicky a
toxikologicky zcela nezavadné. Protoze vicevrstva trubka navic
nepropousti zadné svétlo, je spolehlivé zabranéno rdstu fas.

e Vngjsi plast je pro volné poloZeni v budovach dostatecné
stabilizovan proti ultrafialovému zareni. Trubky Radopress
nesmi byt dlouhodobé vystaveny pfimému sluneénimu zareni.

Typické pouziti

95 100 Dodavka teplé vody (60 °C)
95 100 Dodavka horké vody (70 °C)
100 100 lPodIahove ’tope.r,wl
a nizkoteplotni radiatory
100 100 Vysokolteplotnl
radatory

Poznamka: Tato norma neplati pro hodnoty TD, Tmax a Tmal, které nejsou uvedeny v této tabulce.

a Zemé mize zvolit bud' tfidu 1 nebo tfidu 2, odpovidajici jejim narodnim predpistim.

b Kde se pro tiidu vyskytuje vice nez jedna vypoctova teplota, doby se slucuji. ,Vice“ v tabulce znamena teplotni profil pro uvaZovanou teplotu v ¢ase (napr.
teplotni vypoctovy profil pro dobu 50 let pro tfidu 5 je: 20 °C pro 14 let, poté 60 °C pro 25 let, 80 °C pro 10 let, 90 °C pro 1 rok a 100 °C pro 100 h).

Provozni podminky trubek RADOPRESS

Ve smyslu normy CSN EN ISO 21 003-1 je trubka Radopress typem
vicevrstvé M trubky. Splfuje pozadavky tfidy 2 — rozvod teplé vody,
tfidy 4 - podlahové vytapéni a pfipojeni nizkoteplotnich radiatord

a tfidy 5 - pFipojeni vysokoteplotnich radiatord pfi projektovaném
tlaku 10 bar. Dle normy CSN EN ISO 21 003-1 je maximalni

provozni teplota 70 °C pfi max. provoznim tlaku 1,0 MPa s moznosti
kratkodobého zatizeni pfi max. teploté 95 °C a max. provoznim
tlaku 1,0 MPa.

Poloméry ohybu trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky RADOPRESS v mensich primér( Ize snadno
ohybat rukou (R = 5 x D; D - vné&j$i prdmér trubky) a ohybaci
pruzinou (R = 3,5 x D). Tim se uSetfi tvarovky a Cas.

Kvalita trubek RADOPRESS

Produkce trubek RADOPRESS samoziejmé podléha rozsahlym
kontrolam kvality.

Vyhody trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky Pipelife RADOPRESS vyplriuji mezeru mezi
kovovymi a plastovymi trubkami a nabizi zpracovateli mnozstvi
vyhod: absolutni ochranu proti korozi, lehkou ohebnost a tvarovou
stabilitu, snizené naklady na zpracovani studenymi spojovacimi
technikami jako je lisovani a svérna spojeni. Dalsi vyhody se nabizi
pfi napojovani otopnych téles. Odpada ¢asové narocné dodatec¢né
natirani spojovanych mist a pfipojeni otopnych téles. Kromé

toho vicevrstva trubka G¢inné snizuje prenos zvuku zplsobeném
proudénim média a hlukem Cerpadla. Zajistuje tim znatelné, ale
tiché, teplo.
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1.3. Délkova roztaznost Délkova roztaznost vicevrstvé trubky RADOPRESS
Trubky Pipelife RADOPRESS maji s ohledem na hlinikovou g
mezivrstvu dokonce i pfi vysokych teplotach pouze nepatrnou Ci|)
délkovou roztaznost. T M
= <
V provozu o¢ekavané délkové roztazeni Ize mimo jiné odedist z -.3 )J;
diagramu (viz nize) nebo vypocitat z nasledujiciho vzorce: T E |w)
< . S
3 oy}
AL = axLxAT 8 m
)(‘E / wn
°
AL délka prodlouzeni [mm] H
a teplotni soucinitel délkové roztaznosti §
L délka potrubi pfi montazi [m] Teplotni rozdil AT (K]
AT rozdil teploty pfi montazi a teploty pfi provozu [K]
Teplotni koeficient roztaznosti vicevrstvych trubek Pipelife
Priklady reSeni délkové roztaznosti RADOPRESS je porovnatelny s kovovymi trubkami: a = 0,024 mm/

mK
Vypoétenou délkovou roztaznost Ize zkompenzovat pouzitim

vhodného typu kompenzatoru — typu U &i L.

L.= kx\/daxAL

k koeficient délkové roztaznosti
d, vnéjsi pramér trubky

PB pevny bod

KB kluzny bod

L délka potrubi

AL délkové roztazeni

L délka ramene

4&# »‘AL:‘ ) ) »‘AL‘?LALJ« >,#

PB
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1.4. Tvarovky

% Vyberte si z Siroké skaly presné tu tvarovku, kterou potrebu- Provozni podminky tvarovek RADOPRESS
L jete.
E Max. provozni teplota 95 °C, max. provozni tlak 1,0 MPa.
CD) Tvarovky RADOPRESS jsou vyrobeny z korozivzdorné mosazi.
Zarucuji Vam nejvyssi zaruku pfi jednoduchém zpracovani. .
< ) v pri P Vyhody tvarovek RADOPRESS
E Tvarovka je dvojnasobné zalisovana. Maximalni lisovaci sila obnasi . promyélena, mnohostranna programova nabidka
= 10 tun. O-krouzky zajistuji bezpe€né a tésné spojeni. Tvarovka je . hodné bro oblast topeni a sanitarni oblast
g trvale t&sna. MizZe byt pouzita jak pod omitku tak i nad ni. Vyjimku v P peni trarnt
2 tvofi pfechody s vnitfnim zavitem, které doporucujeme pouZit *  rychla, jednoducha a bezpecna montaz
pouze nad omitku. Tyto prfechody také nesmi byt seSroubovany s e vizudlni kontrola pfed a po zalisovani
kuzelovitymi zavity. e ochrana proti elektromagnetické korozi
Dorazeni trubky do tvarovky Ize pted zalisovanim jednoduse zkont- *  chytra konstrukce tvarovek a piisluSenstvi pfedchazi nej-
rolovat préhledovymi okénky. CastéjSim chybam pfi montazi (nespravna pozice tvarovky v

lisovaci Celisti je vyloucena)

Tvarovky RADOPRESS nejsou citlivé na zmény teplot, zatizeni
tlakovymi razy, torzi a tahem.

Kompletni vyrobni program tvarovek je Vam k dispozici v roz-
meérech D 16 az D 63. PfesvédcCte se v katalogové €asti o nasem
Sirokém sortimentu tvarovek.

Tvarovky z mosazi a jednotlivé &asti tvarovek  Rez lisovanym spojem Nejcastéji pouzivané tvarovky z mosazi
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2. Rozvody pitne a teplé vody

Systém RADOPRESS pro sanitarni rozvody je rychly a bezpecny. 2.2. Koncepce rozvodu
Zejména rychlost instalace pomaha vyrazné kompenzovat vyssi

ceny komponentii v porovnani s celoplastovym rfesenim PP-R Systém RADOPRESS mUizete pouzit pro rozvod pitné a teplé
nebo celokovovym systémem z pozinkované oceli. Bezpeénost vody béznym zpdsobem za pouziti T-kus(, sériovym zapojenim za
a flexibilita systému RADOPRESS je viak daleko vétsi. pouziti priichozich kolen nebo zplsobem s instalaci rozdélovace.

. L. o U rozdélovaciho systému mizete také pouzit izolované trubky.
2.1. Navrhovani a vypocet rozvodu pitné vody

Armaturni pfipojky jsou k dispozici jak v koncovém, tak i

Ridi se dle CSN EN 806 (&ast 1 — 3) — Vnitini vodovod pro rozvod i ) ;
prachozim provedeni.

vody uréené k lidské spotfeb& a CSN 75 5409 - Vnitini vodovody.

Pro zlep$eni ochrany proti hluku (a pro zamezeni vzniku
kondenzatu) mdzete armaturni ptipojky opatfit prvky protihlukové

oY)
O
N
<
(@)
W)
.<
ochrany. <
' S
.<

rozvod u nasténky: rozvod u stoupacky:

systém s instalaci
rozdélovace

systém s instalaci
prichozich nastének

systém uzavieného
okruhu

systém s instalaci T-kust

Rozvod teplé vody
- == Cirkula¢ni systém
Rozvod pitné vody
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2.3. Izolace potrubi

e Vnitfni vodovodni potrubi se nesmi vést prostory, kde za
bézného provozu klesa teplota pod 5 °C, pokud rozvod neni
zabezpecen proti vliviim poklesu teploty (napf. izolaci).

e Potrubi studené vody (vedené volné, uloZzené v drazkach v instalacnich
kandlech apod.) musi byt zabezpeceno proti orosovani.

e  VoIné vedené potrubi studené vody v teplém nebo vytapéném
prostfedi a vedené soubézné s otopnym rozvodem nebo s
rozvodem teplé a cirkulani vody se musi zabezpecit proti
oteplovani (napf. izolaci). Soubé&zné potrubi studené pitné vody
a teplé vody musi byt izolovano proti ohfevu a tim zabranéno
mnozeni nezddoucich bakterii.

° Potrubi teplé vody a cirkulaéni potrubi s nucenou cirkulaci vody
se musi tepelné izolovat z divodu tepelnych ztrat a linearni
roztaznosti v souladu s pozadavky platnych norem.

e Jako izolaci Ize pouzit riznych materidld jako napf. molitan,
pénovy polystyrén, mineralni vinu, popf. izolace na bazi
pénového PE, PP ¢i PUR. Doporucené tloustky vrstvy izolaci
jsou 5 mm pro studenou vodu a 20 - 30 mm pro teplou vodu.

o Izolaéni trubice je tfeba montovat s predpétim dle navodu
vyrobce, protoZe je nutno pocitat u pénénych materidld s
pfirozenym smrsténim v podélném sméru.

Nasténky a pfrislusenstvi

r.

Nasténka koncové

Nasténka prichozi

10

Nasténkovy komplet

2.4. Tlakové zkousky rozvodu pitné a teplé vody

Nasténka koncova prodlouzena

Po dokoné&eni montaze se musi vnitfni vodovod jesté pred
napojenim na verejny vodovod nebo vlastni zdroj vody
prohlédnout a tlakové odzkouset (viz CSN 75 5409). O prohlidce
a tlakové zkousce se zpracuje zapis v souladu s pfislusnymi
predpisy.

Zkouskou potrubi se provéruje jeho kompletnost, odolnost proti
vnitfnimu pretlaku a tésnost.

Pred tlakovou zkouskou je tfeba vSechny Useky vnitfniho
vodovodu proplachnout vodou a sou¢asné na nejnizSim misté
odkalit.

Tlakova zkouska se provadi po montazi pfislusenstvi,
zafizovacich predmétd, pristrojd a zafizeni (vytokovych a
pojistnych armatur, Gerpadel, ohfivact apod.).

Vnitfni vodovod se zkousi 1,5 nasobkem provozniho pretlaku,
nejméneé vsak pretlakem 1,5 MPa.

Po napusténi vodou se vnitini vodovod stabilizuje provoznim
pretlakem po dobu nejméné 12 hodin. Po této dobé se zvysi
tlak na zkusebni pretlak. Po uplynuti jedné hodiny od dosahnuti
zkusebniho pretlaku nesmi tlak poklesnout o vice nez 0,02 MPa.
PFi vétSim poklesu je tlakova zkouska nevyhovujici.

T-kus redukovany
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3. Rozvody ustredniho vytapéeni

Paleta vyrobkii RADOPRESS pokryva prakticky véechna pouZiti v
oblasti instalace topeni a navic nyni je rozvod levnéjsi nez systém
rozvodt realizovanych z médi. Bohata vyrobni mnohostrannost
systému RADOPRESS nabizi pro vSechny pripady technicka a
ekonomicky uspokojiva reseni.

3.1. Jednotrubkovy systém 3.3. Systém s rozdélovacem

Nejjednodussi zplsob pfipojeni radiatorti — fadové za sebou. Pro pfipojeni otopnych téles jsou zpravidla postacujici trubky s D
S ohledem na kumulovany odpor véech prvk( otopné soustavy je 16. U otopnych téles s velmi velkym vykonem a velkym tepelnym
nutno instalovat vykonné obé&hové Cerpadlo. spadem je nutné pfipojeni s trubkou o vétsim prdméru.
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3.2. Dvoutrubkovy systém Upozornéni:

Pripojeni otopnych téles a pripojeni rozdélovact a sbéracu neprovadéjte
pfimo. Trubky by mély byt pro zachyceni délkového roztaZzeni poloZzeny
do vzdalenosti cca 1,5 m pred topnym télesem v uhlu 90°. Rozdélovace
a sbérace jsou dodavany predem smontované z tovarny. Vystupy rozde-
lovace a sbérace jsou vybaveny kuzelovym zdvitem Eurokonus.

Pro instalaci dvoutrubkového systému bez centralniho rozdélovace
otopného okruhu je nejlépe vhodny systém RADOPRESS s vicevrst-
vymi trubkami. Velkd paleta rozmérd D 16 az D 63, jakoz i nd$ obsah-
ly sortiment tvarovek umoznuje rychlé, bezpe¢né a bezproblémové
provedeni dvoutrubkového systému.

Rozdélovac a sbérac

o3

Eurokonus

11
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Varianty radiatorového pfipojeni

1 Radiatorové pripojeni pomoci neprichoziho kfizeni
2. Radiatorové pripojeni pomoci pfipojovaciho boxu
3. Radiatorové pfipojeni pomoci T-kusu

4. Radiatorové pripojeni pfi soklovém vedeni

Zpatecka
Stoupacka

3.4. Pripojeni otopného télesa

Primé trubkové pripojeni

Nejjednodussi a nejpfiznivéjsi variantou pfipojky otopného télesa
je primé pfipojeni trubek svérnym Sroubovym spojenim. U systému
vicevrstvych trubek RADOPRESS se trubka ohyba prevazné
ohybaci pruzinou v pfislusném poloméru a pfipoji se na otopné
téleso.

Pripojovaci sady

Jsou-li otopna télesa pfipojena z podlahy nebo ze stény, mlzete
pouzit i pochromovana pfipojovaci kolena a T- pfipojky RADOPRE-
SS. Pripojeni vicevrstvych trubek se provadi lisovanym spojenim.
K prichozim vedenim pouzijte T-pfipojky a posledni otopné téleso
pfipojte pfipojovacimi koleny ve tvaru L.

Jak kolena L, tak i pfipojky T se vyrabi v délkach 300 a 1100

mm. Ty zaru€i pfipojeni otopného télesa s maximalni flexibilitou.
Upevnéte pfipojovaci sady tak, aby se roztazenim trubky nemohly
posunout.

Na delSich pfimych trasach potrubi umistéte dilatacni oblouky tak,
aby trubka mohla zachytit délkové roztazeni.

:/,f\

Pripojovaci T-kus k radidtoru

Instalace s prichozimi T-pripoj-
kami

Pripojovaci koleno k radidtoru

Instalace s pripojovacimi koleny

3.5. Tlakové zkousky

Tlakova zkouska se provadi pfi zkusebnim tlaku, rovnajici se
nejvy$simu provoznimu tlaku zvy$enému o 0,2 MPa. Priibéh
zkousky je shodny jako u rozvodu pitné vody.



4. Podlahové vytapeni

Podlahové vytapéni se jiz stalo standardem komfortu bydleni.
Systém RADOPRESS nabizi technicka a ekonomicka reseni pro
vSechny mozné aplikace.

Vyhody a oblasti pouziti podlahového topeni

e novostavby

e  staré stavby

e  Skoly a matefské Skolky
e  sportovni haly

®  nemocnice

e domovy pro seniory

. kostely

e vyrobnich haly

e venkovni plochy k jejich udrzeni bez snéhu a ledu

Tepelna vyména je termodynamicky déj, pfi kterém dochazi

k vyméné tepla mezi dvéma télesy s rliznou teplotou. Stejné

i Clovék je v neustalé tepelné vymeéné se svym okolim. V jeho
téle se generuje teplo a to se vyzarovanim a odparovanim zase
odevzdava.

Za normalnich podminek ma ¢lovék télesnou tepotu cca 37 °C.
Odevzdavani teplot je pritom tim vétsi, ¢im vétsi je rozdil teplot
mezi povrchem téla (teplota kiiZze cca 32 °C - 33 °C) a teplotou
okolniho prostredi. Pritom se okolo 50 % teploty téla pfi béZzném
oSaceni odevzdava dolnimi koncetinami (zejména chodidly),

Uspora nakladti za vytapéni

Salavym teplem podlahového topeni vznika daleko mensi tepelna
vyména mezi ¢lovékem a obvodovymi plochami mistnosti, nez pfi
topeni radiatory. Tim Ize teplotu mistnosti udrzovat o asi 2-3 °C nizsi
a pfitom neni pocit pohody negativné ovliviiovan. Snizenim teploty
mistnosti Ize pfi optimalni regulaci zmensit naklady na topeni o 15-
20 %.

Nakonec nelze prehlédnout, Ze pfi pouziti podlahového vytapéni
nejsou diky nepfitomnosti rusivych radiatord kladeny zadné meze
ztvarnéni vnitiniho prostoru.

Podlahové vytapéni Ize v zadsadé provozovat se vEemi topnymi
zdroji; na pevna paliva, kapalna nebo plynna paliva i s vyuZzitim
elektrického proudu. Podlahové vytapéni pracuje v rozsahu
nizkych teplot. Je proto energeticky Usporné a je to idealni dopInék
k nizkoteplotnim topnym zdrojiim, a to jak ke klasickym, tak k
tepelnym Cerpadlim, solarnim kolektorlim, atd. Je tedy zvlast
efektivni pro pouziti v nizkoenergetickych a pasivnich stavbach.
Podlahové vytapéni je vhodné vyuzit i pfi souc¢asném zlepSovani
tepelné-technickych vlastnosti (zateplovani) nebo pro zvyseni
uzivatelského komfortu.

Casto je podlahové vytapéni pouzivano i pfi primyslovych
aplikacich k temperovani vyrobnich ¢i skladovacich prostor.
Vhodné je zejména na mista, kde je Zadouci suchda pojezdova ¢i
skladovaci plocha.

45 % télem a zbytek hlavou. Vjem chladu a tepla pociti ¢lovék
teprve tehdy, kdyz je naruseny pomér mezi odevzdavanym tep-
lem a mnoZstvim generovaného tepla. Tepelna pohoda lidského
téla je tedy zajisténa tehdy, pokud se vyhovi psychologickym
okolnostem.

V obytnych mistnostech bez podlahového topeni je teplota po-
vrchu podlahy cca 16 °C. Je-li nainstalované podlahové topeni,
je teplota povrchu cca 26 °C. Rozdil teplot k teploté téla je v 1.
pfipadeé tedy 21 °C, u podlahovych topeni jako v uvedeném 2.
pfipadeé je to vSak jen 11 °C.
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4.1. Povrchové teploty podlahy a vliv na tepelnou
pohodu

Jelikoz jsou plochy chodidel mimoradné citlivé na teplo, pfi pouziti
podlahového vytapéni a pfi dodrzeni pfipustnych teplot povrchu
pohoda.

U podlahového nebo plosného vytapéni se jak vzduch mistnosti,
tak i okolni plochy mistnosti zahfivaji pfevazné salanim a pouze
maly podil tvofi konvekce. To ma za nasledek témér rovhomeérné
profilovany prdbéh teploty v mistnosti.

Dulezitym Einitelem pohody je teplota povrchové plochy podlahy.
Horni a spodni hranice pfipustnych teplot podlahy podstatné zavisi
nohou. V bytech, nemocnicich, domovech atd. se zpravidla nosi
velmi lehka obuv. Vysledkem podrobnych vyzkumd je, Ze podlaha
s teplotou povrchové plochy do 29 °C, po niz se pfechazi v lehké
obuvi, ani pfi dlouném pobytu Zadnym zplisobem negativné
neovliviiuje pohodu a zdravi. Naopak, toto feSeni ma za nasledek
maximalné mozny viem pohody.

V loznicich, koupelnach, v krytych laznich a bazénech, atd., kde se
chodi také naboso, je pro pohodu dileZita nejen teplota podiahy,
nybrz také jeji material. Keramicka podlaha nebo podlahova
krytina z tvrdého plastu maji podstatné nizsi tepelny odpor (vys$si
soucinitel tepelné vodivosti) nez textilni podlahova krytina nebo
podlaha ze dreva, ty jsou proto pfi stejné teploté povrchové plochy
pocitované jako mnohem chladnégjsi.

Z fyziologickych a hygienickych poznatkU je proto tfeba, aby
teploty povrchoveé plochy podlahy neprekrocily maximalni hodnoty
uvedené v CSN EN 1264.

V oblasti okrajovych zén (podél vnéjsich stén a ploch oken - Sitka
odpovida 20 % hloubky mistnosti, avSak max. 1,0 m) Ize v praxi
pracovat s vy$simi teplotami. Dosahuje se toho tim, Zze v takovych
zénach se voli mensi roztec trubek.

Dal$im cinitelem tepelné pohody je zvinéni teploty povrchové plochy
podlahy. Maximalné pfipustné zvinéni u dimenzované teploty je:

Pobytové zény max. 29 °C
Okrajové zony max. 35 °C
Koupelny max. 33 °C

Pod zvInénim se rozumi vyskyt rozdilli teplot na povrchové plose
podlahy méfenych jednak pfimo nad vrcholem trubky, jednak mezi
trubkami. K udrzeni zvinéni na co mozna nejnizsi urovni je tfeba
dat prednost nizké teploté topné vody a uzSimu odstupu trubek
pred Sirokym odstupem trubek a vysoké teploté topné vody.

Obytné oblasti 4K

Oblasti pfechazené naboso 2K

2,70 m

1,80 m

IS II

0,20 m

°C 16 18 20 22 24 16 18 20 22 24

Profil
podlahového
vytapéni

Idealni vytapéni

Teplotni profily riznych systému vytapéni

16 18 20 22 24 16 18 20 22 24

Profil Profil ostatnich
radiatorového topnych stén
vytapéni



4.2. Zakladni komponenty podlahového vytapéni
1. Trubky podlahového vypéni
Pro bézné aplikace trubka @16, trubka @18 (viz bod 1.1.)
2. Ulozeni za vlhka
e systémova folie/systémova role (viz bod 4.4.1.)
¢ systémova deska nizka (viz bod 4.4.2.)
e systémova deska vysoka (viz bod 4.4.3.)
Ulozeni za sucha - systémova deska Flooré (viz bod 4.4.4.)
Rozdélova¢ (viz bod 4.5.)
Smésovaci mix (viz bod 4.6.)
Skfitiky k rozdélovaéiim (viz bod 4.10.)
Dilataéni paska (viz bod 4.12.)

© N o ok w

Prvky elektronické regulace (termoelektricky servopohon,
RF termostat s displejem, RF ¢asovy termostat (viz kapitola 5)

4.3. Navrh a dimenzovani

Kazdy vnitini prostor s vySSi vnitfni nez venkovni teplotou, ztraci
teplo obvodovymi plochami, a to pfedevsim plochami pfilehlymi s
volnym nebo nevytapénym prostorem, at je to venkovni prostor,
nevytapény sklep, nedostate¢né izolovana ptda, atd. Jedinym
feSenim, jak vyrovnat tuto tepelnou ztratu v pfipadé potreby, je
vytapéni.

Podkladem pro projektovani podlahového vytapéni je zjisténi
tepleného zatizeni pro projektovany objekt. Po vyhodnoceni
tepelného zatizeni dle CSN EN 12 831 - tepelné zatizeni budov
Ize provést stanoveni odstupu trubek. Na zakladé velikosti

plochy vytapéné podlahovymi topenimi Ize zjistit potfebu trubek

v zavislosti na jejich odstupu v jednotlivych mistnostech. Nakonec
se v zavislosti na poc¢tu vypoctenych topnych okruhl definuje
rozvadéc¢. UkonCeni procesu vypoctu tvofi zpracovani vypisu
materialu jako podkladu pro sestavu rozpoctu nakladu.

1. Vypocet tepelnych ztrat pozadovanych vytapénych
prostort dle CSN 12 831.

2. Stanoveni potiebného tepelného vykonu podlahového
vytapéni. Je nutné pocitat s vykonovou rezervou cca 30 %
kvlli zastavénosti podlahové plochy.

Dale je tfeba vzit v uvahu tepelné zisky, odevzdavani tepla
stropem a cizi tepelné vlivy (doplfikové zdroje tepla, slunecni
zareni, obsazeni vysokym poctem pfitomnych osob, intenzivni
osvétleni, teplo odevzdavané stroji, atd.)

3. Vypocet plodného zatizeni q

QN,f
A

FB

qdes =

4. = specifické plosné zatiZzeni

Q,; = tepelna ztrata mistnosti dle CSN 13 831 véetné vykonové
rezervy
A, = topna plocha mistnosti

4. Vypocet teploty prehrati topného média AT

To je logaritmicky uré¢eny stfedni rozdil mezi teplotami topného
média a vypoctovou vnitini teplotou

AT = teplota prehrati topného média [K]

§, = teplota topného média v pfivodni vétvi [°C]
§,, = teplota topného média ve vratné vétvi [°C]
§, = teplota vnitfniho prostoru [°C]

5. Volba pokladky systému

Pokladka na systémovou folii/systémovou roli:
rozte€ trubek je libovolna, pro usnadnéni pokladky je vyznaceny
rastr po 50 mm

i i " " e
—— -‘4 = = b ~ ‘. .- -:_‘-.- 1 Fra

i — = e R e = e ] ¥
= L"‘-.':“'f-—”--‘ L — --—" ! 3
= . lr ¢ e - 3= X o —

= s et

- = - . -
= e 2 - 1_ e ___.,-E_-.-FH.‘ - .
& 5 = p e s

Pokladka na systémovou desku:
rozte€e po 50 mm

Pokladka na upevnovaci listu:
rozteCe po 50 mm

Pokladka na systémovou desku Flooré:
rozte¢ drazek 192 mm

6. Zjisténi roztece trubek podlahového vytapéni a tepelného
spadu na zakladé vypoctu projektantem podlahového
vytapéni se zohlednénim odporu vedeni tepla podlahové
krytiny, topného zdroje, délky smycéek, maximalnich
povrchovych teplot podlahy atd.
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4.4. Varianty pokladky podlahového vytapéni

4.4.1. Mokry systém - pokladka na systémovou folii/
systémovou roli

Systémova FT-ROLLE PLUS je tepelna izolace a izolace proti
kro¢ejovému hluku z polystyrenové pény skupiny vodivosti tepla
040 v tloustce 33 (30) mm. Odpor vodivosti tepla je 0,83 m?K/W a
spliiuje normy CSN EN 1264-4. Krogejovy Utlum izolace je 29 dB.
Zatizitelnost je 6,5 kN/m? .

PP folie kasirovana na pasu tkaniny, odolna vaéi roztrzeni.
Uchyceni topnych trubek velmi dobfe drzi pomoci pfichytek (FT-
-TACKNAD) se zubatym hackem. Odstup pfichytek je max. 500
mm. PFi pouziti litych potérd museji byt trubky upevnéné tak, aby
se nemohly zdvihnout nahoru (kazdych 250-300 mm). Sponko-
vackou (FT-TACKGERAT) se tyto specialni zaskakovaci pfichytky
pfitlaci pres topnou trubku do podkladu systémové role. Zubaté
hacky se v podkladu ukotvi a jsou pevné drzeny pasy tkaniny a
rastrované félie.

Nati§tény 5 cm rastr usnadriuje dodrzeni vypoctenych rozteci
trubek v ndsobku 5, 10, 15, 20, 25 cm. Jsou mozné vSechny druhy
pokladky.

Prekryti systémové FT-ROLLE PLUS s presahem je pomoci
oboustranné samolepici pasky.

Podélné spary mezi pasy se prelepi bez prekryti lepici paskou. Tak
vznikne zcela utésnéna plocha, ktera zabraruje proniknuti vody

z potéru a tim zabrariuje tepelnym a zvukovym mosttiim. Specialni
folii Ize pfechazet bez rizika. Je dostate¢né stabilni a netrha se.
Nepovazuje se za zabranu proti vihkosti.

Podélna spara mezi okrajovymi izolaénimi pasky a systémovou roli
FT-ROLLE PLUS se utésni prekrytim s pfesahem prouzkem félie z
dilata¢ni obvodové pasky FT-RAND16KF-50.

Provadi-li se realizace litym potérem, musi byt pasek folie se
systémovou roli tésné slepeny!

+ ¥

T ey -
e e
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Spotieba na
Komponenty 1 m?pokladky

FT-ROLLE PLUS nebo Rovna systémova deska

FT-FOLIE
FT-R18L4 RED
RP-R16/2,0
FT-RAND16KF-50
FT-TACKNAD

. 1,00 m?
s rastrovanou félif
Trubka DN 18 nebo DN 16 dle roztedi
Obvodova dilataéni paska 1,2 bm
Prichytka 3 ks/m

Technicka data systémové role

Material EPS-T650
Rozméry (délka x Sifka) [m] 10x 1
Zatizitelnost [kN/m?] 6,5
Tloustka [mm] 33/30
Objemova hmotnost [kg/m?] 20
Tepelna vodivost [W/mK] 0,038
Skupina vodivosti tepla [WLG] 040
Odpor propustnosti tepla [m2K/W] 0,83
Pevnost v tahu [kPa] 109
Dynamicka tuhost [MN/m?] 15
Zlepseni izolace proti kro¢ejovému hluku [dB] 29
Rozméry (délka x Sifka) [m] 10x 1
Jednotka baleni [m?/role] 10,0

Komponenty
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4.4.2. Mokry systém - pokladka na systémovou desku s
nopy

Systémova deska s nopy je zhotovena hlubokym tazenim. Je to
moderni podkladovy systém pro systémy podlahového vytapéni
v novostavbé i pfi rekonstrukci. Vyznacuje se bezpe¢nym a
spolehlivym drzenim trubky. Systémova deska s nopy je vyrobena
z polystyrenového recyklatu Setrného k zivotnimu prostredi. Diky
jeji vysoké povrchové pevnosti se po ni da prechazet.

Sys’.té.mové deslfa s nopy se uklada s pFek’rytfm s pfesahem a’ Pp— Spotr”‘eba’ na

spojuje se s ulozenim ,,na nop“. Je vhodna jak pro cementovy, tak 1 m?pokladky

lity potér. Nopova systémova deska
FT-DESK SILENZIO X 1,00 m?

Pfi nanasenti litého potéru musi byt pfechod k okrajovym dilata¢nim s fOliTS0HS0

pésk{m proveden s ut&snénim. Izolace pod systémovou deskou s FT-DESKDUROND ' OPOVd Systémovd deska 1,00 m?

nopy méiZe byt vytvorena individuainé a provadi se ve stavebni &asti. s folif TSOH30

Ve vihkych prostorach lahovych ploch, které j v pfimém FT-R18L4 RED

s 5 2ot o e oc e vt e e

vihkosti. FT-RAND16KF-50 Obvodova dilatadni paska 1,2 bm
Material EPS150S EPS200S
Hruby rozmér [mm] 1450 x 850 1450 x 850
Cisty rozmér [mm] 1400 x 800 1400 x 800
Kryci plocha (&ista) [m?] 1,12 1,12
Kryci plocha v baleni [m?] 6,72 13,44
Vyska desky (bez nopt) [mm] 30 10
Tloustka PS folie [mm] 0,6 0,6
Celkova vyska [mm] 52 30
Skupina vodivosti tepla [WLG] 040 035
Odpor propustnosti tepla [m2K/W] 0,75 0,286
Rozteé& nopti [mm] 50 50
Hustota [kg/m?] 20 30 8
Max. dopravni zatéz [kPa] 5 75 )
Dynamicka tuhost [MN/m?] 30 - %
Kro&ejovy utlum [dB] 26 - Q
Ttida reakce s ohném E E 2
Pocet desk v baleni [ks] 6 12 3
Barva PS folie cerna éerna %
Rozmér kartonu [mm] 1510 x 265 x 860 1510 x 265 x 860 2<

N

Komponenty
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4.4.3. Mokry systém - pokladka na upeviovaci listu

Kdy a jak pouzit upevnovaci listy:

° P¥i feSeni velkych ploch podlahového vytapéni jako napf.
vyrobni haly, télocvi€ny, skladové prostory, hangary apod.

e  Protrubky DN 16 az DN 20

e  Sténové nebo stropni salavé vytapéni

e V/yhoda dodrzeni stanovené roztece trubek — v nasobku 50

mm '
e Listy se pripeviiuiji tremi zpUsoby na podkladni vrstvu viz obr. nize 1 m"pokladky

FT-RAIL TAPE Systémova upevriovaci lista 1,00 bm

| J.q -"L +L FT-R18L4 RED
Trubka DN 18, DN 16
RP-R16/2,0 dle roztece
nebo DN 20
RP-R20/2,0
FT-RAND16KF-50 Obvodova dilata¢ni paska 1,2 bm
‘ FT-TACKNAD Prichytka 1,4 ks

Upevnovaci listu Ize pouzit pfFi téchto realizacich topeni:

Systém salavé topné podlahy Systém salavé stény ¢i stropu

=
o
|<£ 1. Upevnujici lista FT-Rail Tape 1. Topna trubka
; 2. Topna trubka 2. Upevnovaci listy FT-Rail Tape
L 3. Systémova deska (FT-Rolle Plus nebo rastrovana folie FT- 3. Zed
5 -Folie+ podkladni tepelna izolace) 4.  Omitka (cementovapnita nebo sadrova)
T 4. Dilata¢ni paska (FT-Rand16KF-50) 5. Vyztuzna sitovina
é 5. Podkladova stavebni deska 6.  Finalni omitka
@) 6. Topna deska (beton nebo anhydrid)
o 7. Povrchova finalni vrstva
Tepelnou izolaci a izolaci proti kro¢ejovému hluku, pfipadné nutnou
zabranu proti vihkosti pod izolaci a plastovou fdlii je tfeba usporadat
a uloZit dle stavebnich norem a CSN EN 1624,
Pokladka trubek se provadi vmacknutim do montazni listy ve vypo-
¢tovych roztegich v ndsobku 50 mm.
Dle prani Ize u upeviovaci listy jako podklad pouzit také ,,systémo- Komponenty

vou roli“. Upevnovaci listy FT-Rail Tape se na mistech vyzna¢eného
déleni zkrati na pozadovanou délku a pfipevni.
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4.4.4. Suchy systém - pokladka na systémovou desku
Flooré

Systémové desky Flooré jsou Svédsky patent, tento systém je vy-
uzivan v severskych zemich skoro 40 let. Koncepce je postavena
na pouziti nizké systémove desky z vysokohustotniho polystyrénu
s hlinikovou folii. Toto sloZzeni umoznuje pokladku finalni krytiny
pfimo na systémové desky.

Desky umoziuji vyzarovat teplo rychleji a efektivnéji nez tradicni
systémy podlahového vytapéni, protoze trubky jsou polozeny
blizko finalni krytiné a je zde nizsi tepelna hmota.

vytapéni - se zvysi vyska podlahy jen o 17, resp. 25 mm. Diky této
extra nizké vySce, desky mohou byt vyuzity jak u novostaveb, tak
rovnéz i u rekonstrukci. Desky mohou byt instalovany na vétsiné
nosnych ploch. Neni nutné instalovat nakladné a ¢asové narocné
betonové potéry. Mizete dokonce nainstalovat vasi novou podlahu
na tu stavajici!

Systémova deska FT-Desk Easy 1617

Jedna se o panel pro nejnizsi stavebni vysku - vyska 17 mm.

Tento panel je vhodny pro:

° Podlahy, které jiz maji dostateCnou tepelnou izolaci.

o Podlahy, které nepotiebuji dodate¢nou podlahovou izolaci,
napr. pro stfedni zastavena podlazi mezi vytapénymi podla-
zimi.

o Mistnosti, kde vyska mistnosti nemdze byt prilis ménéna.

Systémova deska FT-Desk Easy 1625

Tento panel je s dodatecnou tepelnou izolaci — vySka 25 mm.
Tento panel je vhodny pro:

o Podlahy, které nemaji zadnou ¢i dostate¢nou tepelnou izolaci.

e Podlahy, které jsou nad nevytapénymi podlazimi.
e Pro minimalizaci tepelnych ztrat.

Potfebna chemie

o Penetracni natér (napf. Schénex SHP)
o Flexibilni lepidlo na dlazdice (napf. Schénex TT S8,
TT S8 RAPID)

e Vysoce flexibilni lepidlo pro namahané a vihké prostredi (napf.

Schoénex PFK, PFK PLUS)
e  Sparovaci hmota (napf. Schénex S4)

Pro vihké provozy je nutné provést hydroizolacni stérku, ta jiz musi

byt vysparovana k vypusti:

e Tenkovrstvy potér (napf. Schénex DE)

o Hyroizola¢ni stérka (napf. Schénex HA, 1K DS nebo 2K DS
RAPID)

Spotreba na
Komponenty 1 m2pokladky

Systémova deska Flooré

FT-DESK EASY 1617 (t. 17 mm) 1,00 m?
FT-DESK EASY 1625 Systémova deska Flooré 1,00 m
(tl. 25 mm)
RP-R16/2,0 Trubka DN 16 5,08 bm
FT-RAND16KF-50 Obvodova dilata¢ni paska 1,2 bm
Vhodné montazni lepidlo 0,31
Délka [mm] 1175 1175
Sitka [mm] 768 768
Vyska [mm] 17 25
Plocha [m?] 0,9 0,9
Rozte¢ [mm] 192 192
Primér trubky [mm] 16 16
Tepelna izolace EPS300 EPS300
Max. dlohodobé zatizeni [kPa] 100 100
Hlinikova félie - tl. [pm] 100 100
Integrovana otocka ANO ANO
Integrovana zpatecka NE ANO

Komponenty
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4.5. Rozdélovac

Rozdélovac topnych okruht Pipelife Radopress (FT-VxA) je

k dispozici v provedeni 3 — 12 okruht z nerezové oceli 1.4301 a je
pfedem namontovany na zvukoveé izolovanych a pozinkovanych
konzolach a pfipraveny k okamzité montazi. Oboustranna pfipojka
1“ s ploSnym utésnénim umoznuje co nejvétsi flexibilitu pfi napo-
jovani.

VEetné kulového kohoutu pro pfivod a zpate¢ku topného systému
a koncovymi dily s odvzdusnénim a vypousténim.

Je vybaven pritokoméry na kazdé topné vétvi s ukazateli pritoko-
vého mnozstvi 0 — 4 I/min a s integrovanym uzaviracim zafizenim,
vratna vétev je vybavena uzaviratelnymi pfedem nastavitelnymi
ventily s jemnou regulaci.

Pripojovaci natrubky pro pfipojeni trubek jsou v provedeni Euro
G3/4“. Rozte¢ mezi hrdly rozdélovace je 50 mm.

Cely komplet je testovan tlakem a na funkénost.

4.6. Smésovaci mix

Termostaticka nizkoteplotni fidici jednotka pro podlahové vytapéni.
Vyhody Fidici jednotky:

o kompaktni fidici jednotka, pfipravena pro instalaci

e nastaveni rozsahu pro teplotni médium od 27 °C do 50 °C
nebo 47 °C do 62 °C

o ukazatel teploty zobrazuje teplotu média

e  gerpadlo, hlidani teploty a havarijni termostaty
pfedmontovany ve vyrobé

e vysokoteplotni havarijni termostaty

e vSechny spoje utésnény plochym tésnénim

° vhodné pro tepelny vykon cca 8-15 kW

Pouziti

Pouziti nizkoteplotni fidici jednotky je doporu€eno vSude tam,

kde je pozadavek na zajisténi konstatniho pritoku teplonosného
média v nizkoteplotnich otopnych soustavach (podlahové ¢i
sténové vytapéni), v kombinaci s vysokoteplotnim vytapénim, tedy
radiatory a podlahovym vytapénim.

Maximalni provozni teplota v okruhu podlahového vytapéni je
45 °C.

Pozadavek na teplotu kotlového okruhu

Pro docileni maximalniho tepelného vykonu podlahového vytapéni
je nutné, aby teplota kotlového okruhu byla minimalné o 10 °C
vy$8i nez teplota okruhtl podlahového vytapéni.

Teplota okruhtl podlahového vytapéni je vyrobné pfednastavena.

Zvyseni €i snizeni privodni teploty docilite otacenim termostatické
hlavice dle tabulky:

20°C 28°C 37°C 45°C 53°C 62°C 70°C
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Komplet pro kombinované vytapéni

Je ur€en pro instalaci, kde bude vytapéni zajisténo jak radiatory,
tak i podlahovym topenim. 1 télo rozdélovace vyrobené z

vysoce kvalitni nerez oceli je zkompletovano s pozadovanym
pfislu§enstvim jako je sméSovaci mix, uzaviraci armatury,
odvzdusnovaci ventil, pritokoméry, to ve ve skfirice rozdélovace.

Popis / Moznosti nastaveni

Nizkoteplotni sméSovaci mix je sestaven z kvalitnich komponentd.
Pozadovany parametr teploty nastaveny na termostatickém
smésSovacim ventilu je nepretrzité monitorovan ¢idlem umisténym
pfimo v toku média.

SmésSovaci ventil davkuje vice ¢i méné teplé vody z kotlového
okruhu, aby okruh podlahového vytapéni mél pozadovanou
teplotu.

»Vstfikovana“ tepld voda je michana s vratnou vodou ze sbérace

a pomoci obéhového Eerpadla pres rozdélova¢ dopravovana do
jednotlivych okruhl podlahového vytapéni. Hlidani limitni teploty
rovnéz instalované v toku pfipojeni vypne havarijni termostat okamzité
po dosazeni maximalni teploty (cca 80 °C).

M
¥ | i i

Y

Instalace smésovaciho mixu

Smésovaci mix mdze byt namontovan na pravou i levou stranu
rozdélovace a sbérace pomoci 1” zavitu. VSechny prvky jsou
tésnény plochym pryZzovym tésnénim. Pouzitim vhodného
prislugenstvi mdZe byt regulaéni jednotka dovybavena méfici
tepla. S maximalni jednoduchosti bez velké namahy nainstalujete
servopohon na kazdy kontrolovany ventil okruhu na sbéraci.
Systém zabezpeéi jednoduchou kontrolu individualniho nastaveni
pozadované teploty v jednotlivych mistnostech.

° Max. pfipustna provozni teplota: +90 °C

° Min. pFipustna provozni teplota: -20 °C* +15 °C

. Max. pfipustny provozni tlak: 10 bar

e Maximalni provozni teplota v okruhu podlahového
vytapéni je 45 °C

Pripojovaci Sroubeni pro plastoveé trubky je nutno objednat zvlast
dle pouzité dimenze trubky (RP-KVA16 / FT-KVA18).

Popis jednotky

Privodni vétev do rozdélovace (1 UM)
Zpatecni vétev ze sbérace (1“ UM)
Primarni pfivod (1“ AG)

Primarni zpatecka (1“ AG)

Obéhové cerpadlo

Termostaticka hlavice

3-cestny smésovaci ventil

Kontrolni / zpétny ventil (RV)

9. Teplomér privodni teploty

10. Havarijni termostat (volitelny)

11. Sroubeni s teplotnim ¢idlem termostatické hlavice

® N O N =
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4.7. Schéma zapojeni smésovaciho mixu 2

Schéma zafrizeni topnych téles a plosného topeni j

1.  Kotel b=

2. Obeéhové cerpadlo kotlového / radiatorového okruhu %

3.  Stoupaci potrubi radiatorového okruhu =z

4.  Zpétné potrubi radiatorového okruhu

5. Radiator

6. Privod k podlahovému vytapéni / chlazeni (FH/K)

7. Zpatecka k podlahovému vytapéni / chlazeni (FH/K)

8. Rozdélovac¢ (HKV)

9. Napoustéci a vypoustéci kohouty (KFE)

10. 3-cestny sméSovaci ventil s termostatickou hlavici
11. Obéhové Cerpadlo pro FH/K

12. Havarijni termostat (volitelny)

13. Teplotni ¢idlo termostatické hlavice

14. Kontrolni / zpétny ventil (RV)

15. Uzaviraci ventil (doporuceno)
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4.8. Zasady pro montaz podlahového vytapéni
4.8.1. Podlahové vytapéni - mokry systém

Predpokladem pro uloZeni je vypocet podlahového topeni
projekéni kancelafi dle tepelnych ztrat jednotlivych vytapénych
obytnych ploch a dom{ pfi dodrzeni technickych norem:

1. o vypoétu tepelnych ztrat ,CSN EN 12831: Tepelné soustavy
v budovéch - Vypocet tepelného vykonu*

2. a,CSNEN 1264 1-4: Podlahové vytapéni - Soustavy a
komponenty*

Namontujte zaCatek role svérnym Sroubenim na vtokovou vétev
rozvadéce topnych okruhl. Upevnéte nyni trubku ve dvojnasobku
vypocteného odstupu na podkladu az do stfedu topného okruhu.
Udrzujte pfitom odstup min 5 cm od stény a davejte pozor na

to, aby trubka zUstala pokud mozno maximalné bez zkrouceni.
Uprostied topného okruhu dodrzte minimalni polomeér ohybu.
Vedte nyni trubku mezi jiz namontovanymi trubkami zase zpét

k rozvadéci a pripojte ji svérnym Sroubenim na vratnou vétev.
Dbejte na to, abyste jednotlivé topné okruhy ukladali v jedné
roviné a aby se trubky v zadném pfipadé nekfizily. Délku topného
okruhu musite dodrzet dle maximalnich délek dle tabulky a dodrzet
stanovenou délku vypocitanou projekéni kanceldri.

Vzor rozmistnéni jednotlivych topnych smyéek RD:

Maximalni doporuéena délka jednoho okruhu je pro trubky o @
16 je 100 metrq, pro trubky @18 je 120 metrt a pro trubky @
20 je 150 metrd.

¥ N 10

Teploty pro ukladani

Trubky podlahového topeni Pipelife Radopress se ukladaji za
studena. To znamena, Ze jejich predehrati napusténim teplou
vodou neni nutné.

Trubky Pipelife Radopress jsou zplsobilé k pokladce i pFi
teplotach pod nulou, pokud je stfedni teplota stény trubky vyssi
nez +10 °C. Toho se dosahuje uskladnénim ve vytapéné mistnosti.

Minimalni polomér ohybu

U trubek podlahového topeni Pipelife dodrzujte minimalni polomér
ohybu uvedeny také v technickych datech pfislusné trubky

(5D, 3,5 D) - viz kapitola 7. Polomér ohybu mdzete pfi pouZiti
spirdlové ukladaného systému kontrolovat pomoci velikosti rastru
systémové role plus nebo na desce.

Tip: Uvnitf spirdly musi byt primér vratné smycky cca 20 cm.
Zplsoby ulozeni trubek

U plognych topnych zafizeni jsou mozné riizné zplsoby
ukladani trubek. PFi volbé zplsobu ukladani trubek musite proto
respektovat nasledujici body:

e tvar mistnosti

e podcet topnych okruhti

e  dilataéni spary v potéru popf. oddélovaci dilatani spary
budov

J.

Jednoducha serpentina Dvojita serpentina

e  okrajova zona s vySsi teplotou povrchové plochy

e dimenzovani zafizeni podlahového a plosného topeni jako
systému plného nebo dilé¢iho nebo kombinovaného vytapéni

o rovnomérnost teploty povrchové plochy

e dodrzeni minimalniho poloméru ohybu okolo 10 cm nezavisle
na odstupu trubek



VSechny uvedené varianty uloZeni Ize spolu navzajem kombinovat.
Rovnéz zménou odstupu trubek Ize u kazdé varianty uloZeni zvysit
teplotu povrchové plochy v oblasti okrajové zény.

Okrajoveé zény lze jak zaclenit do topného okruhu, tak také vytvorit
jako vlastni okruh.

Protiprouda spirdla

Podlahové krytiny

Pfed polozenim podlahové krytiny musi podlahar provéfit vhodnost
potéru k pokladce podlahové krytiny.

Kazda podlahova krytina ma urc€ity odpor propustnosti tepla, jenz
ovliviiuje odevzdavani tepla do prostoru. Proto musi byt druh pod-
lahové krytiny znamy pred vypocétem podlahového vytapéni.

V zasadé je pouzitelny kazdy druh podlahoveé krytiny, pokud je
uréeny jako vhodny pro podlahové vytapéni a pokud neprekracuje
max. odpor propustnosti tepla R = 0,15 m?K/W. Také pouzita
lepidla musi byt vyrobcem schvalena ¢i doporucena pro aplikaci v
systému podlahového vytapéni. Kvdli jeji malé setrvacnosti je vSak
tfeba dat prfednost keramické dlazbé pred koberci nebo podlahou
ze drfeva. V pfipadé zvoleni vhodné kobercoviny, vrstvené dievéné
nebo laminatové podlahy je vzdy z hlediska tepelného odporu
lepsi krytinu celoplosné podlepit. V tabulce jsou uvedené odpory
propustnosti tepla u nejpouzivanéjsich podlahovych krytin.

Odpor propustnosti tepla R,, [m*K/W] podlahovych
krytin

Soudinitel tepelné vodivosti

Druh podlahové krytiny

A [W/mK]
Potér 1,40
Dlazdice 1,00
Mramor 3,50
Koberec 0,08
Koberec 0,08
Koberec 0,08
Parkety v pasech (dub) 0,19
Parketova mozaika (dub) 0,21
Parketové bloky 0,14
Laminat 0,20
PVC 0,23
Linoleum 0,17
Korek 0,05

S pokladkou horni podlahové krytiny se smi zacit teprve tehdy,
kdyz zhotovitel na zakladé protokolu o topné zkousce zjistil
funkénost podlahového topeni dle norem. Tento protokol o topné
zkou$ce preda zhotovitel zadavateli.

Pri kombinaci podlahovych topeni a textilnich podlahovych krytin
je nutno respektovat a dodrzet nékolik zakladnich pravidel.
Podlahoveé krytiny s koberci museji mit na etiketé koberce znacku
»vhodnost pro podlahové topeni*.

Presné respektujte a dodrzujte doporuceni vyrobce kobercd.
Koberec ma ve srovnani s jinymi druhy podlahovych krytin relativ-
né velky odpor vedeni tepla. VétSina podlahovych krytin s koberci
ma odpor vedeni tepla v rozsahu R = 0,6 - 0,15 m?K/W.

Vhodné jsou v§echny keramické dlazdice a desky dle danych no-
rem pro podlahové topeni. Diky malému odporu propustnosti tepla
jsou tyto materialy obzvlast vhodné jako podlahova krytina spolec-
né s podlahovymi topenim. Respektujte vSak nékteré pozadavky,
abyste zabranili poskozeni potéru nebo horni keramickeé krytiny.

° PFi lepeni podlahové krytiny pouzivejte lepidlo vhodné pro
podlahova topeni.

e  Obvodova dilatacni paska musi pfi jejim ulozeni vy€nivat nad
horni podlahovou krytinu.

e Pouzité izolaéni vrstvy museji vykazovat dynamickou tuhost a
tloustku vyzadovanou pfislusnymi normami.

o Jednotlivé vrstvy maji rlizné soucinitele roztaznosti.

o Prirodni kameny, které na zakladé své struktury maji sklon
k vytvareni prasklin nejsou obecné vhodné k pokladce na
podlahové konstrukce k vytapéni.

Pri zvoleni podlahové krytiny na bazi dfeva a plastu je nutno si vy-
zadat u dodavatele krytiny i odpor propustnosti tepla R, [m?K/W].
Je nutné dodrzet vhodnost podlahy ze dfeva pro systém podla-
hového topeni a zajistit doporu¢enou maximalni teplotu povrchu
topné desky udanou vyrobcem.

Tloustka d [mm] R, [m?K/W]
15 0,015
20 0,006
5 0,063
8 0,100
12 0,150
20 0,105
8 0,038
15 0,107
8 0,040
2 0,009
2 0,012
5 0,100
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4.8.2. Podlahové vytapéni - suchy systém
Pro pokladku budete potrebovat:

e odlamovaci niiz s bfity — k fezani paneld pro pouZitelnou

délku
e  pravitko
o  tuzku

e ozubenou $pachtli

. rukavice

e  kolenni chranice

e obuv s plochou podrazkou

Ujistéte se, Ze podklad je: rovny, suchy a Cisty; rovnéz stabilni ve
smyslu normy vybrané finalni krytiny. NejlepSi metodou upevnova-
ni desek k podkladu je pomoci lepidla. Toto je nutné v pfipadg, ze
je finalni krytinou keramicka dlazba nebo pfirodni kamen. Pokud
bude findlni krytinou plovouci podlaha, desky neni nutné teoreticky
pfipeviiovat k podkladu. Je vSak mozné, Ze deska bude mit ten-
denci se pohybovat po instalaci potrubi. V tomto pfipadé mohou
byt desky pfipevnény pomoci $roub, spon nebo oboustranné
pasky.

Montaz

Pokladka je jednodussi, pokud si udélate schéma pokladky desek
a zajistite, aby pfivod a zpatecka byly v jednom misté. Desky
mUzZete zkracovat na délku i Sifku.

Pokud chcete u systémovych desek pouzit oblouk, vyfiznéte hliniko-
vou fdlii, tu pak pomoci noze zatlacte do drazky. Pro kontrolu pred
vlastnim lepenim doporucujeme pokladku takto pripravenych desek
na sucho.

Lepeni

Naneste lepidlo na vodni bazi zubovou stérkou (2 mm zuby).
Teplota by méla byt mezi 15 - 35 °C. Dodrzte pokyny pfedepsané
vyrobcem lepidla. B&Zna spotreba lepidla je 0,3 I/m? (jedna se o
lepidla vodou feditelna — pro vinylové krytiny). U vihkych podkladt
je nutné pouzit lepidla na cementové bazi.

Kdyz je lepidlo rozetfeno na podlaze, umistéte desku na pozado-
vané misto a piitlate k podkladu. Po deskach mlzete opatrné
chodit i béhem doby zasychani lepidla.

Pokud mate podkladovou vrstvu z betonu + penetrace, a zvlasté
jedna-li se o suterén, je nutné pouzit cementové lepidlo. Lepidlo
naneste zubovou stérkou (3 az 4 mm zuby). Umistéte desky pred
zaschnutim lepidla. Nezapomenite stisknout desky rovnéz v draz-
kach. Odstrante prebytky lepidla mezi sparami desek. B&éhem
tvrdnuti cementového lepidla desky nezatéZujte!

Rezani nové drazky

V nékterych pfipadech je nutné vyfiznout novou drazku, aby bylo
mozné polozit pozadovany topny okruh. VétSinou tomu byva

v blizkosti rozdélovace, kde se schazeji privodni potrubi a zpatecky
od jednotlivych okruhd.

Drazku Ize vyfiznout s pouzitim fezaciho noze nebo elektrického
vyfezavace.

\

1. Oznacte trasu kandlu fixou. Potrubni ohyb nesmi byt pfilis
ostry (minimalni polomér ohybu pro trubku o priiméru 16 mm
je 80 mm - resp. 56 mm — pfi pouziti ohybaci pruziny)

2. Vyfiznéte drazku v poZzadovaném sméru a hloubce 16 mm.
Dukladné odstrarite nedistoty.

3. Vyfiznutou hlinikovou fdlii vlozte do drazky.

Pokladka potrubi

Vysajte drazky vysavacem. Pokladejte potrubi s pouzitim jemného
tlaku na jeho fixaci v drazce desek. Potrubi by mélo mit dosta-
te€nou délku, aby nebylo nutné instalovat spoje v desce. Pouzijte
hlinikovou lepici pasku pro fixaci trubky v oblucich.

Ostatni

Pro priichod potrubi sténou pouZijte chrani¢ek, postup pfi pfipoje-
ni na rozdélovac a sbérac¢ je shodny s instalaci mokrého systému
podlahového vytapéni.



Podlahové krytiny

Keramické dlazby - suché prostory

V suchych prostorach mdze byt keramicka dlazba instalovana
pfimo na desky Easy. Dlouhodobou aplikaci této metody a
naslednym pouzivanim (od roku 1991) se potvrdila nasleduijici
charakteristika:

e  dobré pfipevnéni na hlinikové vrstvé, neni nutna dalsi vrstva
e mirné flexibilni umoZnujici malou dilataci!

Minimalni velikost dlazby je 15 x 15 cm.

Keramické dlazby - vihké prostory

Ve vihkych provozech je nutno pfed montazi keramickych desek
provést hydroizolaéni stérku proti vodé. Je ddlezité, aby byl pfed
hydroizolaci vzdy proveden spad k podlahové vpusti. Pfed aplikaci
parotésné zabrany a lepidla pro keramickou dlazbu musi byt desky
nejprve osetfeny penetra¢nim natérem.

Drevéné podlahy

Parkety, plovouci podlahy a desky jsou bézné polozeny na mezi-
vrstvu — papir / PE folie o tloustce 0,2 mm. KroCejova izolace je
volitelnd, obvykle ale plsobi jako tepelny izolant.

4.9. Priprava stavby pred realizaci

Vsechny stavebni a konstrukéni dily priléhajici k podlaze a vystu-
pujici do vy$e museji byt na svém misté a — je-li to projektované

- omitnuté. Montaz oken, zarubni, popf. dvefnich pouzder i elek-
trickych kabell a podobné& musi byt ukonéena.

VIhké prostory a prostory s podlahou sousedici s prostorem o jiné
teploté (napf. plida, nevytapény suterén atd.) museji byt opatieny
izolaci proti vihkosti kvili kondenzaci a pfipadnému vzniku plisni.

Pri chybéjici izolaci proti vihkosti je to tfeba vyjasnit se zadavate-

lem pred zac¢atkem montaze!

Velikosti litych ploch potéru a tim usporadani dilatacnich spar je
nutné prokonzultovat s dodavatelem litych ploch potéru. Musi byt
k dispozici platny plan spar.

Pri pokladani keramické dlazby pomoci lepidla na dlazdice a ob-
kladaCky zachovejte dilatacni sparu v potéru. PFi pokladce dlazdic
do maltového loze musi byt dilatacni spara zachovana jen v lozi.
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RADOPRESS

4.10. Sk¥iné rozdélovace

Skfiné rozdélovace podlahového topeni se montuji tzv. ,na omitku*
(FT-SA) nebo ,,pod omitku“ (FT-SK).

Pfi  montdzi rozdélovate na omitku upevnéte spodni
listu rozdélovace cca 30 cm nad hotovou podlahu.
K dosazeni rovnych (svislych) napojeni trubek na rozdélovac
podlahového topeni doporucujeme pouziti fixacniho oblouku pro
vedeni trubek.

Rozdélovac - neosazeny [mm] 560 610
S vypousténim a kulovym kohoutem G 1“ [mm] - 635 -

Typ skfiné - podomitkové FT-SK2 FT-SK3

Typ skfiné - podomitkové slozené FT-SK2 SLIM FT-SK3 SLIM FT-SK4 SLIM
Typ skfiné - nadomitkové FT-SA2 FT-SA3 FT-SA4

Poéet okruhti rozdélovace

S misici sadou (regulaénim uzlem) [mm] -

Typ skfiné - podomitkové

Typ skfiné - podomitkové slozené FT-SK2 SLIM
Typ skfiné - nadomitkové

typ svétla Sirka Sitka svétla vyska vyska hloubka typ svetla Sirka vyska hloubka

FT-SK4 587-687 110-165

FT-SK5 1130 1177 - 587-687 110-165
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4.11. lzolace topné soustavy podlahového topeni

RADOPRESS

Minimalni tepelny odpor izolaénich vrstev pod trubkami otopnych/chladicich soustav R, [m?K/W]

Vytapéna Sklep/ Minimalni venkovni | Minimalni venkovni | Minimalni venkovni R [m?K/W]
mistnost zem teplota 0 °C teplota -5 °C teplota -15 °C 8

Tepelny odpor 0,75 1,25
R, [M?K/W] 1,00 1,25

R,.=S./\,

Stlacitelnost celkové izolacni vrstvy nesmi byt ani u vicevrstvého
uloZeni izolaénich materiald vice nez 5 mm.

Odevzdavani tepla smérem doll

Odevzdavani tepla podlahovym topenim smérem doll smi byt
max. 25 % topného vykonu, ale ne vice nez 20 W/m2. Jestlize se
u podlahovych krytin s vysokym odporem vedeni tepla nedosahne
uvedenych pozadavkd, je tfeba tepelnou izolaci pod podlahovym
topenim odpovidajicim zplsobem zesilit.

Izola¢ni desky museji byt ulozeny s tésnym stykem a ve vazbé.
Izolaci ve vice vrstvach ulozte tak, aby sty¢né spoje mezi deskami
jedné vrstvy nebyly v jedné ose se styEnymi spoji nasleduijici
vrstvy.

Ochrana pred vihkosti

Pre¢nivajici ¢asti obvodové dilatacni pasky smite odfiznout teprve
po dokonéeni podlahové krytiny popf. u textilnich a elastickych
podlahovych krytin teprve po vytvrdnuti vrstvy stérky.

Pred nanesenim potéru izola¢ni vrstvu zakryjte minimalné 0,15 mm
silnou polyetylénovou félii. Neni to nutné, pokud ma izolaéni vrstva
rovnocennou ochrannou funkci. Jednotlivé pasy se na styénych
spojich museji prekryvat minimalné 80 mm.

Zakryti vedte nahoru az k horni hrané obvodové dilata¢ni pasky,
pokud paska sama neplni funkci zakryti.

U litého potéru (anhydritovy potér) vytvorte zakryti izolacni vrstvy
tak, aby to negativné neovliviiovalo ani neomezovalo funkci
izola€ni vrstvy. Ochranné vrstvy nejsou zabranami proti vihkosti.

Dilata¢ni paska - FT-RAND16 F-50
IR R u
A

Folie PE min 0,15 mm
R R R PP EERRY u

Izolace min EPS 100

»

Podkladova nosna konstrukce
L u

1,50 2,00 <0,15
2,00 2,50 20,15

Kde S, = tloustka izola¢ni vrstvy [m], A = tepelna vodivost izolacni vrstvy [W/mK]

Stavebni material Roztazeni [mm/mK]

Beton B 300 0,010
Pérobeton 0,011
Cementova malta 0,011
Keramicka dlazba 0,005 - 0,008
Ocel 0,011 - 0,014
Sklo 0,004 - 0,005
Polyester 0,025 - 0,040
Drevo (ve sméru vlaken) 0,007

Roztaznost materiala

Kazdy material podlahy se pfi zahrati roztahuje rozdilné. V nésle-
dujici tabulce jsou shrnuty nékteré hodnoty.

Z této tabulky mizete vycist, Ze se beton roztahuje cca dvakrat
vice nez keramicka dlazba, proto pfi vétsich teplotnich rozdilech
vznikaji mezi potérem a keramickou dlazbou pnuti. Tato pnuti Ize
odbourat napt. pouzitim vhodnych lepicich malt.

VSechny svislé konstrukce stavby zasahujici do topné desky musi
od ni byt oddéleny dilataci, ktera umozni pohyb topné desky.

° Dilata¢ni sparou smi prochéazet jen / pouze pfivod a zpatecka
topné smycky.

° Pokud trubka prochazi dilata¢ni sparou, musi byt opatfena
chrani¢kou.

=
©)
O
5
I
o
<
m
3
>
T
m
<

Pfi pouziti topné desky z betonu je nutné dodrzet maximalni
rozméry topné desky :

° Pomér stran nesmi byt vétsi jak 2:1.
° Plocha jedné topné desky nesmi presahnout 40 m2.
e Jedna strana obdélnikové topné desky nesmi prekrocit 8 m.

. Pokud bude mistnost ve tvaru L, je nutno ji rozdélit dilataci.
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4.12. Dilatac¢ni paska

Potéry pro topeni se roztahuji v disledku tepelného mechanického
namahani vice nez potéry bez zahfivani. Proto je nutno povolit
roztahovani na vSechny strany. V praxi se to resi vlozenim
obvodovych dilata¢nich pasek s tloustkou 10 mm.

Dilatacni pasky se pouzivaji u vSech obvodovych zdi mistnosti,
ale také u dalSich pevnych stavebnich a konstrukénich dild, jako
jsou sloupy, kominy, zarubné dvefi atd. K vylouceni tepelnych
popf. zvukovych mostl se museji obvodové dilataéni pasky

v misté styku prekryvat o cca 5 -10 cm. V rozich mistnosti je tfeba
odfiznout obvodové dilatacni pasky a ulozit je navzajem na sebe
s prekrytim. Tim bezpec¢né dosahneme toho, Ze potér nemize
protéci az ke sténg, tedy je zajiSténa dostatecna rezerva pro
roztahovani potéru.

K vylouéeni zvukovych most je tfeba obvodovou dilataéni pasku
slepit se sténou nebo se stavebnimi a konstrukénimi dily. Pokud se
to neudéld, je treba pomocné upevnéni obvodové dilataéni pasky
po naneseni potéru odstranit.

Obvodova dilatacni paska musi sahat od spodni hrany nejvyssi
tepelné izolaéni vrstvy az k horni hrané podlahové krytiny a musi
umoznovat pohyb potéru minimalné 5 mm.

Je vybavena dopliikovym paskem félie. Ten se uklada nad vrstvu
izolace a zabranuje proniknuti potéru mezi sténu a izolaci. U litych
potérd musi byt folie obvodové dilataéni pasky tésné slepena

s podkladem.

e

E

Potér

Pfi nanaseni potéru nesmi jeho teplota ani teplota prostoru kles-
nout pod 5 °C. Takeé zalezi na potérové smési, tj. na provadécich
podkladech vyrobce potérové smési... mize byt uvedeno napt. i ze
teplota nesmi byt < 10 °C (nelze paus$alizovat, mize byt uvedeno
jako skute¢né pracovni minimum). Tloustka potéru se vypocitava
s ohledem na pozadované plos$né zatizeni a s respektovanim tfidy
pevnosti v ohybu dle pfislusnych norem.

Jmenovita tloustka nad topnymi trubkami (vySka prekryti) musi byt
z vyrobné technickych dlvodl minimalné trojnasobkem maximalni
zrnitosti kameniva, minimalné v§ak 30 mm.

Maximalni teplota v potéru nesmi prfesahnout 55 °C. U potérd,

s vyjimkou cementového potéru, se smi tato hodnota snizit, u
anhydritového potéru na teplotu uvadénou vyrobcem.

Prisada do potéru ,Plastifikator

Jeho pfidanim do potéru se podstatné snizi podil vody v potéru,
aby v suchém stavu byl podil pérti (uzaviené vzduchové bubliny)
niz&i. Michani plastifikatoru se fidi navodem jednotlivych vyrobct
plastifikatord.

PFi pouziti topné desky z anhydridové smési

V pfipadé pouziti anhydridovych smési je povinna obvodova
dilata¢ni paska (FT-RAND16KF-50), ostatni déleni ur¢i dodavatel
anhydridové smési.

Ochranna trubka (chranicka RP-R PROT)

Ve vSech oblastech poruseni (napt. spary, prichody pro dvere

a prachody sténami) i u volné ulozenych pfipojek na rozvadéé
chrante topnou trubku presuvnou trubkou (chrani¢kou — RP-R
PROT), ktera zachyti pohyb potéru do 5 mm bez poskozeni topné
trubky.

Ochranna trubka (chrani¢ka — RP-R PROT) musi na obou stranach
precnivat 25 cm za dilatacni sparu.

v 250 y 250 ,




RADOPRESS

4.13. Montaz rozdélovace Vyplachnuti a plnéni topnych okruhti
e Upevnéte rozvadéc upevhovacim materialem, ktery je Zavrete kulové ventily. Zajistéte ventily uzitim ochrannych €epicek.
soucasti dodavky Pripojte hadici na napoustéci ventil. Odvzdusiovaci ventil musi
e  Kulové kohouty 1“ a koncové dily 1“ jsou s ploSnym byt otevieny. VSechny pritokoméry musi byt zcela oteviené.
utésnénim. Utdhnéte je klicem velikosti 38. Zavrete vSechny ventily na sbéraci, pouze vypustny ventil musi
e Oznacte topné okruhy na hlavni vétvi rozvadéée samolepicimi byt zcela otevien. Naplfite postupné kazdy okruh &istou vodou.
Stitky, které jsou soucasti dodavky. Kazdy okruh by mél byt napInén separatné tlakem nizsim nez
o K napusténi rozvadéce topnych okruhl nasuiite hadice 1 bar. Po proplachnuti a naplnéni uzavrete ventil pfislusného
s natrubky ventild na napoustéci kohouty a pevné je okruhu a proplachnéte / naplite dalsi okruh. Po proplachnuti a
prisroubuijte. Ventily miZete oteviit ota¢enim doleva a zavfit naplnéni odpojte hadice. Jednotlivé topné okruhy Ize identifikovat
otacenim doprava. samolepkami na téle rozdélovace. Toto vam zaruci spravné
nastaveni vystupl na rozdélovaci do spravnych mistnosti.
Privod
podlahového "
vytapéni
Zpatecka
podlahového g ..
vytapéni
bEtt
Pripojeni trubek k rozdélovaci 4.14. Tlakova zkouska a spusténi
1. Ufiznéte trubku RADOPRESS pro podlahové vytapéni pod Tlakova zkouska se provadi dle CSN EU 1264 pred zalitim trubek
pravym Uhlem a provedte kalibrovani. Nasunte na trubku potérem a to tlakem 0,4 — 0,6 MPa po dobu 24 hodin vodou nebo
prevle¢nu matici. vzduchem. Po provedeni tlakové zkousky vystavi montazni firma
2. Nasadte na trubku svérny krouzek a vsunte vnitini hadicovou protokol o provedeni tlakové zkousky.
koncovku.

Spusténi a topna zkouska se provadi po Uplném vyschnuti
(vyzrani) potéru. Minimalni dobu vyschnuti (vyzrani) potéru stanovi
dodavatel potéru zpravidla u betonovych smési je tato doba 3-4
tydny u anhydridovych smési 7-14 dni.

3. Vilacte takto pfipravenou koncovku potrubi do hrdla okruhu
na rozdélovagi.

4.  ZaSroubujte co nejvice Eurokonus ru¢né.

5. S pouZitim otevienych kli¢d - velikost 24 mm (pro Sestihran
na rozdélovaci) a velikost 30 mm (pro prevlecnou matici)

L ) ., Prvni zatopeni zahajime teplotou topné vody 25 °C, kterou
utahnéte spoj - kroutici moment cca 25-30 Nm.

udrzujeme po dobu miniméalné 3 dnl (72 hodin). Pak zvySujeme
teplotu topné vody denné o 5 °C az na vypoc¢tovou hodnotu topné
vody udanou v provadécim projektu podlahového topeni. Poté
montazni firma vystavi protokol o Topné zkouSce.
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RADOPRESS

4.15. Regulace a nastaveni priitokomért

1.

OdSroubujte plastovou Eepicku a uzaviete ventil otaCenim

Po ukonc€eni nastaveni nasadte ochrannou €epicku, resp.
servopohon. Tim bude jednak ochranén jak ventil pred necis-

2. Nastavte poZadovany pritok ota¢enim regulacniho Sroubku totou, tak i samotné nastaveni pratoku.
doleva. Zjistéte aktualné nastavenou hodnotu prdtoku na pri- Pritokoméry ukazuiji pratok jednotlivych topnych smycek, dle
tokoméru. Po nastaveni vSech okruhl zkontrolujte hodnoty vypoc¢tu. PIni funkci uzavieni nebo otevreni topné smycky pfi
pratokl a pfipadné opakujte u okruh(, kde je to potfebné. napousténi topného systému a nejsou vhodné pro nastaveni
3. Neposkodte jemny zavit regulaéniho Sroubku — mezi stavem samotného pratoku.

zavieno - otevieno staci 2,5 — 3 otac¢ky doleva, pokud
regulacni Sroubek vysroubujete o vice jak 3 otacky, tak hrozi
uplné uvolnéni reg.Sroubku vlivem tlaku vody a nasledny unik
otopné vody ze systému PV.

Regulaéni Sroubek nesouvisi s teplotou v mistnosti, ale s hydraulic-
kym nastavenim. Servopohon pak ma funkci pouze ,,otevieno /
zavieno“ dle pozadavku pokojového termostatu.

PENI
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5. Regulacni prvky systemu

Regulacni prvky systému Radopress reguluji topny systém
efektivné a hospodarné.

Vyhody regulaéniho systému Radopress :
e vyssi tepelny komfort

e Uspora energie

e distribuce tepla

® monitoring teplot v mistnosti

Zakladni prvky regulace systému RADOPRESS

VSechny regulacni prvky otopného systému musi zajiStovat
spravnou a spolehlivou funkci fizeni k dosazeni kvalitni regulace
systému.

Spolecnost Pipelife vdm doporucuje k dosazeni nejlepsiho vysled-
ku pfi podlahovém vytapéni individualni fizeni pro kazdou mistnost.
Pokojovy termostat fidi servopohon, ktery otevira ¢i zavira obéh
teplonosného média v dané oblasti. Pokojovy termostat rovnéz
bere v Uvahu dalsi zdroje tepla jako je nepfimy slunecni svit apod..
Nabizime rizné typy fidicich a regulacnich prvki od regulace kotle
pres termostaty k bezdratové regulaci.

Centralni propojovaci jednotka miZe regulovat cely systém fizeni
véetné regulace bojleru a radiatord.

Termoelektricky servopohon

Termoelektricky servopohon je pfipraven
pro instalaci na rozdélovac vytapéni.

Je vybaven indikatorem pozice otevreni Ci
zavfeni jednotlivych okruhd podlahového
vytapéni. Kryti IP 44. Pripojovaci kabel 1 m,
max. nastavitelna teplota 50 °C, pfipojeni
M30 x 1,5, bez proudu otevieno (NO) ¢i
uzavieno (NC). Verze 230 V nebo 24 V.

Prostorovy termostat

Elektronicky termostat pro regulaci teploty
v mistnosti. Rozsah regulace 5 - 30 °C,
teplotni diference 0,5 °C, NTC teplotni
senzor, prikon 15 W, kryti IP 30, mozZno

s vybérem nebo bez vybéru rezimu,
Casovac.

Elektronicky termostat s digitalnim displejem

adobP

-

Elektronicky prostorovy termostat s moz-
nosti regulace:

e vnitfnim ¢idlem

e venkovnim ¢idlem

e vnitfnim €idlem s omezenim max. teploty
podlahy

Rozsah regulace 5 - 30 °C, teplotni dife-
rence 0,5 °C, NTC teplotni senzor, pfikon
15 W, kryti IP 30, teplotni Cidlo nastavitel-
né na limitaci teploty podlahy 10 - 40 °C,
kabel k ¢idlu 3 m.

Elektronicky ¢asovy termostat Milux

Elektronicky termostat

Elektronicky ¢asovy termostat s velkym
LCD displejem, rozsah regulace 5 — 30
°C pro normalni i omezeny rezim, 9
nastavenych standardnich a 4 volitelné
programy, funkce protimrazové ochrany,
zamek.

Charakteristika 8 A-230 V, napdjeni 3
baterie 1,5 V (AA), kryti IP 30.

do verejnych prostor

Tento typ se instaluje do verejnych

prostor, je zde zamezeno nahodnému

ovladani.

Rozsah regulace 5 - 30 °C, teplotni dife-

rence 0,5 °C, NTC teplotni senzor, prikon

15W, kryti IP 30. Rezimy — normalni, ome-

zeny nebo ¢asove fizeny. Teplotni ¢idlo

nastavitelné na limitaci teploty podlahy 10

- 40 °C, kabel k ¢idlu 3 m.

3 moznosti regulace :

e vnitinim cidlem

e venkovnim ¢idlem

e vnitfinim ¢idlem s omezenim max.
teploty podlahy

Pripojovaci sbérnice Master

Spojovaci box Master je 4-zénovy elek-
tricky panel s hlavnimi pfipojenimi pro
podlahové vytapéni. Je bézné instalovan
na sténu ¢i na listu skfinky rozdélovace

a je propojen s pokojovymi termostaty a
jejich servopohony. Stav servopohonu,
Cerpadla a kotle je indikovan pomoci LED
diod.

31
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Pripojovaci sbérnice Slave

Tato 4 - 6 zénova jednotka rozsifuje
sbérnici Master.

Provozni teplota 0 — 50 °C, IP 30, modu-
larni systém.

Digitalni timer

PIné programovatelny sedmidenni termo-
stat, LCD displej, 2 ¢asové-teplotni kana-
ly, 3 hodiny ¢asova rezerva, energeticky
nezavisla pamét. Mize byt kombinovan
s pfipojovaci sbérnici Master nebo Slave.
Provozni teplota 0 - 50 °C, kryti IP 30.

RF Fidici jednotka

P¥i instalaci RF (Radio Frequency) fidiciho
systému odpada nutnost rozvodu kabelt
ke kazdému pokojovému termostatu.

Tim se rovnéz zjednodussi a urychli
montaz fidiciho systému. Kazdy pokojovy
termostat ma vlastni frekvenci, na které
komunikuje s pfipojovaci sbérnici Master.
Tato jednotka ma radiovy dosah cca 50
m a signal je pfijiman pomoci pfilozené
antény. Prijima signal z RF-pokojového
termostatu a podle toho otevira i

zavira termolelektricky servopohon. Tato
jednotka miZe byt umisténa v blizkosti
rozdélovace. Je propojena kabely se
servopohony a napajenim.

RF termostat s digitalnim displejem

Rozsah regulace 5 - 30 °C, teplotni dife-
rence 0,5 °C, provozni teplota 0 — 50 °C,
= radiovy dosah 50 m, frekvence 433 MHz,
operacni napéti 2 litiové baterie 3 V (CR
. 2430), zivotnost baterii 2 roky.

RF-c¢asovy termostat MILUX

RF-termostat s LCD displejem. Rozsah regulace 5 - 35 °C pro
normalni ¢i omezeny rezim, 9 nastavenych standardnich a 4 voli-
telné programy, funkce protimrazové ochrany, zamek. Frekvence
433 MHz, dosah 100 m, 3 baterie 1,5 V (AA), signalizace slabych
baterii, kryti IP 30. Pfijimac (je v baleni) : 230 V, kryti IP 44.

RF pfipojovaci sbérnice Master s prijimacem a timerem

Provozni teplota 0 - 50 °C, kryti IP 30,
externi anténa, 1,5 m s kabelem, LCD
displej, normalni, omezeny a protimraza-

1 y zovy rezim, 9 nastavenych standardnich
a 12 volitelnych programda, rezim dovole-
= — s na, ITCS.

Pro servopohony BPO ¢&i BPZ.

RF pfFipojovaci sbérnice Slave

Provozni teplota 0 — 50 °C, kryti IP 30, pro servopohony NO ¢&i NC.
S kombinaci prvkl RF-pfipojovaci sbérnice Master s pfijimacem a
timerem!

Moznost zapojeni regulaénich prvki

Master 6 je pripojovaci sbérnice pro veskera elektricka propojeni
pro podlahové vytapéni. Sbérnice mlze byt pfipevnéna na listu

v rozvadéci ¢i pfimo na zed. Sbérnice propojuje pokojové termo-
staty s korespondujicimi servopohony na rozdélovaci. Stav servo-
pohont je jednotlivé indikovan pomoci LED diod. Ridici termostat
mUze byt fizen externim ¢asovym spinacem.

Moznost rozsifeni o dalsi zony pfipojenim sbérnice Slave.

c F 3
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6. Naradi RADOPRESS

Vysoké naroky klademe také na lisovaci naradi. Ziskali jsme jako partnera firmu
REMS, ktera je jednim z nejleps$ich vyrobcu nafadi pro nasi paletu vyrobkd.

SS3HdOAvd INJLSAS

Lisovaci stroje RADOPRESS

Akumulatorové lisovaci stroje

Akumulatorovy lisovaci stroj je nejCasteji pouzivané zafizeni. Je kompaktni, pfiru¢ni a lehky. Je
napajeny akumulatorem, vazi pouze 4,5 kg a je proto vSude pouzitelny. Otocné upevnéni lisovacich
Celisti Vam umozni i praci na tézko pfistupnych mistech. Akumulator vystaci s jednim nabitim podle
lisovanych rozmér( pro prdmérné cca 150 lisovacich spojd nezavisle na elektrické siti. Dodava v
kovovém kuffiku s nabije¢kou a akumulatorem. V kuffiku je misto pro ndhradni akumulator a ctyfi
lisovaci Celisti.

Lisovaci stroje napajené z elektrickeé sité 230 V

Elektricky radiélni lis s vypinaci elektronikou pro vyrobu lisovanych spojeni o priméru 10 - 76 (108)
mm. Vazi 4,8 kg, dodava se rovnéz v kovovém kuffiku, ve kterém je misto pro pét lisovacich Celisti.
Je cenoveé vyhodnéjsi, vyzaduje vSak pfipojku elektrického proudu.

Rucéni lisovaci klesté

Malé dimenze lisovanych spojli (D 16 - 26) mlzete provést pomoci ru¢nich lisovacich klesti. Pohon-
né zafizeni s trubkovymi rameny vazi jen 1,6 kg. Trubkova ramena jsou délitelna pro individualni pfi-
zpUsobeni délky paky podle rozdilné potiebné sily pro jednotlivé systémy s lisovanymi tvarovkami.

Lisovaci celisti RADOPRESS - lisovaci obrys TH

Lisovaci Gelisti RADOPRESS jsou vhodné pro vétsinu na trhu nabizenych lisovacich stroj. Pokud jiz
vlastnite jiné lisovaci nafadi, presvédcte se, zda s nim mlzete pouzit i lisovaci Celisti RADOPRESS.
NasSe lisovaci Celisti jsou Vam k dispozici pro rozméry D 16, D 18, D 20, D 26, D 32, D 40, D 50 a D 63.

Naradovy kufiik

V naradovém kuffiku pro lisovaci stroje jsou uvazovany prazdné prihradky pro lisovaci ¢elisti. Pokud po-
tfebujete vétsi sortiment lisovacich Eelisti, potom Vam mizeme nabidnout naradovy kuffik pro 6 celisti. e

Kalibraéni naradi

Pro kazdou dimenzi D 16 mm az D 63 mm je uréen samostatny kalibrator. Tento kalibrator mizete
pouzit jako ruéni kalibrator, pfipadné jej mlzete po odejmuti drzadla upnout do skli¢idla vrtacky.

Ohybaci pruzina

Vicevrstvé trubky Pipelife RADOPRESS muZete volné ohybat s polomérem ohybu 5 x D.

To odpovida u trubky D 16 mm poloméru 8 cm.

Vnitini ohybaci pruzina - v pfipadech, kde jsou zapotiebi malé poloméry ohybu (zejména

u pfipojeni otopnych téles), se pouziva ohybaci pruzina - tou mizZete dosahnout poloméru ohybu
3,5 x D. To odpovida u trubky D 16 mm poloméru 5,6 cm.

Vnéjsi ohybaci pruzina - pro zvlastni pouziti, jako naptiklad deskové topeni, je Vam k dispozici
vnéjsi ohybaci pruzina.

Servis naradi

Bezvadny stav Vaseho naradi je podstatnym predpokladem pro bezpecné zalisovani.
Kontrolujte proto v pravidelnych intervalech stav Vasich lisovacich Celisti zvlaszé vyskyt trhlin a
opotrebeni. Jednou ro¢né nechte lisovaci pristroje a lisovaci ¢elisti zkontrolovat vyrobcem. e e b
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/. Lisovani a ohybani trubek

)]

n

L

o

[a

o

a

< s

o Zadné svareni ¢i pajeni, potrubi budete spojovat rychle a
s .

O elegantné.

7

> 1. Trubku zkratte na pozadovanou délku za pomoci niizek pod 8. Mezi obéma kruhovitymi zalisovanimi je soubézné vyklenuti.
n

POZOR - zalisovana trubka musi za koncem lisovaciho
pouzdra probihat dale pfimo, nesmi byt za zalisovanim v délce
minimalné 1 x D ohybana.

Uhlem 90° (kolmo) ke stfedové ose.

2. Odstranéni otfepl a kalibrace - nasurite kalibrator
odpovidajiciho priméru zcela do trubky a pfitom otacejte
ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek. Tim se konec trubky
v jednom pracovnim chodu nakalibruje a zkosi se hrana. Na
konci pracovniho postupu odstrante z konce trubky pripadné
tfisky. Zkontrolujte konec trubky s ohledem na Cistotu a

Prace s pruzinou

Prace s vnitfni ohybaci pruzinou: zavedte pruzinu do trubky a
ohnéte trubku rukou v pozadovaném polomeéru. Nakonec ohybaci

bezvadné odhrotovani (je vidét obvodova fazetka s Uhlem
15°).

DULEZITE: Fazetka musi probihat po obvodu, tim se zabrani
vysunuti O-krouZzkd.

pruzinu opét vytahnéte.

Prace s vnéjsi ohybaci pruzinou: nasunte ohybaci pruzinu
pres trubku, provedte rukou ohyb a posurite pruzinu dale k

nasledujicimu mistu ohybu. Po provedeni véech ohybl mdzete
pruzinu posunout dale az na konec trubky a tam ji vyviéknout.

)

3. Namazat pomoci silikonového spreje nebo vazeliny.

4. Nasunte vhodnou tvarovku az na doraz na trubku. Kontrolnimi F XX
otvory na pouzdru je vidét, zda je trubka zasunuta do tvarovky
v pozadované hloubce.

5. Nasadte lisovaci celist Sirokou drazkou k plastovému krouzku
tvarovky. POZOR! Pouze Cista, nepoSkozena lisovaci celist
umoZriuje bezvadné zalisovani.

Poloméry ohybu trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky RADOPRESS v mensich primér( Ize snadno
ohybat rukou (R = 5 x D; D - vné&j8i pramér trubky) a ohybaci
pruzinou (R = 3,5 x D). Tim se uSetfi tvarovky a Cas.

6. Zapnéte lisovaci pfistroj - lisovaci postup je uspésné ukoncen
teprve tehdy, kdyz je dosazeno kompletni uzavreni Celisti.
Lisovaci vruby musi byt umistény rovhomérné a po obvodu.

7. Kontrola zalisovani:

o Kontrolnimi otvory na pouzdru je vidét minimalni hloubka
zasunuti trubky.

e Na obvodu lisovaciho pouzdra jsou vidét dvé soubézna,
kruhovita zalisovani.
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8. Manipulace a skladovani

o Prvky systému RADOPRESS se nesméji skladovat na volném
prostranstvi, nesméji byt vystaveny trvalému pfimému
slune¢nimu zareni a povétrnostnim vliviim.

e Musi byt umistény pod pfistfeSkem v suchém prostredi bez
prachu.

o Nesméji byt skladovany spole¢né s organickymi rozpoustédly,
vyrobky obsahujicimi rozpoustédla a dalsi chemikalie, u nichz
neni zaru¢ena nete¢nost ke skladovanému materidlu (benzin,
nafta, sira, ...).

o Nesméji byt vystaveny tepelnému salani, vzdalenost od zdroje
tepla musi byt minimainé 1 m.

e  Trubky skladujeme v rolich ¢i kartonech tak, jak jsou dodavany.

e  Teplota ve skladech nesmi pfesahnout hodnotu + 40 °C

o P¥i teplotach pod 0 °C je nutné dbat zvysené opatrnosti pfi
manipulaci.

o Nesméji byt trvale jednostranné zatézovany, ohybany a opirany
o ostré hrany béhem skladovani a manipulace.

9. Certifikace a zaruka

Jsme si jisti, Ze Vam nabizime kvalitni systém.
O tom svédci nase dlouhodoba zaruka.

Certifikace, zdravotni nezavadnost

Systém RADOPRESS je certifikovan autorizovanou osobou podle
zékona ¢. 22/1997 Sb. O technickych poZadavcich na vyrobky a v
souladu s aktudlnim nafizenim vlady, kterym se stanovi technické
pozadavky na stavebni vyrobky. Potrubi pro pitnou vodu splfiuje
podminky zdravotni nezavadnosti dle zakona 22/1997 Sb. a
podminky pro trvaly styk s pitnou vodou dle aktualniho znéni
vyhlasky MZd o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici
do pfimého styku s vodou a na Upravu vody (vyluhové testy).
Platné doklady jsou zverfejnény na www.pipelife.cz nebo Vam je na
pozadani zasleme.

10. Projekcni podpora

V ramci projekéni podpory vam na zakladé Vaseho zadani nas pracovnik navrhne a nadimenzuje rozvod pitné a teplé

e Trubky vyrobené v rovnych ty€ich musi byt skladovany ve
vodorovné poloze, minimalné 0,10 m nad podlahou a vrstveny
do maximalni vysky 0,60 m.

e Trubky vyrobené v rolich musi byt skladovany ve vodorovné
poloze, minimalné 0,10 m nad podlahou, maximalné deset roli
na sobé.

° PFi manipulaci s prvky systému RADOPRESS nesmi dojit k
poskozeni obalu.

e Jednotlivé prvky nesmi byt pfi manipulaci smykany po zemi
a odirany o ostré predméty. Je nutné se vyvarovat prudkych
ndrazd pfi jejich manipulaci.

e P¥i pfejimce materialu se kontroluje:

1. mnozstvi, shoda s dokumentaci
2. vnéjsi vzhled, neposkozenost obalu nebo materidlu
3.  namatkova kontrola pfedepsanych toleranci rozmér

Zaruka

Na veskeré prvky systému RADOPRESS poskytuje spole¢nost
Pipelife Czech s.r.o. 20-ti letou zaruku za jakost.

Navic pfi prokazané vadé materialu u nékterého prvku systému
prebira firma na sebe odpovédnost i za pfipadné provozni skody
az do vyse 2 mil. Euro.

Zaruka se vztahuje na cely rozvod, pokud je provedeny z
komponentt systému RADOPRESS, tj. zejména z trubek a
tvarovek, a pfi dodrzeni pfedepsanych pokynt skladovani,
montaZnich postupd a platnych technickych predpist a norem.

vody (véetné cirkulace), ustfedniho a podlahového vytapéni s pouzitim systému RADOPRESS.

Samoziejmosti bude i specifikace potfebnych komponentt systému
a vykresova dokumentace. Nas vypoctovy program je téz k

dispozici u nasich smluvnich projektantd. V pfipadé Vaseho zajmu
se informujte u obchodnich zastupctd nasi spoleénosti ¢i kontaktujte
pfimo naseho pracovnika na e-mailové adrese: projekcni.podpora@
pipelife.com viz 40.

Rovnéz pro vypocet a navrzeni rozvodu pitné a teplé vody,
ustfedniho a podlahového vytapéni s pouzitim systému RADOPRESS
mUzete vyuzit sluzeb projektant, ktefi pracuji se softwarem od firmy
PROTECH Novy Bor. V elektronickém katalogu tohoto SW jsou
zahrnuty jednotlivé prvky systému RADOPRESS.
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RADOPRESS

11. Tabulky tlakovych ztrat

RADOPRESS muzete odecist z diagramu.

)]

n

L

o

% Tlakové ztraty v potrubi

8] . NV L o

&E Pro dimenzovani zafizeni je nutné uvazovat tlakové ztraty Zakladem pro ur&eni tlakovych ztrat je hmotnostni pritok:
= pouZitych modulll v zavislosti na objemovém prdtoku.

2 ___Q

U|_) Hodnoty tlakovych ztrat pro vicevrstvé trubky Pipelife m = 1163 x AS [kg/h]
>

(@))

Q=vykon topného télesa[ W] A9 =teplotnirozdil [ K]
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Prehled tlakovych ztrat R v trubach RADOPRESS

Rozvod pitné a teplé vody g

Vicevrstvé trubky (PE-Xb/AL/PE-Xb a PE-RT/AL/PE-RT) H

<

py)

16 x 2,0 mm 18 x 2,0 mm 20 x 2,0 mm 26 x 3,0 mm 32 x 3,0 mm 40 x 3,5 mm 50 x 4,0 mm 63 x 4,5 mm >

w Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R 8

m/s I/s mbar/m I/s mbar/m I/s mbar/m I/s mbar/m I/sm bar/m I/sm bar/m I/s mbar/m I/s mbar/m %

0,10 0,01 0,18 0,02 0,16 0,02 0,14 0,03 0,10 0,05 0,07 0,09 0,05 0,14 0,04 0,23 0,02 B-I)

0,15 0,02 0,37 0,02 0,32 0,03 0,28 0,05 0,20 0,08 0,14 0,13 0,11 0,21 0,08 0,34 0,05 2
0,20 0,02 0,61 0,03 0,53 0,04 0,47 0,06 0,33 0,11 0,24 0,17 0,18 0,28 0,13 0,46 0,09
0,25 0,03 0,91 0,04 0,78 0,05 0,69 0,08 0,49 0,13 0,35 0,21 0,26 0,35 0,19 0,57 0,15
0,30 0,04 1,25 0,05 1,08 0,05 0,95 0,09 0,67 0,16 0,48 0,26 0,36 0,42 0,27 0,69 0,21
0,35 0,04 1,36 0,05 1,17 0,06 1,24 0,11 0,88 0,19 0,63 0,30 0,47 0,48 0,36 0,80 0,28
0,40 0,05 2,06 0,06 1,77 0,07 1,57 0,13 1,11 0,21 0,80 0,34 0,59 0,55 0,44 0,92 0,37
0,45 0,05 2,54 0,07 2,19 0,08 1,93 0,14 1,37 0,24 0,99 0,38 0,73 0,62 0,54 1,03 0,47
0,50 0,06 3,05 0,08 2,63 0,09 2,32 0,16 1,64 0,27 1,18 0,43 0,88 0,69 0,65 1,15 0,58
0,55 0,06 3,60 0,08 3,10 0,10 2,74 0,17 1,94 0,29 1,40 0,47 1,04 0,76 0,77 1,26 0,70
0,60 0,07 4,20 0,09 3,62 0,11 3,19 0,19 2,26 0,32 1,63 0,51 1,21 0,83 0,89 1,37 0,84
0,65 0,08 4,83 0,10 4,16 0,12 3,67 0,20 2,60 0,35 1,87 0,56 1,39 0,90 1,038 1,49 0,98
0,70 0,08 5,50 0,11 4,74 0,13 4,18 0,22 2,96 0,37 2,13 0,60 1,60 0,97 1,17 1,60 1,14
0,75 0,09 6,20 0,12 5,34 0,14 4,71 0,24 3,34 0,40 2,41 0,64 1,79 1,04 1,32 1,72 1,31
0,80 0,09 6,94 0,12 5,98 0,15 5,27 0,25 3,74 0,42 2,70 0,68 2,00 1,11 1,48 1,83 1,49
0,85 0,10 7,72 0,13 6,65 0,15 5,86 0,27 4,16 0,45 3,00 0,73 2,23 1,18 1,65 1,95 1,68
0,90 0,11 8,53 0,14 7,35 0,16 6,48 0,28 4,60 0,48 3,31 0,77 2,46 1,25 1,80 2,06 1,88
0,95 0,11 9,38 0,15 8,08 0,17 7,13 0,30 5,06 0,50 3,64 0,81 2,70 1,32 2,00 2,18 2,10
1,00 0,12 10,26 0,15 8,84 0,18 7,79 0,31 5,53 0,53 3,98 0,86 2,96 1,39 2,19 2,29 2,33
1,10 0,13 12,12 0,17 10,44 0,20 9,21 0,35 6,53 0,58 4,71 0,94 3,49 1,52 2,58 2,52 2,81
1,20 0,14 14,12 0,18 12,16 0,22 10,72 0,38 7,61 0,64 5,48 1,08 4,07 1,66 3,01 2,75 3,35
1,30 0,15 16,24 0,20 13,99 0,24 12,34 0,41 8,75 0,69 6,31 1,11 4,68 1,80 3,46 2,98 3,93
1,40 0,16 18,49 0,22 15,93 0,25 14,04 0,44 9,97 0,74 7,18 1,20 5,33 1,94 3,94 3,21 4,56
1,50 0,18 20,86 0,23 17,97 0,27 15,85 0,47 11,24 0,80 8,10 1,28 6,01 2,08 4,45 3,44 5,23
1,60 0,19 23,35 0,25 20,11 0,29 17,74 0,50 12,59 0,85 9,07 1,37 6,73 2,22 4,98 3,66 5,95
1,70 0,20 25,97 0,26 22,37 0,31 19,73 0,53 14,00 0,90 10,08 1,45 7,49 2,36 5,54 3,89 6,72
1,80 0,21 28,70 0,28 24,72 0,33 21,80 0,57 15,47 0,96 11,15 1,54 8,27 2,49 6,12 4,12 7,53
1,90 0,22 31,55 0,29 27,18 0,34 23,97 0,60 17,01 1,01 12,25 1,63 9,09 2,63 6,73 4,35 8,39
2,00 0,23 34,51 0,31 29,73 0,36 26,22 0,63 18,60 1,06 13,40 1,71 9,95 2,77 7,36 4,58 9,30
2,10 0,25 37,58 0,32 6,53 0,38 28,55 0,66 20,26 1,11 14,60 1,80 10,83 2,91 8,01 4,81 10,25
2,20 0,26 40,77 0,34 35,12 0,40 30,97 0,69 21,98 1,17 15,83 1,88 11,75 3,05 8,69 5,04 11,25
2,30 0,27 44,07 0,35 37,96 0,42 33,48 0,72 23,76 1,20 17,12 1,97 12,70 3,19 9,40 5,27 12,30

2,40 0,28 47,48 0,37 40,90 0,44 36,07 0,75 25,60 1,27 18,44 2,05 13,69 3,32 10,12 5,50 13,39

2,50 0,29 50,99 0,38 43,92 0,45 38,74 0,79 27,49 1,33 19,88 2,14 14,70 3,46 10,87 5,73 14,58
2,60 0,82 29,44 1,38 21,21 2,22 15,74 3,60 11,65 5,95 15,72
2,70 0,85 31,45 1,43 22,66 2,31 16,82 3,74 12,44 6,18 16,95
2,80 0,88 33,52 1,49 24,15 2,39 17,92 3,88 13,26 6,41 18,23
2,90 0,91 35,64 1,54 25,68 2,48 19,06 4,02 14,10 6,64 19,55
3,00 0,94 37,82 1,59 27,25 2,57 20,22 4,16 14,96 6,87 20,93
3,60 1,13 52,04 &l 37,49 3,08 27,83 4,99 20,58 8,24 30,13
4,00 1,26 62,57 2,12 45,08 3,42 33,46 5,54 24,75 9,16 37,20
4,60 1,45 79,91 2,44 57,57 3,93 42,73 6,37 31,61 10,58 49,20
5,00 1,57 92,47 2,65 66,61 4,28 49,44 6,93 36,58 11,45 58,13
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Piehled tlakovych ztrat trubek RADOPRESS

N

400 300 200 100 17 0,0 0,04 4

600 450 300 150 26 0,1 0,08 8

800 600 400 200 34 0,1 0,14 14

1000 750 500 250 43 0,1 0,21 21

1200 900 600 300 52 0,1 0,28 28 0,1 0,15 15

1400 1050 700 350 60 0,2 0,37 37 0,1 0,18 18

1600 1200 800 400 69 0,2 0,47 47 0,1 0,21 21

1800 1350 900 450 77 0,2 0,57 57 0,1 0,23 23

2000 1500 1000 500 86 0,2 0,69 69 0,2 0,26 26 0,1 0,24 24

2300 1725 1150 575 99 0,2 0,88 88 0,2 0,29 29 0,2 0,31 31

2500 1875 1250 625 108 0,3 1,02 102 0,2 0,33 33 0,2 0,35 35

2800 2100 1400 700 120 0,3 1,24 124 0,2 0,44 44 0,2 0,43 43

3000 2250 1500 750 129 0,3 1,40 140 0,2 0,53 53 0,2 0,49 49

3500 2625 1750 875 151 0,4 1,84 184 0,3 0,82 82 0,2 0,64 64

4000 3000 2000 1000 172 0,4 2,32 232 0,3 1,17 117 0,3 0,80 80 0,2 0,21 21
4500 3375 2250 1125 194 0,5 2,85 285 0,4 1,62 152 0,3 0,99 99 0,2 0,25 25
5000 3750 2500 1250 215 0,5 3,43 343 0,4 1,82 182 0,3 1,19 119 0,2 0,30 30
5500 4125 2750 1375 237 0,6 4,05 405 0,4 2,16 216 0,4 1,40 140 0,2 0,36 36
6000 4500 3000 1500 258 0,6 4,72 472 0,5 2,50 250 0,4 1,64 164 0,2 0,42 42
6500 4875 3250 1625 280 0,7 5,43 543 0,5 2,88 288 0,4 1,88 188 0,3 0,48 48
7000 5250 3500 1750 301 0,8 6,18 618 0,5 3,27 327 0,5 2,14 214 0,3 0,55 55 0,2 0,16 16

% Vicevrstvé trubky (PE-Xb/AL/PE-Xb a PE-RT/AL/PE-RT)

L

o Hmot-

o PFikon [W] nostni Tlakové ztrata trenim v trubce R [mbar/m]

O pritok

o Tepelny spad m 16 x 2,0 mm 18 x 2,0 mm 20 x 2,0 mm 26 x 3,0 mm 32 x 3,0 mm
é 20K 15K 10K 5K kg/h m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m
s 200 150 100 50 9 0,0 0,01 1

| 300 225 150 75 13 0,0 0,02 2

-

)]

>-

9p]

7500 5625 3750 1875 323 0,8 6,97 697 0,6 3,68 368 0,5 2,42 242 0,3 0,62 62 0,2 0,18 18
8000 6000 4000 2000 344 0,6 4,11 411 0,6 2,711 271 0,3 0,69 69 0,2 0,20 20
8500 6375 4250 2125 366 0,7 4,78 478 0,6 3,01 301 0,3 0,77 7 0,2 0,22 22
9000 6750 4500 2250 387 0,7 5,06 506 0,6 3,32 332 0,3 0,85 85 0,2 0,24 24
9500 7125 4750 2375 409 0,7 5,57 557 0,7 3,65 365 0,4 0,93 93 0,2 0,27 27
10000 7500 5000 2500 430 0,7 4,00 400 0,4 1,02 102 0,2 0,29 29
10500 7875 5250 2625 452 0,7 4,35 435 0,4 1,11 111 0,2 0,32 32
11000 8250 5500 2750 473 0,8 4,72 472 0,4 1,20 120 0,3 0,35 35
11500 8625 5750 2875 495 0,8 5,11 511 0,4 1,30 130 0,3 0,37 37
12500 9375 6250 3125 538 0,5 1,51 151 0,3 0,43 43
13000 9750 6500 3250 559 0,5 1,61 161 0,3 0,46 46
14000 10500 7000 3500 602 0,5 1,84 184 0,3 0,53 53
15000 11250 7500 3750 645 0,6 2,07 207 0,3 0,60 60
16000 12000 8000 4000 688 0,6 2,32 232 0,4 0,67 67
17000 12750 8500 4250 731 0,7 2,58 258 0,4 0,74 74
18000 13500 9000 4500 775 0,7 2,85 285 0,4 0,82 82
19000 14250 9500 4750 818 0,7 3,13 313 0,4 0,90 90
20000 15000 10000 5000 861 0,8 3,43 343 0,5 0,99 99
22000 16500 11000 5500 947 0,5 1,17 117
24000 18000 12000 6000 1033 0,6 1,36 136
26000 19500 13000 6500 1119 0,6 1,56 156
28000 21000 14000 7000 1205 0,6 1,78 178
30000 22500 15000 7500 1291 0,7 2,00 200
32000 24000 16000 8000 1877 0,7 2,24 224
34000 25500 17000 8500 1463 0,8 2,50 250
36000 27000 18000 9000 1549 0,8 2,76 276
38000 28500 19000 9500 1635 0,9 3,03 303
40000 30000 20000 10000 1721 0,9 3,32 332
42000 31500 21000 10500 1807 1,0 3,61 361
44000 33000 22000 11000 1893 1,0 3,92 392

46000 34500 23000 11500 1979
48000 36000 24000 12000 2065
50000 37500 25000 12500 2151
52000 39000 26000 13000 2238
54000 40500 27000 13500 2324
56000 42000 28000 14000 2410
58000 43500 29000 14500 2496
60000 45000 30000 15000 2582
62000 46500 31000 15500 2668
64000 48000 32000 16000 2754
66000 49500 33000 16500 2840
68000 51000 34000 17000 2926
70000 52500 35000 17500 3012
72000 54000 36000 18000 3098
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Prehled tlakovych ztrat trubek RADOPRESS
Vicevrstvé trubky (PEX-AL-PEX a PE-RT/AL/PE-RT)

<
Pfikon [W] Hrr;%l:g:tni Tlakova ztréta tfenim v trubce R [mbar/m] ci|)
Tepelny spad m 40 x 3,56 mm 50 x 4,0 mm 63 x 4,5 mm ms
20K 15K 10K 5K kg/h m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m z
7500 5625 3750 1875 323 oy
8000 6000 4000 2000 344 %
8500 6375 4250 2125 366 O
9000 6750 4500 2250 387 o)
9500 7125 4750 2375 409 T
10000 7500 5000 2500 430 m
10500 7875 5250 2625 452 %
11000 8250 5500 2750 473 0,2 0,11 "
11500 8625 5750 2875 495 0,2 0,12 12
12500 9375 6250 3125 538 0,2 0,14 14
13000 9750 6500 3250 559 0,2 0,15 15
14000 10500 7000 3500 602 0,2 0,17 17
15000 11250 7500 3750 645 0,2 0,19 19
16000 12000 8000 4000 688 0,2 0,22 22
17000 12750 8500 4250 731 0,2 0,24 24
18000 13500 9000 4500 775 0,3 0,26 26
19000 14250 9500 4750 818 0,3 0,29 29
20000 15000 10000 5000 861 0,3 0,32 32
22000 16500 11000 5500 947 0,3 0,38 38
24000 18000 12000 6000 1033 0,3 0,44 44
26000 19500 13000 6500 1119 0,4 0,50 50
28000 21000 14000 7000 1205 0,4 0,57 57
30000 22500 15000 7500 1291 0,4 0,65 65 0,3 0,21 21
32000 24000 16000 8000 1377 0,5 0,72 72 0,3 0,23 23
34000 25500 17000 8500 1463 0,5 0,80 80 0,3 0,26 26
36000 27000 18000 9000 1549 0,5 0,89 89 0,3 0,28 28
38000 28500 19000 9500 1635 0,5 0,98 98 0,3 0,31 31
40000 30000 20000 10000 1721 0,6 1,07 107 0,4 0,34 34
42000 31500 21000 10500 1807 0,6 1,16 116 0,4 0,37 37
44000 33000 22000 11000 1893 0,6 1,26 126 0,4 0,40 40
46000 34500 23000 11500 1979 0,7 1,36 136 04 0,43 43
48000 36000 24000 12000 2065 0,7 1,47 147 0,4 0,47 47 03 0,12 12
50000 37500 25000 12500 2151 0,7 1,58 158 0,4 0,50 50 0,3 0,13 13
52000 39000 26000 13000 2238 0,7 1,69 169 0,5 0,54 54 0,3 0,14 14
54000 40500 27000 13500 2324 0,8 1,81 181 0,5 0,57 57 03 0,15 15
56000 42000 28000 14000 2410 0,8 1,93 193 0,5 0,61 61 0,3 0,16 16
58000 43500 29000 14500 2496 0,8 2,05 205 0,5 0,65 65 03 0,17 17
60000 45000 30000 15000 2582 0,9 2,17 217 0,5 0,69 69 0,3 0,18 18
62000 46500 31000 15500 2668 0,9 2,30 230 0,5 0,73 73 0,3 0,19 19
64000 48000 32000 16000 2754 0,9 2,43 243 0,6 0,77 7 03 0,21 21
66000 49500 33000 16500 2840 0,9 2,57 257 0,6 0,82 82 03 0,22 22
68000 51000 34000 17000 2926 1,0 2,711 271 0,6 0,86 86 0,4 0,23 23
70000 52500 35000 17500 3012 1,0 2,85 285 0,6 0,91 91 04 0,25 25
72000 54000 36000 18000 3098 1,0 2,99 299 0,6 0,95 95 0,4 0,26 26
76000 57000 38000 19000 3270 0,7 1,05 105 0,4 0,29 29
80000 60000 40000 20000 3442 0,7 1,14 114 0,4 0,32 32
84000 63000 42000 21000 3614 0,7 1,25 125 0,4 0,36 36
88000 66000 44000 22000 3787 0,7 1,35 135 0,5 0,39 39
92000 69000 46000 23000 3959 0,7 1,46 146 0,5 0,43 43
96000 72000 48000 24000 4131 0,7 1,57 157 0,5 0,47 47
100000 75000 50000 25000 4303 0,9 1,69 169 0,5 0,51 51
104000 78000 52000 26000 4475 0,9 1,80 180 0,5 0,55 55
108000 81000 54000 27000 4647 0,9 1,93 193 0,6 0,59 59
112000 84000 56000 28000 4819 1,0 2,06 206 0,6 0,64 64
116000 87000 58000 29000 4991 1,0 2,19 219 0,6 0,68 68
120000 90000 60000 30000 5164 11 2,32 232 0,6 0,73 73
126000 94500 63000 31500 5417 0,7 0,80 80
132000 99000 66000 33000 5675 0,7 0,88 88
138000 103500 69000 34500 5933 0,7 0,96 96
144000 108000 72000 36000 6191 0,8 1,05 105
150000 112500 75000 37500 6449 0,8 1,14 114
156000 117000 78000 39000 6707 0,8 1,23 123
162000 121500 81000 40500 6965 0,8 1,33 133
168000 126000 84000 42000 7223 0,9 1,43 143
174000 130500 87000 43500 7481 0,9 1,53 158
180000 135000 90000 45000 7739 0,9 1,64 164
186000 139500 93000 46500 7997 1,0 1,75 175
192000 144000 96000 48000 8255 1,0 1,86 186
198000 148500 99000 49500 8512 1y 1,98 198
204000 153000 102000 51000 8770 gl 2,10 210
210000 157500 105000 52500 9028 1,1 2,23 223
216000 162000 108000 54000 9286 11 2,36 236
222000 166500 111000 55500 9544 1,2 2,49 249
228000 171000 114000 57000 9802 12 2,63 263
234000 175500 117000 58500 10060 1,2 2,77 277
240000 180000 120000 60000 10318 1,3 2,91 291
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RADOPRESS

Ztrata tlaku ve tvarovce (spojovaci tvarovce)

Co je jednotlivy odporovy koeficient?

Odporovy koeficient se urCuje zkouskou. Jedna se tedy o Cisté
empirickou hodnotu, kterd mGze zna¢né kolisat. Uvedené hodnoty
v nasledujicich tabulkach jsou hodnoty, které se v praxi nejlépe
osvedcily jako zaklad pro vypocet tlakové ztraty v potrubnim
systému.

Pro vypocet celkové tlakové ztraty potrubniho systému je nutné
zapocitat s velkou peclivosti vSechny jednotlivé dily. Ze zkuSenosti
se doporucuje zaznamenat rlizné samostatné komponenty v
tabulce.

Hodnoty pro odporovy koeficient (v zavislosti na geometrii):

Pripojka armatur (dlouhé/kratké koleno)
Prechodové koleno s vnitfinim nebo vnéjsim zavitem
Zmény sméru kolenem

T-kus (odbocka/rozdéleni proudu)

T-kus (prdchod)

T-kus (prichod/protibézné rozdéleni proudu)
Redukeni dil

Vystup rozdélovace

Celkovy odporovy koeficient

Z=Y& w25
Apg=R - 1 +Z+ Apv

Z..... soucet jednotlivych odport [mbar]
W..... rychlost toku media [m/s]
... ztratovy koeficient (zavisi na geometrii)

Apg... celkova ztrata v topném okruhu

R..... tlakova ztrata na m trubky [Pa/m]
[ délka trubky v m
Z..... soucet jednotlivych odpora

Apv... tlakova ztrata napf. termostatickych ventilt nebo topného okruhu
Provozni podminky tvarovek RADOPRESS

Max. provozni teplota 95 °C, max. provozni tlak 1,0 MPa.

V tabulce jsou nyni uvedeny a shrnuty koeficienty ztrat jednotlivych
odpord. Pomoci tohoto souhrnu a nize uvedeného vzorce je nyni
mozné vypocitat celkovou ztratu, vzniklou pouzitym tvarovek.

Pro urCeni celkové tlakové ztraty zafizeni se tento soucet secCte
se ztratami, vzniklymi v potrubi a ostatnich pouzitych modulech a
komponentech.

Dalsi informace

Pokud budete potfebovat dalsi technické informace, resp. konzul-
tace o systému RADOPRESS, kontaktujte obchodniho zastupce
nasi spolec¢nosti ¢i pfimo servisni centrum na e-mailové adrese:
projekcni.podpora@pipelife.com.
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12. Sortiment

Trubka PE-Xb/AL/PE-Xb pro rozvody pitné a teplé vody, ustfedniho a podlahového vytapéni

3295420015 16 x 2,0 - role 200 m
3295420018 18 x 2,0 - role 150 m
3295420020 20x 2,0 - role 100 m
3295421006 26 x 3,0 - role 100 m
3295421008 32 x 3,0 -role 50 m

3295420016 16x2,0-tyd 4 m

3295420019 18x2,0-tyé4m

— 3295420021 20x2,0 - tyé 4 m

— — 3095421007 26x3,0-ty¢5m
3295421009 32x3,0-ty¢5m

3295422001 40x3,5-ty¢5m

3295422002 50 x 4,0 - ty& 5m

3295423001 63x 4,5 -tyd 5m

Trubka PE-RT/AL/PE-RT FLOORTHERM pro rozvody podlahového vytapéni

3295420003 16 x 2,0 - role 200 m - barva hlinikové Seda
3295420004 16 x 2,0 - role 400 m - barva hlinikové Seda

Trubka PE-RT EVOH pro rozvody podlahového vytapéni
3295420002 18 x 2,0 - role 400 m - Cervena barva

Trubka PE-RT/AL/PE-RT - pro rozvody pitné a teplé vody a podlahového vytapéni

3295420005 16 x 2,0 - role 200 m
3295420008 18 x 2,0 - role 200 m
3295420010 20 x 2,0 - role 100 m
3295421001 26 x 3,0 - role 100 m
3295421003 32 x3,0-role 50 m

Ochranna trubka

3295420012 korugovana ochranna trubka pro 16/2,0 - role 50 m
3295420013 korugovana ochranna trubka pro 20/2,0 - role 50 m
3295421005 korugovana ochranna trubka pro 26/3,0 - role 50 m
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3295430004 16 _ 3295430215 16
3295430005 18 ' 3295430216 18
o Bl ... 3295430006 20 3295430217 20
=B 3295431001 26 3295431206 26
TP 3205431002 32 3295431208 32
3295432001 40 3205432204 40
3295432002 50 3295432206 50
3295433001 63 3295433202 63
3295430007 18/16 3295431205 26
3295430008 20/16 3295431207 32
3295430009 20/18 3295432203 40
3295431003 26/16 3295432205 50
3295431004 26/18 3295433201 63
3295431005 26/20
3295431006 32/16
3295431007 32/18
3295431008 32/20
3295431009 32/26
3295432003 40/26
3295432004 40/32
3295432005 50/26
3295432006 50/32
3295432007 50/ 40
3295433002 63 /26
3295433003 63/32
3295433004 63/ 40
3295433005 63 /50
3295430207 16 x 1/2” 3295430211 16 x 1/2”
3295430208 18 x 1/2” : 3295430212 18 x 1/2”
3295430200 20 x 1/2 3295430213 20 x 172
3295430210 20 x 3/4” 3205430214 20 x 3/4”
3295431201 26 x 3/4” 3295431203 26 x 3/4”
3295431202 32 x 1” _ 3295431204 32 x 1”
3295432201 40 x 5/4” 3295432202 40 x 5/4”

1ININILHOS
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N 3205430307 16 _ 3205430308 16X 1816
I 3205430310 18 i 3205430309  16x20x16
3205430313 20 = 3205430311 1816 16

3205431302 26 b 3205430312 18x16x18

3205431312 32 : rf—_h‘l:d 3205430314 20X 16x16

3205432301 40 3205430315 20x16x18

3205432308 50 3205430316 20X 1620

3295433301 63 3205430317  20x18x18

3205430318 20X 18x20

RP-TA16/1/2 16X 1/2” 3205431301 20X 2620

- RP-TA18/1/2 18X 1/2” 3205431308 26X 1620
% RP-TA20/1/2 20X 1/2” 3205431304 26X 16x26
- T RP-TA20/3/4  20x3/4” 3205431305  26x18x18
' ' RP-TA26/1 26x 17 3295431306 26 x 18 x 26
RP-TA26/1/2 26X 1/2” 3205431307  26x20x 16

RP-TA26/3/4 26X 3/4” 3205431308 26x20x20

RP-TA32/1 32x17 3205431309  26x20x26

RP-TAS2/3/4 32X 3/4" 3205431310  26x26x16

RP-TA0/5/4 40 x5/4” 3205431311 262620

RP-TASO/5/4 50 x 5/4” 3205431313 32x16x 32

RP-TAG3/2 632’ 3205431314  32x18x32

3205431315 32x20x26

3205430324 16x1/2" 3205431317  32x26x26

3205430325 18x1/2" 3205431318 32 x26x 32

3205430326 20 1/2" 3205431319 32x32x26

3205430827 20X /4" 3205432302 40 x 26 x 32

3205431325 26 1/2" 3205432308 4026 x40

3205431326 26X 3/4” 3205432304 40X 32 x 32

3205431327  32x 1’ 3205432305 4032 x40

3205431328 32x1/2" 3205432306 40 x 4026

3205431320 32X 34 3205432307 40 x40 x 32

3205431330 32 5/4” 3205432309 5026 x50

3205432317 401’ 3205432310 50X 32 x50

3205432318 40x5/4” 3295432311 50 x 40 x 40

3205432319 50 5/4” 3205432312 50 x40 x50

3205432320 50X 6/4” 3205432313 50 x50 x 32

3205433305 63x2’ 3205432314 50X 50x 40

3205433302 63x40x 63

3205433303 6350 x63
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Prechod s vnéjSim zavitem Rozebiratelny spoj

3205430408 16x1/2° 3295430015 16

3295430409 18x1/2” [ 3295430016 18

3205430410  18x3/4” 3205430017 20

3295430411 20x 1/2 3205431014 26

3205430412 20x 3/4” 3295431015 32

3205431403  26x 1 3205432013 40

3205431404 26 3/4” 3295432014 50

3205431405 32x 1

3205431406  32x5/4”

3205432403 401’

3205432404  40x5/4”

3205432405 50 x 6/4”

3205433402 63x2”

[Phachods witrimziutom g

3295430413 16x 1/2” 3295430610 16

3205430414  18x1/2° 3295430611 18

3205430416 20 1/2° 3205430612 20

3205430417  20x 3/4” 3205431602 26

3205431407  26x 1 3205431603 32

3205431408 26 3/4” 3295432601 50

3205431409 32x 1

3205431410  32x5/4”

3205432406 401’

3205432407  40x5/4”

3295432408 50 x 6/4”

3295433403  63x2”

3295430011 16 x 3/4” 3295430401 16

3295430010 16x1” -3 3295430402 18

3295430012 18 x 3/4” _ 3205430403 20

3205430014  20x 3/4” 3295431401 26

3205430013 20x 1’ 3205431402 32

3205431010  26x 1 3295432401 40

3295431011 26 x 5/4” 3205432402 50

3205431012 32x5/4” 3295433401 63

3205431013  32x6/4”

3295432009 40 x5/4”

3205432010 40 x6/4” o

3295432008 40x2” =

3205432012 50x 6/4” =

3295432011 50 x 2” (
—
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3295430603 16 x 1/2” 3295430601 16 -16x 1/2”
3295430605 18 x 1/2” 3295430602 20-20x1/2”
3295430607 20 x 1/2”
3295430609 20 x 3/4”
3295431601 26 x 3/4”

Podlahovy prechod - T-kus

Podlahovy prechod - koleno
3295430404 16 3295430405 16/16
3295430406 18 !@a 3295430407 20/20

-

Eurokonus Sroubeni pro vicevrstvé trubky s konusem 3/4”

Nasténka prodlouzena

- 3295430604 16 x 1/2” - 80 3295430001 15 x 3/4”
3295430606 18 x 1/2” - 80 @/ - 3295430002 16 x 3/4”
3295430608 20 x 1/2” - 80 p?t @ i 3295430113 18 x 3/4”
= 3295430002 20 x 3/4”
3295430418 16 x 1/2” , . 3295430148 16/1/2%, T-kus, set 2 kusy
3295430419 20 x 1/2” . —'ﬁ!ll 3295430149 20/1/2%, T-kus, set 2 kusy

Pripojovaci koleno bez

- j\ 5295430150 uzaviraciho ventilu

Montazni tfrmen pod baterii
SI-DHE 1 otvor

Fﬂ SI-DH100 2 otvory - rozte¢ 100
! | mm

3 otvory - rozte¢

S|-DH80/153 80/153 mm
Pripojovaci koleno k radiatoru Pripojovaci T - kus k radiatoru

3295430202 16 - délka 300 mm 3295430302 16 - délka 300 mm
3295430204 18 - délka 300 mm 3295430304 18 - délka 300 mm
3295430206 20 - délka 300 mm 3295430306 20 - délka 300 mm
3295430201 16 - délka 1100 mm 3295430301 16 - délka 1100 mm

¢‘r’b\ 3295430203 18 - délka 1100 mm /===£“—-_ 3295430303 18 - délka 1100 mm
3295430205 20 - délka 1100 mm s 3295430305 20 - délka 1100 mm

SORTIMENT
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Pripojovaci H armatury pro radiatory

3295430140 H armatura pro VK radiatory - rohova
3295430134 Set H armatury s niplem pro VK radiatory - rohova
3295430135 Set H armatury s niplem pro VK radiatory - pfima

Rozdélovaé a sbéraé pro podlahové vytapéni

RP-HKV2 2 okruhy 3295430520 2 okruhy

w RP-HKV3 3 okruhy .#E#H{“: 3295430521 3 okruhy

MI' RP-HKV4 4 okruhy M’. 3205430522 4 okruhy
RP-HKV5 5 okruh 3295430523 5 okruht
RP-HKV6 6 okruhti 3295430524 6 okruhl
3295430528 7 okruh(i 3295430525 7 okruhi
RP-HKV8 8 okruhti 3295430526 8 okruhl
RP-HKV9 9 okruhti 3295430527 9 okruhi
RP-HKV10 10 okruhi 3295430517 10 okruh

3295430518 11 okruhd
3295430519 12 okruhtl

Smésovaci mix Armatury k rozdélovaci a prislusenstvi

ESTEE T tur k rozdélo-

3295430117 snjesovam mix 3095430141 saglla armatur k rozdélo
s Cerpadlem vadi

O 3295430101  regulacni ventil rozdélo-
vace

3295430109  pratokmér 0-4 I/min.

Skrinka rozdélovace a sbérace - podomitkova Skrinka rozdélovace a sbérace - nadomitkova
3295430505 535 mm 3295430501 685 mm
l 3295430507 685 mm I 3295430502 835 mm
3295430509 835 mm 3295430503 985 mm
3295430511 985 mm 3295430504 1170 mm
3295430513 1170 mm

Skrinka rozdélovace a sbérace - podomitkova, slozena

3295430506 535 mm
| 3295430508 685 mm ”
3295430510 835 mm 2

3295430512 985 mm é‘

3295430514 1170 mm m

_|
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Systémova folie Systémova role

FT-ROLLE PLUS
3295430116

hlinikova fdlie s ras-

3295430111 trem - 50 m?

L

systémova ROLLE PLUS
tl. 30 mm s PE-folii a
rastrem, maximalni zatizeni
3,5 kN/m?, format desky
10x1m

Systémova deska Systémova deska pro suchy systém

systémova deska
SILENZIO s PS folii -
rastr 50 mm, celkova

systémova deska FLOORE
EASY 1625 s AL folii -
rozte¢ 192 mm, celkova
vyska 25 mm, format
desky 1,175 x 0,765 m

systémova deska FLOORE
EASY 1617 s AL folii-
rozte¢ 192 mm, celkova
vyska 17 mm, format
desky 1,175 x 0,765 m

délka 30 mm - 300 ks v
baleni

délka 50 mm - 250 ks v
baleni

3295430106 . , 3295430105
vyska 50 mm, format
desky 1,4 x 0,8 m -
1,12 m?
systémova deska
DURO ND10 s PS
folii - rastr 50 mm,
3295430103 . 3295430104
celkova vyska 30
mm, format desky 1,4
x0,8m
Upevnovaci lista s paskou Upeviovaci prichytky
. (gt
3205430114 R 3295430515
paskou - 1 m @
ﬁ 3295430516
Dilataéni material Fixaéni material
obvodova dilataéni
e 3295430115 paska - vyska 100 3295430102
" mm, délka 50 bm
W blokova dilataéni pas-
3295430118 ‘ I 3295430153
ka - délka 1,8 bm
3295430152

vodici oblouk - 25 ks v
baleni

kotva pro trubky - jedno-
ducha, dl. 60 mm, 50 ks v
baleni

kotva pro trubky - dvojita,
dl. 60mm, 50 ks v baleni
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Termoelektricky servopohon

M 30 x 1,5, IP 44, pfipojovaci
kabel 1m, 2 Zilovy, BP zavre-
no, 240V

M 30 x 1,5, IP 44, pfipojovaci
kabel 1m, 2 Zilovy, BP otevie-
no, 240V

M 30 x 1,5, IP 44, pfipojovaci
kabel 1m, 2 Zilovy, BP zavre-
no, 24V

3295430122

RP-ACT2

3295430125

Elektronicky termostat s digitalnim displejem

3295430143
- Rozsah regulace 5-30 °C, teplotni diferen-
ce
aor 0,5 K, IP 30, kabel 3 m

Elektronicky termostat do verejnych prostor

3295430147

Rozsah regulace 5-30 °C, teplotni
diference
0,5 K, IP 30, kabel 3 m

Rozsirujici sbérnice Slave, Slave BPO

3295430130

6-z6nova jednotka rozsifujici sbérnici
=+ Master, BPZ

3295430131

6-zonova jednotka rozsifujici sbérnici

Master, BPO

RF-termostat s digitalnim displejem

3295430144

Rozsah regulace 5-30 °C, teplotni diferen-
ce
0,5 K, IP 30, radiovy dosah 50 m, 868 MHz

RF zakladni sbérnice MASTER s pfijimacem a timerem

3295430133

S kombinaci prvkl RF-Master s pfijimacem
a timerem, 868 MHz

Prostorovy termostat

3295430146

BP zavreno, s Utlumovym prepinecem

Elektronicky ¢asovy termostat Milux

3295430138

Rozsah regulace 5-30 °C, 9 standardnich
a 4 volitelné programy, tydenni

Pripojovaci sbérnice Master

3295430128

6-zénovy elektricky panel, stavy indikovany
pomoci LED diod, BPZ

RP-CBM-BPO

6-zonovy elektricky panel, stavy indikovany
pomoci LED diod, BPO

3295430139

PIné programovatelné tydenni spinaci hodiny,
prov. tep. 0-50 °C, IP 30

RF-casovy termostat MILUX-RF

3295430137

Rozsah regulace 5-30 °C, 9 standardnich a 4
volitelné programy, 868 MHz

RF-pripojovaci sbérnice Slave

3295430127
4-z6nova jednotka rozsifujici sbérnici
RF-Master
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Lisovaci klesté rucni Lisovaci stroj AKU

- RE-AKPRESS 10-54
é 5295430101 Basic-pack: lis, akumulator, nabijecka, pevny
kufr z ocelového plechu

Lisovaci cCelisti - kontura TH PFislusenstvi k lisovacim strojim

3295490103 10 3295490068 Akku 12 V, 2,0 AH
chlonabijecka 230 V,
3295490104 16 565220 ;yo_ 50 o ’5 o
3295490105 18 571535 nap&tovy napéjet 230 V
3295490106 20 - ,
3295490107 26 570295 E:’icgcl)i\slscl)\t(:(z:ch Celisti
3295490108 32
3295490109 40
3295490110 50
3295490111 63
3295490123 16 3205490124 16 - 26
' 3295490125 18
" . 3295490126 20
# 3295490127 26
3295490128 32
3295490129 40
3295490130 50
3295490131 63

Ohybaci pruzina - vnéjsi Ohybaci pruzina - vnitini

3295490115 16 3295490119 16
3295490116 18 3295490120 18
3295490117 20 3295490121 20
3295490118 26 3295490122 26

Upevnovaci ty¢ Pripravek pro odmotavani trubek v rolich

3295490099

U Ely

3295490132

s =
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Nase technické poradenstvi spoc¢iva na normach, vypoctech a dosavadnich zkusenostech. Nemame moznost ovlivnit podminky pouziti
nami nabizenych vyrobkd, zvlasté nestandardni pouZiti nebo pokladku, proto jsou veskeré Udaje nezdvazné. Zaruky se vztahuji na kvalitativ-
ni parametry nasich vyrobka. V pripadé Skody se nase ruceni vztahuje na hodnotu nami dodaného zbozi.

V objednavkach pouzivejte nase objednaci Cisla.
Prospekty trvale zdokonalujeme podle posledniho stavu techniky a vyhrazujeme si pravo zmény udajd.

Aktualnost konkrétniho katalogu si proto ovérujte na www.pipelife.cz podle data vydani.

Vydani 06/2018
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