DEKFIX

chemicka malta polyesterova

DVOUSLOZKOVA CHEMICKA MALTA NA BAZI POLYESTERU, PRYSKYRICE
A ZUSLECHTUJICICH PRISAD BEZ OBSAHU STYRENU

Charakteristika vyrobku

Chemickou reakci vytvrzujici dvouslozkova
malta uréend k dodate¢nému kotveni
zavitovych tyéi (M8-M30) bez plsobeni tlaku
na okolni material. Chemicka malta je uréena
k pouziti bez plsobeni U¢inkd vibraci a trvalého
korozniho namahani (napf. voda s obsahem
soli nebo chléru). Malta mé Sirokou oblast
pouziti véetné kotveni do vihkého podkladu.
Kotevni prvky mohou byt zatizeny tahem,
smykem a ohybem.

Pouziti

Kotveni v rozsahu lehkého a stfedniho zatizeni
s pozadavkem na certifikované lepené kotveni
pomoci ocelovych svornikl (ploty, sloupky
zébradli, brany, okenni mfize, nasténné
skfinky, Zzebtiky, konzoly, vybaveni koupelen,
klimatizaéni systémy apod.).

Vhodné pro pouziti v interiéru a exteriéru.

Tabulka 01 | Tuhnuti a zrani chemické malty

Teplota chemické Teplota podkladu (°C)

malty /vzduchu (°C)

Univerzalni pouziti v dutych cihlach (spolu

s plastovym sitkem), v plnych cihlach, betonu
bez trhlin, lehé¢eném betonu, pérobetonu

a soudrznych mineralnich podkladech.

Pracovni postup

Pfipravte otvor s doporu¢enou hloubkou

a primérem podle planovaného pouziti,

viz Tab. 02. Vnitini povrch otvoru musi

byt odmastény a zbaveny zbytkld prachu.
Pfiprava otvoru se fidi materiadlem podkladu.
Podrobnosti jsou uvedeny nize. Pro vyplfiovani
otvoru maltou pouzijte nap¥. standardni ruéni
vytlacovaci pistoli na kartuse. Na kartusi

se nasazuje smésovaci tryska, ktera je
soucasti baleni. Slozky malty jsou umistény

v samootviracim obalu. K otevieni nepouzité
kartuse dojde automaticky vzdy pfi vytla¢ovani
malty pomoci pistole. Mimo otvor vzdy nejprve
vytla¢te smés malty (cca 10cm), nez docilite
jednotné barvy vytlacované malty (znamka

Cas montaze nebo korekce
nainstalovaného kotevniho

Doba vyzrani* (h)

bodu (min)
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01| pfiprava otvoru

02| vyfoukani vyvrtaného otvoru

03| vymeteni otvoru
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DEKFIX chemicka malta polyesterova

spravného promiseni obou sloZzek chemické
malty). Nasledné aplikujte maltu do otvoru. Pfi
zasunuti kotevniho prvku do otvoru musi dojit
k mirnému vytlaceni prebyte¢né chemické
malty, kterd se okamzité setfe nebo po vyzrani
odseka. Kotevni prvek musi byt umistény

v pfedepsané minimalni 4¢inné kotevni
hloubce, ktera se uréuje na zékladé prdméru
kotevniho bodu, viz Tab. 02, a statického
navrhu.

Do doby plného vyzrani malty, viz Tab. 01,

s kotevnim prvkem nemanipuluijte a nijak ho
nezatézujte. Kotevni prvky utahujte sprdvnym
utahovacim momentem a bez U¢inkd razd, viz
Tab. 02.

D TECNE MECHANICKE KOTVENI

PIné materialy (beton, pfirodni kamen,
poérobeton, cihla plna palena)

Otvor pro kotevni bod je mozné pfipravovat
standardnimi vrtaky do betonu nebo dutymi
vrtaky s odsavanim (pfi pouziti této technologie
neni nutné otvor Cistit). Otvor vzdy dikladné
vyfoukejte tiakem vzduchu a vycistéte ocelovym
kartaCkem. Pfipraveny otvor nasledné vyplriujte
vzdy od spodu do cca ¥ hloubky. Do Eerstve
aplikované malty nasledné vsurite za pomalého
otaceni vhodny kotevni prvek (ocelova zavitova
ty€, ocelové pouzdro s vnitinim zavitem nebo
ocelova vyztuz) uréeny projektem.

Dutinové materialy

(svisle dérované cihly apod.)

Otvor vzdy dikladné vyfoukeijte tlakem vzduchu
a vycistéte ocelovym kartaCkem V dutinovych
materialech se do otvor(l vloZi nejprve plastové
nebo ocelové sitko odpovidajici priméru otvoru
viz Tab. 02. Nasledné se sitko na celou hloubku
vyplIni ode dna chemickou maltou. Do Cerstvé
aplikované malty nasledné vsunte za pomalého
otaceni (obvykle ve sméru zavitu) vhodny
kotevni prvek uréeny projektem. PFi zasouvani
kotevniho prvku musi dojit k protlaéeni malty
pres sténu sitka.

Podminky pro aplikaci

Maltu aplikujte pfi teploté od 5°C do 25°C.
Pokud by aplikace malty méla probihat pfi
vyssich teplotach, doporucuje se kartusi
skladovat pfi teploté do 10°C a nasledné

ji ihned zpracovavat. V pfipadé aplikace

v chladném pocasi doporu¢ujeme kartusi
skladovat pfi teploté 15°C a nasledné ji ihned
zpracovavat.

Pokud se kartuSe uzavre dikladné vickem
tak, aby slozky chemické malty A+B nebyly
v kontaktu, Ize ji opétovné pouzit po instalaci
nové smésovaci trysky na kartusi.

Skladovatelnost

V neotevieném obalu ve svislé poloze pfi
teplotach 5°C az 25°C do data uvedeného
na obalu. Kartu$e skladujte zdsadné ve svislé
poloze s vickem nahofre.

Chrarite pfed mrazem!

04| vyfoukani vyvrtaného otvoru

05| kontrola smichani slozek malty
06| aplikace malty do otvoru

07| instalace kotevniho bodu

08| instalace bfemene na kotevni bod
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Tabulka 02

Technicka data pro pouziti ocelového svorniku
(plati pro tfidu oceli 5.8)

Netrhlinovy beton (min. C 20/25), pfirodni k

Primér vrtani d; (mm) 10 12 14 18 24 28 35
Doporuéeny pramér kartace pro vycisténi otvord (mm) | 12 14 16 20 26 30 37
Minimalni kotevni hloubka h . (mm) 60 70 80 100 120 140 165
Minimalni hloubka otvoru h, (mm) hpt5mm

Minimalni tloutka zakladniho materialu h_ . (mm) h o +30mm; >100mm N 2% dy

Minimalni vzdalenost od okraje c_.. (mm) 40 40 40 50 60 70 85
Minimalni osova vzdalenost s .. (mm) 40 40 40 50 60 70 85
Maximélni dovolené namahani v tahu N__ (kN) 4,87 8,29 10,77 15,96 23,94 27,23 33,94
Maximalni dovolené namahani ve smyku V__ (kN) 5,14 8 12 22,29 34,86 50,29 80
Maximalni dovolené namahani M. (Nm) 11 21 37 95 185 321 642
Maximalni dovoleny utahovaci moment T, . (Nm) 10 20 40 80 120 180 300

Cihla plna palena

Primér vrtani d; (mm) 10 12 14 18 -
Doporuéeny pramér kartace pro vycisténi otvord (mm) | 10 12 14 18 -
Nominalni kotevni hloubka h __ (mm) 60 70 80 100 -
Minimalni hloubka otvoru h, (mm) h o t5mm -
Minimalni vzdalenost od okraje ¢, (mm) 50 50 50 54 -
Minimalni osova vzdalenost s .. (mm) 50 50 50 54 -
Maximalni dovolené namahéni v tahu N__ (kN) 1,71 2 2 2 -
Maximélni dovolené namahani ve smyku V__ (kN) 1 1,43 2 2 -
Maximalni dovolené namahani M. (Nm) 12 24 42 107 -
Maximalni dovoleny utahovaci moment T, . (Nm) 5 8 10 15 -

Svisle dérovana palena cihla (napf. systtm POROTHERM)

Primér vrtani d; (mm) 12 16 16 20 -
Doporuéeny pramér kartace pro vycisténi otvord (mm) | 14 18 18 24 -
Nominalni kotevni hloubka h__ (mm) 50 |80 85 [130 |85 [130 |85 -
Minimalni hloubka otvoru h, (mm) h o t5mm -
Minimalni vzdalenost od okraje ¢ . (mm) 100 100 100 120 -
Minimalni osova vzdalenost s  (mm) 100 100 100 120 -
Maximalni dovolené namahéni v tahu N__ (kN) 0,43 |0,57 0,71 0,71 1 1 0,71 -
Maximalni dovolené namahéni ve smyku V__ (kN) 0,43 |0,57 0,71 0,71 1 1 0,71 -
Maximalni dovolené namahani M, (Nm) 12 24 42 107 -
Maximalni dovoleny utahovaci moment T, . (Nm) 3 4 6 10 -
Velikost plastového sitka 12x50 | 12x80 | 16x85 [ 16x130| 16x85 | 16x130| 20x85 -

Pr&imér vrtani d; (mm) 10 12 14 16 -
Doporuéeny pramér kartace pro vycisténi otvord (mm) | 10 12 14 18 -
Nominalni kotevni hloubka h __ (mm) 80 85 95 105 -
Minimalni hloubka otvoru h, (mm) h o t5mm -
Minimalni vzdalenost od okraje ¢ . (mm) 50 50 50 54 -
Minimalni osova vzdalenost s .. (mm) 50 50 50 54 -
Maximalni dovolené namahéni v tahu N__ (kN) 0,54 0,71 0,89 1,07 -
Maximélni dovolené namahani ve smyku V__ (kN) 0,54 0,71 0,89 0,89 -
Maximélni dovolené namahani M. (Nm) 12 24 42 107 -
Maximalni dovoleny utahovaci moment T, . (Nm) 3 4 6 10 -
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Tabulka 031 Spotieba chemické malty (plné materialy)

|
8 10 5 6 7 8 9 11
10 12 6 8 9 10 13 15
12 14 8 10 11 13 16 19
16 18 12 14 17 19 24 29
20 24 25 29 34 39 49 59
24 28 32 38 44 50 63 76
30 35 48 57 67 77 96 115

" Uvadéna spotieba chemické malty obsahuje rezervu 10-15%. Jedna se predevsim o prebyte¢né mnozstvi hmoty vytlacené z otvoru po instalaci kotevniho bodu.

Tabulka 041 Spotieba chemické malty (svisle dérované cihly apod.)

8 10 55 10 12x50
85 20 12x80
10 12 90 24 16x85
135 32 16x130
12 14 90 24 16%85
135 32 16x130
16 18 90 32 20x85

" Uvadéna spotfeba chemické malty obsahuje rezervu 10-15%. Jedné se ptredevsim o prebyteéné mnozstvi hmoty vytlatené z otvoru po instalaci kotevniho bodu.
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