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Varovani!

Omitaci strikaci stroje vytvareji vysoky tlak

/_\ Pozor — Nebezpedi poranéni!

@ Nikdy nevkladejte prsty nebo ruku do stfikaného
proudu materialu! Nikdy nemirte strikacim nastavcem
na sebe nebo jiné osoby. Stiikané materialy jsou ziravé
nebo drazdivé!

Chrante si kuzi a oci!
@ Dodrzujte nasledujici body uvedené v tomto manualu, pred zapocetim
kazdé prace:

1. Kontrolujte predepsany tlak v zafizeni
2. Zkontrolujte vsechny spojovaci ¢asti pro pfipadné
netésnosti

@ Pokyny pro pravidelné cisténi a udrzbu se musi striktné dodrzovat.
Vénujte pozornost nasledujicim bodiim dfive, nez zacnete jakoukoliv
praci anebo po pracovni prestavce:

1. Vénujte pozornost reak¢ni dobé materialu
2. Uvolnéte tlak v hadici a stfikacim nastavci
3. Vypnéte saci Cerpadlo.

Dodrzujte bezpecnost!
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1 BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Nasledujici zdroje jsou pouze ukazkou téch, které obsahuji
bezpecnostni pozadavky pro maltové dopravniky:

a) EN 12001, Stroje pro dopravu, postfik a ukladani
pro beton a maltu - bezpecnostni pozadavky

Musi byt dodrzeny vsechny platné mistni bezpe¢nostni
predpisy.

PF¥i manipulaci s maltovymi stfikacimi stroji je nutno
dodrzovat nasledujici kroky:

Pouziti stfikaciho stroje na malty

Stroj na stfikani omitkovin PlastCoat 1030 smi byt pouzit
pouze pro zpracovani natérovych hmot popsanych na strané
6. Jakékoliv jiné pouziti neni povoleno.Spravné pouziti také
zahrnuje dodrzovani navodu k obsluze a dodrzovani
podminek inspekce a udrzby. Vzdy pouzivejte ndvod k
obsluze v misté pouziti stiikaciho stroje.Stfikaci zafizeni
PlastCoat 1030 mUze byt provozovano pouze s
manometrem. Lze pouzit pouze maltovou hadici
specifikovanou vyrobcem.Pouzijte pouze oznac¢ené omitaci
hadice s provoznim tlakem nejméné 40 bard.Omitaci stroj je
uréen vyhradné pro komercni pouziti odborniky.

Ochrana osob

Pro ochranu o¢i, pokozky a dychacich organt: Pouzivejte
ochranné bryle, ochranné obleceni, rukavice, pouzivejte
ochranny krém na pokozku a respirator. Neodpojujte omitaci
hadici dokud je pod tlakem. Sledujte manometr. Noste
ochranné bryle! Nesmérujte stfikaci koncovku na sebe nebo
na jiné osoby! Chrarite své oci, noste ochranné bryle!

Pti prepravé stroje nebo pfi praci s nim noste bezpecnostni
obuv.

Lidé, ktefi nepomahaji s instalaci, montazi nebo provozem
stroje, se musi drzet dél od stroje.

PC 1030 je vybaven nouzovym vypina¢em pro nouzové
situace.

Dychaci masky

Méjte po ruce ochranné dychaci masky pro pfipad prace s
materidly obsahujicimi a produkujicimi jemné, mineralni a
pevné castice do vzduchu v okoli stroje. Pripojujte stroj k
hlavnimu zdroji elektfiny pouze pies specialni pfipojny
bod, napriklad pres elektrickou skiin uréenou pro
stavebnictvi s pojistkou proti zbytkovému proudu INF <
30 mA.

Zabrante znecisténi zasuvky dalkového ovladani na ridici
jednotce.

vrs s

Nebezpedi trazu z unikajiciho materialu.
Pfed zapnutim vzdy zkontrolujte, zda je
material na stfikacim nastavci zavieny.
Uzaviete material pfi kazdém zastaveni.

Nikdy nepouzivejte stfikaci stroj, pokud
je rotor obnazen nebo pokud byla
odstranéna nadrz.Nedotykejte se rotoru,
kdyz se pohybuje. Nebezpeci
rozdrceni.Pozor, pokud mate dlouhé
vlasy. P¥i praci pouzivejte pouze obleceni
bez moznosti zachyceni do stroje.
Nevkladejte do ochranného rostu zadné
predméty ani ¢asti téla.Nebezpedi
rozdrceni pfFi skladani rukojeti, pfi
montazi jednotky cerpadla a spojovani
hadice malty.

Cisténi a udrzba

Nikdy neodpojujte omitaci hadici nebo nerozebirejte stroj
pod tlakem. Pozorujte tlak na manometru. Pfi provadéni
udrzbafiskych praci vzdy vypnéte strikaci stroj, odpojte
zastrcku ze zasuvky a ujistéte se, Ze nemUze byt omylem
zasunuta zpét. Neoplachujte motor a fidici jednotku stfikaciho
stroje vodnim proudem, vysokotlakym cisticem nebo
vysokotlakym parnim cisticem. Hrozi nebezpeci zkrat(
zplsobenych vniknutim vody.

Elektricka vybava

Prace na elektrickém zafizeni stroje mohou provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi. Elektrické zafizeni je tfeba pravidelné
kontrolovat. Odstrarite zavady, jako jsou uvolnéné spoje nebo
spalené kabely.

Udrzujte Stitek na stfikacim stroji malty cisty a Citelny.

Kdykoli se zafizeni automaticky zastavi
nebo béhem vypadku proudu, okamzité
pfepnéte piepina¢ do polohy "A", aby
nedoslo k neumysinému opétovnému
zapnuti pristroje. Existuje nebezpeci
zranéni.
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Omitaci hadice

Nebezpeci urazu pres netésnici
vysokotlakou hadici. Opotiebeni a
propojeni, stejné jako pouziti, které neni
vhodné pro ucel zafizeni, miize v omitaci
hadici zpGsobit netésnost. Tekutina mtize
byt netésnosti vstiiknuta do kuze.

Omitaci hadice musi byt pfed pouzitim didkladné
zkontrolovana. Opotiebenou hadici okamzité vyménte.Nikdy
sami neopravujte poskozené hadice! Vyhnéte se ostrym
ohyblm a zahyblm: nejmensi polomér ohybu je asi 80 cm.
Nepfejizdéjte omitaci hadici. Chrante pred ostrymi predméty
a hranami. Nikdy netahejte za omitaci hadici pfi pfemistovani
zafizeni.Nezkoucejte omitaci hadici. Ukladejte omitaci hadici
vzdy tak, aby se pres ni nezakoplo.

2 ) Pouzivejte pouze origindlni omitaci hadice
1 WAGNER, abyste zajistili funk¢nost,

-/ bezpecnost a trvanlivost.

rT\ Riziko poskozeni stoupa s vékem omitaci
1 hadice.Wagner doporucuje vyménu

___J maltovych hadic po 6 letech.

Nastaveni na nerovném povrchu

Omitaci stfikaci stroj musi byt umistén tak, jak je zndzornéno
na nasledujicim obrazku, aby nedoslo k jeho sklouznuti. Je
nutné zajistit pfedni kola brzdami.
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2 UVOD DO POUZiVANI STRIKACIHO
OMITACIHO STROJE PLASTCOAT
1030

3  TECHNICKA DATA

Saci ¢erpadlo PlastCoat 1030 je koncipovano pro pouziti a
zpracovani hotovych smésnych mineralnich material(.Stroj
neni urcen k pouziti jako cistici zafizeni.

2.1 FUNKCE OMITACIHO ZARIZENIi PLASTCOAT 1030
Stfikany material je dodavan pomoci nadrze. Spiralovy
dopravnik ho pfivadi k excenterickému Snekovému cerpadlu.
Saci efekt zplsobuje, ze aplikovany material vstupuje do
excentrického Snekového cerpadla. Toto ¢erpadlo zvysuje
tlak potfebny pro pfepravu maltovou hadici. Stlaceny vzduch
pottebny pro rozprasovani je dodavan k trysce. Sttikaci stroj
Ize zapnout a vypnout pomoci elektrického ovladani. To Ize
také pouzit pro ovladana dodavaného objemu. Jemny,
rovnomérny nastfik Ize dosdhnout pomoci postupné
regulované prepravni kapacity doddvaného materidlu.

2.2 POUZITELNE MATERIALY

+ Tepelné izola¢ni systémovd pojidla (z minerdlnich a
umélych pryskyfic)

« Omitky z umélé pryskyfice o granulované velikosti az
6 mm

« Silikdtové omitky o granulované velikosti az 6 mm

+ Omitkoviny ze silikonové pryskyfice o velikosti az 6
mm

« Minerdlni findlni natéry do velikosti granuli 6 mm

+ Lehké sédrové systémy o granulované velikosti az 6
mm

- Stuky o granulované velikosti az 6 mm

+ Tepelné izola¢ni omitky

+ Sana¢ni omitky

« Poérobetonovy natér

« Kfemenné omitkoviny

« Stfedni natéry

+ Protipozarni natéry

+ Mineralni tésnici kaly

+ Bitumenové emulze

« Armovaci plnivo- Tekuté tapety

+ Kotevni malta

+ Baze umélych pryskyfic

« Oplachovaci primer

« Plnice, i vlaknité

« Elastické natéry

+ Akustickd omitka pojena umélou pryskyftici

+ Plniva spojend umélou pryskyfici

Napéti:

Pojistky:

El.kabel:

Vykon motoru P :

Max. pratok (voda):

Max. tlak:

Max. velikost zrna:
Rozméry Dx S x V:

Objem nadrze:

Hmotnost (PlastCoat 1030):

Hmotnost (Stfikaci nastavec):

Max. tlak v pneu:

Stupen ochrany:

Max. uroven tlaku zvuku:
Pfipojeni atomizacniho
vzduchu:

Max. atomizing air pressure:
Min.mnoZstvi stlaceného
vzduchu:

Max. délka omitaci hadice:
Max. dopravni vyska:

PlastCoat 1030
230V~, 50/60 Hz

16 A time-lag

5 m dlouhy, 3 x 2.5 mm?
2.3 kw

10,15, 20 I/min

(v zavislosti na rotoru/
statoru)

40 bar

K6 mm
1150 x 550 x 620 mm
501

60 kg

2.1 kg

2.5 bar

IP 54

70 dB (A)*

Rapid action coupling
DN 7.2 mm

10 bar

320 I/min

40 m (a 2.5 m hadicova
koncovka)

20m

* Misto méfeni: 1 m od stroje a 1.60 m nad ozvu¢nou deskou

VSechny materidly musi byt vhodné pro strojni zpracovani.
Podrobné informace naleznete v produktovém listu
vyrobku.Pouzijte jiné natérové hmoty pouze po dohodé s
vyrobcem nebo s firmou WAGNER.
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4 VYSVETLUJICi DIAGRAM PRO PLASTCOAT 1030
1 Ovladaci jednotka 2 Svitici ¢ervena kontrolka (indikuje poruchu)
3 Svitici zelend kontrolka {ndikuje pfipojeni ke zdroji 4 Ovlddaci panel s pfepina¢em pro provozni rezim a
ele.proudu) ovlada¢em pritoku
5 BEZPECNOSTNIVYPINAC 6 Ramskoly
7  Pripojeni dalkového ovladani 8 Pripojeni externiho ovladace
9 Omitaci a vzduchova hadice, kompletni 10 Stfikaci nastavec (kopi)
11 N&drz 12 Nakladaci plocha
13 Vystupni jednotka se Snekovym cerpadlem 14 Manometer
15 Pfipojovaci spojka pro omitaci hadici 16 Box na naradi

@
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PREHLED

4.1 Ovladace a zobrazeni na stroji

u b wWwN =

®

Ovladac pratoku 0-10
Prepinac voleb nastavni
Kontrolka (Chybova)
Kontrolka (El.proud)
BEZPECNOSNI VYPINAC

( )

Q ©

3~

POWER ERROR

Ovladac pratoku (Obr. 3, 1) slouzi k hladkému nastaveni

mezi 0-10.

Prepinac voleb (Obr. 3, 2) nabizi nasledujici moznosti:

N

F
A
R é

“A" pozice = automatic
Zéakladni nastaveni pro ovladani pomoci
automatického strikaciho nastavce

F
A@
R

“F" pozice = manudlni spusténi
Zapne stikaci stroj.

Toto nastaveni se pouziva pro:
+ rozebrani Cerpaci jednotky

F
A@
R

“R" pozice = zpétny chod
Toto nastaveni se pouziva pro:

+ uvolnéni tlaku v omitaci hadici

« sestaveni Cerpaci jednotky

Podrobné vysvétleni pouziti prepinace:

Pokud je prepinac v poloze "A", mlze byt PC 1030 zapnut a
vypnut pfimo ovladac¢em na automatickém sttikacim
nastavci. Pokud nenfi na hadici namontovan (napt. Montaz /
demontdz jednotky cerpadla), je zafizeni zapnuto pomoci
polohy "F" a vypnuto pomoci polohy "A".

Dulezité: ovladani prepinacem na stroji anebo
na nastavci vyjde na stejno.Stroj Ize kdykoliv
pfepnout z polohy "A" (ovladani na nastavci)
na "F".Proto doporucujeme, aby zafizeni
obsluhovala pouze jedna osoba.

Provozni kontrolka (zelend, obr. 3, 4) signalizuje, Ze je zafizeni
napajeno a pripraveno.Po pfipojeni sitové zasuvky provede
PC 1030 kontrolu funkce. BEhem toho se rozsviti kontrolka
(Cervend, obr. 3.3). Pokud je vse v poradku, blikani po cca 30
sekundach prestane. Pokud se béhem provozu tato kontrolka
rozsviti, znamena to, Ze doslo k poruse. Podrobné informace
o tomto druhu zavady naleznete v &asti "Zjistovani poruch”
na strané 19.

je sitova zastrcka zapojena, zafizeni se
nezapne.Kratkym pohybem prepnéte
pfepinac do polohy "A" a poté zpét do polohy
"F" pro zapnuti zaFizeni.

@ Pokud je pfepinac ovladaé v poloze "F", kdyz

BEZPECNOSTNI VYPINAC

Po stisku tlacitka EMERGENCY STOP se PC 1030 okamzité
vypne.Otocte bezpecnostni vypinac, aby se znovu uvolnil.
Stroj zGstane vypnuty. Chcete-li jej znovu zapnout, musi byt
ovladac¢ kratce nastaven na "A" a potom na "F".

4.2 POHON

Pokud dojde k pretizeni, stfikaci zafizeni se automaticky
vypne (rozsviti se Cervend kontrolka). Pfesurite prepinac (obr.
3, 2) do polohy "A" a odpojte sitovou zastrcku. Nastavte
ovladac prutoku (obr. 3, 1) na hodnotu "0".Pockejte asi 5
minut, poté znovu stroj pfipojte ke zdroji el.proudu. Nastavte
pozadovany pozadovany prtok.

8

Pohonna jednotka se v priibéhu prace
zahfiva. Toto je normalni a nejednd se o
znamku poruchy.
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4.3 KOMPRESOR (PRISLUSENSTVI)
VKM 592 vystupni objem 590 I/min

Poznamka:
Kompresor provozujte pouze v souladu s pfilozenym
navodem k obsluze.

C330 vystupni objem 330 I/min

Poznamka:
Kompresor provozujte pouze v souladu s pfilozenym
navodem k obsluze.

4.4 OMITACI HADICE

Spojka pro pfipojeni ke stroji

Ovlddaci kabel / ovladac

Hadice pro pfivod vzduchu k atomizaci na trysce
Spojka pro pfipojeni na stfikaci nastavec (kopi)
Omitaci hadice

Spojka vzduchové hadice pro pripojeni ke kopi
Spojka ovladaciho

NOuphWwWN =

3

7 6 547 %

4.5 STRiKAHHA!IEc

1 Spojka k omitaci hadici

2 Uzavér pro vzduch i materidl
Otevfeni: uzavér na 90°
Uzavieni: uzavér sméfuje vpred

3 Strukturovd tryska
V néstavci lze pouzit nékolik druht strukturovych trysek.
Jejich rozmér zavisa na vel. zrna materidlu a pozadované
vrstve.

4 Rukojet:
Rukojet Ize namontovat bud na pravou nebo levou
stranu nastavce, v zavislosti na tom, co je pozadovano.
Zavit na druhé strané muUze byt uzavien pomoci
ochranné zéslepky.

5 Spojka ovladaciho kabelu

6 Uzavér vzduchu

7 Spojka vzduchové hadice
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5 PREPRAVA 6 UVEDENIi DO PROVOZU
5.1 POHYB 6.1 MISTO SESTAVENI

Obtocte el.kabel kolem rukojeti a odpojte hadici. Odstrarite Umistéte stroj do stabilni polohy, aby nedoslo k jeho

trysky a dalsi malé predméty v odkladacim prostoru. sklouznuti.
Tlacte nebo tahnéte PC 1030 za rukojet. 6.1.1 PRIPOJENI KE ZDROJI PROUDU/ PRODLUZOVACI
KABEL

Pfipojujte stroj k hlavnimu zdroji elektfiny pouze pres
specialni pfipojny bod, napftiklad pres elektrickou sk¥if
uréenou pro

stavebnictvi s pojistkou proti zbytkovému proudu INF <
30 mA.

Pro piesun po schodech si zajistéte
aspon dvé osoby.

5.2 PREPRAVA POMOCI ZAVESU (OBR. 4) Uggstéte prigpdni kabel zafizenf tak, aby
nedoslo k nebezpedi trazu.

Z4avésné body pro popruhy nebo zavés, viz.obrazek Chrante pfed poskozenim, napfiklad proti
pohybu.

Min. Prafez vodi¢d 3 x 2,5 mm2. Odpojte
prodluzovaci kabel. Ujistéte se, ze spojky a
konektory nejsou poskozeny.

« Pfed pfipojenim jednotky k sitovému napdjeni se ujistéte,
7e napéti v siti odpovida udajim uvedenym na typovém
Stitku.

6.2 PRVNI SPUSTENI

6.2.1 SOUCAST DODAVKY

Stroj je dodavén vyrobcem v ndsledujicich samostatnych

soucastech:

- Kompletni zakladni stroj obsahujici hnaci agregat, fidici
jednotku, zasuvku a pfepravni rdm s koly

« Stator

 Hadice

- Stfikaci trysku

+ Mazaci prostredky

« Skfirika s tryskami, pfislusenstvi pro ¢isténi, ...

5.3 PREPRAVA VE VOZIDLE

Upevnéte zafizeni pomoci popruhul.

Aby nedoslo k uniku zbytkd materidlu ze
zafizeni, vycistéte jej pfedem nebo dobre

uzaviete spoje.

10
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6.2.2 SESTAVENI (OBR.5)

Odpojte externi ovladaci prvky. Montaz
smi provadét pouze osoba, ktera stroj
ovlada.Nikdy nepouzivejte stiikaci stroj s
odhalenym rotorem. Nedotykejte se
rotoru, kdyz se pohybuje. Nebezpeci
rozdrceni.Pozor, pokud mate dlouhé
vlasy. P¥i praci pouzivejte pouze
bezpecné obleceni.

Uvolnéte hvézdicové srouby (1) a vyjméte vystupni jednotku
(2). Postrikejte stator (3) a rotor (4) vhodnym mazacim
prostiedkem (obj.¢islo 9992 824, 739359518). Dejte prepinac
(6) do polohy "A" a ovladac pratoku (7) na "0".Pfipojte sitovou
zastreku k elektrické siti.Provozni kontrolka (8) zobrazuje
provozni ptipravenost.Cervena kontrolka (9) blika pti kontrole
funkce asi 30 sekund.Nastavte ovladac pritoku (7) na 1 nebo
2. Stator (3) zasurite pres hrot rotoru (4) (vodici listu (5)).
Nastavte prepinac (6) na "R", aby se stator automaticky natocil
na rotor.Jakmile je stator v koncové poloze, nastavte prepinac
(6) na "A".Znovu sestavte vystupni jednotku (2) a utdhnéte
hvézdicové Srouby (1).

6.3 PRIPOJENi OMITACi HADICE

« Zkontrolujte, zda je jednotka ¢erpadla pevné usazena.
. Pfipojte omitaci hadici (obr. 7, 1) a zajistéte ji upinacimi
pakami (obr. 7, 2).
Pripojte pomoci spojky hadici k pfivodu stlaceného
* vzduchu, napfiklad kompresoru (pfislusenstvi).

1
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6.4 KOMPRESOR (PRISLUSENSTVI)

Umistéte kompresor na bezpecné misto vedle stiikaciho
stroje a pfipojte jej k siti.

Poznamka: Kompresor provozujte pouze v souladu s
pfilozenym navodem k obsluze.

6.5 SESTAVENI STRIKACIHO NASTAVCE (PRISLUS.)

Na stfikaci nastavec Ize namontovat r{izné
@ pfislusenstvi, a to v zavislosti na aplikaci, napr

Lze pfipojit prodlouzeni. Presny prehled
naleznete v kapitole "Prislusenstvi".

+ + Odpojte rychlospojku a vytahnéte vzduchovou hadici
(obr. 8,1) od stiikaciho nastavce.. Uvolnéte pojistnou matici
(2) a vyjméte hadici (3).. Pfipojte omitaci a vzduchovou
hadici (pokud je soucasti), k stfikacimu nastavci a dotahnéte
uzavér (Obr. 9)

Pozor: Ujistéte se, ze O-krouzek (obr. 9, 4) neni
poskozen.

6.6 PRIPOJENI STR. NASTAVCE (OBR. 10)

« Zvolte vhodnou trysku pro materidl:Velikost trysky by méla
¢init nejméné trojnasobek velikosti zrna, napf.Granulované
omitky umélé pryskyfice -> 3 mm Velikost trysky -> 10 mme.
Namontujte texturovou trysku (1) do stfikaciho nastavce
smérem ke stfikaci hlavici.- Pfipojte strikaci nastavec (2) k
hadici a zajistéte ji pomoci pacek (3).- Uzaviete uzavér
materidlu (4) (smérem dopfiedu).

. Pripojte spojku atomiza¢niho vzduchu (5) ke vzduchové
hadici omitaci hadice.

- Pripojte zastrcku (6) pro dalkové ovladani k fidicimu kabelu
omitaci hadice.

. Pripojte fidici kabel omitaci hadice k pfipojeni ¢erpadla
(obr.11)

- Nastavte prepinac do polohy "A".

@ = L

ELEC
PNEUM REMOTE
Controler Control

\ e
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6.7 PRIPRAVA STRIKACIHO OMITACIHO ZARiZENT (12
(OBR.12)

Recommended sliding means for the mortar hose / (& Z? \

Voda neni dostate¢nym mazacim ( )
prostiedkem. Nebezpeci ucpani! Pouzijte
celulézovou pastu (napf. Tapetovou pastu
Metylan, ¢islo vyrobku 2312136)

« Do zasobniku naplrte 2-3 | celulézové pasty.- Pfipojte
stiikaci zafizeni k el.siti. Provozni kontrolka (1) zobrazuje
provozni pfipravenost.

Nebezpeci Grazu z netésnoti materialu. Pied
zapnutim vzdy zkontrolujte, zda je uzavér
zavieny (smérem dopredu).Uzaviete uzavér
p¥i kazdém zastaveni.

« Nastavte prepinac (2) do polohy "A™
- Nastavte ovladac pratoku (3) na
hodnotu "3".

6.7.1 OPLACHNUTI OMITACI HADICE

- Uzavrete uzavér vzduchu (obr. 13.2).

Omitaci hadici neohybejte! Chrante ji
pred poskozenim, napfiklad proti
prejizdéni i proti ostrym predmétiim a
okrajam.

POWER ERROR

- Drzte stfikaci nastavec nad prazdnym kbelikem. @ @
. Oteviete uzavér (obr. 13, 1) na stfikacim nastavci (uzavér na SPEED

90 °), strikaci stroj se zapne. F
OF=
R

+ Pokud celulézova pasta vychazi ze stfikaciho nastavce,
uzaviete uzavér (obr. 13, 1).
+ Nalijte materidl do nadrze

Pouze v pfipadé minerédlnich materiald,
naplnte nédrz jen do poloviny

« Opét nasmérujte strikaci nastavec do kbeliku.

« Nadrz s mazivem vymérite za nadobu s materidlem na
stiikani.

- Drzte strikaci nastavec nad nadobou s celulézovou pastou.
Oteviete uzavér (obr. 13, 1).

+ Jakmile za¢ne materidl proudit z trysky, uzavrete uzaveér
(obrazek 13, 1).Stroj je nyni zaplnén a pfipraven.

13
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6.8 ZACATEK STRIKANI

. Oteviete uzavér pratoku vzduchu (obr. 13, 3) a uzavér

materidlu (13, 1) na trysku.

. Nastavte priitok materiélu ovladac¢em pratoku (obr. 13, 2) a
nastavte mnozstvi vzduch tak, aby byl dosazen pozadovany

rozstrik.

"Odstranovani poruch".

suchy. Pristroj okamzité vypnéte, pokud z
hrotu nevytece zadny dalsi material, nebo
pokud se stfikany proud
prerusovanym. Mozné pfriciny problému a
jeho napravu naleznete v kapitole

@ Dilezité: Nenechavejte stiikaci stroj bézet

stroji.

ZvysSené opotiebeni
@ Nepouzivejte uzavér na strik.nastavci k

nastaveni pritoku materialu. K tomu by
mél byt pouzit pouze ovladac pratoku na

6.9 UKONCENI STRIKANI

. Zavrete uzavér (obr. 13, 1).
« Zaviete uzavér pratoku vzduchu (obr. 13, 3).

POWER ERROR

SPEED

00
08

uzavér na stiikacim nastavci

Na konci stfikani vzdy uzaviete

14
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7 VSEOBECNE INFORMACE O
APLIKACNI TECHNICE

7.1 STRIKACI TECHNIKA

Pfi stiikani drzte nastavec v rovhnomérné vzdalenosti 30 - 60
c¢m od objektu. V opacném pripadé bude stfikana vrstva
nerovnomérna. Vyslednd vrstva zavisi na materialu, viskozité,
velikosti trysky, pratoku a mnozstvi atomizacniho vzduchu.

Priklady:

Jemna textura -> velky objem vzduchu
Hruba textura —-> maly objem vzduchu
Navyseni prutoku -> vétsi objem vzduchu

Otestujte pozadovanou texturu na zkusebnim povrchu.Bo¢ni
hranice stfikaného proudu by nemély byt ostré. Vzdalenost
mezi stfikaci pistoli a predmétem by proto méla byt zvolena
odpovidajicim zplsobem. Stfikaci proud by mél byt
rovnomérny a postupny tak, aby se usnadnilo prekryti dalsi
vrstvy. Pokud se stfikd kolmo k povrchu, minimalizuje se mlha.
Poznamka: Zrna a pigmenty s ostrou hranou maji za nésledek
vysokou miru opotrebeni ¢erpadla, omitaci hadice, uzavéru a
trysky.

8

8 UKONCENI PRACE A CISTENI

Cisténi motoru a ovladaci jednotky
neprovadéjte na mokro. A rozhodné
nestiikejte pfistroj pomoci vysokotlakych
cistict nebo vysokotlakych cisticua pary.
Nebezpeci zkrat zplisobenych
vniknutim vody.

PFi pouziti omitaci hadice pfi praci na leseni
je nejlépe vzdy vést hadic podél leseni z
vnéjsi strany.

Diilezité: nenechavejte bézet stroj na sucho, vzdy
ponechte trochu vody v nadrzi

- Nastavte ovladac pratoku na "5".

« Oteviete uzavér materialu na trysku.

« Materidl vycerpejte z hadice do nadoby, dokud material,
ktery vystupuje z hadice, neni jen kapalina.

« Zavfete uzavér.

Odtlakujte omitaci hadici. V pfipadé
potieby kratce nastavte spinac volby na
"R" (vzad).Sledujte manometr -> 0
baru.Pouzivejte ochranné bryle.

« Odpojte omitaci hadici od ¢erpadla.

« Odpojte stiikaci nastavec od hadice.

« Vlozte cistici kulicku do omitaci hadice a znovu ji pfipojte

+ Nastavte pfepinac do polohy "F".

« Po nékolika sekundach se z nastavce objevi Cistici kuli¢ka.

- V zavislosti na zpracovaném natérovém materialu postup
opakujte trikrat az ctyfrikrat.

Odtlakujte omitaci hadici. V pripadé
potieby kratce nastavte spinac volby na
"R" (vzad).Sledujte manometr -> 0
baru.Pouzivejte ochranné bryle.

- Nastavte pfepinac do polohy "A".
+ Odpojte hadici od jednotky ¢erpadla.

8

Dal3i moznosti ¢isténi je pouziti Cisticiho
adaptéru (pfislusenstvi).Tento cistici adaptér
Ize pFipojit k vodovodni hadici nebo
kohoutku pomoci spojky. Vlozte Cistici
kulicku do hadice. Pfipojte hadici k cisticimu
adaptéru a oplachnéte vodou.

8.1 CISTENI OMITACI HADICE

+ odcerpejte material z nddrze

8

Dulezité: Nenechavejte stiikaci stroj bézet
suchy. Pristroj okamzité vypnéte, pokud z
hrotu nevytece zadny dalsi material, nebo
pokud se stfikany proud stane
prerusovanym. Mozné pf¥iciny problému a
jeho napravu naleznete v kapitole
"Odstranovani poruch".

« Vypnéte stiikaci stroj a kompresor.

« Zaviete material uzavérem.

+ Vyjméte texturovou trysku ze stfikaciho nastavce a ocistéte
ji.

+ Vlozte vodu do nadoby a drzte stfikaci pistoli na prazdnym
védrem.

15

8.2 CISTENI ZARIZENi A VYMENA STATORU

« Vycistéte stiikaci stroj
Chcete-li tak u¢init, cerpejte vhodny mazaci nebo ¢istici
prostredek.
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Rozebrani

Strikaci stroj musi byt odtlakovan. V
pripadé potieby kratce nastavte ovladac
na "R" (vzad).Sledujte manometr -> 0
baru.Pouzivejte ochranné bryle.

Odpojte externi ovladaci prvky. Demontaz
smi provadét pouze osoba, ktera stroj
ovlada.Nikdy nepouzivejte sttikaci stroj s
odhalenym rotorem. Nedotykejte se
rotoru, kdyz se pohybuje. Nebezpeci
rozdrceni.Pozor, pokud mate dlouhé
vlasy. P¥i praci pouzivejte pouze vhodné
obleceni.

- Pfepnéte ovladac (obr. 14, 1) do polohy "A" a ovladac¢
pratoku (2) nastavte na "0".

- Odpojte sitovou zastrcku.

+ Uvolnéte hvézdicové Srouby (3) a vyjméte vystupni
jednotku (4).

- Nastavte ovladac pratoku (2) na 1 nebo 2.

- Pripojte sitovou zastrcku k sitovému zdroji.

- Pfepnéte prepinac (1) do polohy "F"

« Jakmile je stator (5) uvolnén z rotoru (6), nastavte prepinac
do polohy "A".

+ Zcela vyjméte stator (5).

« Odpojte sitovou zastrcku.

Cisténi vystupni jednotky

Vystupni jednotku (4) vycistéte proudem vody a vhodnou
Stétkou. Nadrz (7) a ochrannou miézku vyplachnéte proudem
vody a vhodnym kartacem.

Také rotor (6) a stator (5) vycistéte dlkladné vodou a pfipadné
pomoci kartace.Pak postrikejte rotor (6) a stator (5) vhodnym
mazivem.

Zajistéte, aby se zavit télesa cerpadla a trubice cerpadla
vycistili tak, aby nedoslo netésnosti.

Smontovani
Pokud se stroj delsi dobu nepouziva, maze se
stator pfichytit na rotor. Pokud byl stator

deldi dobu skladovan, namontujte ho az
tésné pred pouzitim.

Smontovani, viz. kapitola 6.2.2

16
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8.3 CISTENI STRIKACIHO NASTAVCE

« Vycistéte texturovou trysku.

« Pouzijte distici jehly k ¢isténi vzduchovych otvor( na trysce
O-krouzek vycistéte a namazte (obr. 15, 1).

. Vycistéte stiikaci ndstavec a vnitini trubici pomoci stétky
(0342 329).

« Peclivé ocistéte zavity a opladchnéte 3x cely nastavec Cistou

. vodou a to v€etné uzavéru, ktery pritom otevirejte a
uzavirejte.

17

9 UDRZBA

POZOR! Bezpodminec¢né je nutno zafizeni
odpojit ze zasuvky pred viemi pracovnimi a
udrzbarskymi pracemi. V opacném pfipadé
hrozi nebezpeci zkratu! Opravy smi provadét
pouze kvalifikovany persondl, ktery disponuje
odpovidajicim skolenim a zkusenostmi. Pfistroj
musi byt po kazdé opravé vyzkousen
kvalifikovanym elektrikdfem.

A

Stfikaci stroj je navrzen tak, aby vyzadoval minimalni péci a
udrzbu. Je vsak tfeba provést nasledujici prace a pravidelné
kontrolovat soucasti:

9.1 MECHANICKA UDRZBA

- Udrzujte zavit na trubce a krytu cerpadla cisty a pfipadné
utésnéte.

- Zkontrolujte, zda tésnéni u vSech spojek a spojli jsou
tésné. V pfipadé potreby vymérte opotiebend tésnéni.

- Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte nésledujici:
- Omitaci hadici
- Napdjeci kabel
- Ridici jednotku

9.2 ELECTRICKA UDRZBA

« Elektricky pohon a jeho vétraci otvory musi byt vzdy ¢isté a
nesmi byt cistény vodou. Nebezpeci zkrat.

9.3 DLOUHE OBDOBI BEZ POUZITI

Pokud se stfikaci stroj nepouzivd deldi dobu, musi byt
dlkladné vycistén a ochranén proti korozi.

Vyjméte stator z Cerpadla, aby se nemohl
pfilepit k rotoru.

8
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9.4 TESNENi POHONU (OBR. 16) — |

o
Kontrolujte tésnéni na zafizeni PC 1030 “..@ @
[
1 2

kazdy mésic.

« Otocte prepinac (obr. 16, 1) do polohy "A" a nastavte 8
ovladac pratoku (2) na "0".

- Odpojte sitovou zastrcku.

+ Uvolnéte hvézdicové srouby (3) a vyjméte vystupni
jednotku (4).

- Nastavte ovladac pratoku (2) na 1 nebo 2.

- Pripojte sitovou zastrcku k sitovému zdroji.

« Otocte prepinac (1) do polohy "F". Jakmile je stator (5)
uvolnén z rotoru (6), nastavte prepinac do polohy "A".

+ Zcela vyjméte stator (5) .

- Odpojte sitovou zastrcku.

+ VySroubujte dva pojistné koliky (7) a vyjméte zdmek proti
otaceni (8).

+ Vyjméte pfirubu (9) pomoci 17-klice.

+ Vyjméte nadrz (10).

« Zkontrolujte tésnéni (11) a v pfipadé potieby je vyménite.

+ Vycistéte tésnéni hiidele (12).

« Zkontrolujte rotor (6) a v pfipadé potieby jej vymérite (viz
kapitola 9.5).

9.5 VYMENA ROTORU (OBR. 17)

« Uvolnéte upevriovaci Sroub (1) a odstrante stary rotor (6).
« Pfipevnéte novy rotor pomoci nového Sroubu
- Upevniovaci sroub pfilepte pomoci Loctite 243.

A Poznambka: pouzivejte pouze Loctite 243.

18
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10 ODSTRANENI ZAVAD

CHYBA

MOZNY DOVOD

RESEN(

Strikaci stroj nefunguje.
Zelena kontrolka sviti.

Ovladac pritoku je nastaven na
hodnotu "0"

Ovladaci kabel neni pfipojen nebo je
poskozen.

Zvyste pritok.

Zkontrolujte ovladaci kabel

Strikaci stroj nefunguje.
Zelena kontrolka nesviti

Neni k dispozici zdroj el. proudu

- pfipojte el. kabel do el.sité

- zkontrolujte el. kabel zda neni poskozen, ev. jej
vyménte

- zkontrolujte zdroj el. proudu

Stfikaci stroj nefunguje.
Cervend kontrolka sviti.

Strikaci stroj je pretizeny / prehraty

Uzavrete uzavér materidlu a odpojte sitovou
zastrcku. Po uplynuti asi 5 minut stfikaci stroj opét
zapnéte.

Rotor stroje se nepohybuje

Rotor je pfidieny ve statoru.
Cerpadlo nebylo pfedem zvlh¢eno a
namazano.

Nastavte prepinac kratce na "F" (doprfedu) -
"R" (vzad).

Obratte se na zdkaznicky servis spole¢nosti
Wagner, pokud problém nelze vyfresit.

Stiikaci stroj vytvai tlak v
omitaci hadici. Materidl se vsak
nedostava ke trysce.

Material se ucpal v omitaci hadici.
Omitaci hadice nebyla predem
zvlh¢ena a promazéna celulézovou
pastou.

Odtlakujte omitaci hadici - pfepinac prepnéte
do polohy "R" (zpétny chod).
Odcerpejte materiadl zpét do nadrze.

Omitaci hadice musi byt
odtlakovana. Sledujte
manometr -> 0 bart. Pouzivejte
ochranné bryle.

Odpojte omitaci hadici a oplachnéte ji vodou. Po
odstranéni ucpaného materidlu, naplnte omitaci
hadici celul6zovou pastou (nap¥. fidkym lepidlem
na tapety). Omitaci hadici zpét pfipojte.

19
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Aplikovany material nahle
neproudi

Tryska je ucpana kvli necistotam v
materidlu nebo protoze velikost zrna
je prilis velka.

Tryska je pfilis mala.

Material ucpava omitaci hadici.

Omitaci hadice nebyla pfedem
namazana celulézovou pastou.

V nadrzi neni material
Cerpadlo nasélo vzduch

Vypnéte stiikaci stroj. Uzaviete materidlovy
uzavér na stfikacim nastavci.

Odstrante trysku a vycistéte ji. Vyberte vétsi
trysku.
Pravidlo: velikost zrna x 3 -> Velikost trysky

Odtlakujte omitaci hadici - pfepinac pfepnéte
do polohy "R" (zpétny chod). Pfecerpejte
material zpét do kontejneru.

Omitaci hadice musi byt
odtlakovana. Sledujte
manometr -> 0 bari. Pouzivejte
ochranné bryle

Odpojte omitaci hadici a oplachnéte ji vodou. Po
odstranéni ucpaného materidlu, naplite omitaci
hadici celul6zovou pastou (napf. fidkym lepidlem
na tapety). Omitaci hadici zpét pfipojte.

Doplnte materidl v nadrzi a zacnéte ¢erpat dokud
nevychazi hadici a tryskou ven bez bublin.

Pozor: Dbejte aby bylo dostatek materialu v
nadrzi. Nenechavejte ¢erpadlo bézet na sucho.
Cerpadlo se pak prehftiva, coz vede k nebezpeéi
"ucpavek".

Stfikaci proud neni Cisty a
pravidelny

Vzduchové prichody na trysce jsou
castecné ucpané stiikanym
materidlem.

Spatné nastaveny objem vzduchu.
Spatné vy¢istény stiikaci stroj.

V n&drzi neni material. Cerpadlo
nasalo vzduch.

Vypnéte stiikaci stroj.
Uzavrete uzavér na strikacim nastavci.

Vyjméte trysku. Vycistéte vzduchové otvory
kolem trysky.
Zménte nastaveni objemu vzduchu.

Dulkladné vycistéte stiikaci stroj. Doplnte nadrz
materidlem a spustte ¢erpadlo dokud material
neproudi bez bublin.

Pozor: Dbejte aby bylo dostatek materialu v
nadrzi. Nenechavejte cerpadlo bézet na sucho.
Cerpadlo se pak prehfiva, coz vede k
nebezpedi "ucpavek".
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vice nez 40 bara.

Tlak na manometru ukazuje

Viskozita materidlu je pfilis vysoka.

Pramér hadice je pfilis maly.

Hadice je pfilis dlouhd. Materidl se
ucpal v omitaci hadici.

Hadice neni pfedem promazana
celulézovou pastou.

Naredte material.

Pouzijte omitaci hadici s vétsim primérem.
Pouzijte kratsi omitaci hadici.

Odtlakujte omitaci hadici - pfepinac pfepnéte
do polohy "R" (zpétny chod).
Odcerpejte material zpét do nadrze.

Omitaci hadice musi byt
odtlakovana. Sledujte
manometr -> 0 barti. PouZivejte
ochranné bryle

Odpojte omitaci hadici a oplachnéte ji vodou. Po
odstranéni ucpaného materidlu, naplnte omitaci
hadici celul6zovou pastou (napf. fidkym lepidlem
na tapety). Omitaci hadici zpét pfipojte.

Stroj  necerpd
mnozstvi materialu

dostat¢né

Zvolen pfilis nizky pratok.
Prmér hadice je pfilis maly.
Stator opotiebovany.

Tryska je pfilis mala.

Nastavte vétsi pratok
Pouzivejte hadici s v&tsim prdmérem.

Namontujte novy stator, pokud je to nutné, tak i
novy rotor. Pozor: Nastfikejte sty¢né plochy
mazacim prostiredkem

Zvolte vétsi trysku.

Pravidlo: velikost zrna x 3 -> Velikost trysky

Pokud se nepodafi odstranit zdvadu jednim z doporucenych feseni, obratte se na zékaznicky servis firmy Wagner.
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11.1 NAHRADNI DIiLY RAM

POL. O0BJ.C. NAZEV

1 3142039 Ockové matice M12
2 3069013 Ctvercova zaslepka
3 2367604 Otocné kolo

4 348349 Pneumatika

5 9994902 Kryt kola

6 2309787 Zaslepky

12 NAHRADNI DILY STRIKACIi NASTAVEC

POL. 0BJ.C. NAZEV POL. 0BJ.C. NAZEV
2334115 Automatickystfikaci nastavec 7 2323764 Kryt, levy
2322199 Kompletni stfikaci hlavice 8 2319220 Uzavér

(z dila 1-6) 9 2323782 Kryt, pravy

1 2321045 Matice 10 0348216 Sipovy senzor

2 0342 350 Tésnici podlozka 11 2336554 Srouby (2)

3 0268 781 Texturova tryska 8 (standard) 12 2324716 Rukojet

6 2322488 O-krouzek 25 x 2,5 13 2336221 Zétky (2)
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POL. 0BJ.C. NAZEV POL. 0BJ.C. NAZEV
1 2334115 Automaticky stf.ndstavec 10 0342314 Tésnéni M 27
2 2334120 Stropni nastavec (150 cm) 11 2337672 Zahnuta strikaci hlava
3 2334121 Detailni nastavec 12 0342916 Cistici jehla
4 Trysky pro automaticky a stropni st¥ikaci 13 0342330 (::iStI’CI’ kulicka pro DN 19
nastavec: 0342 331 Cistici kulicka pro DN 27
0268779  Texturova tryska 4 0342 332 Cistici kuli¢ka pro DN 35
0348915  Texturova tryska 5 14 0342329 Cistici $tétka na vystup stroje a
0268780  Texturova tryska 6 stfikaci nastavec
0348916  Texturova tryska 7 15 9992824 ~ Mazivo500ml
0268781  Texturova tryska 8 (standard) 16 0342215  Dredkhadice
0348917  Texturova tryska 9 17 0342247  CisticiadaptérM27-GK
. Cistici adaptér M 35 - GK
0268 782 Texturova tryska 10 0348 948
0342327  Texturova tryska 12 18 2311921 KompreggrVkM 392, 230¥~, 30 Hz,
objem vzduchu 590 I/min
0342328  Texturovatryska 13 Kompresor €330, 230 V~, 50 Hz,
0268905  Sada text.trysek 4, 6,8, 10 19 2337718 objem vzduchu 330 [/min
5 2362235 Detailni tryska 10 20 2311692  Ovlddaci kabel pro automaticky
2362 236 Detailni tryska 12 stfikaci nastavec 14 m (nezobrazen)
0268 746 Detailni tryska 14 21 2312 136 Zvlh¢ovaci prostiredek pro omitaci
0268747  Detailni tryska 16 hadici (lepidlo na tapety) 1259
0268748  Detailni tryska 18 (nezobyazeno)
0268 726 Sada detail.trysek 14, 16, 18
6 2334123 80-cm prodlouzeni
2339400 150-cm prodlouzeni
2334124 200-cm prodlouzeni
7 2335394 Nastavec na lepidla
2335388 Plnici nastavec
9 Omitaci hadice (v¢.vzduchové hadice a
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ovladaciho kabelu) pro automaticky strikaci
nastavec (2334115, 2334120, 2334121)

2334131 Omitaci hadice DN 19 -2 m,

spojka V27

0342 706 Omitaci hadice DN 19 - 10 m,
spojka V27

0348 930 Omitaci hadice DN 19 -20 m,
spojkaV 27

0348912 Omitaci hadice DN 27 - 10 m,
spojka V 27

0348 946 Omitaci hadice DN 35-13,3 m,
spojkaV 27
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KONTROLA ZARIZENi

Z dlvodu bezpecnosti doporucujeme, abyste zafizeni v piipa-
dé potreby, ale nejméné jednou za 12 mésicl nechali zkon-
trolovat odbornym pracovnikem, aby byl i nadale zaruceny
bezpelny provoz.

U zatizeni mimo provoz muzete kontrolu posunout az k pristi-
mu uvedeni do provozu.

Musite také dodrZovat viechny (pfipadné odlisné) narodni
predpisy ke kontrole a udrzbé.

Pokud mate otazky, kontaktujte prosim zakaznické servisy fir-
my Wagner.

DULEZITE UPOZORNENi K ODPOVEDNOSTI ZA
VYROBEK

Podle zdkona o odpovédnosti za vyrobek, platného od
1.10.1990, ruci vyrobce za svij vyrobek u chyb vyrobku neo-
mezené pouze tehdy, kdyz viechny dily pochazeji od vyrobce
nebo jim byly schvéleny, kdyz jsou zafizeni odborné namon-
tovana a provozovana. V pfipadé pouziti ciziho prislusenstvi a
nahradnich dild mGze dojit k UpInému nebo ¢aste¢nému zani-
ku odpovédnosti, vede-li pouziti ciziho prislusenstvi nebo na-
hradnich dilG k vadam vyrobku. V extrémnich pfipadech mo-
hou prislusné urady (profesni sdruzeni a Zivnostensky trad)
zakdazat pouzivani celého zafizeni.

S originalnim pfislusenstvim a nahradnimi dily WAGNER mate
jistotu, ze jsou splnény viechny bezpecnostni predpisy.

UPOZORNENI KE ZPRACOVANIi ODPADU

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizenich a jeji aplikace do ndrodniho
préava, tento vyrobek se nesmi likvidovat do domaciho odpa-
du, ale musite jej odevzdat ke zpracovani podle predpist na
ochranu Zivotniho prostiedi!

Vase staré zarizeni bude firmou Wagner nebo jejimi zastou-
penimi pfevzato zpét a zlikvidovano podle predpisli na
ochranu Zivotniho prostfedi. Kontaktujte v tomto pfipadé
nase servisni mista, popfipadé obchodni zastoupeni, nebo
pfimo nas.
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PROHLASENI o zARUCE
(stav 1.2.2009)

1. Rozsah zaruky

Vsechna profesionalni zafizeni Wagner na nanaseni barev
(dale jen vyrobek) jsou peclivé kontrolovana, testovéna a po-
dléhaji ptisné kontrole oddéleni kvality firmy Wagner. Firma
Wagner proto poskytuje vylu¢né uzivatelim z prdmyslu nebo
zivnostnikim, ktefi si jeji vyrobek koupili v autorizovaném
specializovaném obchodé (déale jen ,zdkaznik"), rozsitenou
zaruku na vyrobky uvedené na internetové strance
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Pozadavky kupujiciho z titulu ru¢eni za vady na zakladé kupni
smlouvy s proddvajicim a zédkonna prava nejsou touto zaruk-
ou omezena.

Poskytujeme zaruku takovym zpuUsobem, Ze podle naseho
rozhodnuti vyrobek nebo jeho jednotlivé casti vyménime
nebo opravime, nebo zafizeni vezmeme zpét a vratime kupni
cenu. Naklady na materidl a praci poneseme my. Vyménéné
vyrobky nebo dily pfechézeji do naseho vlastnictvi.

2. Doba zaruky a registrace

Doba zéaruky je 36 mésicli, pfi primyslovém pouziti nebo
srovnatelném zatizeni, jako je sménny provoz nebo pronajem,
je doba zaruky 12 mésica.

U benzinovych a vzduchovych pohon( davame zaruku také
12 mésicd.

Doba zaruky zacina bézet dnem dodani autorizovanym spe-
cializovanym obchodem. Rozhodujici je datum na originalnim
prodejnim dokladu.

U vsech vyrobkd, zakoupenych od 1.2.2009 v specializova-
ném autorizovaném obchodé se doba zaruky prodluzuje o 24
meésicu, jestlize kupujici tato zafizeni registruje v dobé 4 tydnu
po dodéni autorizovanym specializovanym obchodem podle
dale uvedenych podminek.

Registrace probihd na internetu na strance
www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Jako potvrzeni slouzi zaru¢ni certifikat a originalni prodejni
doklad, z kterého je ziejmé datum nakupu. Registrace je
mozna pouze tehdy, jestlize kupujici prohlasi, ze souhlasi s
uloZenim svych udaj(, které pri registraci uvede.

Zaru¢nim servisem se doba zaruky vyrobku ani neprodluzuje
ani neobnovuije.

Po uplynuti platné doby zéruky jiz nelze pravoplatné uplatnit
naroky ani proti zaruce, ani ze zaruky.

3. Vyfrizeni

Jestlize se béhem zéaruky objevi vady na materidlu, zpracovani
nebo vykonu zfizeni, musite naroky ze zaruky neprodlené
uplatnit, nejpozdéji vsak ve [hGté 2 tydnd.

Autorizovany specializovany obchod, ktery zafizeni dodal,
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je opravnény prevzit naroky na zaruku. Naroky na zaruku
mUzete také uplatnit na nasich servisnich mistech, ktera jsou
uvedena v ndvodu k provozu. Vyrobek musite zaslat nebo
pfedat osobné spole¢né s originadlnim prodejnim dokladem,
ktery musi obsahovat Udaj o datu koupé a oznaceni vyrobku.
K vyuziti prodlouzeni zaruky musite navic pfilozit zaru¢ni cer-
tifikat.

Naklady a riziko ztraty nebo poskozeni vyrobku na cesté do
nebo z mista, které pfijima naroky na zaruku nebo odesila zpét
opraveny vyrobek, nese zékaznik.

4.Vylouceni zaruky

Naroky na zaruku nemohou byt uznany

-u dilG, které vykazuji opotiebeni souvisejici s pouzivanim nebo
jiné pfirozené opotiebeni, a vady vyrobku, které souviseji s
pouzivanim nebo jinym pfirozenym opotiebeni. K témto dilim
patii zvlasté kabely, ventily, ucpéavky, trysky, valec, pisty, dily
télesa vedouci média, filtr, hadice, tésnéni, rotory, statory,
atd. Skody opotiebenim jsou zpUsobeny zvlasté natérovymi
hmotami s obsahem brusnych &astic, jako jsou napfriklad
disperze, omitky, stérky, lepidla, glazury, zakladni natérové
hmoty.

-pfi chybach zafizeni, které souviseji s nedodrzovanim
pokynd k obsluze, nevhodnym nebo neodbornym
pouzitim, chybnou montazi nebo uvedenim do provozu
kupujicim nebo treti osobou, pouzitim v rozporu s
predpoklddanym pouzitim, nenormalnimi podminkami
okolniho prostfedi, nevhodnymi natérovymi hmotami,
chemickymi, elektrochemickymi nebo elektrickymi vlivy,
nevyznamnymi provoznimi podminkami, provozem s
chybnym sitovym napétim / sitovou frekvenci, pretizenim
nebo nedostatec¢nou Udrzbou nebo péci, popfipadé Cisténim.

-pfi chybach zafizeni, které byly zplsobeny pfislusenstvim,
nahradnimi dily nebo doplriky, které nejsou originalnimi dily
firmy Wagner.

-u vyrobka, na kterych byly provedeny zmény nebo rozsiteni.

-u vyrobkl s odstranénym nebo necitelnym sériovym cislem

-u vyrobk(, na kterych byly provedeny pokusy o opravu
neopravnénymi osobami.

-uvyrobkl s nepatrnymi odchylkami od pozadované viastnosti,
které nejsou vyznamné pro hodnotu a zpUsobilost k pouziti
zafizeni.

-u vyrobka, které byly ¢astecné nebo Uplné rozebrany.

5. Doplnkova ustanoveni

Vyse uvedené zéruky plati vylu¢né u vyrobkd, které byly zak-
oupeny v ES, SNS a Australii v autorizovaném specializovaném
obchodé a pouzity ve staté, kde byly zakoupeny.

Jestlize bude pfi kontrole zjisténo, Ze se nejednd o zarucni
pfipad, ndklady opravy zaplati kupujici.

Predchozi podminky upravuji pravni vztah s nami s kone¢nou
platnosti. Pokracujici naroky, zvlasté za Skody a ztraty jaké-
hokoli druhu, které vzniknou ptsobenim vyrobku nebo jeho
pouZzitim, jsou vylou¢eny, kromé rozsahu pouziti podle zdko-

na o odpovédnosti za vyrobek.

Naroky z ruceni za vady vici specializovanému obchodnikovi
zGstavaji nedotceny.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo, smluvnim jazykem je
némcina. V pfipadé, Ze vyznam némeckého a cizojazy¢ného
textu této zaruky se vzajemné lisi, vyznam némeckého textu
ma prednost.

J.Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Spolkova republika Némecko

Zmény jsou vyhrazeny- Printed in Germany

c € Prohlaseni o shodé
Timto prohlasujeme, ze konstrukce airless vysokotlaké
stfikaci zafizeni
Wagner Plast Coat 1030
odpovida témto prislusnym predpistiim:
2006/42/EC, 2014/30/EV,
2011/65/EU, 2012/19/EU
Pouzité harmonizované normy, zvlasté:
ENISO 12100:2010, EN 12001:2012, EN
60204-1:2006,

EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007+A1:2011, EN
61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

7

Hr.T. Jeltsch (Mr.)

Senior Vice President
Global Product Strategy &
Planning

)

Hr. J. Ulbrich (Mr.)
Vice President Engineering
Zodpovédni osoba za dokumentaci
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A J.Wagner Ges.m.b.H.
Ottogasse 2/20
2333 Leopoldsdorf
Osterreich
Tel. +43/2235/44 158
Telefax +43/2235/44 163
office@wagner-group.at

B WSB Finishing Equipment
Veilinglaan 56-58
1861 Meise-Wolvertem
Belgium
Tel. +32/2/269 46 75
Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

CH Wagner International AG
Industriestrasse 22
9450 Altstatten
Schweiz
Tel. +41/71/7 57 22 11
Telefax +41/71/7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

D  J.Wagner GmbH
Otto-Lilienthal-Straf3e 18
D-88677 Markdorf
Postfach 11 20
D-88669 Markdorf
Deutschland
Tel.: +49/75 44 /505 -1664
Fax: +49/7544/505-1155
wagner@wagner-group.com
www.wagner-group.com

CZ E-CORECOs.r.o.
Na Roudné 102
301 00 Plzen
Czechia
Tel. +420 734 792 823
Telefax 420 227 077 364
info@aplikacebarev.cz
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DK Wagner Spraytech GB

Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +45/43/27 18 18
Telefax +45/43/ 43 05 28
wagner@wagner-group.dk

Makimport Herramientas, S.L. |
C/ Méjicon° 6

Pol. El Descubrimiento

28806 Alcala de Henares (Madrid)

Tel. 902 199 021/91 8797200

Telefax 91 883 19 59
ventas@grupo-k.es

info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.A.V. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 1 69 817257
conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siége Social /S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

WWW.E-CORECO.CZ

Wagner Spraytech (UK) Limited
The Coach House

2 Main Road

Middleton Cheney OX17 2ND
Great Britain

UK-Helpline 01295 714200

Fax 01295710100
enquiries@wagnerspraytech.co.ul

Wagner colora Srl

Via Italia 34

20060 Gessate — Ml
Italia

Tel. 02.959292.1

Telefax 02.95780187
info@wagnercolora.com

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +45/43/21 1818
Telefax +45/43/ 43 05 28
wagner@wagner-group.dk





