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1 Zakladni bezpeénostni pokyny

TT200EM je vyhradné navrzena k fezani keramickych dlazdic pfimo na stavenistich.

Uziti jinym zpusobem, nez dle pokynu vyrobce lze povazovat za poruSeni predpist. Vyrobce
neodpovida za kroky, které nejsou v souladu s pfedpisy a vedou k poskozeni stroje. Za jakékoli
riskantni operace nese odpovédnost uzivatel stroje.

1.1 Symboly
Dulezitda upozornéni a pokyny jsou vyznaceny na stroji pfislusnymi symboly. Na stroji jsou umistény
nasledujici symboly.

Predtéte si instrukce k obsluze Noste chranice sluchu

Noste ochranné rukavice Noste ochranné bryle
Smér rotace kotouce Uzivejte vyhradné kotouce s celoobvodovym
segmentem




1.2 Vyrobni Stitek
Vyrobni &titek obsahuje nasledujici udaje:

1.3 Bezpecnostni pokyny

SAKNT-GOOHAN USRS SYES
Lqm;?::ﬁﬁue Vykon
Napéti Code: 70184625701 W= 12 kg
Model: TT200 EM  P= BOD W A
Serial N°: 7039223 Diam: 200 mm |« Maximalni prumer
kotouce a vrtani
\:"aar: 2007 Bore: 254 mm |«
- 230 V -50Hz P 544\ Ochrana motoru
Hloubka fezu | Cutting depth: 40 mm M: 2050 min®
V\
Maximalni
otacky

Pred zapocetim prace

Dukladné se seznamte s pracovnim prostfedim v misté pouziti. Odstrarnte pfipadné prekazky v
pracovnim misté, vyhradte si potfebny prostor pro manévrovani s materialem, zabezpedte
pracovisté tak, aby se vylou€ilo zranéni dalSich osob. Pokud by pfeci jen doSlo k Urazu,
prekazky nesmi branit v€asné zdravotnické pomoci.

Umistéte stroj na rovny, pevny a stabilni podklad.

Pravidelné kontrolujte spravné uchyceni kotouce.

Poskozeny nebo opotfebeny kotou¢ mize ohrozit obsluhu.

Rezany material musi byt drzen na pracovni desce tak, aby nedo$lo k nahlému uvolnéni béhem
fezani.

Vzdy pfi fezani pouzivejte ochranny kryt kotouce.

Pouzivejte pouze celoobvodové diamantové kotou¢e Norton Clipper. Uziti jinych kotou¢d muze
zpusobit zni¢eni stroje.

Ke zvoleni spravného nastroje ¢téte pozorné specifikaci kazdého kotouce.

Duraz je kladen na uziti bezpecénostnich bryli BS2092 v souladu s No.8 of the Protection of Eyes
Regulation 1974, Regulation 2(2) Part 1.

Stroj na elektricky pohon

Vzdy vypnéte stroj ze sité pfed zapocCetim jakékoli manipulace se strojem.

Zjistéte bezpecné vSechny elektrické pripojky, aby nedoslo k pfimému kontaktu elektrického
vedeni se stfikajici vodou €&i vihkem.

Stroj musi byt vzdy pfipojen k fadné uzemnéné el.pfipojce. Pokud si nejste jisti, pozadejte o
kontrolu zkuSeného elektrikare.

V pfipadé nouze zastavte stroj stisknutim ¢erveného tlacitka.

V pfipadé nahlého poSkozeni €i zastaveni stroje z neznamé pfFiciny, vypnéte hlavni elektricky
zdroj, dokonce i za cenu poSkozeni hlavni pfipojky. Pouze kvalifikovany elektrikaf maze
zjistovat pficinu poruchy a oprauvit ji.



2 Popis stroje

Jakakoli uprava vedouci ke zméné plvodnich parametrd stroje Ize byt provedena vyhradné firmou
Saint-Gobain Abrasives, ktera také garantuje funkci stroje v souladu s bezpecnostnimi pravidly.

2.1 Struény popis

Pila TT200EM ma dlouhou Zivotnost a vysoky vykon jak pfi operacich za mokra, tak | za sucha a je
ur€ena pro Sirokou skalu riznych druhd dlazdic.

Tak jako u jinych stroji Clipper, uzivatel okamzité oceni duraz kladeny na detaily a kvalitu materialu
pouzitého ke konstrukci pily. Pila a jeji nahradni dily odpovidaji vsokym standardim, které zajistuji
dlouhou Zivotnost a minimalni udrzbu.

2.2 Uéel pouziti

Stroj je navrzen k fezani Siroké Skaly dlazdic. Neni uréen k Fezani dfeva nebo kovu.

Zobrazeni




Ram (1)
Ram je vyroben z pevného plastu, ktery zajiStuje perfektni stabilitu. Podpira motor, fezaci plochu a
spinac.

Rezaci plocha (2)
Pozinkovany povrch je velmi odolny vi¢&i korozi a obsahuje vyryté znacky zajiStujici presné
zarovnani uhelniku.

Elektricky motor a vypinac (3)
Motor ma vykon 800W. Tla¢itko ON-OFF zaji'Stuje soucasné okamzité vypnuti stroje v pfipadé

nouze.

Sikmy fez (4)

Muzete dosahnout i Sikmého fezu odSroubovanim dvou Sroubl po stranach a pootoéenim stolu.

Uhelnik (5)

Pravitko mize byt uzpusobeno pro pozadovanou Sitku fezu. Je zajistén dvéma Srouby. Voditko pro

Sikmy Fez je soucasti vybaveni stroje.

Kryt kotouce (6)

Kryt o priaméru 200mm zaji"Stuje maximalni bezpecnost obsluze, a stejné tak umoznuje
dostateénou kontrolu fezné operace. Uhelnik je upevnén na ramu.

2.3 Technicka data

Pfikon motoru

Napéti

Tepelna ochrana
Max. priimér kotouce
Vrtani

Pocet otacek

Primér pFiruby
Hloubka fezu v mm
Hloubka fezu na koso
Akusticky tlak

Plocha pracovniho stolu (DxS)
Rozmér motoru (DxSxV)
Hmotnosti:

Pohotovostni hmotnost
Hmotnost s naplni

800W

230V

IP 54

200 mm

25,4 mm

2990 min-'

50 mm

45 mm

14 mm

72 dB (A) (ISO EN 11201)
80 dB (A) (ISO EN 3744)

420x400 mm

510x450x400 mm

12 kg
16,5 kg



3 Montaz a uvedeni do provozu

Pila se dodava vc€etné pfisludenstvi. Pilu Ize uvést do provozu ihned po upevnéni diamantového
kotouce a zapojeni pily do pfisludného elelktrickeého zdroje.

3.1 Montaz natroje

TE200EM Ize pouzit pouze kotou¢ NORTON CLIPPER s celoobvodovym segmentem o
maximalnim priméru 200mm.

VSechny nastroje musi odpovidat maximalni povolené fezné rychlosti stroje a maximalnim otackam.
Pfed montazi nového kotouce stroj vypnéte a odpojte z hlavniho pFivodu elektfiny.

PFi montazi nového kotouc€e dodrzujte nasledujici kroky:

e Povolte dva Srouby upeviiujici odnimatelnou ¢ast krytu a sejméte jej..

e Povolte matici klic¢em 19 mm a sejméte volnou pFirubu.

o Sejméte vnéjsi pfFirubu.

e Uvolnéte dva Srouby podpirajici ochranu kotouCe a sejméte jej.

o Vycistéte obruby a zkontrolujte opotfebeni kotouce.

¢ Namontujte diamantovy kotou¢ spravné podle sméru otaceni. (Porovnejte se Sipkou na krytu
kotouce). Opacny-nespravny smér otaceni vede k pfed€asnému opotiebeni kotouce.

e QOdstrarite vnéjsi pfirubu kotouce.

o Utadhnéte matice.

e Znovu utahnéte dva Srouby drzici pfedni kryt kotouc¢e a namontujte podpéru na stul.

Vrtani kotou€e musi pfesné korespondovat s prGmérem hridele. Praskly nebo zni¢eny vyvrt

kotou€e muze byt pro uzivatele, ale i stroj nebezpecna.

3.2 Montaz uhelniku

Jak namontovat uhelnik:
¢ Umistéte uhelnik na stil
o Pouzijte rukojet po strané uhelniku béhem upevinovani ke stolu.
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3.3 Elektrické zapojeni

Zkontrolujte zda:

o Napéti koresponduje s udaji uvedenymi na Stitku motoru.

e Pf¥ivod je fadné uzemnén v souladu s platnymi bezpe€nostnimi pfedpisy.
e Jednotlivé prameny kabelu maji prifez o plose min. 2,5mm?2,

3.4 Spusténi stroje
PFipojte stroj do el.sité. Spustte stroj stlatenim zeleného tlacitka spinace. Vypnuti stroje se provadi
stlaenim &erveného tlagitka. Cervené tlagitko je zaroveri nouzovym vypinacem.

3.5 Chladici systém

¢ Naplrite nadrz vodou pfiblizné 5mm pod okraj.

e Zkontrolujte, zda chladici tekutina proudi stejnomérné po obou stranach kotouce. Nedostatecné
mnozstvi vody se muze projevit rychlym opotfebenim kotouce.

e Kontrolujte, zda je v nadrzi dostateCné mnozstvi vody.

e V dobé mrazu nenechavejte vodu v chladicim systému.

4 Doprava a skladovani

4.1 Zabezpeceni dopravy
Pfed dopravou vzdy demontujte diamantovy kotou€ a vyprazdnéte chladici system.

4.2 Dlouhodobé odstaveni stroje

V pfipadé, Ze stroj nebudete del$i dobu pouzivat, postupujte dle nasledujicich pokynu:
o Kompletné stroj vycistéte

o Vyprazdnéte chladici systém

Skladovaci misto musi byt Cisté, suché a s konstantni teplotou.
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5 Provoz stroje

5.1 Pracovisté

5.1.1  Umisténi stroj

e Z okoli stroje odstrarite vSe, co mize branit bezpe&né praci stroje!

o Ujistéte se, Ze pracovisté je fadné osvétleno!

e Zkontrolujte stav pfipojky na stavenisti, zda odpovida pfislusnym pfedpisim!

e PFivodni kabel umistéte tak, aby nemohlo dojit k jeho poSkozeni!

e Zajistéte pracovni misto tak, abyste méli dostateény vyhled na pracovni sti a méli celé
pracovisté pod kontrolou!

o Zaijistéte, aby ostatni pracovnici méli dostateény a bezpeény odstup od béZiciho stroje.

5.1.2 Prostor potfebny pro praci a udrzbu
Zajistéte volny prostor min.2 metry v okoli stroje TT200EM, a to pfi praci i udrzbé stroje.

5.2 Zpusoby rezani

Pro spravné uzivani stroje je tfeba drzet fezanou dlazdici obéma rukama a tak ji tlacit proti
kotouci.Vzdy drzte ruce mimo dosah pracujiciho kotouce. .

Nastavit uhelnik na pozadovanou fezaci Sifku je nutno jej povolit a srovnat podle voditka. Opét poté
upevnit.

5.3 Obecné pokyny pro rezani

o Pouze dlazdice o rozméru 400x400x6mm s max. vahou 3kg l|ze Fezat na této pile.

e Pred zapocCetim prace je nutné zkontrolovat, zda je diamantovy kotou€ fadné upevnén.

e Zvolte spravny typ kotouce dle doporuceni vyrobce s ohledem na druh fezaného materialu, s
ohledem na zpuUsob fezani (mokré €i za sucha) tak, abyste dosahli pozadovaného efektu.

o Ujistéte se, ze v nadrzi je vzdy dostatek vody.

¢ Nastavte vedeni fezu na pozadovanou §ifku, nastavte uhelnik do pozadovaného uhlu pfi vyuziti
stupnice.

o Nepretézujte zbyte€né motor. Tento stroj neni urCen k nepfetrzitému provozu.
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6 Udrzba a servis

Pokud chcete zachovat stroj Norton Clipper TT200EM dlouhodobé v perfektnim stavu, dodrzujte
nize uvedeny plan udrzby.
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Cely stroj Vizualni kontrola (celkovy stav,
tésnost chladiciho systému)
Vydistit
PFiruby a fezna hfidel Vydistit
Ventilator motoru Vydistit
Vodni nadrz Vydistit
Kryt motoru Vydistit
Sroubové spoje Kontrola dotazeni

Udrzba stroje
Jakékoliv servisni Ukony musi probihat vzdy pfi odpojeni stroje z el. sité.

Mazani
Stroj Norton Clipper TT200EM je vybaven samomaznymi lozisky. Stroj nevyzaduje zadnou péci z
hlediska mazani.

Cisténi stroje
Zivotnost stroje prodlouzite peélivym ¢&isténim po skonéeni kazdé smény. Pédi je tfeba vénovat
predevsim Cerpadlu, voni nadrzi, motoru a pfirubam fezné hridele.
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7 Poruchy: pri¢iny a odstranéni

7.1 Odhaleni pricin

Pokud se objevi jakakoli porucha béhem prace s pilou, vypnéte ji a odpojte z hlavniho zdroje
elektfiny. Jakoukoli praci s elektrickym systémem muze provést pouze kvalifikovany elektrikar.

7.2  Reseni problému

Typ poruchy Mozna pficina Reseni
Motor nepracuje Nejde elelktfina Zkontrolujte zdroj elektfiny
(napfiklad pojistky)
Elektricky pfivodovy kabel je Vymeérite kabel
prili§ kratky
Vadny pfivodovy kabel Vyménte pfivodovy kabel
Vadny vypinac Upozornéni: mize vymeénit
pouze kvalifikovany elektrikar
Vadny motor Vyménte motor nebo
kontaktujte vyrobce
Z4dna voda na kotougi Nedostatek vody v nadrzi Doplrite vodu do nadrze

7.3 Zakaznicky servis

Pokud objednavate dily, prosim uvedte:

o Sériové Cislo (7-mistné).

e Koéd nahradniho dilu.

o Pfesné oznaceni.

e Pocet objednavanych dilu.

¢ Adresa dodani.

e Prosim, vyznacte jasné zpUlsob dodani: (expres, letecky). Pokud neni uvedeno jinak, doru¢ime
dily béZnou postou, a¢ to neni nejrychlejsi cesta.

Jasné instrukce zamezi potizim a nesrovnalostem pfi dodani.

Pokud zjistite zavadu, prosim poslete zpét vadnou soucast k posouzeni.

Nahradni dily na motor Ize objednat pfimo u vyrobce nebo u obchodniho zastupce. Vyjde to
mnohem levnéji.

Vyrobcem tohoto stroje je: Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, rue J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel. : 00352-50401-1
Fax : 00352- 50 16 33

Reklamaci Ize narokovat u mistniho distributora, stejné tak jako technickou podporu. Ojednavky

strojli, nahradnich dilG a ostatniho zbozi taktéz.
Benelux and France: United Kingdom
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From Saint-Gobain Abrasives S.A.
Free telephone numbers:

Belgium : 0 800 18951

France: 0 800 90 69 03

Holland: 0 8000 22 02 70

e-mail: sales.nIx@saint-gobain.com

Czech Republic

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAHA 3

Tel: 0042 0267 13 20 21

Fax : 0042 0267 13 20 21

e-mail : norton.diamonds@komerce.cz

Germany

Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel : (02236) 8911 0

Fax : (02236) 8911 30

e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com

Spain

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

C/. Verneda del Congost s/n
E-08160 MONTMELS (Barcelona)
Tel: 0034 935 68 6870

Fax: 0034 935 68 6714

e-mail:Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

Poland

Saint-Gobain Diamond Products Sp.zO.0.
AL. Krakowska 110/114

PL-00-971 WARSZAWA

Tel: 0048 22 868 29 36

Tel/Fax: 0048 22 868 29 27

e-mail: norton-diamond@wp.pl

Saint-Gobain Abrasives Ltd.
Doxey Road

Stafford

ST16 1EA

Tel : 0116 2632 302

Fax : 0800 622 385

e-mail : nortondiamonduk@saint-gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel : 0043 662 43 00 76 77
Fax: 0043 662 43 01 75
e-mail: office@sga.net

Hungary

Saint-Gobain Abrasives KFT.
Budafoki u. 111

H-1117 BUDAPEST

Tel: ++36 1 371 2250

Fax: ++36 1 371 2255
e-mail: nortonbp@axelero.hu

Italy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4

[-20094 CORSICO-MILANO

Tel: 0039 02 44 851

Fax : 0039 024 51 01 238

e-mail : Norton.edilizia@saint-gobain.com
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